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Vynélez sa tyka spééobu vyroby kost-
ry elektrického stroja to&ivého, pozosts-
vajicej zo skruZeného plechu a plechového
plésdta s tvérnenymi chladiacimi rebremi.
Pri vyrobe plechovych kostier elektrického
stroja todivého je velkym broblémom delenie
rozvinutych profilovo-tvarovanych polotova-
rov plédta kostry na potrebnd dlZzky préve
ohladom na tvarovo velmi zloZitd striZnd
plochu,

Podstata vyndlezu spoliva viom, Ze
pri vystrihovéni rozvinutého plédia kostry
rezné rovina pretind iba vyrovneny rozvinu-
ty plech.

VyuZitie tohoto vyndlezu je vyhodné
pri sériovej vyrobe plechovych kostier,
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Vyndlez sa tyké sposobu vyroby kostry elektrického strojm tolivého, pozostdvajice]
zo skru¥sndho plechu 2 plechového pléééa 8 tvérnenymi rebrami,

V sudasnosti su znéme vyroby plechovej kostry elektrického stroja todivého zvéranim
alebo hlbokym fahanim. U kostier vyrébenych hlbokym tahénim sa chladiaca plocha kostry zvé-
g3uje roznymi tverovymi prelismi kostry, alebo privadranim rebier rozneho tvaru alebo pro-
filu. Pri kontinualnej vyrobe plechovych kostier je velkym problémom delenie rozvinutych
polotovarov plésta kostry na potrebné dliky, préve s ohladom na tvarovo zlofitd striZnd
plochu.

Vy$3ie uvedené nedostatky sd odstrénené sposobom vyroby podla vynélezu, ktorého
podstata spokivé v tom, %e k vyrovnanému rovinnému plechu sa pripojf vystrihnuty profilo-
vo tverovany plech odporovym éVovymvzvarom,‘aalej sa vystrihuje rozvinuty plést kostry,
pri%om rezné rovina pretind iba vyrovmany rovinny plech a tekto vzniknuty rozvinuty p14s¥
sa skrufi do tvaru plésta valca a v mieste styku koncov plésdta sa spoji zvarenim.

Sposob vjroby kostry podla vynélezu umo¥nuje odstrénii nedostatky vznikejice pri
deleni rozvinutého polotovaru plédfa kostry tym, %e zvySenie chladiacej plochy kostry rea-
lizované privarenymi rebrami zvlnenym alebo inéd tverovanym plechom sa uskutodni tak, Ze
pri strihéni rozvinutého tvaru plésfa kostry je stri%né plocha len v rovine vyrovneného
rovinného plechu. Tento sposob umozﬁuje strihanie jednoduchym néstrojon na rozdiel od roz=-
brusovania alebo pilenia zloZitych profilov. Konce Pléifa su spojené preplatovanim.

Priklad sposobu vyroby kostry je znézorneny na prilofenom vykrese, na ktorom obr.l
predstavuje priestorovi schému sposobu vyroby kostry, na obr. 2 je priestorovy pohlad na
vystrihnuty polotovar rozvinutej kostry & na obr. 3 je priestorovy pohlad na skruZeni kost-
ru elektrického spoja.

Kostra je vyrébanéd tak, Ze k vyrovnanému rovinnému plechu 1 sa pripoji vystrihnuty
profilovo-tvarovany plech g. Spojenie vyrovneného plechu 1 & profilovo~tvarovaného plechu
2 sa uskutedni Svovym odporovym zvarom. Balej sa vystrihne rozvinuty pléé{i kostry. Vyst=-
rihnutie rozvinutého plédta 4 sa uskutodni tak, %e rezné rovina 3 pretind iba vyrovnany
plech l. Vystrihnuty rozvinuty pléé{g se zkruii do tveru plésia 5 valca a v mieste styku
koncov & plésia 5 sa spoji zvarom 7. Konce § plasia 5 moZné spojit preplétovanim a to tak,
Ye jeden z koncov 6 pl&3ta 5 sa prelisuje do tvaru pismena Z pribli¥ne o hribku vyrovnané-
ho plechu 1. Potom v mieste prelisu konca § pladta 5 sa pripoji druhy koniec 6 plédfa 5

zvaronm,
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PREDMET VYNLLEZU

1. Sposob vyroby kostry elektrického stroja toéivého, pozostivajicej zo skruZeného plechu
a plechového plésia s t{vernenymi chladiacimi rebrami, vyznaéujici sa tym, Ze k vyrovne-
nému rovinnému plechu sa pripoji vystrihnuty profilo-tvarovany plech odporovym Svovym
zvarom, dalej sa vystrihuje rc vinuty plast kostry, prifom rezné rovina pretiné iba vy-
rovnany rovinny plech a takto vzniknuty roévinuty plé3t sa skruzi do tvarm pigéta valeca

a v mieste styku koncov plésfa sa spoji zvarenim.

2. Sposob vyroby kostry elektrického stroja todivého podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze

konce plésta su spojené preplétovanim.

1 vykres
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