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Cet appareil comprend en combinaison une glissidre 4
inclinée vibrante pour acheminer les articles sortant du four en
descendant vers un magasin 7 d'alimentation de I'emballeuse,
un sabot 17 mobile librement sur ladite glissiére 4 et compor-
tant d'une part des moyens 22 pour recueillir les articles
présentés & plat sur la glissiére et les amener un par un en
position oblique, et d'autre part des moyens 26, 27 pour
redresser successivement les articles obliques et les disposer
verticalement les uns contre les autres en continu 3 I'entrée

Appareil pour la manutention d‘articles plats et I'alimentation d'une machine & emballer avec ces articles.

dudit magasin, et un dispositif 9, 10, 11 de commande du

remplissage et du vidage du magasin.
Application a la fabrication et I'emballage des biscottes.
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La présente invention est relative 3 la manutention
et & 1l'emballage d'articles de forme'blate, présentés 3 plat,
par exemple 3 la sortie d'un transporteur continu d'une
machine de fabrication ou dertraitemént, ou autre.

Parmi ces articles de forme plate, on'peut citer par
exemple les carreaux ou dalles de revétement, les produits
d'alimentation sous forme de tranches, les prodults de panl-
fication et de biscuiterie friables etc.

L'1nvent10n concerne en partlculler la mécanisation
du ramassage de ces articles et leur groupage par lots pour
leur emballage. Elle trouve une appllcatlonrpartlcullerement
intéressante dans la mécanisation de la manuténtion'et de
1'emballage d'articles plats, légers-et fraéiles; ou friables,
tels que les produits de panification, par’exempie les.
biscottes et c'est en conséquénce'dahs cette application
qu'elle sera décrite 3 titre d'exemple non limitatif,

Dans les installations de fabrication de biscottes,

-~

les tranches de pain sont trahsportéés plat ‘travers les

fours de grillage sur des transporteurs continus formés
chacun d'un treillis métallique sduple 3 1'extrémité duquel
les biscottes sont actuellement recueillies et rassemblées
manuellement pour étrerformées en lots &gaux qui sont
déposés, toujours manuellement, sur un transporteur d'alimen-
3 emballer. , -

Ce travail maﬁuel nécessite plusigufsrpePSOnnes qui
doivent recueillir les biscotteS’éortant des fours en continu
sur plusieurs transporteurs paralléles, les redresser et les
grouper par lots &gaux qui sont amends 3 1'emballeuse, ce
personnel est donc nombreux ét coliteux.

Le but de 1'invention est de fournir un appareil
adapté pour assurer ce travail de fagon entlerement automa-
thue et continue.

Elle a pour objet 3 cet effetrun appareil caractérisé
en ce qu'il comprend, en eombinaisén, une glissiére inclinée
vibrante pour acheminer les biscottes sortant du four ou ]
autres articles en descendant vers un magasin d'alimentation

de 1'emballeuse, un sabot mobile librement sur ladite glis-

siére et comportant d'une part des moyens. pour recueillir

-

les biscottes glissant a plat sur la gliésiére et les,ameﬁef
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2
une par une en position oblique, et d'autre part des moyens -
pour redresser successivement les biscottes obliques et les
disposer verticalement les unes contre les autres en continu
g 1'entrée dudit maga51n et un dispositif de commande du
remplissage et du vidage du magasin. '

7 Suivant une autre caracterlsthue de 1'1nvent10n, le
sabot présente une forme allongee et lesdlts moyens pour
recueillir les biscottes 3 a plat sur la glissiére et les
amener en position oblique sont constltues par un capotage
formant une rampe se raccordant 3 larsurface de la glissiére
3 l'extrémité arriére du sabot, vers le haut de celle-cl, et,
se terminant i 1'extrémité avant dlrlgee vers le bas, par
un nez arrondi devant lequel les blscottes glissent et
tombent obliquement.

Suivant encore une autre caractéristique, lesdits
moyens pour redresser les biscottesftombées obliquement
devant le nez comprennent deux poussoirs horizontaux super-
posés montés coulissants dans le nez du sabot 3 la partie
inférieure de celui-ci et des moyens pour entrainer lesdits
poussoirs suivant un mouvement alternatif d'exten31on hors
du nez et de retrait a 1'1nter1eur de celui-ci. i : )

De préférence lesdits moyens pour entrainer les pous-
soirs sont constitués par des Vérins pneumatiques alimentés
par un distributeur commandé par une &lectrovanne dlsposee
i l'extérieur du sabot et reliée 2 celui-ci par des tuyaux
souples. '

Suivant un mode de réalisation préféré de 1'1nvent10n,
le dlsp051t1f de commande du rempllssage et du vidage du
magasin d'allmentatlon de l'emballeuse comprend des moyens
de retenue des biscottes redressees 2 l'entrée du magasin,
et une paroi de but8e mobile dans le sens longltudlnal du
magasin, actionnée par un vérin et adaptee pour commander -
lesdits moyens de retenue ainsi que 1'ouverture du maga51n.

La descrlptlon qui va suivre, en regard des dessins
annexés 3 tltre d'exemples non 11m1tat1fs permettra de bien
comprendre comment la présente invention peut etre mise en
pratique.

La figure 1 est une vue schématique d'ensemble de
1'appareil suivant 1'invention. :
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La figure 2 est une vue schématique en coupe du
sabot.

La figure 3 est une vue en coupe transversale suivant
la ligne III-III de la figure 2.

Les figures 4a, 4b, lUe, Ud sont des vues partielles
du nez du sabot montrant les quatre phases du fonctionnement
des moyens du sabot permettant de redresser les biscottes
de leur position oblique 3 la position verticale.

La figure 5 est une vue de dessus d'un poussoir.

En se référant aux dessins et plus particuliérement
3 la figure 1, la référence 1 désigne l'extrémité de sortie
du transporteur continu qui achemine les biscottes 3 travers
le four.

Les biscottes 2 sont amenées par le transporteur
continu 3 3 plat sur celui-ci.

L'appareil suivant 1l'invention comprend une glissigére
inclinde vibrante 4 d'un type connu disponible dans le com-
merce qui s'étend en descendant depuis la sortie du trans-
porteur 3 jusqu'd un magasin 7, l'inclinaison de la glis-
sidre 4 &tant 4'environ 10°.

Le magasin 7 est constitué par deux parois latérales
8 paralléles et par un fond formé& notamment suivant 1'exemple
représenté de deux trappes 9 articulées dont 1l'ouverture et
la fermeture sont commandées par un vérin (non repré&senté).
L'extrémité du magasin 7 &loignée de la glissiére 4 est
fermée par une paroi mobile 10 formée d'une plaque montée
sur une extrémité d'une tige 11 d'un vérin pneumatique
(non représenté). A son extrémité opposée, légérement espacée
de l'extrémité de la glissiére U4, le magasin 7 est ouvert
et est chevauch& par un arceau 12 portant un vérin pneuma-
tique 13 dont la tige porte 3 son extrémité dirigée vers le
bas un tampon 14 garni d'une matidre plastique mousse souple,
adapté pour se déplacer alternativement suivant un mouvement
vertical.

Au-~dessous du magasin 7 est prévu un transporteur

-~

continu 15 destiné 3 alimenter l'emballeuse (non représentée).
La glissidre 4 comporte, & l'intérieur du carter 6
une paire de rails rarall@les 16 s'étendant sur la totalité

de la longueur de la glissigre.
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Un chariot ou sabot désigné dans son ensemble par
la référence 17, ayant une forme allongée, comporte des
galets de roulement 18 3 ses extrémités avant et arriére,
ces galets reposant sur les rails 16. De préférence les
galets 18 sont montés sur le sabot au moyen d'un dispositif
amortisseur'désigné dans son ensemble par la référence 19.

Le sabot 17 comporte deux flasques latéraux 20
portant & leur extrémité arridre un patin 21 en une matidre
bplastique appropriée, dans un but qui apparaitra dans la
suite. ,

Les flasques latéraux 20 portent un capotage consti-
tué par une tdle légére 22 inclinée en montant de 1'extrémité
arriére vers l'extrémité avant du sabot, cette tSle compor-
tant un prolongement arridre 23 de largeur réduite s'étendant
entre les rails 5 en arridre du bati 24 du sabot et son
inclinaison &tant d'environ 10°.

Le capotage 22 se prolonge i l'extrémité avant du
sabot par une partie incuryvée 24 ayant une pente accentude
et se terminant par un nez 25 espacé du chissis 24 du sabot.

A -1'intérieur de l'extrémité avant du sabot, entre
le nez 25 du capotage et le chissis 24 il es prévu deux
poussoirs parall@les superposds,26, 27 respectivement
supérieur et inférieur. '

Les poussoirs 26 et 27 sont montés coulissants dans
1'extrémité avant du sabot 17 et sont fix&s sur les tiges
de deux vérins pneumatiques 28, 29 qui sont aliment@s par

~

un distributeur 30 par exemple du type & tiroir lui-méme

-

command& par une &lectrovanne (non représentée) situde 3
1'extérieur du sabot 17 et relide 3 ce dernier par des moyens
de liaison souples &galement non reprdsentés.

L'é&lectrovanne est commandde au moyen d'un circuit
& impulsions d'un type quelconque connu, de préférence
réglable de telle sorte que les vérins 28, 29, qui sont du
type & double effet, soient aliment&s simultanément en sens
inverse de telle sorte que le poussoir supérieur 26 se
trouve en position rétractée dans 1'extrémité avant du sabot
lorsque le poussoir inférieur 27 se trouve en position

d'extension, 3 l'extérieur de ce sabot comme représenté aux
figures 2, 4a et 4d, le générateur d'impulsions réglable
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permettant de déterminer la cadence de fonctlonnement des
poussoirs 26, 27.

On décrira maintenant le fonctionnement de l*appareil
suivant l'invention en se référant'aux fighrésri et 4a 3 44,

Les biscottes 2 se trouvant sur le transporteur 3
tombent sur les rails 5 de la glissiére 4 sur lesquels elles
sont maintenues par les joueé latérales 31, toute biscotte
se trouvant par hasard mal disposée tombant éntre les rails
5 dans le carter 6, vibrant avec les rails, et sortant &
1'extrémité inférieure de ce carter.

A 1'origine du cycle de fonctionnement de l'apparell
la paroi mobile 10 du magasin est avancée par son verln, mis
ensuite i 1'échappement, 3 1l'extrémité d'entrée du magasin T;
quelques biscottes Bo disposées entre le magasin et la glis-
siére sont bloquées par le tampon 14 et 1le nez du sabot
repose par gravité contre ces biscottes Bo.

Les biscottes glissant sur les ra113.5 atteignent
1'extrémité arridre de la rampe 22 constitude par le capotage
du sabot, dont 1l'inclinaison de sens inverse 3 celle de la
glissidre 4 se trouve 3 peu prés horizontale. Les biscottes
se trouvant sur la rampé sont péussées par les biscottes
arrivant en amont et lorsqu'elles franchissent'l'extrémité
de la rampe 22 glissent et basculent sur la partle arrondle
24 pour tomber en position obllque devant le nez 25 comme
représenté 3 la figure la,

Le distributeur 30 commandé par l’electrovanne
actionne alors les poussoirs 26, 27 de fagon que le poussoir
inférieur 27 s'étende en saillie & l'extérieur du nez du
sabot 17 comme représenté & la figure La, le poussoir 26 se
trouvant en position rétractéé 3 1'intérieur du sabot.

La biscotte B1 tombe par conséqﬁent sur la surface
supérieure du poussoir inférieur 27 en position 6b1ique com-
me représenté 3 la figure lUa et dans la phase sulvante
représentée 3 la figure 4p le poussoir supérieur 26 est
avancé tandis que le poussoir inférieur 27 est rétracté, le
poussoir supérieur 26 repoussant la biscotte Bl de sa posi-
tion oblique devant le nez 25 jusque dans sa pbsition verti-
cale contre les biscottes Bo (figure U4b).

Dans la troisiéme phasé du-cycle de fonctionnement,
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le poussoir inférieur 27 est avancé tandis que le poussoir
supérieur 26, sur la surface duquel repose la biscotte
suivante B2 qui vient de basculer en position obllque devant
le nez 25, est reculé.

- La biscotte B2 tombe ainsi sur la surface supérieure
du poussoir inférieur 27 comme représenté i la figure 4d 7
et le cycle se reproduit avec les biscottes suivantes B3,...
Bn. ' a . |
L'actlonnement des pou3501rs au moyen des vérins
28, 29 est effectuéd suivant le rythme determlne par le
circuit générateur d'lmpulslons avec une cadence suffisante
pour gque se'produise une perte de contact entre 1e'pouséoir :
et la biscotte avec laduelle il se trouve en contact, avant
que le sabot n'ait le temps de descendre par gravité, cette
descente &tant freinée par les patins 21 3 1l'arriére du
sabot, reposant sur les rails 5.

Grice 3 cette perte de contact la biscotte B1
(figure U4b) repoussée en position verticale paf le poussoir
supérieur 26 peut ainsi tomber par gravité dans la position
représentée 3 la figure 44 et le cycle se poursuit jusqu'é
ce qu'une certaine quantité de biscottes soit accumulée
devant le nez du chariot qui recule au fur et érmesure
qu'augmente cette quantité. )

Les biscottes accumulées sont malntenues par le
tampon 14 abaissé sous l'action de sqn vérin 13 et lorsque
ce vérin est relevé les biscottes descendent par gravité
dans le magasin 7 en faisant reculer la paroi mobile 10 et
lorsque le magasin 7 est rempli le tampon 14 est de nouveau
abaissé, par exemple au moyen d'un interrupteur de fin de
course fermé par le recul de la paroi 10 pour maintenir les
biscottes en excédent de la capa01te du maga31n, qui forment
ainsi-un stock tampon. 7

De préférence les trappes 9 constltuant le fond du
magasin 7 sont situées légdrement au-dessous du niveau de
1'extrémité inférieure des rails 5 de la glissi&re de fagon
que les biscottes remplissant le magasin se séparent du reste
du stock accumulé devant le nez du sabot.

Un second contact de fin de course actionné par la

paroi mobile 10 provoque l'ouverture des trappes 9 et les -
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biscottes accumulées dans le magasin 7 tombent sur le trans-
porteur 15 qui les emporte vers l'emballeuse.

Le cycle se reproduit, la paroi 10 &tant avancée de
nouveau par son vérin tandis que le tampon 14 est relevé et
il est de préférence prévu une séufflette 32 projetant un
jet d'air sur la derni8re biscotte du stock accumuld devant
le sabot lorsque le magasin est vidé, avant que la paroi
mobile 10 ne revienne en position, pour maintenir les
biscottes.

Dans la pratique le magasin 7 se trouve légérement
espacé de l'extrémité inférieure de 1la glissiéré, comme -
représenté 3 la figure 1 et de fait la paroi mobile 10
n'avance pas au-deld de cette extrémité, 1'intervalle entre
1'extrémité du magasin et le tampon 14 &tant fermé i sa
partie inférieure par un prolongement du fond du magasin et
des biscottes s'accumulant dans cet intervalle. En conséquence,
la fonction de la soufflette 32 est de maintenir en position
verticale les biscottes se trouvant dans cet intervalle
lorsque le magasin se vide.

Bien entendu le chariot est réalisé de préférence en
métal léger de facon i présenter une masse assez faible et
les poussoirs 26 et 27 présentent de préférence une forme
l&gérement concave comme représenté en plan i la figure 5;
en effet, sous l'action de la cuisson les biscottes peuvent
prendre une forme incurvée convexe ou concave et si les
poussoirs .exercent une pression uniforme sur la surface de
la biscotte ceci peut les briser et il est en conséquence
préférable que les poussoirs prennent appui sur les biscottes
sur les cOtés opposés de celles-ci.

S'il se produit une interruption dans le fonction-~
nement de l'emballeuse aliment&e par le magasin 7, un dispo-
sitif interrupteur peut 8&tre prévu pour empécher le vidage
du magasin, les biscottes continuant 3 s'accumuler devant le
nez du sabot et ce defnier reculant progressivement en remon-
tant le long de la glissiére. La longueur de celle-ci peut
en conséquence &tre prévue de facon i continuer l'accumula-
tion des biscottes sans interrompre le fonctionnement du
four, en cas de besoin. Aussitdt que le fonctionnement de

l'emballeuse reprend, le magasin 7 se vide de fagon répétée
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et le chariot redescend plus rapidement, assurant ainsi une
grande souplesse de fonctionnement de 1'appareil.

On comprend &galement que l'appareil ne peut fonc-
tionner que lorsque au moins une biscotte se trouve arrétée
par le tampon 14 3 l'extrémité inférieure de la glissidre,
les biscottes ne pouvant s'accumuler qu'3d condition que les
poussoirs 26 et 27 rencontrent une résistance.

On voit que 1l'appareil suivant l'invention permet
de supprimer la main-d'oeuvre manuelle en assurant le
redressement des biscottes sortant 3 plat du four de cuisson
et leur accumulation automatique en position verticale devant
le magasin assurant leur &vacuation et 1l'alimentation de

l'emballeuse avec des lots uniformément &gaux.
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REVENDICATIONS
1. Appareil pour recueillir des articles de forme

-

plate présentés 3 plat, les redresser en position verticale
et remplir avec des lots &gaux d'articles un magasin d'ali-
mentation d'une emballeuse, caractérisé en ce qu'il comprend
en combinaison une glissi&re (4) inclinée vibrante pour
acheminer les articles présentés 3 plat en descendant vers
un magasin (7) d'alimentation de 1'emballeuse, un sabot (17)
mobile librement sur ladite glissidre (4) et comportant d'une
part des moyens (22) pour recueillir les articles glissant

d plat sur la glissiére et les améner un par un en position
oblique, et d'autre part des moyens (26, 27) podr'redresser
successivement les articles obliques et les disposer verti-
calement les uns contre les autres en continu 3 l'entrée
dudit magasin. ' ,

2. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comprend un dispositif (9, 10, 11) de commande
du remplissage et du vidage du magasin. ,

3. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le sabot (17) présente une forme allongée et lesdits
moyens pour recueillir les articles 3 plat sur la glissidre
(4) et les amener en position oblique sont constitués par un
capotage formant une rampe (22) se raccordant 3 la surface
de la glissidre (4) 3 1'extrémité arridre (23) du sabot,
vers le haut de cette glissidre et se terminant 3 1'extrémité
avant de celle-ci dirigée vérsrlerbas,par un nez arrondi (24,
25) devant lequel les articles glissent et tombent oblique-
ment. B ' .

4, Appareil suivant la revendication 3%, caractérisé
en ce que lesdits moyens pour redresser les articles tombés
obliquement devant le nez (25) du sabot (17) comprennent
deux poussoirs horizontaux (26, 27) superposés montés
coulissants dans le nez du sabot (17) 3 1la partie inférieure
de celui-ci, et des moyens (30) pour entrainer lesdits pous-
soirs suivant un mouvement alternatif d'extension hors du
nez (25) et de retrait. ' 7

5. Appareil suivant la revendication 4, caractérisé
en ce que lesdits moyens pour entrainer lesrpoussoirs (26,
27) sont constitués par desrvérihs—pneumatiques (28, 29)
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alimenté&s par un distributeur (30) commandé par une &lectro-
vanne disposée & l'extérieur du sabot (17) et relide 3
celui-ci par des tuyaux souples.

6. Appareil suivant 1'une quelconque des revendlca-
tions précédentes, caracterlse en ce que le dispositif de
commande du remplissage et du vidage du magasin (7) d'alimen-
tation de l1l'emballeuse comprend des moyens (14, 32) de
retenue des articles redressés & l'entrée du magasin et une
paroi de butée (10) mobile dans le sens longitudinal du
magasin actionnée par un vérin et adaptée pour commander
lesdits moyens (14, 32) de retenue et les moyens (9) de
vidage du magasin. i

7. Appareil suivant 1l'une queiconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ladite rampe (4)
comprend deux rails paralléles espacés vibrants (5) et une
paire de rails parall@les espacés fixes (16) sur lesquels
le sabot (17) roule-au moyen de galets (18). '

8. Appareil suivant la revendication 7, caractérisé
en ce que le sabot comporte 3 son extrémité arriére un patin
de feinage (21) reposant en contact avec les rails vibrants
(5).

9. Appareil suivant la revendication 5, caractérigé

en ce que lesdits poussoirs (26, 27) présehtent sur leur

section avant une forme concave.- ]
10. Appareil suivant la revendication 6, caractérisé
en ce qu'il comporte des moyens de contact actionnés par

~ la paroi mobile (10) pour commander 1'ouverture d'une paire

de trappes (9) formant les moyens de vidage, ainsi que
lesdits moyens de retenue (14, 32). '

11. Appareil suivant la revendication 5, caractérisé
en ce que l'inelinaison de la glissiére est d‘env1ron 10°
ainsi que celle de la rampe (22) du sabot.
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FIG. 4a

FIG.4b

FIG. 4 ¢

FIG. 4d




