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Descriere:

Inventia se referd la industria materialelor de constructie, in particular la tehnologia de
producere a tiglei turnate.

Este cunoscut procedeul de confectionare a produselor de ceramici turnate, in care amestecul
lichid se toarnd in forme si se supune prelucrdrii termice ulterioare. Dupd scoaterea produsului din
forma acesta este supus uscdrii [1].

fnsa procedeul cunoscut nu micsoreazi absorbtia de apid in produs, ca urmare acesta nu are
capacitatea de a rezista la inghetarea si dezghetarea repetatd in stare saturatd cu api.

Problema pe care o rezolva inventia este sporirea rezistentei la inghet.

Esenta inventiei constd in aceea cd se pregiteste barbotina, care contine ciment, nisip si apd, se
toarnd in forme, cimentul si apa fiind amestecate in raportul 3:4, amestecarea se realizeazi in
malaxor de turatie inaltd, dupd turnare se efectueaza actiunea de vibratie pe masd inclinatd, apoi
tratamentul termic. In barbotini se poate adiuga colorant.

Rezultatul consta in obtinerea unei structuri mai dense a piesei, precum si in sporirea rezistentei
la fisurare, ceea ce duce la sporirea rezistentei la inghet.

Vibratia conditioneazi cresterea gradului de compactare a amestecului turnat in forme, iar
tratamentul termic, la rAndul siu, contribuie la solidificarea omogend si uniforma a materialului,
preintdmpinand formarea fisurilor pe suprafata produsului. Efectuarea actiunii de vibratie pe masa
inclinatd permite de a obtine o suprafatd neteda a tiglei.

Inventia se explicd cu ajutorul figurilor, care reprezinta:

- fig. 1, casetd sau pachet din cateva forme, confectionate din cauciuc si instalate in pozitie
verticald, vedere de sus;

- fig. 2, instalatie pentru confectionarea tiglei prin turnare, vedere laterala.

Fiecare forma de turnare 1 este executatd ca o matrice alcatuitd din doud jumatati cu demontare
longitudinald. in calitate de material din care este confectionati forma poate servi cauciucul sau
poliuretanul.

Formele se amplaseazi in casete metalice 2, de exemplu cate zece, in pozitie verticali. In partea
de sus a casetei este executat un orificiu 3 pentru umplerea formelor 1 cu amestec si cite doud
orificii 4 pentru evacuarea aerului din interiorul formelor. Deasupra casetei este montati o instalatie
de distributie 5, iar caseta insdsi 2 este instalatd inclinat pe suprafata mesei vibrante 6.

Procedeul se realizeaza in felul urmator.

Amestecul de ciment si nisip cu addugarea apei si colorantului se prepard intr-un malaxor cu
turatie inaltd de tip centrifug. Cimentul se amesteci cu apd in raportul 3:4. In acest caz amestecul
capitd viAscozitate, mobilitate si fluiditate inalte. Amestecul gata se livreazd intr-o capacitate
intermediard, de unde se scurge in instalatia de distributie 5 si mai departe se toarnd nemijlocit in
formele 1, situate in caseta 2. Caseta este instalatd pe masa vibrantd 6. Concomitent cu turnarea
amestecului in forme are loc vibratia mesei vibrante, ceea ce contribuie la umplerea rapida si
completd a formelor cu inlaturarea concomitentd din ele a aerului si umidititii excesive prin
orificiile 4. Apoi casetele 2 cu formele 1 umplute cu mortar se amplaseaza in camera termicd, unde
formele se incdlzesc cu aer fierbinte pand la temperatura de +45°C. Pentru a asigura rezistenta
necesard a tiglei in camerd se mentine o umiditate sporitd, in acest scop in ea fiind introdusi vapori
de apa sau apa fierbinte.

La tratamentul termic al formelor in camera termicé viteza limita de ridicare a temperaturii nu
trebuie sa depaseascd 20°C/h. Durata mentinerii produselor in camera termicd constituie 12-14 h.

Dupa aceasta casetele cu forme se aduc la locul de descarcare a produselor gata din forme. Tigla
se scoate din forme si se aranjeaza pe suporturi de fund in pozitie verticald, iar suporturile de fund
se plaseazd pe platforma de mentinere a produselor. Totodatd produsele gata se supun permanent
umezirii, de exemplu, sunt udate dintr-un furtun. La incheierea ciclului de mentinere produsele gata
sunt stocate in depozite.

Tigla se pastreazd in depozite in containere, in pozitie verticald.

Dupa incheierea ciclului de confectionare a tiglei formele se spald cu solutie de acid clorhidric
(15%) si se clatesc cu apd curatd, dupd aceasta putand fi folosite din nou.

Procedeul propus permite de a obtine tigld cu o structurd mai densd si rezistentd sporitd la
fisurare.
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(57) Revendiciri:

1. Procedeu de confectionare a tiglei, care include pregatirea barbotinei, ce contine ciment,
nisip si apd, turnarea ei in forme, caracterizat prin aceea ci cimentul se amestecd cu apd in
raportul 3 : 4, amestecarea se realizeazd in malaxor de turatie inaltd, dupa turnare se efectucazi
actiunea de vibratie, apoi tiglele se supun tratamentului termic.

2. Procedeu conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci in barbotinid se introduce
colorant.

3. Procedeu conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci actiunea de vibratie se
realizeaza pe masd inclinati.

(56) Referinte bibliografice:
1. SU 559629 A

Sef Sectie: COZMA Valeriu
Examinator: NEKLIUDOVA Natalia
Redactor: CANTER Svetlana
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