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jmenovité vyroby d¥evéné vlny. Prednét vy-

ndlezu ¥e3f{ konstrukci pfed¥ezdvaciho nd-

stroje, ktery je soufdstf za¥izeni na vy-
robu d¥evéné viny.

Podstatou jsou kruhové predfezdvaci

noZe, které jsou usporddané na h¥ideli
vedle sebe a jsou od sebe oddé&lené rozpdr-

nymi krouZky. H¥fdel s kruhovymi predfezd-
vacimi noZi je uloZen v loZiskdch p¥ipo-
jenych k noZovému suportu vyrobniho za-
¥izeni.
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Vyndlez se tykd pfedfezdvacfho ndstroje, zejména pro vyrobu dfev&né vlny , ktery je sou-

g4sti za¥f{zenf na vyrobu drevéné vlny.

Pro predfezdvédni d¥evéné viny se pouZivaji ploché no¥fky upnuté v dr¥dku, ktery se po-
hybuje spolu s noZovym suportem, na kterém je dr¥dk p¥ipojen, vratnym pohybem stanovenou
rychlosti. Ze dfeva je postupné odrezdvdna hoblovacim no¥em dr¥evénd vlna. Po ka%dém zdvihu
no¥ového suportu, v ném¥ jsou upnuty ptedfezdvaci no¥fky a hoblovaci ni%, se pfisune dfevo k
no¥fkim o tlou¥tku vliny. No¥fky jsou zpravidla ¥iroké 10 mm, jejich tlousdtka se pohybuje od
0,5 do 1, 5 mm a dékla od 150 do 220mm a jsou naskl4ddny p¥i vyrobé uzké vlny té&sné vedle
sebe, p¥i vyrobé Zirs{ vlny s mezivloZkami. KaZdy no¥fk je nutno p¥ed ostfenim vyjmout.z
dr¥dku, z volné ruky opatrn® a co nejpfesndji naostiit, nasklddat do pomocného pf¥ipravku a
pomoc{ n&ho s minimd&ln{mi dchylkami polohy pak upnout zpét do drZdku. Dridk, v proveden{ upi-
nacfho rdme&ku, se pak upevn{ v suportu stroje. P¥i jednomilimetfové tloustce noZf{kd a 8{f-
ce vlny 1 mm je t¥eba do jednoho upinaciho rdmedku umistit okolo t¥{i set no¥iku,kteréito
mno¥stv{ odpovid4d max. S{¥ce zdvdru stroje 280 aZ 300 mm. Nevyhody dosavadniho stavu se pro-
jevujf ve velké pracnosti p¥i vymé&né otupenych no¥ikd za ostré a to s ohledem na poZadované
ptesnosti upfndni, ve velké pracnosti ost¥en{ zna&ného podtu no%fkd a pozadované pfesnosti
ost¥en{ provddéné z volné ruky a ve znalném namdhdn{ ost¥{ noZfkd vlivem tfenf a tedy Jjeho

krdtké Zivnotnosti.

Shora uvedend nevyhody soudasného stavu vyroby d¥evéné vliny odstrahuje pfedfezédvac{
ndstroj, zejména pro vyrobu dfevéné viny podle vyndlezu, jehoZ podstata spogivd v tom, Ze
sestdvd ze sady kruhovych noiﬁ a h¥fdele, na kterém jsou kruhové noZe nasunuty a oddéleny
od sebe rozpdrnymi vlo¥kami, pfidem¥ hiidel je na svych koncich uloZen v loZiskdch p¥ipo-

jenych k no¥ovému suportu vyrobnfho za¥{zeni.

Vyhody predmétu vyndlezu spodivaji v Uspo¥e ¥asu potfebného k vymén& a ost¥eni{ p¥edfe-
z4vacfch no¥l, ve zpfesnén{ ostfenf a upindni t&chto kruhovych no%d a ve zvy¥enf trvanlivos-

ti b¥itd predfezavacich no#d. v

Pred¥ezdvacf ndstroj, zejména pro vyrobu difevéné vliny podle vyndlezu je v p¥fkladném
provedeni schematicky zndzorn&n na p¥ipojeném vykrese, kde obr.l zna&{ ¥ez A-A vyrobni za-
¥fzenim na vyrobu dfev&né vliny s Celnim pohledem na ptedtezdvacl ndstroj z obr. 2 a obr. 2

je bo&ni pohled na zaffzen{ s ptedfezdvacim ndstrojem a upnutym dfevem.

Predfezdvac{ ndstroj podle p¥fkladu provedeni sestdvd z h¥idele 2, na kterém jsou na-
sunuty a pevn& zafixovény kruhové noZe 1 oddélenéd od sebe rozpdrnymi vlo¥kami 5, které jsou
vym&nné . Konce h¥fdele 2 jsou uloZeny Vv odklopnych lo¥iskdch 3, kterd jsou ukotvena na ne-

oznafeném a nezakresleném noZovém suportu zaffzeni.

NoZovy subort s predfezdvacim néstrojem se pohybuje vratnou rychlost{ v. Kruhové noZe
1 pfedfezévaji dfevo 4 a pfitom wvnikajf do potfebné hloubky. Ze dfeva 4 je postupné hoblo-
vacim noZ¥em 7 odd&lovdna dfevénd vlna 6. Po kaZdém zdvihu no¥ového suportu s p¥edfezdvacim
ndstrojem a hoblovacim noZem 7, se p¥isune dfevo 4 ve sméru Eipky p o vzddlenost rovnajfci

se tlouStce vlny s.
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P¥i otupen{ kruhovych noZlt 1 se vyjme z odklopnych loZisek 3 h¥idel 2 s upnutymi kruho-
vymi no#i 1, které se po sejmuti s h¥fdele 2 a oli¥téni ost¥{ na trnu universdlni ndstrojo-
vé nebo jiné vhodné brusky. Pro vét8{ vyuzit{ priméru kruhovych noZl 1 a soudasné pro zajis-

téni ?e?ich dostatedné tuhosti se Pouéije Ffi oPotfebeni kruhovgch no#d ostfenim mensich

|

i

Kruhovych noZid miZe byt vyuZito i jako predfezdvacfho ndstroje u frézovacich hlav. VvV
tom p¥ipadé jsou jejich rozméry men$i, jsou vybaveny drdZkou pro vytvoreni dhlu &ela a jed-

nostranné& sbrouSeny na svém obvodu.

PREDMET VYNALEGZU

Pfed¥ezdvaci{ ndstroj, zejména pro vyrobu dfevéné vlny, vyznaleny tim, Ze sestdvd ze sa-
dy kruhovych noZt /1/ a h¥{fdele /2/, na kterém jsou kruhové noZe /1/ zasunuty a oddéleny od
A

sebe rozpérnymi vloZkami /5/, pfidemZ h¥idel /2/ je na svych koncfch uloZen v loZiskdch /3/

p¥ipojenych k noZovému suportu vyrobniho zafizeni.

1 vykres
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