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(57) Rezumat: Inventia se referd la un proce-
deu de prelucrare chimica a eutecticului gra-
fit-metal, pentru separarea diamantelor sin-
tetice din masa carbunoasa, care nu a fost
convertitd, si din topitura rezultatd din pro-
cesul de sinteza. Procedeul consti in marun-

tirea brichetelor de eutectic grafit-metal, pre-
oxidarea acestor brichete, dezagregarea,
oxidarea grafitului din brichete, indepértarea
pirofilitei i, in final, purificarea diamantelor
sintetice de urmele de grafit.
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inventia se refera la un procedeu
de prelucrare chimica a entectului grafit-
metal, pentru separarea diamantelor sinte-
tice din masa carbunoasa, care nu a fost
convertita, si din topitura rezultata din pro-
cesul de sinteza, care permite obtinerea
de diamante sintetice purificate de metalul
catalizator, de grafitul initial, de pirofilita si
de alte impuritati, ce pot fi incluse intre
cristalele de diamante sintetice sau pe su-
prafetele acestora.

Este cunoscut tratamentul cu acid
azotic concentrat, care are un efect de di-
zolvare a tuturor materialelor din produs,
cu exceptia diamantului. Este cunoscut,
de asemenea, procedeul prin care conti-
nutul celulei de sinteza este scos si fiert,
respectiv cu acid sulfuric concentrat si,
apoi, urmat de o spalare.

Prezinta dezavantaje prin faptul ca
nu constituie un proces integral, imple-
mentat pe instalatii si utilaje tehnologice
bine precizate, si nu mentioneaza trata-
mentul chimic al solutiilor reziduale si al
gazelor nitroase, sulfurice, clorhidrice etc,
rezultate din procesul chimic.

Sunt cunoscute operatii chimice de
tratamente ale diamantelor sintetice, care
se refera la posibilitatea purificarii diaman-
telor, folosind topituri alcaline, formate din
amestecuri de hidroxizi i carbonati ai me-
talelor alcaline, sau topituri din amestecuri
de oxizi de plumb. Aceste procedee au o
aplicatie limitata si nu constituie un proce-
deu unitar.

Se cunoaste, de asemenea, inde-
partarea masei carbunoase prin atac chi-
mic cu brom lichid si flotarea acesteia la
suprafata baii, urmata de o electrolizd a
metalului catalizator. Atacul chimic cu
brom lichid, avand in vedere gradul inalt
de volatilitate si toxicitate, este foarte dificil
de aplicat la scara industriala, datorita in-
stalatiilor complexe si costisitoare pe care
le necesita acest procedeu.

Procedeul conform inventiei, insu-
mand prelucrarea chimica cu acizi anorga-
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nici si tratamentele cu topituri alcaline,
inlaturd dezavantajele mentionate prin
aceea ca, in scopul cresterii randamen-
tului, fara a altera calitatea diamantelor
sintetice obtinute in conditii blande, de
siguranta si protectie, cuprinde o prima
faza de maruntire a brichetelor de eutectic
grafit-metal prin concasare, pentru creste-
rea suprafetei de atac chimic, urmata de o
faza de preoxidare a brichetelor de eutec-
tic grafit-metal, folosind o solutie amestec
de 96...98% HNO, si 98% H,SO, in pro-
portie procentuald de volume 96 parti
H,SO, + 4 parti 4HNO,, urmata de o faza
de dezagregare a brichetelor de eutectic
grafit-metal de orice tip, ce pot contine ca-
talizatori atat metale singulare, cum sunt
Co, Ni etc, cat si aliaje catalizatoare, ca
Ni-Fe, Ni-Co, Ni-Cr, Ni-Mn etc, in orice
proportie de concentratii chimice ale com-
ponentelor acestor aliaje, folosind o solu-
tie pentru dizolvarea metalelor respective,
avand o compozitie variabild, constand din
X% HNO; +Y HCI + Z% H,0, operatie de
dezagregare, dizolvare a brichetelor de
eutectic grafit-metal realizatd in mai multe
reactoare chimice speciale, prevazute cu
sistem de incalzire electrica, agitare si
control automat al temperaturii si presiunii
din interiorul reactoarelor, ce asigura efec-
tuarea reactiei chimice de dizolvare a me-
talelor singulare, sau a aliajelor cataliza-
toare mentionate, la o temperatura de
75...105°C, timp de 3,5...4,5 h, cu purifi-
carea, neutralizarea, recuperarea partiala
a HNO; si denocivizarea gazelor de reac-
tie NO, NO,(NO,) si Cl,, dupa care aces-
tea sunt ejectate Tn atmosfera, totodatd
realizédndu-se neutralizarea si purificarea
apelor reziduale rezultate, dupa care utili-
zeaza o faza de oxidare a grafitului din bri-
chetele de eutectic grafit-metal, ramas im-
preuna cu masa de cristale de diamante
sintetice dupa o operatie preoxidare si cea
de dezagregare, care se realizeaza cu o
solutie de H,SO, 50%, ce contine NaCr,O,
in concentratie de 5...15% in greutate, la
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o temperatura de 105...125°C, in reac-
toare speciale, dotate cu sisteme de incal-
zire electrica si de agitare, si cu reglare
automata a temperaturii si presiunii din in-
teriorul reactoarelor si a mediului de reac-
tie, urmata de o faza de indepartare a
pirofilitei, fie prin atac chimic, cu HF 25...
37%, in reactoare speciale, dotate cu sis-
teme de incalzire electrica, agitare si de
reglare automata a temperaturii si pre-
siunii din interiorul reactoarelor si a mediu-
lui de reactie, la o temperatura de 105...
120°C, realizand, concomitent, si recupe-
rarea partiald a HF evaporat din reac-
toare, si care se recicleaza in proces, fie
prin atac chimic, cu topitura alcalina de
NaOH, luata in proportie de 3...6 parti in
greutate fatd de una parte diamante sin-
tetice, la o temperaturda de 330...450°C,
urmata de o dizolvare a topiturii alcaline in
apa sau in solutie diluata de Hcl, prin care
silicatii si aluminatii de sodiu se dizolva,
permitand, astfel, separarea si purificarea
diamantelor sintetice, care raman integre
si nesolubilizate, de impuritatile de pirofi-
litd, in final efectuandu-se purificarea cris-
talelor de diamante sintetice si naturale de
urmele de grafit, prin atac chimic, cu o so-
lutie de H,SO, 50%, ce contine Na,Cr,0O,
10% in greutate.

Se dau, in continuare, doua exem-
ple de realizare a inventiei.

Conform unui exemplu de realizare
a inventiei, intr-o prima faza, brichetele, in
sarje mici sau mari, se supun unei operatii
de maruntire, intr-un concasor cu falci sau
cu valturi. Maruntisul se sorteaza prin site
cu ochiuri mari, de 5...15 mm, partea ce
ramane pe site se returneaza la recon-
casare.

Brichetele astfel maruntite se su-
pun operatiei chimice de preoxidare, prin
atac cu un amestec sulfonitric, compus din
96 parti H,SO, 98% si 4 parti HNO, 98%,
care se incalzeste la 60...75° timp de 20...
35 min, intr-un reactor chimic, dupa care
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grafitul nereactionat si exfoliat, dintre dis-
curile de metal catalizator, din brichete, se
colecteaza de la suprafata solutiei ames-
tec, cu ajutorul unor site de inox, sau prin
raclarea suprafetei de lichid. Prin aceasta
operatie, aproximativ 60...75% din cantita-
tea totala de grafit neconvertit in diamante
sintetice este eliminata din sistem, facili-
tand substantial operatiile urmatoare, cea
de dizolvare a metalului, prin cresterea su-
prafetei de atac chimic, cu acizi anorga-
nici, asigurand un randament mai mare de
dizolvare, si cea de oxidare a grafitului,
deoarece este supusa reactiei de oxidare,
in acest caz, o cantitate mult mai mica de
grafit decat fara preoxidare.

O cantitate de X - Y kg de eutectic
grafit-metal, ce contine catalizator de co-
balt ori nichel, folosit pentru obtinerea dia-
mantelor sintetice din familiile sortimentale
Friabil, Mediu sau Tenace, se introduce
intr-o linie de reactoare chimice speciale,
amenajate si dotate cu sisteme de incal-
zire si agitare, precum si cu condensa-
toare, pentru refluxarea condensului. De
asemenea, linia de reactoare chimice este
dotata cu sisteme automate de reglare a
temperaturii i presiunii in limitele impuse
de procesul chimic. In aceste reactoare, in
prealabil, s-a introdus o anumita cantitate
de solutie de HNO, 30...60% sau de HCI
15...30%, calculata in proportie de 0,5...
1,5 I/ bricheta, functie de tipul brichetelor
si familia sortimentala a diamantelor sinte-
tice, continute in aceste brichete. Introdu-
cerea solutiei se face prin conducte, de la
rezervorul de acizi, folosind pompe si apa-
ratul de masura si control, pentru volum si
densitate, montate in linie tehnologica.

Brichetele de eutectic grafit-metal,
luate separat pentru fiecare tip si sorti-
ment de diamante sintetice, dupa ce au
fost maruntite prin concasare, se introduc
in dispozitive de reactie speciale, care
sunt montate in interiorul reactoarelor
chimice si care au un rol de protectie a
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acestor reactoare impotriva socurilor. Fo-
losind sistemele de incalzire electrica si de
agitare, solutia de acizi mentionati mai sus
este incalzita intre 75...105°C si uniformi-
zata termic, ceea ce permite mentinerea

3 Co + 8 HNO,
3 Ni +8 HNO3
2 Fe + 5HNO, + 3HCI
2NO + O, (aer)

in final, ca urmare a acestor
reactii, brichetele de eutectic sunt dez-
agregate, avand metalele catalizatoare di-
zolvate in solutiile de acizi azotic sau clor-
hidric, punand in libertate cristalele de dia-
mante sintetice, impreuna cu grafitul con-
tinut in aceste brichete si care, in acest
caz, atat diamantele cat si grafitul, raman
integral neatacate chimic. Grafitul se afla
fie sub forma de particule fin divizate de
suspensie, fie ca placute cu dimensiuni de
la2x2panala 10 x 15 mm, ori ca ames-
tec al acestor doua forme.

Dupa terminarea reactiei de dizol-
vare a metalelor catalizatoare Co ori Ni din
eutectic, continutul reactoarelor chimice,
deci suspensia, este supus unei operatii
de separare a partii solide de cea lichida,
folosind filtre sub presiune, de randament
inalt. Partea solida astfel separata, sub
forma de turta, contine grafit, pirofilita si
cristale de diamante sintetice, care se co-
lecteaza din filtre si se trimite la operatia
chimica imediat urmatoare, pentru oxida-
rea si indepartarea grafitului. Solutia rezul-
tata din filtrarea suspensiei este trimisa la
instalatia de recuperarea a cobaltului.

Gazele nitroase si clorhidrice, re-
zultate din reactiile de dizolvare a metale-
lor catalizatoare, sunt aspirate din reac
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unei viteze de reactie controlate. in aceste
conditii, in reactoarele chimice sus-men-
tionate are loc reactia chimica de dizolvare
a metalelor catalizatoare, in cazul de fata
Co sau Ni, conform reactiilor:

3 CO(NO,), + 2NO + 4H,0

3 Ni(NO,), +2NO +4H,0
Fe(NO,), +2NO + FeCl, + 4 H,0
2NO,

toarele chimice si supuse, fiecare separat,
unui proces de condensare si neutralizare
intr-o instalatie speciald, in care gazele ni-
troase se transforma in solutie diluata de
HNO, in proportie de peste 60%, solutie
care se refoloseste in procesul chimic.
Restul gazelor nitroase sunt convertite in
solutii reziduale de azotat de sodiu si azo-
tit, iar cele clorhidrice sunt neutralizate si
aduse in forma de solutie NaCl care, in
final, sunt trimise la statia de purificare si
denocivizare a apelor reziduale.

Pentru a obtine o separare a gra-
fitului de diamantele sintetice, partea so-
lida, separata sub forma de turta, se intro-
duce intr-o alta linie de reactoare chimice,
prevazute cu posibilitati de alimentare cu
H,SO,, apa si alte materiale. in prealabil,
in fiecare reactor, se introduce o cantitate
de 80...120 | solutie 50% H,SO,, dupa
care se adauga partea solida, sub forma
de turtd, in portii adecvate, punand in
functiune, concomitent, sistemele de in-
calzire electrica si agitatie. Continutul de
reactoare se incalzeste pana la 100...
125°C, din acest moment se poate incepe
introducerea  bicromatului de sodiu
Na,Cr,O;,, pentru a facilita oxidarea grafi-
tului, conform reactiei:

2C(grafit) + 4H,S0O, + Na,Cr,0,
Na,SO, + Cr,(SO,); + 4H,0 + Co + CO,

Viteza reactiei de oxidare a grafi-
tului se controleaza si se regleaza prin

frecventa si cantitatea de Na,Cr,O, intro-
dusa in reactoare. Reactia este exoterma
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si continutul reactoarelor se mentine la
temperatura cuprinsa intre 95...125°C, cu
ajutorul unui sistem automat de reglare a
temperaturii, timp de 3...4,5 h. Aparitia in
masa de reactie a unui mic exces de bi-
cromat de sodiu nereactionat si incetarea
degajarii de gaze, a spumarii, sunt indici
ca reactia de oxidare a grafitului s-a termi-
nat. De asemenea, pentru stabilirea sfarsi-
tului reactiei, se iau probe din suspensia
din reactoare, care se dilueaza cu ap3, si
se observa prezenta sau absenta particu-
lelor de grafit nereactionat.

Dupa terminarea reactiei, continu-
tul reactoarelor, suspensia rezultata, se
trimite la separarea de faze prin filtrare in
filtre sub presiune, obtinand, in final, o alta
parte solidad, sub forma de turta, si o solu-
tie filiratd. Aceasta parte solida, sub forma
de turt, in continuare, se trimite la opera-
tia de indepartare a pirofilitei, imediat ur-
matoare, iar solutia filtrata, la instalatia de
recuperare a cromului sau la statia de
neutralizare, depoluare a apelor reziduale.

AlLO, - 4Si0, H,0 + 16 HF
Al,O, + 6 HF

Gazele ce contin vapori de HF si
apa, impreuna cu SiF, in stare volatila,
sunt trecute prin mai multe coloane de pu-
rificare si recuperare a acidului fluorhidric,
care, sub forma de solutie diluata, se reci-
cleaza in proces. La terminarea reactiei,
continutul reactoarelor se trimite la neutra-
lizare cu NaOH a excesului de HF, dupa
care acesta se trimite, in continuare, la se-
pararea fazei solide de cea lichidd, se ob-
tine o masa de cristale de diamante sinte-
tice, sub forma de turta, si o solutie filtrata.
Solutia filtrata se trimite la statia de neu-
tralizare a apelor reziduale, iar masa de
cristale de diamante sintetice, care con-
tine numai diamante sintetice impurificate
cu urme de grafit, sub forma de particule
fine, se supune purificarii, in cadrul opera-
tiei imediat urmatoare, in care, pentru
indepartarea pirofilitei dintre grauntii de
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Gazele naturale din reactia de oxi-
dare a grafitului se aspira din reactoarele
chimice si se trimit in instalatia de neutra-
lizare si purificare a gazelor, dupa care
acestea sunt ejectate Tn atmosfera.

Partea solida, rezultata din filtrare,
in afara de cristalele de diamante sinte-
tice, poate contine si cantitati mici de piro-
filita, de ordinul 0,01...1%, precum si urme
de grafit. Pentru indepartarea granulelor
de pirofilita dintre grauntii de diamante, se
poate supune unui tratament chimic, mai
intai printr-un atac chimic cu solutie 37%
HF, in reactoare chimice speciale, la tem-
peratura de 105...120°C, prevazute cu sis-
teme de incalzire electrica si agitare, pre-
cum si cu sisteme automate de reglare a
temperaturii. Ca urmare a reactiei chimice
a pirofilitei cu HF, aceasta este descom-
pusa si indepartata din masa de reactie,
conform ecuatiilor:

4 SiF, + 8 H,0 + AL,O,
2 AIF, + 3 H,0

diamante sintetice, se atacéa chimic, cu to-
pituri alcaline.

in acest scop, o cantitate Z kg de
diamante sintetice, impurificate cu pirofilita
si urme de grafit, se introduce intr-un
reactor cilindric, din otel inox, prevazut cu
sistem de agitare si incalzire electrica si
cu reglare automatd a temperaturii. In
acest reactor se mai introduce o anumita
cantitate de NaOH sub forma de pelete
sau fulgi, luata in proportie de 3 pana la 6
parti in greutate, fata de 1 parte greutate
de diamante sintetice, destinate operatiei
de purificare. Continutul reactorului, NaOH
si diamante sintetice, se incalzeste la tem-
peratura de 330...450°C. Cand intreaga
masa de reactie s-a topit, se porneste agi-
tarea, mentinand, pe cat posibil, tempera-
tura in limita mentionata, timp de 2...3,5 h.
Ca urmare a reactiei dintre pirofilita si
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hidroxidul de sodiu, aceasta este descom-
pusa si trecuta in forma de silicati si alumi-
nati, solubili in apa, sau solutie diluata de
HCI.

In acest caz, impuritatile de grafit,
aflate in masa topita, floteaza la suprafata
topiturii alcaline, de unde acestea pot fi
colectate, cu ajutorul unui dispozitiv cu
suctie cu aer cald.

Cand reactia este considerata ter-
minata, topitura se lasd sa se raceasca,
dupa care se dizolva in apa sau solutie di-
luaté HCI, in acelasi reactor in care a avut
loc reactia cu topituri alcaline. Suspensia
ce contine cristale este supusa operatiei
de filtrare, pentru separarea diamantelor
sintetice. La terminarea operatiei de fil-
trare, cristalele de diamante sintetice, sub
forma de turta, sunt spalate cu apa demi-
neralizata, de mai multe ori, acompaniata
de filtrari repetate, dupa care cristalele se
usuca in stive la 120...200°C si, in final, se
trimit la operatiile de prelucrari fizice.

Purificarea finala de urmele de
grafit se realizeaza prin tratamente chi-
mice, a masei de cristale de diamante sin-
tetice, rezultate in fazele anterioare, cu
amestec sulfonitric, constand din solutie
50% H,SO,, ce contine 10% Na,Cr,0,, la
temperatura de 105...125°C, timp de 1...
3 h, in reactoare speciale, dotate cu sis-
teme de incalzire electrica si agitare, si
coloane de refulare a condensului, pentru
evitarea pierderilor de anhidrida cromica.

Dupa terminarea reactiei finale de
purificare a diamantelor sintetice, acestea
se spala cu apa demineralizatd, urmata de
filtrare in filtre sub presiune, se spala cu
alcool etilic sau acetond, se usucad in
etuve, se cantaresc si se ambaleaza in
portii adecvate.

Conform unui alt exemplu de reali-
zare a inventiei, o cantitate de X - Y kg de
brichete de eutectic grafit-metal, in care
prin metal se intelege aliaje de Ni-Fe ori
Ni-Mn, unde concentratia Fe poate varia
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in limitele 1...99% sau a Mn intre 2...50%,
care contine Z kg diamante sintetice, de
toate tipurile si sortimentele posibile, sinte-
tizate, impreuna sau separat, pentru fie-
care tip si sortiment, se introduce in mai
multe reactoare chimice, incadrate intr-o
linie tehnologica de prelucrari chimice a
eutectului grafit-metal. Reactoarele chi-
mice speciale sunt dotate cu sisteme de
incélzire electrica si agitare, precum si cu
condensatori pentru refluxarea conden-
sului.

De asemenea, reactoarele chimice
sunt prevazute cu sisteme automate de
reglare a temperaturii si presiunii din inte-
riorul lor, in limitele impuse de procesul
chimic. Brichetele de eutectic grafit-metal
se introduc in dispozitivele de reactie, in
portii adecvate, care sunt montate in inte-
riorul reactoarelor si care asigura protectia
contra socurilor mecanice, termice si a
eroziunii reactoarelor chimice.

Pentru realizarea atacului chimic
privind dizolvarea metalelor catalizatoare
din eutectilul grafit-metal, se foloseste o
solutie amestec de acizi anorganici, ce are
0 mare capacitate de dizolvare a metalelor
mentionate, functie de raportul concentra-
tiilor acizilor respectivi. Aceasta solutie are
proprietati puternic oxidante sau slab oxi-
dante, si se obtine din amestecul acizilor
HNO, si HCI in anumite proportii, altele
decét cele ale apei regale, functie de sco-
pul propus si de natura metalelor ce ur-
meaz3 a fi dizolvate. in cazul aliajelor Ni-
Fe, compozitia optima a solutiei amestec
este

30% HNO, + 12% HCI + 58% H,0.

Compozitia solutiei amestec poate
varia in directia cresterii concentratiei
HNO,, micsorand in acelasi timp pe cea a
HCI si invers, astfel ca sa obtina proprieta-
tile oxidante solicitate de natura procesului
chimic. In acest mod, se poate evita for-
marea de H, liber si, totodata, de a reduce
la minimum posibil formarea de gaze
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nitroase si clor liber in timpul procesului
chimic de dizolvare a metalelor in solutia
amestec, ceea ce nu se poate realiza
cand se foloseste numai solutie de HCI
sau HNO,.

Tn scopul dizolvarii metalelor catali-
zatoare din eutecticul grafit-metal, in fie-
care reactor chimic se introduce o anumita
cantitate de solutie din fiecare acid HNO,
si HCI, astfel ca sa se obtind compozitia
dorita de solutie amestec si volumul nece-
sar dizolvarii sarjei respective, calculat din
proportie de 100 | solutie amestec/X kg
brichete Ni-Fe. Solutia amestec este incal-
zita in reactoarele chimice la 85...110°C.
La aceasta temperatura, reactia de dizol-
vare a metalelor are loc cu viteza conside-
rabila, durata reactiei fiind de 3,5...4 h, cu
agitare continua.

Datorita compozitiei variate a eu-
tecticului grafit-metal, prezenta fierului in
aliajul Ni-Fe poate determina formarea cu
carbonul a unor compusi metalografitici,
cu straturi metalografitice de tipul otelurilor
austenitice, martensitice etc, sau de tipul
fontelor aliate, cum sunt fonta cenusie sau
alba, care manifesta rezistentd marita la
atacul chimic cu acizi anorganici. In cazul
de fata, utilizarea solutiei amestec con-
duce la rezultate optime, permitand dizol-
varea oricaror compusi metalografitici cu
structuri metalografitice diferite, cuprinse
in gama otelurilor inox si a fontelor aliate
albe si cenusii.

Dupa terminarea reactiei de dizol-
vare a metalelor, continutul reactoarelor
este golit si trimis prin conducte, la opera-
tia de separare a fazei solide de cea li-
chida, prin filtrare in filtre sub presiune,
construite din material rezistent la coroziu-
nea solutiei amestec.

Gazele rezultate din reactia chi-
mica se supun operatiei de purificare si
neutralizare intr-o instalatie speciala, ce
asigura depoluarea mediului ambiant in
limitele admise.

10

15

20

25

30

35

40

45

12

in continuare, atat solutia filtrata
cat si partea solida, sub forma de turta, se
supun operatiilor chimice imediat urma-
toare, la fel ca in primul exemplu de reali-
zare, dupa dezagregarea si filtrarea ce au
urmat preoxidarii.

Procedeul de prelucrare chimica a
eutectului grafit-metal pentru separarea
diamantelor sintetice, conform inventiei,
prezinta urmatoarele avantaje:

- este un procedeu polivalent, ce
poate permite prelucrarea chimica a mai
multor tipuri de eutectic grafit-metal, in ge-
neral a tuturor tipurilor cunoscute si utili-
zate pentru productia curenta de diamante
sintetice din familiile Friabil, Mediu, Mediu-
Tenace si Tenace;

- are la baza un proces chimic uni-
tar, implementat intr-o linie tehnologica
unitara, compusa din compartimente mo-
dulate, ce permit prelucrarea chimica a
eutecticului grafit-metal cu randament
inalt, fard a altera calitatea diamantelor,
pe care o pastreaza intacta, asa cum s-a
obtinut din sintez3;

- include operatii chimice si insta-
latii tehnologice care permit depoluarea
gazelor si a apelor reziduale rezultate din
procesul chimic;

- cuprinde operatii si instalatii teh-
nologice ce permit recuperarea partiala
sau totald a unor materii prime si reactivi
folositi in procesul chimic, de exemplu
HNO,, MF, carbonatul bazic de cobalt si
altele.

Revendicare

Procedeu de prelucrare chimica a
eutecticului grafit-metal pentru separarea
diamantelor sintetice, insumand prelucra-
rea cu acizi anorganici gi tratamentele cu
topituri alcaline, caracterizat prin aceea
ca, in scopul cresterii randamentului, fara
a altera calitatea diamantelor sintetice, ob-
tinute in conditii blande si de siguranta si
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protectie, cuprinde o prima faza de marun-
tire a brichetelor de eutectic grafit-metal,
prin concasare, pentru cresterea supra-
fetei de atac chimic, urmata de o faza de
preoxidare a brichetelor de eutectic grafit-
metal, folosind o solutie amestec de
96...98% HNO; si 98% H,SO,, in proportie
procentuala de volume 96 parti H,SO, + 4
parti 4HNO,, urmata de o faza de dez-
agregare a brichetelor de eutectic grafit-
metal de orice tip, ce pot contine cataliza-
tori atat metale singulare, cum sunt Ni, Co
etc, cat si aliaje catalizatoare, ca Ni-Fe,
Ni-Co, Ni-Cr, Ni-Mn etc, in orice proportie

10
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metal ramas impreuna cu masa de cris-
tale de diamante sintetice dupa operatia
preoxidare si cea de dezagregare, care se
realizeaza cu o solutie de H,SO, 50%, ce
contine Na,Cr,O, in concentratie de 5...
15% 1in greutate, la o temperaturd de
105...125°C, in reactoare speciale, dotate
cu sisteme de incalzire electrica si de agi-
tare si cu reglare automata a temperaturii
si presiunii din interiorul reactoarelor si a
mediului de reactie, urmata de o faza de
indepartare a pirofilitei, fie prin atac chi-
mic, cu MH 25...37%, in reactoare spe-
ciale, dotate cu sisteme de incélzire elec-

de concer?tr_a’gii chimice ale componentelqr 15 trics, agitare si reglare automata a tempe-
acestor aliaje, folosind OASOIUt'e pentru _d," raturii si presiunii din interiorul reactoarelor
iglr\i/:t;:g r:;:zg:;‘ daixa;?/o OHI(\:IC(’)Tpr\(It‘:/i si a mediului de reaf:t,ie, lao temp.eraturé.
’ ) de 105...125°C, realizand, concomitent, si
HCI + 2% H,0 operatie de dezagregare, recuperarea partiala a MF evaporat din re-
dizolvare a brichetelor de eutectic grafit- 20 . ' . .. ,
metal, realizatd in mai multe reactoare ac_toare ! care S © recnclegzavm proge§, fie
chimice speciale, prevazute cu sisteme de prin atac CP |[n e, cu tqpltura alcallrja'cie
incalzire electrica, agitare si control al NaOH Iuatagm proportie d_e 3.6 part,l n
temperaturii i presiunii din interiorul reac- greutate faté de 1 pvarte dlamanteosmte-
toarelor, ce asigurd efectuarea reactiei 25 tlce,vla ° temperatura de 3_30‘_'_'450 C uAr-
chimice de dizolvare a metalelor singulare, ma'ta deno dlzol_\/ar§ a t?plturu alcal.lne _'_n
sau a aliajelor catalizatoare mentionate, la apel sgu n s.olu?e dlluatg de H_C" p':m sili-
o temperatura de 75...105°C, in timp de catii i aluminatii de sodiu se dizolva, per-
3,5...4,5 h, cu purificarea, neutralizarea, mitand astfel separare si purificarea dia-
recuperarea partiald a HNO, si denocivi- 30 mantelor sintetice, ce raman integre si ne-
zarea gazelor de reactie NO, NO,(NO,) si solubilizate, de impuritdtile de pirofilita, in
Cl,, dupa care acestea sunt ejectate in at- final efectuandu-se purificarea cristalelor
mosfera, totodata realizandu-se neutrali- de diamante sintetice si naturale de ur-
zarea si purificarea apelor reziduale rezul- mele de grafit, prin atac chimic, cu o solu-
tate, dupa care urmeaz o fazi de oxidare 35 lie de H,SO, 50%, ce contine Na,Cr,0,

a grafitului din brichetele de eutectic grafit-

10% in greutate.
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