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(57) Die erfindungsgemaéRe Ausflihrung des Wickelverfahrens fiir Trafo- und Drosselspulen
speziell fir Wickiungen mit geringen Windungszahlen, ist fir alle Spulenwickiungen mit
isolierschlauchloser Ausfihrung anwendbar. Ziel der Erfindung ist es, gleichzeitig in einem
Wickelvorgang mehrere Spulen zu wickeln und durch einen Trennvorgang jeweils das
erforderliche Drahtende zum AnschlufRelement ohne jeglichen Abfall zu erreichen.
Erfindungsgeman wird das dadurch geldst, dafd auf einem Wickeldorn menrere Spulenkérper
mittels Abstandsstiicke aneinanderzureihen und daf3 in den Spulenkdrpern und Abstandssticken
Schlitze vorhanden sind, die einen Ubergang des Wickeldrahtes von einer zur anderen Spuie
ermdglichen. Gleichzeitig wird durch die Breite der Abstandsstlicke das MaR des erforderlichen
Drahtendes zum Anschluf3element bestimmt. Fiir dieses Verfahren ist jede Wickelmaschine mit
Gegenlagerung einsetzbar. Fig.2
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Folgewickeln fiir Trafo- und Drogselspulen

Anwendungsgebiét der Erfindung

Die erfindungsgemdBe Ausfilhrung des Wickelverfahrens fiir Tra=-
fo- und Drosselspulen speziell fiir Wicklungen mit geringen
Windungszéhlen, igt fir alle Spulenwicklungen mit isolier-
gchlauchloser Ausfihrung anwendbar. '

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Folgewickeln von Trafo- und Drosselspulen ist berelts mehr-~
fach bekannt. -So sind beispielsweise zur Herstellung der
Triufelspulen Wicklungsmaschinen elngesetZu, die meist nach
dem diskontinuierlichen Polgew1okelpr1n21p mit- oder ohne
Wechseldorn arbeiten. Die Wickelvorrichiungen sind dabei so
gestaltet, daBl mehrere Spulen unmittelbar aufelnanderfolgend
und zusammenhingend gewickelt werden, mindestens flr eine
oder zwei Spulengruppen oder fiir einen oder mehrere Strange.
Die Verlegeeinrichtung der Wickelmaschine verlegt den Draht
nach Erreichen der eingestellten Windungszahl je Tut selbst-
tdtig in die folgende Xammer. Die Verbindungen der einzelnen
Spulen einer Spulengruppe Werden dabei jedoch nicht getrennt.
Die Spulen befinden sich jeweils in einer dicht aneinanderge-
reihten Folge und sind untereinander iber einen schrig zum
Spulenkdrper verlaufenden Schlitz fiir die Drahtfibhrung fest
verbunden, wie z. B. in der 03 3038672 dargestellt.



Diese Ausfihrung ist nicht flr einen Trennvorgang in ein-

zelne Spulen geeignet, well die erforderlichen Drahtenden

zum AnschluBelement fehlen.

Degweiteren konnten #hnliche Wicklungsverfahren ermittelt

werden, die jedoch wiederum eng aneinandergereiht und bei

einem Tremnnvorgang die jeweiligen Drahtenden zum AnschluB-
element fehlen.

Ziel der Erfindung

Ziel der vorliegenden Erfiﬁdung ist es, gleichzeitig in einem
Wickelvorgang mehrere Spulen zu wickeln und durch einen Trenn-
vorgang jeweils das erforderliche Drahtende zum AnschluBele-
ment ohne jeglichen Abfall zu erreichen.

Darlegung des Weseng der Erfindqu

Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB auf
einem Wickeldorn wmehrere SpulenkSrper mittels Abstandsstiicke
aneinanderzureihen sind und daB in den Spulenktrpern und Ab-
standsstiicken Schlitze vorhanden sind, die einen Ubergang des
Wickeldrahtes von einer zur anderen Spule ermbglichen. Gleich-
zeitig wird durch die Breite der Abstandsstiicke das MaB des
erforderlichen Drahtendes zum AnschluBelement bestimmt.

Flir dieses Verfahren ist jede Wickelmaschine mit Gegenlage-
rung einsetzbar. Man bendtigt einen Wickeldorn, auf dem mehre-
re Spulenkdrper aneinandergereiht aufgesteckt sind. Zwischen

- den Spulenkdrpern befinden sich Abstandsstiicke, die so dimen-
sioniert sind, daB sie genau der Idnge der Drahtenden zum
AngschluBelement entsprechen. '

Abfall.von Drahtenden zwischen den Spulenkdrpern wird da-
durch ausgeschlossen. '



Ausfithrungsbeispiel

In der nachfolgenden Beschreibung wird die Erfindung anhand
von dargestellten'Zeichnungen néhgr erlidutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Vorderansicht von Spulenkdrpern und Abstands-
stiicken in Verbindung wmit einem Wickeldorn

Fig. 2 eine Draufsicht gemiB Fig. 1 '

Fig. 3 einen Schnitt A-A gewdf Fig. 1

Plir die nachfolgend zu beschreibende Einrichtung ist Jede
gebrauchliche Wickelmaschine mit Gegenlagerung einsgetzbar.
Wie aus den dargestellten Zeichnungen ersichtlich, sind
Spulenksrper 1 und Abstandsstlicke 2 auf einen Dorn 3 nach-
einander in Folge aufschiebbar angeordnet. Es kinnen bis

zu acht Spulen (Trafo oder Drosseln) auf einen Dorn’ be-
wickelt werden. Die auf den Dorn aufsteckbaren Spulen und
Abstandsstiicke sind als Plastspritzteile hergestellt und
sind so ausgebildet, daB mehrere Wicklungen auf einer Spule
aufgebracht werden kinnen.

Plr diesen Zieck besitzt der Spulenkdrper 1 Schlitze 4 in
unserem Beigpiel, wie aué Fig. 1 - 3 ersichtlich, sechs
Schlitze. Das heiBit, es konnen hier sechs Wicklungen in
Folge hintereinander acht Spulen bewickelt werden. Die
Schlitze 4 der SpulenkSrper 1 sind wie aus Fig. 3 ergicht-
lich bis zum Grundk®rper 5 gezogen. Aus Stabilitdts- und
Materialeinsparungsgrinden einerseits sind die schlitzbil-
denden Teile 4 a, wie aus Fig. 2 ersichtlich, T-fOrmig aus-
gebildet,und andererseits dienen diese T-fSrmig ausgebilde~
ten Teile 4 a nit den Abstufungen 6 und Enden 7 als-Anschlag
und Fixierung zu den Abstandsstiicken 2.

Die gleichfalls wie die Telle 4 a beiderseitig am Spulenkfr-
per 1 angespritzten Leisten 8 und Nasen 9 diemen als seit=
liche sowle horizontale Anschlige der Abstandsstiicke 2.

Die Abstandsstiicke 2 sind aufgrund einer glnstigeren Fertl-~
gung zweigeteilt und mittels Schrauben 10 Fig. 1 miteinander

Ll

verbunden.
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Sie besitzen, wie aus Fig. 2 ersichtlich, Iéngsschlitze 11,
in welchen die zu wickelnden Dridhte 12 (in Fig. 2 strich-~
punktiert dargestellt) ihre Filhrung erhalten. Die Enden 7
der Teile 4 a finden ihren Anschlag an den durch die Idngs-
gchlitze 11 stehengebliebenen Erhebungen 13.

Wie aus PFig. 1 ersichtlich, besitzen die Abstandsstiicke 2
noch Ausnehmungen 14, in welchen Leisten 8 und Nasen 9 der
SpulenkSrper 1 ihren Anschlag und ilhre Fixierung finden.

Die Wirkungsweise der in der Anordnung beschriebenen Einrich-
tung erfolgt, indem der jeweilige Wickeldraht 12 am Dorn 3
festgelegt und durch einen Schlitz 4 dem Grundkdrper 5 des
ersten Spulenkdrpers 1 zur Wicklung zugefihrt wird. Nach

dem Bewickeln des ersten SpulenkSrpers mit einer Anzahl von
aufzubringenden Wicklungen erfolgt das Herausfihren des
Wickeldrahtes 12 und wird durch einen ILéngsschlitz 11 des
Abstandsgtiickes 2 sowie einen Schlitz 4 des SpulenkSrpers 1
einem zwelten SpuleankSrper zugefiihrt.

Hier erfolgt wiederum ein Wickelvorgang und nach Vollendung -
der Wicklungen wird der Draht dem folgenden Spulenkdrper zu-
geleitet bis schlieBlich auf diese Weise bis zu sechs Wick-
lungen der acht Spulen gewickelt gind. '

Am Ende des Vorganges.erfblgt das Festlegen des Wickeldrahtes
am Wickeldorn. Nach dieser Verfahrensweise komen schlieB8lich
zwel bis sechs Wickeldrghte 12 jeweils hintereinander lber
den beschriebenen Vorgang (Fig. 2) deren Spulenk®rper zuge-
fithrt werden. Erst nach vollstdndigem AbschluB des Wickel-
vorganges erfolgt die Trennung der gewickelten Spulen, indem
die Spulen sowie die Abstandsstiicke vom Dorn 3 entfernt werden.

~ Die Dr#hte 12 werden nunmehr am Ende der Abstandsstiicke durch-

geschnitten und bilden entsprechend der Breite der Abstands-
stiicke das Drahtende, welches fir ein Anschlufelenment bend-
tigt wird, Dadurch ergibt sich keinerlei Abfall von Kupfer-
draht beim Trennen der Drahtstiicke zwischen den einzelnen
Spulen. ' ’



Brfindungsanspruch

1.

Folgewiékeln flir Trafo- und Drosselspulen wit relativ
geringén Windungszahlen von herkammlicherlWickelmaschinén
susfithrbar, wobei mehrere Spulen auf einem Dorn aufnehm-
bar sind, dadurch gekennzeichnet, daf zwischen jedem Spu-

. lenktrper (1) Abstandsstiicke (2) auf einen Dorn (3) auf- -

steckbar sind und daB jeweils die Spulenkdrper (1) sowie
die Abstandsstiicke (2) mehrere Schlitze (4) bzw. Lings-
schlitze (11) aufweisen, die als Herausfihrungsdffuungen
des Wickeldrahtes (12)‘von,einem Spulenkdrper zum nach-
folgenden SpulenkSrper dienen und daB entsprechend der
Breite der Abstandsstiicke (2) das erforderliche Drahtende
fﬁf ein Anschluﬁelement_gegebén ist. ’

Einrichtung nach Punkt 1 dadurch gekenhzeichnet, daB die

_ Spulenkdrper (1) Leisten (8) sowie Wasen (9) besitzen, die

3.

in Ausnehmungen (14) der Abstandsstilcke (2) ihren Anschlag
und ihre Fixierung finden.

Einrichtung nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, dal
die Teile 4 a der Spulenktrper (1) T-formig ausgebildet
sind, wobei die Abstufungen (6) und Enden (7) als Anschlag
zu den Erhebungen (13) der Abstandsstiicke (2) dienen.’
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