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{57) Die Vorrichtung zur pneumatischen Forderung von kérnigem Mischgut, beispielsweise von Spritzbeton im
Trockenspritzverfahren, besitzt als Hauptbauteile den Fordergutaufgabebehalter mit einer axial verschiebbaren
Treibstrahldiise und die Forderleitung mit injektorkammer und Injektordiise. Beide sind verbunden durch ein
langenvariierbares Ubergangsrohs, das so mit dem am Behilter angebrachten Einschleusstutzen verbunden ist, daR
geniigend groBe Offnungen .iach aulen entstehen. Infolge dieser offenen Verbindung baut sich kein
Druckwiderstand auf, das Mischgut wird stromungstechnisch giinstig zur Injektorkarnmer der Forderleitung
gefordert.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur pneumatischen Férderung von kdrnigem Mischgut, bestehend aus 6:nem offenen
Fordergutaufgabebehalter, aus dem mittels Druckluft das Mischgut (iber eine Fdrderteitung
abgsiihrtwird, dadurch gekennzeichnet, daR der Behalter (1) iiber einen Einschleusstutzen (4)und
ein Ubergangsrohr (5) mit der Injektorkammer (8) der Forderleitung (6) verbunden ist, wobei das
Ubergangsrohr (6) eine variierbare Linge besitzt und zwischen ihm und dem Einschleusstutzen (4)
Ot'nungen nach auen angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der annahernd dreieckformige
Querschnitt des Behélters (1) im unteren Teil kreisformig ausgerundet ist.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daft die Treibstahldiise (2) in
Achsrichtung verschiebbar im Behélter (1) angeordnet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendur g der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Férderung von flieBfahigem, kérnigem Mischgut aus einem offenen Behilter in eine
Férderleitung. Sie eignet sich auch fiir Mischgut, das aufgrund seiner Materialreibung zur Briickenbildung neigt.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind Vorrichtungen bekannt, bei denen sich pulverférmiges Material in einem oben geschlossenen Behilter befindet. Uber
eine in die Behilterabdeckung sinmiindende Druckleitung wird das Material unter einem auf dis AusfluBéffnung gerichteten
Druck gehalten. Das Matarial wird unterhalb der AusfluB6ffnung durch den iiber eine Diise zugefiihrten Luftstrom erfafit,
mitgerissen und in eine Férderleitung geblasen. Durch ie notwendige Behélterversngung zur AusfluB3ffnung hin kann es bei zu
geringer Druckbeauflagung des Férdergutes zur Mate.ialbriickenbildung kommen. Die sicherheitstechnischei Forderungen an
Druckbehalter fiihren bei dieser pneumatischen Férdarvorrichtung zu hohem Material- und Herstellungsaufwan. 4.

Bekannt sind weiterhin Varrichtungen, bei denen die Diisen als Treibstahldiisen direktin den Mischgutbehilter eingebaut sind,
um das Fordergut in die Leitung zu treiben. Uber die gesamte Breite eines oben offenen Behilters ist unten ein Injektorrohr mit
aufgesatteiten Abweisblechen angeordnet. Das Injektorrohr besitzt eine nach unten gerichtete Ausnehmung bis zu deren Beginn
die Injektordiise hinsinragt. Nachteilig sind hierbei die strémungstechnischen Verhiltnisse bei langen Férderleitungen.

infolge des Abstandes der Diisenspitze von der Einsch'auséffnung kann der Druckwiderstand in der Forderleitung gréBer
werden als der Férderdruck an der Einschleuséffnung. Dar.n kommt es zum Funktionsversagen, d.h. zum Ausblasen des
Férdergutes aus dem oben offenen Férdergutaufgabebehdlter.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur pneurnatischen Férderung von kérnigem Mischgut zu schaffen, die bei
verbesse rtem Wirkungsgrad einen verminderten Verbrauch an Druckluftenergie besitzt. Die strémungstechnisch variable
Anordnung cinzelner Bauelemente soll dabei den VerschleiB in den durchstrémten Konstruktionsteilen vermindern,

Darlegung des Wesers der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Wirkungsgrad der Forderung von zur Briickenbildung neigendem Mischgut
miitels Drucklu‘t nach dem Injektorverfahren so zu verbessern, daR das Mischgut auf einer lingeren Strecke vor dem Injektor
Lere:ts fividisiert ist und giinstig aus einem Fordergutaufgabebehlter in eine Férderleitung gefdrdert wird, wobei die Wirkung
eines hohen Druckwiderstandes in der Forderlsitung auf den Behilter ausgeschlossen wird und eine Mischgutdosisrung an der
Injektordiise méglich ist.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch den Einsatz eines Férdergutaufgabebehalters gelést, der eine eingebaute
Treibstahldiise besitzt, der ein Einschleusstutzen gegeniiberliegt, der so mit einem Ubergangsrohrzur Férderleitung verbunden
ist, daB Offnungen nach auBen entstehen. Die Treibst:ahldise ist axial verschiebbar im Behilier angeordnet und besitzt eine
Druckluftzufihrung. Das Ubergangsrohr miindet in die Injektorkammer der Férderleitung. Vor dieser Kammer — in
Forderrichtung gesehen —ist die Injektordii se mit Druckluftzufiihrung angeordnet. Das Ubergangsrohr kannunterschiedlich lang
ausgebildet werden.

Nach Fullen des Behalters und Inbetriebriahme der Druckluftzufiihrung wird das Mischgut mit Hilfe der Treibstrahldiise iiber den
Einschleusstutze:i 1ind das Ubergangsrohr in die Injektorkammar gefdrdert und durch die Injektordiise in die Forderleitung
eingebracht. Da am Einschleusstutzen infolge der offenen Verbindung mit dem Ubergangsrohi kein Druckwiderstand aufgebaut
wird, kann das Mischgut strémungstechnisch giinstig in die Injektorkammer gefordert werden. Die eingesetzte Luftenergie an
der Treibstrahldiise braucht dabei nur so groB sein, daR eine Materialbrﬁckenbildun_g im Behilter vermieden wird und eine
ausreichende Fluidisierung im Ubergangsrohr bis zur Injektorkammer entsteht. Die Offnungen vor dem Ubergangsrohr
bewirken, daf3 die fir die Férderung des Materials aus dem Behilter an der Treibstrahldiise erforderliche hohe
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Luftgeschwindigkeit im Ubergangsrohr gesenkt wird. Dadurch wird ein Riickprall des Materials in der Injektorkammer
vermieden.

Diw Variation der Linge des Ubergangsrohres, der axialen Verschiebung der Treibstrahldiise und die Senkung der
Luftgeschwindigkeit im Ubergangsrohr kann zur Dosierung des Mischgutes in der Injektorkammer genutzt werden.

Die Anwendung der erfindungsgemiRen Vorrichtung fiihrt aufgrund das fehlenden Druckwiderstandes am Einschleusstutzen
zur Steigerung der Forderleistung bei gleichzeitiger VerschleiBmindsrung der durchstromten Konstruktionsteile durch
anpaf3bare Strémungsgeschwindigkeit.

Ausfihrungsbeisplel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden. In der dazugehdérigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: Draufsicht auf die Fordervorrichtung
Fig.2: Langsschnitt durch einen Vorrichtungsteil
Fig.3: Querschnitt durch den Fordergutaufgabebehaiter.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen die Vorrichtung, bestehend aus einem Behilter 1 mit eingebauter Treibstrahldiise 2 und mit dem
Einschleusstutzen 4, der iiber das Ubergangsrohr 5 mit der Injektarkammer 8 der Férderleitung 6 verbunden ist. Die Injektordiise
3 der Forderleitung 6 und die Treibstrahldiise 2 des Behilters 1 besitzen Druckluftzufiihrungen 7. Der oben offene Behilter 1 ist
im GrundriB und Langsschnitt rechteckig und im Querschnitt dreieckformig ausgebildet, wobei die untere Lpitze des Dreiecks
kreisférmig ausgarundet und dem Durchmesser des Einschleusstutzens 4 angepaBt ist. Die Treibstrahldiise 2 liegt auf der Achse
des Einschleusstutzens 4. Der Abstand zwischen Einschleusstutzen 4 und Treibstrahldise 2 ist verdnderbar. Er wird den
stromungstechnischen Gegebenheiten und der zu férdernden Materialart durch Verdnderung der Disenlénge angepaBt. Der
Einschleusstutzen 4 ist so mit dem Ubergangsrohr 5 verbunden, da§ Offnungen nach auBen entstehen, Das Ubergangsrohr &
selbst ist teleskopierbar oder anderweitig leicht langenveranderbar ausgekildet, um eine fiir das jeweilige Fordergut glinstige
Strémungsstrecke erreichen zu kénnen. Der Winkel zwischen Ubargangsrohr 5 und Férderleitung 6 ist so spitz wie méglich
gehalten, damit das Férdergut nur ganz gering in der Injektorkammer 8 abgelenkt werden muR.

Na. :rillung des Behilters 1 und Inbetriebnahme der Druckluftzufiihrung 7 wird das Fordergut durch dis Treibstrahidise 2 iiber
den Einschleusstutzen 4 und das Ubergangsrohr §in die Injektorkammer 8 und von da mittels Injektordiise 3 in die Férderleitung
6 gefordert. Da am Einschleusstutzen 4 infolge der Offnungen nach auBen kein Druckwiderstand aufgebaut wird, karn das
Foérdergut stromungstechnisch giinstig in die [njektorkammer 8 transportiert werden. Die Geschwindigkeit des Férdergutes ist
dabei nur so groR, daB im Behilter 1 keine Matarialbriickenbildung auftritt und eine ausreichende Fluidisierung bis zur
Injektorkammer 8 entsteht. Die vorgesehenen Variationsmaoglichkeiten: der Druckluftunterschied an der Druckluftzufiihrung 7,
die Linge des (bergangsrohres 5 und der Abstand zwischen Treibstrahldiise 2 und Einschleusstutzen 4, erméglichen die
Einstellung einer optimalen Forderung und somit eine Dosierung des Mischgutes. Damit ist erreichbar, dall immer nur so viel
Foérdergutin die Injektorkammer 8 gelangt, wie die Injektordiise 3 verarbeitan kann. Dadurch treten keine Verstopfer auf und der
Verschleift an den Umlenkstellen wird gering gehalten. Die Form des Bshiltars 1 und die Anordnung der Treibstrahldiise 2
gestatten es, mit vergleichsweise geringem Luftdruck die Einschleusung des Fordergutes in die Fordetleitung zu realisieren.
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