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(57) Abstract: The present invention relates to a capsule (1) for the percolation of a product such as coffee or the like, said capsule
(1) consisting of a frustoconical body (1a) having at least one bottom (3), a side wall (2) extending from the bottom (3) and a lid (4)
secured to the upper edge (5) of the side wall (2), and said capsule (1) being obtained from a biodegradable material; said capsule is
characterized in that the side wall (2) and the upper edge (5) have folds (10) which have a covering area flaring out from the bottom

(3) up to the frustoconical upper end of the body (1a).

(57) Abrégé : La présente invention concerne une capsule (1) pour la percolation d'un produit tel que du café ou similaire, ladite capsule
(1) étant constituée d'un corps (la) tronconique comprenant au moins un fond (3), une paroi latérale (2) s'étendant depuis le fond (3) et
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un opercule (4) solidaire du rebord (5) supérieur de la paroi latérale (2), et ladite capsule (1) étant obtenue en un matériau biodégradable;
ladite capsule est remarquable en ce que la paroi latérale (2) et le rebord (5) supérieur présentent des plissements (10) qui comportent
une zone de recouvrement qui s'évase depuis le fond (3) jusqu'a l'extrémité supérieure corps (la) tronconique.



WO 2020/053532 PCT/FR2019/052134

« Capsule biodéaradable pour I pereolation d'un produil tel gue
dugalé»

La présents invention se rapporte au domaine des contenants,
communément appelds « capsules » de prodults sromatigues tels gque du
café, des thes, sic. pour la préparation et iz distribution de bolssons au moyen

Fune maching adaptée,

5
Dans fe domaine des contenants dits « capsules s powr Iy
préparation et ls distribution de bolssons telles que du calé par exemple, on
distingue deux grandes familles de contenant, les sachets en papier filtre &t
les capsules pour percolateur,
10

Les sachets en papier filtre dits & infusion lalssent passer Veau
chaude, Le prodult ast infusé aveo de Peau chauds 3 pression atmosphérique.
De tels sachets sont généralement en papisr filtre ot sont dventuellement
emballés dans un autre contenant pour conserver Fardme du prodult 3

15 infuser

Des machines & café, telles gue celle décrite dans la demande
de bravet FR 2 885 288 |, utilisent des sachets du type précédent. Le sachet st
disposé dans une enceinte fermée adaptée au sachet ot de Peau sous pression

30 est envovee dlun odté et du figuide infusé est récupérd de Pautre ofté. La
maching utilisant des sachets en papier filtre ne perce pas fe sachet. Ueau
chaude traverse le papier filtre. Lo pression d'eau utilisée pour Pinfusion est

modérde et le café contenu dans le sachet est modérément compacté,

5 Les capsules pour percolateur tefles gue déorites dans e
document EF O 512 468 sont génédralement rigides et Sanches, chagus

fabricant possédant 5a propre forme de capsule.
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Le document EP 1 654 968 décrit une capsule commercizlisés
sous la margue Nespresso®, ladite capsule étant adapide pour &ire insdrée
dans un dispositif de production de boisson dans lequel un lguide sous
pression pendtre dans Iz capsule pour interagh avec les ngrédients dans la

5 capsule et powr drainer une bolsson de la capsule. Cetle capsule comports un
slament d'dtanchéird élastigue sur la surface sxteme de s capsule, slément
détanchéitd ftant agencéd géomdtriguement pour 8irg en engagement
g'etanchéitd aver au moins une surface de couplage de pression de Vappared

de production de boisson.

Lo document  WOIDIR/D0423%  déorlt une capsule
commercialisée sous la margque Dolce Guste® ot porte plus prénisément sur
ury récipient pour une préparation d'sliment ou de boisson, legusl rédplent
comprend des parols définissant ay moins un compartiment aple 3 conteniy

15 au moins un ingrédient précurseur, lesdites parols compranant au moins une
partie de Halson vis--vis des Huides pour le couplage vis-d-vis des fuides avas
une partle de Haison vis-d-vis des fluides coopédrante d'une machine de
préparation daliment ou de bolsson ayant au molns ung source d'un
ingrédient de mélange de Buides, ce par quol un produit d'sliment ou de

20 boisson est préparé 3 Pintdrieur dudit compartiment par mélange dudit
ingrédient de mélange avec ledit ingrédient précursews, lequel régiplent
comprend de plus au moins une parol de distribution d'aliment ou de bolsson,
Ledit réciplent comprend des moyens formant pompe incorporés apies 3

pomper ledit ingrédient de mélange & partir de ladite source guand ledit

ol
W

réciplent est relié vis-a-vis des fluides & ladite maching, et & générer uneg
circulation de fluide & Pintérieur dudit ou desdils compartiment, de telle sorte
gu'un produit d'aliment ou de bolsson est prépard et expulsd & travers ladite

parct de distribution,

30 Le café, ou le prodult pour percolation gqu'elles contisnnent,

ast géndralement fortement compacté ot les capsules sont adapiges pour une
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maching de pereolation dite 3 expresso particulidre, dont ia t8te est adapiée 3

ia forme de la capsule,

Le document EP 3 669 011 déorit une téte de machineg 3

5 expresso. Dans iz machine, un premier poingon dinjection perce iz capsule &t
envole de Peau chaude sous pression. Un autre poingon de récupération
perce dgalement fz capsule &b récupdre e Hgulde infusé avant traversé 2
haute pression un café compacte. Cele permet notamment de faire du café de
type expresso. De telles capsules sont 3 usage unigue ot sont jetdes aprés

10 usage cels gui pose un probiéme de traltement du déchet,

La demande de brevet WO 2008/003115 déorit une méthode

#infusion aver une capsule de café. La capsule déorite est en matériau
thermoplastigue. De telles capsules somt particuligrement néfastes

15 Penvironnement gar non biodégradsble. Cela est d'autant plus dommage gue
le café & Pintériewr de Iz capsule est naturellement biodégradable, D'autres

capsules existent, 3 base d'slliage d'aluminium,

Afiny de remedier 3 oot inconvéniant du recyciage des capsules
20 usagées, on 3 d€)d imaginé ne capsule pour percolation de produl

aromatique en carton besucoup moins pénslisante pour Pervironnement,

Cast fe cas notamment des documenis BP 2 348 872 et FR 2

Q88 2358,

Le document BF 2 349 872 déorit une capsule pour percolation
de produll aromatigue tel gque du café, comprenant un fond, une parol
atérale et un couvercle délimitant un volume intérisur de Ia capsule, et
constitués en matérisu Stanche & Vinfiltration d'alr de maniére 3 conserver le

3¢ produll aromatique desting & &tre enfermé dans le volume imérieur, s
capsule étant perforable par un percolateur et le fond étant déformable dans

ia percolateur. Lo fond ef la parol latdrale sont avantageusement constituds
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de partles préalablement disjpintes gt scellées de maniére Stanche par une

zone de surface commune 3 {3 parol Iatérsle et au fond.

Le document FR 2 988 258 déorit une capsule pour la
5 percolation dun prodult el qus du cefd, comprenant un fond, une paroi
latérale fixde asu fond et un operculs Bxé sur un rebord de la parol iatérale
pour délimiter un volume interne de iz capsule, o capsule étant réplisds en un
matérizu  bicdégradable. g bord de Ia parpl  lstérsle  comporie
avantageusement un renfort rapportd fixé sur te rebord,
10
Rigrn gue cos capsules en carton permsiient de limibter
fortement Uimpact emdronnemental, slies présentent FPinconvénient de
nécessiter une maching de percolation dite & expresso particulidre adapide 2

fpur propre forme.

Vun des buts de Vinvention e3¢ donc de remeédier & 3u moins un
de ces inconvénients en proposant des capsules en carton susceptibles d'étre
utitisdes sur des machines & percolation de type Doloe Gustn *, Nespresso®,

gte.

& et effet ot conformément & Uinvention, i est propesé ung
capsule pour la percolation d'un prodult tel gue du café ou similaire, ladite
capsule Stant constitude dun corps fronconigue comprenant au moins un
fond, une parci latérale s'dtendant depuis e fond et un apercule solidaire du

25 vebord supérieur de I paroi iatérale, st ladite capsule étant obtenus sn un
matériau biodégradable ; ladite capsule est remarquable en ce gue i parot
iatérale et le rebord supérisur présentent des plissements qul comportent
une rone de recouvrement qui 3'évase depuis fe fond 3 jusqu's Vexirémité
supérieurs corps ronconigue.

36
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De proférence, o parat latérale, le fond et I rebord supsriewr
sont obtenus & partir dune feullle de papisr slimentaire recouvert dune

peiticule en plastigue thermosoudable de forme droulpire.

(23]

Ladite feuille de papler alimentaire présente une dpaisseur
comprise entre § et 12 micromatres ot, de préférance, présants une dpaissaur

de 10 micromatres.

Par ailleurs, la feuille de papler siimentaire présente un
13 granvmage compris gntre 70 et 130 g at, de préférence, Ia feuille de papler

alimentaire présents un grammage de 80 gt

De manidre avantageuse, la capsule comporte une pidce dite
de renfort constitud Fune feullle hémib-annulaire oblenus dans du carton
15 alimentaire recouvert d'une pellicule en plastique thermesoudabls st dont ia

aarst interne est thermosoudée sur la parol extérieure de la parol latérale.

Afin de rigidifier In capsule, le bord supériewr de la parol

{atérale comporte un renfort rapportd fixé sur le rebord.

Ledit rebord comporte une bague annulaire rapportée en

matériay thermosoudable,

Ladite bague annulaire est fixde sur la fave inférieure du rebord

2% 5 etfou sur iz face supérisure dudit rebord.

De plus, ma capsule comporte avantagausement un Sldment dit

' ouverture solidaire de fa face inférieure du fond de Ia capsule,

30 tedit dlément douverture est constitué dun disque de
diametre extérieur tout juste infériewr au diamétre du fond du corps de Ia

capsule, Ia face supdrieure du disque étant concave et la face inférisure Stant
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convexe, ot un trou dit & évacuation étant formé au centre dudit disque, ia
face supérisure du disgue comprenant Sgalement un réseau de canaux et des

movens de pergage faisant saitlie de Fextrémité supérieurs du disqua,

(54

Lesdits movens de pergags consistent, de préférence, en des

pioots,

D'autres avaniages of caraciéristiques ressortiront mieux de la
description gui va subwe, de plusisurs varlantes d'sxécution dune capsule,
1 suivant Pinvention, d'un adaptateur dune capsule conforme & Pinvention
pour une téte de machine § expresso et dune machineg & expresso portable
destinée & recevolr des capsules conformes & Vinvention, données a titre

o exemples non Bmitatifs, 3 partie des dessing annexés sur lesquels

- la figure 1 est une vue en perspective de dessous dune

Py
L5

capsule conforme 3 Vinvention,
- ia figure 3 est une vue de oftd de ia capsule conforme &
Vinvention représentés sur s figure 4,
- iz figure 3 sst une vue en coupe radisle de fa capsule
conforme & Finvention représentde sur les figures 1 et 2,
20 - iz figure 4 est une vue en coupe radisle d'une premisrs
variante d'exdoution &'une capsule conforms 3 Uinvention,

- a figure 5 est une vue en coupe éclatée de Iz premiare
varianme dexdcution de ls capsule conforme & Vinvention dans une 18ie de
machine 3 expressy,

25 ~ ia figure & est une vue en coupe radiale dune seconde
variante d'exécution d'une capsule canforme & Pinvention,

- ia Bgure 7 est une vue en perspective de dessus dun
adaptateur d'une capsule conforme & Pinvention pouwr uns t18te de maching &
EAPIESIO,

30 - iz figure § est une vue en perspective de dessous dun

adaptateur d'une capsule conforme & Uinvention pour une t8te de maching 3

EXPTRSEO,
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- g figure 9 est une vue de oté de Vadaptatewr roprésentd
sur fa figure 7,

- {a fpure 10 est une wvus de dessus de Vadapletsur
représente surles fgures 7 3 9,

5 - ia figure 11 est une vue en perspective de dessous d'un

dispositif de distribution de calé exprasso pour véhicule sautomobile conforms
a Vinvention,

- la figure 12 est une vue de face du dispositif de distribution
de café expresso pour véhicule automobile conforme & Finvention représentd

10 suris figure 1%

On considérera, dans iz sulte de ia description, que la capsule
contiant une dose de café ; toutefols, # est bien dvident gus ia capsule pourra
contenir tout autre prodult sans pour autant sortlr du cadre de Vinvention.

i5

Ery référence aux figures 1 2 3, b capsule 1 subvant Pinvention
comprend deux sldments, un corps 1a de forme tronconigue &t un Edment
dit douveriure 1b solideire de Pextrémité inférisure du corps 1. Ledit corps
1z comprend essentiellement une pavol latérale 2 dont Vextrémité inférieurs

30 est fermée par une parel de fond 3 et un opsroule 4 fikéd sur le rebord

supérieur 5 de la parol latérale 3.

Dans cet exemple de réalisation, le corps 1a est constitugs de

trols dlémaents initialement disjoints avam d'étre préformés puls assembids,

35 Le corps 1z comprand trois dléments que sont une parol latérale 2, un fond 3
et un epercule 4. Chacun de ces éléments 2, 3, 4 du corps 1a est constitug
dune feuills découpde de forme sensiblement hémi-annulaire et circulaire
respactivement, Chaque feuille est constitude d'un matédriau principal
hiodégradable, tel que du carion alimentaire bien connu de Phomme du

30 maétier, recouvert d'une pellicule en plastique thermosoudable. Le mode de
peliiculage de chague feullle est tel que b pelliculs est intimement Bée au

matériau principal sur toute Ia swisce de la swface de la découpe de Ba
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feuille, velte dernidre &tamt pellicuidée dun seul cfté de Iz feuille. Lo pardl
atérale 2 présente 3 Pétet déploye une forme sensiblement hémib-annudaire,
i.e, fa forme d'ung bande on are de cersle, de telle sorte gue, en #ant repli¢e
sur elle-mdme gt thermosoudde par ses extrémités libres, la parol stérale
5 présente la forme J'un trone de cdne avee un ¢6té de plus petit diamétre
destiné & recevoir e fond 3, et un oftd de plus grand diamétre desting &
recevolr Foperculs 4. Un rebord supérisur § sn forme de colleretts annulaire
ast formé en partie supsrieurs du corps 1a de Is capsule §, Clest-3-dire du oftd
du plus grand diamétre de Ia forme en trono de odne. Ce rebord 5 est formé
10 par exemple par un poingon de formse torique corraspondanie ou par une
mollette. Le fond 3 présente une forme initiale croulaire dans laquelle on
recourhe, du ¢dté opposé & la pellicule, des rebords puis # est introduit 2
Vintérieur de iz forms en trong de odne de la parpl latérale 2 jusqu'h son
extrémitd inférieura. Lo fond R est ensuite thermosoudés & Vextrémitd

15 inférieurs de b parct latérale en forme de tronc de chne,

Copercule 4 est obtenu dans un film de  plastique
thermosowdable el qwun film de polypropyiéne ou towt sutre materiay

similaire bien conny de Fhomme du métiar,

20
Par ailleurs, Valdment dit douverture 1h ast constitug d'un
disque & de diamdtre extérieur tout juste inférieur au dlamdtre Intérisur du
corps 1s de la capsule 1, la face supdrieurs du disque § #tant concave st la
face inféricure étant convexe, et un trou 7 dit d'évacuation étant formé au
25 centre dudit disgue &, La face supdrieure du disqgue & comprend également un

réseau de canaux 8 ef des movens de parcage ¥ faisant saiflie de Vextrémitéd
supérisure du disgue, Ces moyens de pergage consistent en des ploots § dans
cet exemple de réalisation. Ainsi, lorsque de Veau sous pression est introduite
dans le corps 1a de lz capsule, lors de {a percolation, le fond 3 se déforme
30 sous Veffet de la pression jusqu's prendre appul sur les ploots § qui déchivent
te fond 3 &t permet écoulement de Iz percolation, en Vesploe du café, dans

fos canaux 8 gui guident le café jusqwau trou 7 d'évacustion.
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On observera que Pélément douverture I est solidarisé au
fond 3 du corps 12 par tout moyen approprig bien connuy de Phomme du

métier tel que par thermaosouddage par exemple.

Selon une premivre variante dexdcution, en référence aux
figures 4 et 5, la capsule 1 sulvant Uinvention comprend de s méme maniére
gue précédemment deux dléments, un corps 1a de forme tronconigue et un
slement dit douverture 1b solidaire de Vextrémité inférieure du corps 1a

10 Ledit corps 1a comprend essentiellement une parol Istérale 2 dont Vextréming
inférieure est fermée par une pargl de fornd 3 et un opercule 4 fxé sur e

rebord supdrieur 5 de s parol letérale 3.

Ladit corps 13 est constitude de wois &léments initislement

15 disioints avant d'8tre préformss puls assemblés. Le corps la comprend trois
$léments gque sont une parol Iatdrale 2, un fond 3 et un opercule 4, Chagun de

ces dléments 1, 3, 4 du covps 1a est constitué d'une feuille découpée de forme
sensiblement hémi-annulaire of circulaire respectivement . Chague fouills est
constituée  d'un matérisu principal biodégradable, el que du carton

30 slimentaire bien connu de Fhomme du mdtier, recouvert d'une pallicule en
plastique thermosoudable, Le mods de pelliculage de chague feuillle est tel

gue ia pellicule ast inthmement lide su matériau principal sur touts la surface

de ia surface de la découpe de la fouille, cette darnidre ¢tant pelliiculés d'un

seul o6té de la feuills. La parol Iatérale 7 présente 3 Pétat déployd une forme

15 sensiblement hémi-annulaive, Lo, la forme d'une bande en arc de cerclg, de
relle sorte gque, en étant replige sur slle-méme st thermosouddée par sus
axtrémitds libres, la parol laiérale présente la forme d'un trone de odne avee

un cfité de plus petit diamatre desting 3 recevoir ie fond 3, &t un cdtéd de plus
grand diamétre desting & recsvoir Vopercule 4. Un rebord supériewr 5 en

30 forme de collerstte annulaire est formeé en partie supéripure du corps lade fa
capsule 1, Cest-a-dire du cdté du plus grand diamétre de iz forme en trone de

cine. Ce rebord B est formé par exemple par un poingon de forme torigue
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correspondante ou par une mollette, Le fond 3 présente une forme nitdale
circutaire dans laguelle on recourbe, du oftd cppos? & s pellicule, des rebords
puis H est introduil & Pintériewr de la forme en tronc de <dne de la parol
latérale 2 jusqu'd son extrémitd inférieurs. le forwl 3 est ensuite
% thermosoudée & Pextrémité inférisure de I parol latérale en forme de trone

da odne.

Ladite capsule se distingue de celle précédemment déerite dans
ie fait que le fond 3 présente une forme concave, ladite forme concave étant

10 obtenus par un embossage.

De Iz méme maniére que précédemment, Popercule 4 est
obteny dans un fiim de plastique thermospudable el gu'un film de
polypropyliéne ou tout autre matériau similaire bien connu de Phomme du

15 métier, Fopercule 4 étant bien dvidemment solidarisé sur te rebord 5 du corps

1a aprés le remplissage de {a capsule 1.

Par ailleurs, Félément dit douverture 1b est constitug d'un

disque & de diamétre extérieur tout juste inféiaur au dismtre intériew du

200 corps 1a de ls capsule 1, 1o face supérisure du disque § étant concave et g
face inféricure &tant convexe, &t un trou 7 dit d'évacuation &lant formé au
centre dudit disque 8. La face supérieure du disque & comprend également un
réseau de canawx § ef des movens de pergage 9 faisant saillie de Vextrédmitd
supérieure du disque. Ces moyens de pergage consistent en des picots @ dans

25 et sxemple de réalisation. Alnsi, lorsque de Veau sous pression est introduite
dans le corps 1a de la capsule 1, lors de la percolation ob la capsule est
positionnde dans Iz 18te de s maching & café {figure 5}, te fond 3 se déforme

sous Feffat de s pression jusqy’s prendre appui sur les picots 8 gul déchirent

ie fond 3 et permet Vécoulement de la percolation, en Pespéce du café, dang

30 les cansux B gul guident le café jusqu’au trou 7 d'évacuation.
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On ohservera gue Vélement d'ouverture 1b est solidarisg au
fond 3 du corps 1a par toul moven approprié blen conmu de Phomme du

métier tof gue par thermosoudage par exempls,

i

i ast bien dvident gue le fond 3 pourra présentsd une forme
convexe, obtenue par embossage, afin de conformer iz capsuls subvant

Finvention & ia forme d'une capsule commercialisé sous ia marqus Nesprasso,

Saefon une seconde varlante d'exécution, en réfdrence 3 I
13 fgure §, le corps 1e de la capsule 1 comprend de lz méme manide gue
nrécédemment un corps 1z de forme tronconique. Ledit corps 1a comprend
essentiellement une parol latérale 2 dont Vextrémitd inféricurs est fermee par
une parel de fond 3 et wy opercule 4 fixé sur le rebord supériewr 5 de la parol
latérale 3.
i3
La capsule se distingue de celle prévédamment deorite par e
fait que ledit corps 1a est constituée de deux &éments initialement disjoints
avant d'dtre préformés puis assembliés. Le corps 1s comprend deux eléments,
dune part une parct latérale 2 et un fond 3 obtenus d'un seul tenant, st
20 dfautre part un opercule 4. Chacun de ces dléments 2, 3 et 4 du corps 1 est
constitud dune fouwille découpde obtenue en un matériau  principal
bindégradable, tel que du papler alimentaire d'ung épalsseur comprise entre
2 ot 12 micrométres, of de préférence dune épaisseur de 10 micrometres,
hien conny de Phomme du métier, recouvert dune pellicule en plastigue
25 thermosoudable. Le mode de pelliculage de chague feullle est tel que b8
nellicule est intimament ide au matériau principal sur toute s swrface de la
surface de iz découps de la feullle, cette dernidre ftant pelliculés d'un seul
cété de la feuille. La parol latérale 2 ot le fond 3 présentent & Vétat déployé
une forme sensiblement circulaire, iz feuille présentant un grammage compris

entre 70 et 128 g,m"?‘, gt de préférence un grammage de 80 g.m”‘?; de sl

(]
fo

sorie que, en &tant introdulte dans un moule sersiblement tronconique avec

un mouvernent circulalre, au moven dun mandrin central tronconigue anime
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d'un mouvement rectiligne et circulaire, un trone de cdne dont s pardl
Iatérale 2a comprend des plissements 180 verticaux ast formé. On notera que

les plissements 10 comportent une zons de recouvrement qut s'évase dapids

le fond 3 jusqu'd Pextrémité supérieure du trong de oéine. Un rebord supérieur

5 5 en forme de collerstts annulaire est formé en partie supdrieurs du corps 13
de Iz capsule 1, clest-dedive du oité du plus grand diamatre de is forme en
trane de cdne, ledit rebord 5 comporte également des plissements. Ce rebord

% a3t formé par exemple par un poingon de forme torique correspondante ou

par ung moliette, Le fond 3 présente ung forme ciroulsirs plane. Toutefols,

10 est bien évident que le fond pourrs présenter ung Torme CONVEXS OU CONCEVE,
adite forme convexe ou  concave étant oblenue par upe dtaps

supplémentaire &' embossage, sans pour autant sortlr du cadre de Vinvention.

De maniére avantageuse, afin de rigidifier Ja capsule 1, cette
15 dernidrs comporte une pidce dite de renfort 11 constitug d'une fowllle hami-
annulsire obtenue dans du carton alimentaire dont la parcl interng est

thermosoudée sur s parel extérisure de ta paroi iatérale 2.

Do Iz mdme manidre gque précédemmant, oparcule 4 est

20 obtenuy dans un fiim de plastigue thermosoudabls el gu'un film de
nolypropyléne ou toul autre matériay similaire blen connu de Fhomme du
métier, Vopersule 4 dtant bien dvidemment solidarisé sur le rebord 5 du corps

1a aprés le remplissage de ia capsule 1.

S O observera gue cette varlants d'exécution de ia capsule 1
sufvant Finvention powra 8tre utilisdée telle quelle, Le. sans élément

o' ouverture ib.

Dans une variante $exécution, non représentée sur fes figures,
10 iadite cepsule comprend un élément dit douverture ib tel gque déorit
précédemment constitud d'un disgue 6 de diamélre exiérieur tout juste

inférisur au diamétre intériour du corps 1a de la capsule 1, s face supérieurs
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du disque & &tant concave ot ia face inférieurs étant convexs, et un trou 7 dit
d'dvacuation &tant formé au centre dudit disgus 6. La face supérisure du
disgue & comprend dgalement un réseau de canaux 8 et des moyens de
pergage 9 faisant saillie de Vextrémité supérisure du disgue. Cas moyens de
5 pergage consistent en des picots 8 dans cet exemple de réslisation. Alnsi,
lorsgue de Feau sous pression est introdulte dans le corps 1a de s capsude,
tors de la percolation, e fond 3 se déforme sous Peffet de fa pression jusgu’a
prendre appul sur les picots 8 gui déchirent fe fond 3 et permat écoulement
de la percolation, en Pespdoe du cale, dans les canaux 8 qui guident te café

10 jusgu’au trou ¥ & évacustion.

De plus, de manidre avantageuse, le rebord 5 du corps 1a des
capsules 1 décrites précédemment comprend avantageusement un renfort
rappertd, non représentd sur les figures, afln daméliorer localement la

1% rigidité de i capsule, le rebord annulaire 8 de ls parpl latérale est dote dun
renfort rapports tol gue déorit dans le document FR 2 888 258 incorporéd par
référence, Alnsl, les capsules 1 suivant invention pourront notamment
comprensdre une bague annulaire fixée sur la face inférieure du rebord & et/ou
sur la face supérieure dudit rebord 5.

20

En référance, aux figures 7 & 10, un autre objet de s présents
invention concerns un adaptateur 12 Fune capsule sans Slément d'ouverture
conforme & Vinvention pour une 18te de machine & exprasso adapté powr des
capsules commercialisées sous a margue Dolee Susto®.

25

Ledit adaptateur 12 est constitug d'un élément dit douveriure
ib et d'un écrou 13 assurant un serrage de Vélément douverture b dans e
fond de la 8te de machine & oxpresso, non représentd sur les figures

Udldment douverture 1b ost constitué dun disgus § de diamdire extérieur

L5k
€2

tout juste infériewr au diamétre intériewr du corps 1a de la capsule 1, la face
supérieure du disque & étant concave ot la face inféricure étant convaxeg, et

un trou 7 dit dévacuation dtant formé au centre dudit disque 6. La face
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inférieure du disgue & comprend une tige fetés 14 creuss, le wou 7
'dvacuation débouchant dans la tge fileté 14, La Tace supdricure du disque 8
comprend également up réseau de canaux 8§ ot des movens de pergags
faisant saillle de Vexirémité supérisure du disqus. Ces moyens de pergage

5 consistent en des picots 9 dans cet exemple de réglisation. Alnsy, lorsgue de
Feau sous pression est introdulte dans e corps 1a de ls capsule, ors de la
percolation, le fond 3 se déforme sous Feffet de ls pression jusgy’s prendre
appul sur les picots 9 qui déchivent e fond 3 et permst écoulement de s
parcolation, en Pespdoe du café, dans les canaw 8 qui guident e café jusgu’au

10 trou 7 d'évacustion, Véorou 13 est constitué d'un disgue 15 8 dune fige 18
creuse comprenat un fetage interne apte & coopérer avec le filetage de fa

tige filetée 13 afin ¢'assurer un contre-serrage de Vélément d'ouverture dans

fa t8te de la maching 3 expresso.

15 i est bien évident que Félément douverture 1y présentera une
forme apie 3 se conformer & I forme interne de ks téle de toute autrs
machine & expresso sans pour autant sortly du cadre de Vinvention, Par
ailleurs, # va de sof gu'un utilisateur pourra placer ledit adaptateur 12 pour
utiliser des capsules sans  élément douverturs slles gue  decries

20 précédemment et retiver Padaptateur 12 suivant Vinvention pour utiliser des

capsules originales de la marque Dolee Suste®.

Enfin, an référence aux figures 11 st 12, un dernier objel de
Vinvention concerne un disposiif de distribution de café comprenant une

units de préparation de boisson dans lagquelle Punité comprend un porte-

fud
[¥ 4]

capsule ot un dldment de fermeture desting & recevolr 1a capsule alnst gu'un
un organe dinjection d'eau. Ladite unité de préparation de boisson est
similaive 3 une machineg 3 expression portable commercialisé par sous s
margue Handpresso®. Ledit dispositif 100 est constitud 'un coffret 101 de
30 forme  sensiblement  paraliélépipédigue comprenant  wn premier
compartiment 102 dans lequel s'8tend une machine & café portable 103

incluant un porte-capsule et un #lément de formeturs desting 3 recevolr 3
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capsuls ainsl gun un orgens d'injection d'sauy, non représgntés sur les
figures, deux compartiments centraux 104 ot 104b recevant des tirolrs 1088

et 105b respectivement, lesdits tirolrs 10%: ot 1050 &tant destings 3 recevolr

les capsules usagdes par exempls, ot un compartiment latéral 108 fermé par

5 ung porte articulée 107, ledit compartiment latéral 106 recovant des capsules
pour la préparation de café, Le cofivet 101 comprand sur sa face arridre des
moyens d'accrochage 108 aptes & coopdrer aves les tiges verticales d'un app

téte dun véhicule sutomobile. Dans cet exemple particulier de réalisstion,
lesdits movens d'acorochage consistent en deux tubes verticaux 108, domt

13 Vécartement correspond & Fécartement des tiges d'un appui-téte, s'étendant
3 Varrigre du coffret 101 dans sa partie supérisure, Ledit dispositif comprend

par ailleurs, dans sz partie supdricure des movens de retenus 108 dune
houtsille d'eau, non représentde sur les flgurss, lasdits movens de retenue

108 Stant constitué d'une tige inclinde 110 solidaire de Is face supérizure du

1% coffret 101 st dont Vextrémité libre est munie d'un élément 111 de forme
hémi-annulaire dont 12 concavité est orientde vers le haut De plus, fe
dispositif comporte un trolr 112 §'&tendant dans lg compartiment 102, sows ia
machine 3 café poriable 103, ot compranant des moyens de retenue d'ung
capsule, ladite capsule "étendant au droit de Forgane dinjection d'eau de la

20 maching 3 café portable 103 lorsque ledit Grolr 1173 et fermé, Ledit dispositif
comporte également une poignde d'actionnement 113 apte & entrainer un
déplacement vertical de Vorgane dinjection d'sau de 13 maching & café
nortable et & piloter Varrivée ¢'eau dans le compartiment d'eau 114 de ladite
machine 3 café portable 103, ledit compartiment d'ean 114 d&lendant 2

25 Pextrémité supdrisure de la machine & café portable 103, On notera que fe
piotage de Parrivée deau depuls iz bouteille d'eau vers e compartiment
#eau 114 de la machine café portable 103 pourra 8tre réalisé par toul moyen
conny de Fhomme du métier tel gue par Pactionnement d'une vanne 3

pincement ou etranglement, mécanigue ou molorisd, par exemple.

Enfin, i} est ben entendu gque fa présents invention n'est en

aucune fagon lmitde aux formes de réalisations déorites ci-dessus et gue bien
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des modifications peuvent v 8tre apporides sans sortir du cadre des

revendications annexdes,
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« REVENDICATIONS »

1. Capsue {1} pour i3 percolation d'un prodult tel gue du
caté ou similaive, ladite cepsule {1} &ant constituss dun corps {18}

tronconique comprenant au moins un fond {3}, une parol latérale {2}

s'étendant depuis le fond {3} et un opercule {4} solideire du rebord {5}

i

supéricur de la parol latdrale {2}, &b ladite capsule {1} Stant oblsnue en un
matériau bindégradable, coractérisde en ca que i3 parot latdérale {3} ot e
rebord {5} supéricur présentent des plissements {10} qui comportent une
one de recouvrement gul s'évase depuis fe fond {3} jusgu’d Pextrémité
supérisure corps {1} trongonigue.
10
2, Capsule sulvant s revendication 1 coractérisée en o
gue la parol Iatérale {2}, le fond {3} ot le rebord {5} supérisur sont oblenus &
partir d'une feullle de papier slimentaive recouvert d'ung pellicule en
plastigue thermosoudable de forme circulalre,
15
3. Capsule sulvant une gqueleongue des revendications 1
ou 2 corpctdrisde en ce que ia feuille de papler alimentalre présente une

épalsseur comprise entre 8 ot 12 micrométres,

20 4, Capsule sulvant la revendivation 3 coractérisée en oo
gue la feuille de papler alimentaive présente une épaisssur de 10

micromstres,

5. Capsule suivant Fune quelcongue des revendications 1 3
25 4 corocidrisde en ce que iz feuille de papler alimentalre présente un

grammage compris entre 70 et 130 gm™,

-

&, Capsule subvant la revendication 3 coroctédrisée en og
que la feville de papier alimentaire présente un grammags de 80 gm™

30
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7. Capsule suivant Fune quelcongue des revendications 1 3
& coroctérisde an oo qu'elle comporte une pidee dite de renfort {11} constitug
F'une feuille hémibannulaire obtenue dans du carton slimentaire recouvert
d'une pellicule en plastique thermosoudable ot dont I parol interne est

5 thermosoudsde sur ia parol extérieure de la parol iatdrale {2}

g. Capsule subvant Fune quelcongue des revendications 13
7 corgetdrisde en oo que e rebord (8] supéricur de la parol latérale {3}
comporte un renfort rapportd fxé sur le rebord.

i
8, Capsule sulvant 2 revendication § corgetdrisde en que

le rehord comporte une bague annulaire  rapporide  en matériau

thermosoudable.

15 10, Capsule suivant s revendication 9 corgciérisde en ce
sue ia bague annulaire est Mxde sur la face inférieure du rebord (3} etfou swr

la face supérieurs dudit rebord BL

11, Capsule suivant Vung quelcongue des revendications 13
30 10 corgeidrisde en oe gu'elle comporte un &lément dit douverture {1b)

solidaive de 1z face inférieure du fond {3} de s capsule {11

13, Capsule sulvant la revendication 11 corgctérisde en <o

aue ledit dlément d’ouverture {1b) est constitué d'un disque {8 de diameétre

35 extérieur tout juste inférisur su diamdire du fond {3} du corps {1a) de la
capsule {1}, Ia face supérisure du disque {6} étant concave et ia face infériewre
dtant convaxe, st un trou {7} dit dévacuation Stant formé au centre dudit
disqus {8), Iz face supdrieure du disgue {§) comprenant également un réseay

de canaux {8} et des movens de pergage {9} faisant saillie de Vextrémité

£
o3

supérieure du disque {8}

13 Capsule sulvant la revendication 12 coractérisée en e

gue lesdits movens de pergage consistent en des picots {8}
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