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ES 2313 664 T3

DESCRIPCION

Mecanismo impresor con al menos dos cilindros que actiian conjuntamente entre si.

La invencidn se refiere a un mecanismo impresor con al menos dos cilindros que actian conjuntamente entre si
segtin el predmbulo de la reivindicacién 1.

Por el documento W(095/24314 Al se conoce una unidad impresora de este tipo en la que estdn dispuestos tres
mecanismos impresores dobles verticalmente uno sobre el otro, y en la regién de su marca de impresion doble se
pueden mover horizontalmente de modo relativo entre si. Para ello, los mecanismos impresores de una misma parte de
la banda estdn alojados respectivamente en un marco comtiin, pudiéndose mover al menos uno de los marcos de modo
horizontal.

El documento EP1264686A1 da a conocer una unidad impresora con mecanismos impresores dobles dispuestos
uno sobre otro, en la que los cilindros del mecanismo impresor estdn alojados en una parte del marco central, y los dos
mecanismos entintadores estdn alojados respectivamente en partes exteriores del marco. Estas partes exteriores del
marco se pueden mover horizontalmente de modo relativo a la parte central del marco, para introducir en el espacio
intermedio, en caso de que sea necesario, dispositivos de manejo de planchas.

Por el documento DE2234089C3 se conoce una maquina offset para imprimir papel continua en la que una seccién
de la pared que presenta varios mecanismos impresores se puede mover respecto una seccion de la pared que presenta
los cilindros de contrapresion correspondientes. Los cilindros del mecanismo impresor, asi como los mecanismos
entintadores estan alojados de modo que se pueden mover y extraer en su conjunto como unidades en esta seccioén de
la pared.

Por el documento DE4327278C2 se da a conocer una unidad impresora con una construccién de un armazoén lateral
en el que estdn alojados cilindros de transmisién y de huecograbado de modo rotativo, y en caso de que se requiera se
pueden insertar mecanismos entintadores modulares de un tipo de mecanismo entintador determinado entre varios.

El documento US2557381A muestra una unidad impresora flexible que se puede ajustar para diferentes procedi-
mientos de impresién y nimeros de marcas de impresion, en la que los mecanismos entintadores y los cilindros del
mecanismo impresor se colocan uno sobre otro a modo de torre, y estdn dispuestos de modo que se pueden mover co-
mo tales aproximandolos o alejandolos entre si. Se pueden emplear de modo selectivo en un marco estdndar diferentes
tipos y diferente nimero de unidades impresoras y mecanismos entintadores o sistemas de entintado.

Por el documento EP0246081A2 se da a conocer una unidad impresora con varias unidades constructivas que
presentan, cada una de ellas, los cilindros del mecanismo impresor de un mecanismo impresor, asi como con uni-
dades conformadas como mecanismos entintadores. Las unidades del mecanismo entintador se puede colocar para
su aproximacidn/retirada horizontalmente en los cilindros del mecanismo impresor, y se pueden poner en contacto
verticalmente con diferentes mecanismos impresores -entre otros, también con diferentes mecanismos impresores de
diferentes longitudes de impresion-. Las unidades constructivas que presentan los cilindros del mecanismo impresor
se pueden reemplazar en el caso de que sea necesario por unidades constructivas de otra longitud de impresion.

El documento DE10202385A1 muestra un tren de accionamiento entre los cilindros de un mecanismo impresor
con una longitud de impresién variable, estando dispuestos entre las ruedas frontales del cilindro que no se engranan
entre sf dos ruedas intermedias.

Por el documento EP0699524B1 se dan a conocer trenes de accionamiento de unidades impresoras en los que en
una realizacion se realiza un accionamiento por parejas de los cilindros del mecanismo impresor por medio de un
motor individual a través de ruedas frontales que se engranan entre si.

En el documento WO03/039872A1 se dan a conocer cilindros del mecanismo impresor que estan accionados en
una realizacién por parejas por parte de un motor de accionamiento, y el engranaje que acopla los dos cilindros esta
encapsulado en una carcasa propia.

Por el documento DE19534651A1 se conoce un mecanismo impresor para la impresion indirecta formado por un
sistema de tres cilindros para la impresién por una cara o un sistema de cuatro cilindros para la impresién por las
dos caras de una banda de material para impresion, presentando todos los cilindros o todos los cilindros excepto uno
del sistema de cilindros correspondiente por un lado del cilindro una sujecién de alojamiento con mordazas que se
pueden desplazar de modo radial, estando equipado el otro lado opuesto de todos los cilindros, respectivamente, de
una sujecion de alojamiento fija sin mordazas ajustables, estando previstos para la realizacién de una variacién de la
distancia del eje respecto a los cilindros contiguos en todos excepto un cilindro cilindros de trabajo adicionales que
actdan ortogonalmente respecto a las mordazas que se pueden desplazar para el desplazamiento de los cilindros. Por
medio de la capacidad de regulacién de la distancia del eje de los cilindros se pueden compensar, entre otras cosas,
diferentes grosores del material de impresion, e igualmente se pueden procesar diferentes anchuras de la banda. Del
mismo modo es posible un posicionamiento inclinado del cilindro de huecograbado como regulacion del registro dia-
gonal. Todos los procesos de movimiento para los elementos de soporte se pueden realizar con la ayuda de una unidad
de calculo y de almacenamiento en la que se introducen las posiciones tedricas de los mecanismos correspondientes, y
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que estd unida en su entrada con las posiciones de los indicadores de valores de medicién que exploran los mecanismos
mencionados y en la parte de salida con accionamientos para el posicionamiento de estos mecanismos. Estdn previs-
tos motores eléctricos que accionan los cilindros, respectivamente, de modo separado. Los cilindros de huecograbado
también estdn equipados respectivamente con un accionamiento adicional para un desplazamiento axial que realice su
regulacién del registro de paginas.

Por el documento EP0331870A2 se conoce un dispositivo para el alojamiento de una pareja de cilindros de una
maquina impresora, en el que las carcasas de alojamiento que alojas respectivamente un pivote de los cilindros para
el ajuste de una distancia entre los cilindros por medio de una disposicion de cilindros de medio de presion se pueden
admitir con fuerzas iguales entre si, diferentes entre si, o también iguales entre si por grupos, y se pueden regular
gracias a ello, estando orientada la direccién de accién de los cilindros del medio de presién en la misma direccion.
Con esta disposicién de cilindros de medios de presion, debido a ello, es posible una regulacién fundamentalmente
sdlo unidimensional. Las fuerzas ajustables se puedan ajustar o preseleccionar durante la marcha de la maquina o
también antes del comienzo de la marcha de la maquina con un aparato de ajuste-preseleccién-control o de regulacion,
asignidndose a este aparato de regulacién un sensor en el caso de que el aparato sea un aparato de regulacion, que
informe de sus observaciones al aparato de regulacion. La presion ajustada por el aparato de regulacion en los cilindros
del medio de presion se puede regular por ejemplo, de modo correspondiente a la velocidad de marcha de los cilindros
o bien de modo correspondiente al nimero de revoluciones por unidad de tiempo de estos cilindros dentro de limites
mads amplios durante el funcionamiento del dispositivo segtin se desee de modo continuo.

El documento EP0941850A1 se refiere a un dispositivo de control para el control de la presiéon de una o varias
bandas de material en una méaquina de presion rotativa desde una mesa de manejo, que comprende una mesa de
analisis para la recepcion de al menos un ejemplar impreso que haya de ser comprobado, en el que este dispositivo
de control posee un sistema de interfaces entre un operador y las piezas constructivas individuales de la maquina
impresora, con un dispositivo de seleccion para la seleccién de todas las funciones de la maquina impresora, estando
previsto, entre otros, un sistema de mando y de control que estd indicado para la transmisién de datos seleccionados a
la maquina impresora rotativa, para emplear la pieza constructiva seleccionada de la maquina impresora.

En el documento WO02/081218A2 se conocen alojamientos lineales individuales para dos cilindros de transmisién
alojados en carros, respectivamente, en el que puede estar realizado un accionamiento de regulacion para los carros
como un cilindro que se puede admitir con medio de presién. Para definir una posicién final para el movimiento de
regulacién que discurre transversalmente al plano del cilindro estd previsto un tope ajustable.

Por el documento DE10244043A1 se conocen dispositivos para el ajuste de cilindros en una maquina impresora,
en la que los dos extremos de un cilindro que ejerce una fuerza de compresién sobre un cuerpo de rotacion continuo
estan alojados respectivamente en un soporte de apoyo con un alojamiento de cilindros con capacidad de carrera radial,
presentando cada soporte de apoyo varios actores que actiian sobre el cilindro que se pueden admitir por presién con
medio de presioén. Un cilindro que se puede regular de este tipo también esta puesto, por ejemplo, contra un cilindro
de huecograbado.

Por el documento DE3825517A1 se conoce un dispositivo para la colocacion y la retirada, asi como para el ajuste
de los cilindros del mecanismo entintador o del mecanismo humedecedor de una maquina impresora, regulando un
aparato de control programable por memoria a partir de una presion de apriete predeterminada introducida la posi-
cién de un cilindro del mecanismo entintador o del mecanismo humedecedor de un cilindro de friccién fijo de modo
automatico. El aparato de control programable por memoria da una orden de regulacién a un elemento de regula-
cién controlado de modo eléctrico, transmitiendo el elemento de regulacién conformado como un motor de corriente
continua la orden de regulacién a un elemento de regulacidn, siendo el elemento de regulacién responsable para la
regulacién mecdnica del cilindro del mecanismo entintador o del mecanismo humedecedor. El elemento de regula-
cién controlado eléctricamente, asi como el elemento de control estdn dispuestos en un cierre del rodillo del cilindro
del mecanismo entintador o del mecanismo humedecedor regulable. Con el dispositivo conocido por el documento
DE3825517A1 es posible una regulacién remota de los cilindros del mecanismo entintador o de los rodillos del me-
canismo humedecedor. Partiendo de una posicidn base de los cilindros del mecanismo entintador o del mecanismo
humedecedor ajustables se pueden almacenar para diferentes tipos de produccién valores de regulacién para otras
posiciones en el aparato de control programable por memoria. Con ello, los valores de regulacion para los cilindros
del mecanismo entintador o del mecanismo humedecedor dependen del tipo de produccién escogido, determinandose
valores de regulacion previamente introducidos para las posiciones diferentes correspondientes al modo de produccién
por medio del aparato de control programable por memoria con un programa.

Por el documento WO03/049946A2 y del documento W0O2004/028810A1 se conocen procedimientos para el fun-
cionamiento de un mecanismo entintador o un mecanismo humedecedor de una maquina impresora, estando previstos
en el mecanismo entintador o en el mecanismo humedecedor al menos tres rodillos o cilindros que se ponen en con-
tacto entre si en al menos dos tiras del rodillo, y estando alojado al menos uno de los rodillos de manera ajustable
en relacién al resto de rodillos en un armazén de la maquina. El rodillo alojado de modo regulable se presiona para
el ajuste variable de la presién de apriete correspondiente en las dos tiras del rodillos con una fuerza ajustable en
magnitud y dimensién en la ranura entre los rodillos que estdn en contacto entre si.

Por el documento DE3610107A1 se conoce un dispositivo de regulacion para la regulacién de un rodillo, con el
que el rodillo se puede colocar en un rodillo de contacto o bien se puede volver a retirar de éste. En cada extremo
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del rodillo esta alojado un pivote del rodillo en un caballete que toca en un asiento del alojamiento fijo. Este ultimo
estd formado por una placa base y por una placa de guiado que se extiende a lo largo de la parte frontal exterior del
caballete. El caballete tiene ganchos de guiado que rodean la placa de guiado, de manera que el caballete se puede
desplazar a lo largo de la placa de guiado. En la placa base se encuentran dos émbolos hidrdulicos que actian por un
lado para el desplazamiento del caballete en una direccion. Para el desplazamiento del caballete en la otra direccién, en
la regién superior de la placa de guiado estd dispuesto un émbolo hidraulico adicional que ataca el pivote del rodillo.
Un campo de aplicacion preferido para este tipo de dispositivos de regulacion es la prensa hiimeda o las calandrias de
satinar de maquinas papeleras. Otros campos de aplicacion son calandras de plastico o laminadoras.

La invencidn se basa en el objetivo de crear con una unidad de control un mecanismo impresor que sea facil de
ajustar.

El objetivo se soluciona segin la invencién por medio de las caracteristicas de la reivindicacién 1.

Las ventajas que se pueden conseguir con la invencidn residen, en particular, en el hecho de que se crea una unidad
de impresion facil de fabricar y/o facil de manejar, en la que se pueden llevar a cabo un gran nimero de ajustes que
influyen en la calidad de la imagen de un resultado de impresion, generando la unidad impresora a partir de los ajustes
llevados a cabo en ella un resultado de impresién de una mayor calidad de impresion.

Por medio de armazones laterales que se pueden dividir en una realizacion se consigue una buena accesibilidad,
una contribucién a una posible modularidad, y una altura de construccién menor.

Por medio de un empleo de guias lineales para los cilindros del mecanismo impresor se consigue una posicion
de montaje ideal de los cilindros referida a posibles oscilaciones de los cilindros. Ademads se realizan por medio del
alojamiento de los cilindros en guias lineales menores recorridos de regulacién, y debido a ello no se necesita ningtin
husillo sincrono. Se prescinde del costoso montaje de alojamientos de tres anillos.

Los soportes del cilindro dispuestos en la parte interior en los armazones laterales, que no atraviesan éstos, hacen
posible armazones laterales sin taladros de soporte especificos. Los armazones se pueden realizar independientes del
formato. Una unidad de cilindro se puede emplear junto con un alojamiento preajustado en el lugar en las paredes del
armazoén sin mas. Por medio del tamafio del médulo que comprende tinicamente un cilindro (cilindro més unidades de
soporte), se pueden emplear formatos de cilindro de diferente tamafio o, dado el caso, se pueden combinar.

Gracias a una o varias condiciones previas mencionadas, creadas para la modularidad, se da un potencial de ahorro
considerable, ya que se aumenta el nimero de piezas de grupos constructivos individuales tanto en la construccién
como en la fabricacion.

Puesto que los accionamientos de los cilindros del mecanismo impresor y/o de los mecanismos entintadores indivi-
duales estdn realizados con motores individuales o como médulos de engranaje cerrados, hay lubricantes, por ejemplo,
unicamente en los médulos funcionales ya prefabricados.

El alojamiento en el interior de los armazones laterales permita, ademas del montaje sencillo, también el recorte
de los pivotes del cilindro, lo que tiene un efecto de reduccién de las oscilaciones.

La realizacion mencionada del soporte lineal con topes méviles hace posible un ajuste relevante de presion de los
cilindros y, por lo demds, un ajuste basico automadtico - para una nueva configuracién, una nueva mantilla de prensa.

En una realizacién de una maquina automdtica de manejo modular se hace posible para diferentes formatos un
cambio de planchas sencillo, opcionalmente.

Otras ventajas que se pueden alcanzar con la invencién residen en el hecho de que la fuerza de presién ejercida
por un rodillo o un cilindro en una tira del rodillo sobre un cuerpo de rotacién contiguo se puede ajustar por parte de
una unidad de control, en particular por medio de direccionamiento de actores individuales implicados en el ajuste,
individualmente tal y como se requiera, y se puede modificar un ajuste existente, preferentemente de modo remoto,
por ejemplo, también durante una produccién en marcha del mecanismo impresor. Por medio de la posibilidad de
modificar la fuerza de presion, se puede ajustar, seglin se requiera, la anchura de la tira del rodillo conformada entre el
rodillo o el cilindro y su cuerpo de rotacién contiguo correspondiente, lo que tiene un efecto ventajoso sobre la calidad
del resultado de impresion generado con el mecanismo impresor. El ajuste de la fuerza de presion se realiza preferente-
mente con un soporte de apoyo que presenta al menos un actor, que también se designa como cierre de rodillo, estando
dispuestos en cada cierre de rodillo implicado en la regulacién de un rodillo o en cada una de las unidades de soporte
implicadas en la regulacién de un cilindro, preferentemente, varios actores identificables, que se pueden escoger indi-
vidualmente, y que, con ello, pueden ser controlados por parte de la unidad de control directamente o indirectamente
de modo individual, ejerciendo los actores accionados, respectivamente, una fuerza radial orientada al interior de su
cierre de rodillo o de su unidad de soporte, conformando preferentemente las fuerzas radiales ejercidas por varios
actores en su vector suma la fuerza de presion ejercida por el rodillo sobre el cuerpo de rotacidon contiguo, pudiéndose
ajustar las fuerzas radiales ejercidas por los actores, preferentemente, de modo individual e independientemente entre
si, y estando también reguladas por la unidad de control para una posicién de funcionamiento deseada. Los actores,
al igual que las tiras del rodillo correspondientes y los cierres del rodillo o unidades de soporte asignados a ellas, se
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pueden identificar de modo univoco a partir de una identificacién. Los actores conectados a un suministro de presién
comiin se pueden activar por grupos, si bien también se pueden activar, preferentemente, de modo individual. Como
consecuencia de la disposicion de los dispositivos controlables y de su unién correspondiente, por ejemplo, por medio
de tuberias que conducen medio de presion, se pueden activar de modo conjunto, por ejemplo, los actores conecta-
dos a diferentes suministros de presion de un cierre del rodillo determinado o de una unidad de soporte determinada,
mientras que los actores conectados a los mismos suministros de presion de otro cierre del rodillo o de otra unidad de
soporte permanecen inactivos. En particular, en el caso de un cilindro de huecograbado no ocupado completamente
con moldes de imprenta en la direccién axial, la fuerza de presion ejercida por un rodillo colocado en este cilindro de
huecograbado puede estar ajustada en los dos extremos axiales de este rodillo de modo diferente. Siempre y cuando la
unidad de control reciba, por ejemplo, por medio de la introduccién correspondiente con un elemento de manejo que
pertenece a la unidad de control, la instruccién de modificar en una tira del rodillo seleccionada el ajuste de la fuerza
de presion, la unidad de control calcula qué actor del cierre del rodillo ha de ser admitido con qué presién, y lleva a
cabo la adaptacién que, dado el caso, se requiera, en el ajuste de presion, por ejemplo, por medio de un accionamiento
de uno o varios dispositivos controlables, para modificar la presién en los actores seleccionados. Para la realizacién de
la fuerza de presion que ha de ser modificada en su valor, la unidad de control controla preferentemente las valvulas
dispuestas en las tuberfas de presion, en particular las valvulas proporcionales de reaccién rapida accionadas de modo
eléctrico o electromagnético, de manera que la reaccion del ajuste se una fuerza de presién modificada en su valor se
realiza en pocos segundos.

En los dibujos estan representados ejemplos de realizacién de la invencion, y se describen a continuacién con mas
detalle.

Se muestra:

Fig. 1 una representacién esquematica de una unidad impresora;

Fig. 2 una primera posicién de funcionamiento de una primera realizacién de una unidad impresora;
Fig. 3 una segunda posicién de funcionamiento de una primera realizacién de una unidad impresora;
Fig. 4 una representacién esquemadtica de la modularidad de una unidad impresora;

Fig. 5 una etapa de construccién de una unidad de presion que ha de ser configurada;

Fig. 6 diferentes ejemplos de mecanismos entintadores modulares;

Fig. 7 una segunda realizacion para la configuraciéon de una unidad impresora;

Fig. 8 una tercera realizacion para la configuracion de una unidad impresora;

Fig. 9 una cuarta realizacién para la configuracion de una unidad impresora;

Fig. 10 una quinta, sexta y séptima realizacion para la configuracién de una unidad impresora;
Fig. 11 diferentes ejemplos de mecanismos humedecedores modulares;

Fig. 12 una octava realizacion para la configuracion de una unidad impresora;

Fig. 13 una novena realizacién para la configuracién de una unidad impresora;

Fig. 14 una décima realizacién para la configuracién de una unidad impresora;

Fig. 15 una undécima realizacién para la configuracién de una unidad impresora;

Fig. 16 una realizacién de una maquina automatica de manejo modular;

Fig. 17 una vista en planta desde arriba de un mecanismo impresor doble;

Fig. 18 una seccién longitudinal esquemadtica a través de una unidad de soporte;

Fig. 19 una seccién transversal esquematica a través de una unidad de soporte;

Fig. 20 una primera disposicién de alojamiento de un mecanismo impresor doble;

Fig. 21 una segunda disposicién de alojamiento de un mecanismo impresor doble;

Fig. 22 un diagrama esquematico para el alojamiento y ajuste de los cilindros;
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Fig. 23 un ejemplo de realizacién para la conexién de un suministro de medio de presion;

Fig. 24 una variante para una unidad impresora que se puede dividir;

Fig. 25 una unidad de soporte con medios para el posicionamiento inclinado de un cilindro;

Fig. 26 una primera forma de realizacion para el accionamiento de un mecanismo impresor;

Fig. 27 una segunda forma de realizacion para el accionamiento de un mecanismo impresor;

Fig. 28 una tercera forma de realizacion para el accionamiento de un mecanismo impresor;

Fig. 29 una cuarta forma de realizacién para el accionamiento de un mecanismo impresor;

Fig. 30 una quinta forma de realizacién para el accionamiento de un mecanismo impresor;

Fig. 31 una representacién aumentada de un mecanismo impresor doble en un modo constructivo plano;
Fig. 32 un ejemplo de realizacién para un accionamiento de un mecanismo entintador;

Fig. 33 una seccidn parcial del accionamiento del mecanismo entintador segtin la Fig. 32;

Fig. 34 una seccidn a través de una union resistente a la torsién de la Fig. 32;

Fig. 35 una primera posicion a) y una segunda posicién b) del accionamiento del mecanismo entintador;
Fig. 36 un acoplamiento de un cilindro en un accionamiento del registro de paginas;

Fig. 37 una realizacién de un medio de sujecién para un tope de la unidad de soporte segtn la Fig. 23;
Fig. 38 una realizacién de un elemento de actor;

Fig. 39 una representacién esquematica de cuatro realizaciones a), b), ¢) y d) para una maquina impresora con
unidades impresoras que se puede dividir o, dado el caso, que no se pueden dividir;

Fig. 40 una representacion esquematica de un aparato de plegado;
Fig. 41 un ejemplo de realizacién de un accionamiento de una maquina impresora;
Fig. 42 una representacion aumentada del soporte lineal de la Fig. 18 y de la Fig. 36;

Fig. 43 en una seccién, un mecanismo impresor con un mecanismo entintador y un mecanismo humedecedor,
respectivamente con rodillos controlables en su fuerza de presion;

Fig. 44 en una seccién, un mecanismo impresor con un mecanismo entintador y un mecanismo humedecedor, res-
pectivamente con rodillos controlables en su fuerza de presidn, en el que en el mecanismo entintador estdn colocados
dos rodillos controlables en su fuerza de presion, uno contra el otro;

Fig. 45 un cierre de rodillo en una seccién longitudinal;

Fig. 46 el cierre del rodillo de la Fig. 45 en una vista en perspectiva con una seccién longitudinal parcial en dos
planos dispuestos ortogonalmente entre si;

Fig. 47 una representacion esquemadtica de fuerzas radiales ejercidas por actores sobre un rodillo controlable sin
una desviacion del rodillo controlable;

Fig. 48 una representacion esquemadtica de fuerzas radiales ejercidas por actores sobre un rodillo controlable con
una desviacién del rodillo controlable;

Fig. 49 un plan neumatico para el control de los actores y dispositivos de fijacién que pertenecen a un mecanismo
impresor;

Fig. 50 un ejemplo para identificadores asignados a unidades de soporte de un mecanismo impresor;

Fig. 51 diferentes ejemplos de mecanismos entintadores modulares de la Fig. 6, cada uno de ellos con rodillos
regulables segtn la Fig. 43 6 44 por medio de actores;
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Fig. 52 diferentes ejemplos de mecanismos humedecedores modulares de la Fig. 11, respectivamente con rodillos
regulables segtin la Fig. 43 6 44 por medio de actores;

Fig. 53 una primera mascara de programa de un dispositivo de indicacién de la unidad de control;
Fig. 54 una segunda méscara de programa de un dispositivo de indicacién de la unidad de control;
Fig. 55 una tercera mascara de programa de un dispositivo de indicacién de la unidad de control;
Fig. 56 una cuarta mascara de programa de un dispositivo de indicacién de la unidad de control;

Una méquina impresora, por ejemplo una maquina para imprimir papel continua, en particular una maquina pa-
ra imprimir papel continua de varios colores, presenta una unidad impresora 01, en la que se pueden imprimir una
banda de material 02, o una banda 02, por las dos caras de modo sencillo o, en particular de modo mudltiple una tras
otra, por ejemplo en este caso de modo cuddruple, o bien varias bandas al mismo tiempo de modo sencillo o de mo-
do muiltiple. La unidad impresora 01 presenta varios (en el presente caso cuatro) mecanismos impresores dobles 03
dispuestos verticalmente uno sobre el otro para la impresién por dos caras en funcionamiento de goma-contra-goma.
Los mecanismos impresores dobles 03 -en este caso representados en forma de mecanismos impresores de puente
0 mecanismos impresores n- estdn conformados respectivamente por medio de dos mecanismos impresores 04, cada
uno de los cuales presenta un cilindro 06; 07 conformado como cilindro de transmisién 06 y uno conformado como
cilindro de huecograbado 07, por ejemplo, cilindros del mecanismo impresor 06; 07, asi como, respectivamente, un
mecanismo entintador 08, y en el caso de la impresion offset hiimeda, adicionalmente un mecanismo humedecedor
09. Entre los dos cilindros de transmisién 06 se conforma en la posicién de contacto una marca de impresién (do-
ble) 05. Las piezas constructivas mencionadas estdn designadas tnicamente en el mecanismo impresor doble 03 mas
superior de la Fig. 1, estando realizados los mecanismos impresores (dobles) 03; 04 dispuestos uno sobre otro, sin
embargo, fundamentalmente -en particular en la configuracion de las caracteristicas relevantes para la invencion- de
modo idéntico. Los mecanismos impresores dobles 03 pueden estar realizados -sin la caracteristica ventajosa describa
debajo de la disposicion lineal- tanto contra la representacion de la Fig. 1 como unidad en “U” que se abre hacia
arriba.

La unidad de impresién 01 presenta en realizaciones ventajosas -dependiendo del requerimiento, tipo de maquina,
tecnologia empleada y/o etapa de construccién- una o varias de las siguientes caracteristicas. La unidad de presién
01 o bien el mecanismo impresor doble 03 estd(n) realizado(s) de modo central, por ejemplo, es decir, en la regién
de la(s) marca(s) de impresién doble(s) 05, realizado(s) de modo que se pueden dividir en el funcionamiento y/o los
mecanismos entintadores 08 (y dado el caso los mecanismos humedecedores 09) estdn conformados como mdédulos
que presentan ya varios rodillos, y se pueden emplear como médulo premontables en la unidad impresora 01 y/o se
pueden montar cilindros de mecanismo impresor 06; 07 de diferente didmetro sin requerimiento de taladros de soporte
en el armazon lateral y/o los soportes del cilindro se pueden ajustar, controlados por fuerza, en soportes lineales y/o
los ejes de rotacion de los cilindros de mecanismo impresor 06; 07 en posicidn de presion estan realizados fundamen-
talmente horizontalmente en un plano comun. Adicionalmente (o, dado el caso, como realizacién independiente), la
modularidad se puede soportar por medio de unién de accionamiento por parejas especial acoplada por medio de dos
ruedas intermedias de una pareja de cilindros de mecanismo de impresidn, o bien a través de accionamientos indi-
viduales de los cilindros 06; 07 de modo ventajoso. Esto es vélido igualmente, en una realizacién ventajosa, para la
independencia mecdnica del accionamiento del mecanismo entintador 08, y dado el caso el mecanismo humedecedor
09 del accionamiento del cilindro del mecanismo impresor 06; 07.

En principio, las caracteristicas individuales, o varias de las caracteristicas mencionadas también se han de en-
tender de modo ventajoso para unidades impresoras que no presentan mecanismos impresores 03 conformados como
unidades de impresion dobles en impresidon de goma-contra-goma, sino que presentan tinicamente mecanismos impre-
sores 03 que trabajan en impresién de blanco. El cilindro de transmisién 06 de un mecanismo impresor actia entonces
conjuntamente con un cilindro de contrapresion. En particular, en el concepto modular puede estar previsto esto op-
cionalmente, empledndose entonces en lugar de los dos cilindros 06; 07 del segundo mecanismo impresor 04 y del
mecanismo entintador 08 tnicamente un cilindro de contrapresion. Para la disposicién dentro de las paredes laterales
puede valer entonces lo mencionado mds abajo en relacién con los otros cilindros 06; 07.

En las siguientes Figuras 2 y 3 estd representada una realizacion ventajosa de la unidad impresora 01, estando ésta
realizada de modo que se puede dividir -fundamentalmente de modo independiente de la construccién modular de los
mecanismos impresores 04 también allf representada y descrita con més detalle posteriormente y/o de las unidades de
soporte 14 (ver Fig. 18) indicadas a modo de ejemplo tnicamente para el mecanismo impresor doble 03 superior- en
la region de su(s) marca(s) de impresion doble(s) 05, en funcionamiento, es decir, para finalidades de equipamiento
y mantenimiento (en contraposicién al desarmado o un desmontaje). Las dos partes que se pueden dividir entre si
(incluyendo cilindros 06; 07, mecanismos entintadores 08 y, en caso de que haya, mecanismos humedecedores 09) se
designan en lo sucesivo con las unidades impresoras parciales 01.1 y 01.2.

Para ello, los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 de los varios (cuatro) mecanismos impresores dobles 03
dispuestos uno sobre otro, estdn alojados de modo rotativo en o junto una seccién derecha y una seccién izquierda
del armazoén o de la pared 11; 12 de tal manera que los dos cilindros del mecanismo impresor 06; 07 de un mismo
mecanismo impresor 04 estdn asignados a la misma seccién del armazoén o de la pared 11; 12. Preferentemente, los
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cilindros del mecanismo impresor 06; 07 de varios, en particular de todos los mecanismos impresores 04 que imprimen
en la misma cara, estdn alojados en la misma seccién del armazén o de la pared 11; 12. Los cilindros del mecanismo
impresor 06; 07 pueden estar alojados en principio Unicamente por un lado, es decir, de modo flotante en tinicamente
una seccion del armazén 11 de la parte frontal. Preferentemente, sin embargo, por cada unidad de presién parcial 01.1;
01.2 estan previstos dos secciones del armazén 11; 12 dispuestas en la parte frontal respecto a los cilindros 06; 07. las
dos partes separables entre si se designan en lo sucesivo con unidades de presion parciales 01.1 y 01.2, que presentan
las secciones del armazén 11, 12 correspondientes y los mecanismos impresores 04 (cilindros del mecanismo impresor
06; 07 y mecanismos entintadores 08).

Las unidades de impresion parciales 01.1; 01.2 se pueden mover a lo largo de una direccidn perpendicular al eje de
rotacién de los cilindros 06; 07 aproximdndose o separdndose entre si, haciendo para ello que, preferentemente, una
de ellas esté alojada de modo fijo (en este caso la unidad de impresién parcial 01.1), es decir, por ejemplo en un suelo
13 del la habitacion de la imprenta, fija a un soporte 13 fijo en la habitacidn, una placa de montaje 13 o un marco de
montaje 13 para la unidad de impresién 01, y la otra (en este caso la unidad de impresion parcial 01.2) esté alojada de
modo mévil respecto al suelo 13 o el soporte 13 o la placa de montaje 13 o el marco de montaje 13 (en lo sucesivo
soporte 13).

Para ello, las secciones exteriores del armazén 12 estdn alojadas en elementos de soporte que se corresponden entre
si, no representados, de la seccion del armazon 12 y del soporte 13, por ejemplo conformando de modo conjunto un
guiado lineal 15. Estos pueden estar realizados como rodillos que ruedan en carriles, o bien también como elementos
de guiado lineal asignados entre si alojados en cuerpos de deslizamiento o de laminado.

Preferentemente, las secciones de la pared 11; 12 estan conformadas de tal manera que estdn conformadas en su
posicién de funcionamiento A (Fig. 2) por parejas en su parte opuesta entre si fundamentalmente de modo comple-
mentario en forma entre si, y formando a pesar de ello cuando se unen en sus lineas de separacién o lineas de choque
un frente lateral fundamentalmente cerrado.

La Fig. 3 muestra una posicién de mantenimiento B de la unidad impresora 01 (sin las unidades de soporte 14
indicadas en la Fig. 2), en la que la posicién relativa de las unidades de presion parciales 01.1; 01.2 entre si esta
realizada por medio del movimiento de las secciones del armazén 12. La posicion relativa también se puede alcanzar
fundamentalmente en otra realizacién en la que las dos unidades de impresion parciales 01.1; 01.2, o bien sus secciones
del armazén 11; 12 estdn alojadas de modo mévil.

Los cilindros de huecograbado y de transmisién 07; 06 estdn conformados en una primera configuracién de for-
mato, representada hasta ahora en las Fig. 1 a 3, preferentemente con una anchura de tabla de al menos cuatro, por
ejemplo cuatro o también para capacidad de produccion del producto especialmente elevada, seis paginas impresas
dispuestas verticalmente una junto a la otra en formato de periddico, en particular en formato sdbana. De este modo se
puede imprimir una banda 02 de anchura doble junto a cuatro o bien una banda 02 de anchura triple una junto a otra
con seis paginas de periddicos, y el cilindro de huecograbado 07 se ocupa de modo correspondiente con cuatro o seis
moldes de imprenta, en particular alineados con sus extremos entre si, uno junto al otro. En una primera configuracién
de formato ventajosa representada hasta ahora en las Fig. 1 a 3, los cilindros 06; 07 presentan un contorno que se
corresponde fundamentalmente con dos paginas impresas dispuestas una tras otra en un formato de periédico.

En las realizaciones de la unidad impresora 01 con cilindros de huecograbado 07 de formato de tamafio doble (dos
paginas de periddico en contorno una tras otra), ésta presenta de modo ventajoso dos canales desplazados entre si en
la direccidén de contorno 180° para el alojamiento de los moldes de imprenta, que estdn conformados preferentemente
de modo continuo a lo largo de toda la longitud efectiva de la tabla del cilindro. El cilindro de huecograbado 07 puede
estar equipado entonces con cuatro o seis moldes de imprenta uno junto al otro, y cada dos moldes de imprenta uno
tras otro.

El cilindro de transmisién 06 presenta en el formato de tamaiio doble (dos paginas de peridédico en contorno una tras
otra) en una realizacion, por ejemplo, Gnicamente un canal para el alojamiento de una o varias mantillas de la prensa
dispuestas una junto a otra, que estd conformado preferentemente de modo continuo a lo largo de toda la longitud
efectiva de la tabla del cilindro. El cilindro de transmisién 06 puede estar equipado entonces con una mantilla de la
prensa continua a lo largo de la longitud de la tabla de cilindro y que llegue fundamentalmente a todo el contorno,
o con dos o tres mantillas de la prensa, una junto a otra, que lleguen fundamentalmente a todo el contorno. En la
realizacién del cilindro de transmisién 06 de tamafio doble, éste puede presentar dos o tres mantillas de la prensa, una
junto a otra, estando desplazadas las que estdn contiguas entre si 180° en la direccién de contorno. Estas mantillas de
la prensa desplazadas entre si pueden estar sujetas en dos o tres secciones del canal, que estdn desplazadas igualmente
en la direccién longitudinal del cilindro 06, una junto a otra, si bien las secciones del canal contiguas entre si estdn
desplazadas en la direccién de contorno 180° entre si.

Tal y como se indica en las Fig. 2 y 3 -en principio independientemente de la posibilidad de divisién o de
separacion- en una realizacién ventajosa de la unidad impresora 01, los mecanismos entintadores 08, o las unidades
de los cilindros 17 conformadas a partir de unidades de soporte 14 y el cilindro 06 correspondiente, o preferentemente
tanto los mecanismos entintadores 08 como las unidades de cilindro 17, estan conformados como mddulos, es decir,
como unidades constructivas premontadas desde el punto de vista constructivo vistas para ellas mismas.
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Los mecanismos entintadores 08 realizados como médulos presentan, por ejemplo, un armazén 16 propio o bien
una construccién de marco 16 en la que varias piezas funcionales, en este caso al menos tres, en particular todos los
rodillos, asi como una fuente de tinta o un suministro de tinta (rasqueta de cdmara, caja de tinta, toberas de aplicacion)
del mecanismo entintador 08, incluso sin unién con el armazén lateral 11; 12 de la unidad impresora 01, reciben ya su
posicién definida fija, asi como se pueden introducir, por ejemplo, premontadas y en su conjunto en a unidad impresora
01. La construccién del marco 16 o bien del armazén 16 puede estar realiza, en particular, como dos armazones
laterales dispuestos en la parte frontal respecto a los rodillos, que estdn unidos entre si, por ejemplo, por medio de al
menos un travesafio de representado y/o un suelo. El armazén 16 que aloja las piezas funcionales del médulo se une
durante el montaje fijamente (por unién de material o de modo que se pueden separar por unién en arrastre de forma)
con el armazon lateral 11; 12 de la unidad impresora O1. En caso de que la unidad impresora 01 esté realizada del
modo mencionado anteriormente, de manera que se pueda dividir o separar, entonces los mecanismos entintadores 08
realizados como mdédulos se unen durante el montaje con las secciones correspondientes del armazén o de la pared
11; 12 por medio de una unién de material (soldadura) o de modo que se pueden separar por medio de una unién en
arrastre de forma (atornillado). Todo el armazén lateral en una parte de la unidad impresora 01 o bien un armazén
lateral completo de una unidad impresora parcial 01.1; 01.2 se compone entonces de varias piezas -un armazoén lateral
11; 12 que aloja los cilindros 06; 07 y que presenta armazones laterales parciales de los mecanismos entintadores
08-. En este caso, separable no significa una posibilidad de separacién durante el funcionamiento, sino Ginicamente
un desarmado por lo que se refiere a un desmontaje de la unidad impresora 01 o bien una extraccién/reemplazo del
mecanismo entintador 08.

Los mddulos realizados como unidades de cilindro 17 (ver mds abajo las Fig. 17 y 18) presentan, por ejemplo, un
cilindro 06; 07 con pivotes 63; 64 y una unidad de soporte 14 premontada (pretensaza y/o preajustada) en el pivote
63; 64. La unidad de soporte 14 y los cilindros 06; 07 reciben ya antes de la insercion en la unidad impresora 01 su
posicién definida de modo fijo entre si, y se pueden introducir conjuntamente en la unidad impresora 01.

La Fig. 4 representa un sistema de una unidad impresora 01 construida de modo modular que, sin embargo, puede
estar realizada tanto de modo divisible (como se representa) como también de modo indivisible. En este dltimo caso,
el armazon lateral 11; 12 que aloja los cilindros 06; 07 estaria dispuesto no en dos piezas, sino en una pieza, y fijo en
su posicion en la imprenta. Sin embargo, la variante divisible es ventajosa como se representa.

En el caso de la variante no divisible, entonces, por ejemplo, dos armazones laterales 11; 12 dispuestos en la parte
frontal respecto a los cilindros 06; 07, conjuntamente con el soporte 13 fijo en la habitacién (o placa de montaje
13 o armazén de montaje 13) y al menos un (mejor dos) travesafio que une las dos partes por encima de una altura
central (no representado para este caso), pueden conformar una estructura fundamental 18 para la unidad impresora
01.

Para la version divisible, la estructura fundamental 18 se conforma, por ejemplo, por medio del soporte 13 inferior,
las dos secciones del armazén 11 dispuestas, respectivamente, de modo fijo en la habitacién, por cada lado de la
maquina impresora al menos un apoyo 19, una seccién del armazén 11 dispuesta de modo fijo en la habitacién y el
travesafio 21 superior que une los apoyos 21 por cada lado de la maquina impresora y al menos un (mejor al menos dos)
travesafio 22 que une las dos partes por encima de una altura central (representado tinicamente a trazos). Las secciones
del armazén 11; 12 pueden estar realizadas, cada una de ellas, como secciones de la pared fundamentalmente pasantes
en una pieza y de modo plano, o bien, con la finalidad de un modo constructivo més ligero y/o para una mejor
accesibilidad de los grupos, tal y como se representa, se pueden mantener delgadas y, dado el caso, estar unidas por
cada armaz6n lateral, para la estabilizacion, adicionalmente con uno o varios apoyos de soporte vertical (no dotados
individualmente de simbolos de referencia).

Esta estructura fundamental “vacia” se puede configurar o disponer ahora con cilindros de mecanismo impresor
06; 07 o mecanismos entintadores 08 de diferente configuracion.

Tal y como se representa asi mismo en la Fig. 4, como cilindro de transmisién 06 se puede emplear de modo
correspondiente un cilindro de transmisiéon 06a con un contorno de dos pdginas impresas verticales, en particular
paginas de periddico en formato sabana (tamafio doble), o bien un cilindro de transmisién 06b con un contorno de
una pagina impresa, en particular una pagina de periédico en formato sdbana (tamafio simple). Del mismo modo,
es posible el equipamiento con cilindros de huecograbado 07a de un contorno de dos paginas impresas verticales, en
particular paginas de periddico, o de contorno sencillo (cilindro de huecograbado 07b), es decir, una pidgina impresa, en
particular una pagina de periédico en formato sabana, en el contorno. Fundamentalmente se puede emplear cualquier
combinacién de cilindros de huecograbado y cilindros de transmisién 07; 06 con una relacién de contornos entera
entre los cilindros de huecograbado y los cilindros de transmisién 07; 06, por ejemplo 1:1, 1:2, 2:1, 3:1, 1:3, 3:2,
2:3, preferentemente, sin embargo, con un cilindro de huecograbado 07 que es igual, o que es igual al cilindro de
transmisién 06.

En las realizaciones de la unidad impresora 01 con cilindros de huecograbado 07 de formato de tamafio simple
(una pagina de periddico en el contorno), ésta presenta de modo ventajoso, visto en la direccién de contorno, un canal
para el alojamiento de los moldes de imprenta, que estd conformado preferentemente a lo largo de toda la longitud
efectiva de la tabla del cilindro de modo continuo. El cilindro de huecograbado 07 puede estar equipado entonces con
cuatro o seis moldes de imprenta uno junto a otro.
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El cilindro de transmisién 06 presenta en un formato de tamafio simple (una pagina de periddico en el contorno)
en una realizacion, por ejemplo, Unicamente un canal para el alojamiento de una mantilla de la prensa o de varias
mantillas de la prensa dispuestas una junto a la otra, que estd conformado preferentemente a lo largo de toda la
longitud efectiva de la tabla del cilindro de modo continuo. El cilindro de transmisién 06 de contorno simple puede
estar equipado entonces con una mantilla de la prensa continua a lo largo de la longitud de la tabla del cilindro y que
llega fundamentalmente a todo el contorno, o bien con dos o tres mantillas de la prensa que llegan fundamentalmente
a todo el contorno, una junto a la otra.

En las realizaciones en las que un cilindro de huecograbado 07 de tamafio simple actiia conjuntamente con un
cilindro de transmisién 06 de tamafio doble, se puede emplear de modo ventajoso lo que se ha mencionado referido a
los cilindros de transmisién 06 de tamafio doble y a los cilindros de huecograbado 07 de tamafio simple.

También es posible la configuraciéon opcional con cilindros 06; 07 (por ejemplo de tamafio simple o de tamaiio
doble) con contornos para diferentes formatos de pagina impresa, por ejemplo, formatos de periédico con contornos
que difieren entre si. De este modo, los contornos de los cilindros 06a; 07a de tamafio doble pueden estar entre 840
y 1.300 mm, en particular pueden ir de 860 a 1.120 mm, y los de los cilindros 06b; 07b de tamafio simple, de modo
correspondiente de 420 a 650 mm, en particular de 430 a 560 mm, o incluso entre 430 y 540 mm. Con la unidad de
cilindro 17 descrita de modo detallado posteriormente se favorece especialmente esta construccién modular, ya que
para ello no se han de prever taladros de apoyo que tengan en cuenta la posicidn exacta y la geometria de los cilindros
06; 07 para el alojamiento preciso de soportes de tres o de cuatro anillos con, por ejemplo, excéntricas en el armazén
lateral 11; 12.

En la Fig. 5, 1a unidad impresora 01 esta realizada, a modo de ejemplo, con cilindros 06a; 07a de contorno doble.
En el equipamiento con cilindros de huecograbado 07b de tamafio simple, con la finalidad de una mayor estabilidad
(ver mas abajo en las Fig. 7, 8, 13), éstos pueden actuar conjuntamente con cilindros de transmisién 06a de tamafio
doble o bien, ahorrando espacio, con cilindros de transmisién 06b de tamafio simple.

De un modo especialmente ventajoso es posible -en primer lugar, en principio, independientemente de la divisibili-
dad de la unidad impresora 01 y/o del empleo modular de las unidades de cilindro 17- realizar la unidad impresora 01
dependiendo del deseo del cliente de modo modular con mecanismos entintadores 08 de diferente tipo. Los diferentes
tipos de mecanismo entintador pueden ser, tal y como se representan en la Fig. 4, mecanismos entintadores cortos
08.1, mecanismos entintadores de rodillo de un solo conducto 08.2, por ejemplo con tres cilindros de friccién (por
ejemplo de la imprenta de periddicos), o mecanismos entintadores de rodillo 08.3 con dos conductos de tinta y, por
ejemplo, tres cilindros de friccién (por ejemplo de la impresion de remiendos).

El mecanismo entintador 08 realizado como mecanismo entintador corto 08.1 de una primera variante (Fig. 6a)
presenta un rodillo 26 central con tramas o copas, por ejemplo, un rodillo de trama 26, que retira la tinta de un
dispositivo de aplicacién de tinta 27, en particular una rasqueta de cdmara 27 ( o también a través de un conducto
del rodillo no representado desde una caja de tinta), y la entrega por medio de al menos un, preferentemente al
menos dos, rodillo(s) 28, por ejemplo rodillos de aplicacién 28, por ejemplo un rodillo entintador 28, en particular
con superficie blanda, al molde de imprenta del cilindro de huecograbado 07. Preferentemente, el rodillo 26 central
actia conjuntamente con otros dos rodillos 29 blandos, por ejemplo rodillos entintadores o de aplicacién 29. Para la
homogeneizacion de la distribucion de tinta, actiia conjuntamente un rodillo 31 axial, por ejemplo un rodillo de friccién
31 cambeante (preferentemente con superficie dura) con un rodillo de aplicacién 28 y los rodillos entintadores 29
contiguos. El dispositivo de aplicacién de tinta 27 retira su tinta, por ejemplo, de un depdsito de tinta 32, en particular
a través de un dispositivo de bombeo no representado, en el que también puede gotear tinta sobrante. Preferentemente,
el cilindro de trama 26 estd accionado de modo rotativo por medio de un motor de accionamiento propio independiente
de los cilindros 06; 07. El resto de cilindros 28; 29; 31 estdn accionados preferentemente por medio de friccion. El
movimiento de cambio se puede realizar, con un requerimiento elevado de variabilidad, por medio de un medio de
accionamiento propio, o tal y como se prevé aqui con un coste reducido, por medio de un engranaje que transforme el
movimiento de rotacién en movimiento axial.

El mecanismo entintador 08 realizado como mecanismo entintador de rodillo 08.2 de un conducto (también “me-
canismo entintador largo”, Fig. 6b) presenta (al menos) dos rodillos de aplicacién 28 que aplican la tinta sobre le
molde de imprenta, que reciben la tinta a través de un rodillo 33 cercano al molde de imprenta, en particular un rodillo
de friccién 33 cambiante o un cilindro de friccién 33 (por ejemplo con superficie dura), un rodillo 34, en particular
un rodillo entintador o un rodillo de transmisién 34 (por ejemplo con superficie blanda), un rodillo de friccién 33 o
cilindro de friccién 33 cambeante alejado del mecanismo entintador, otro rodillo entintador o de transmisién 34 (por
ejemplo con superficie blanda), un rodillo 37, en particular un rodillo de pelicula 37 y un rodillo 36, en particular un
rodillo del tintero o un rodillo de inmersién 36 desde una caja de tinta 38. Los rodillos de inmersién y de pelicula 36;
37 (caracteristicos para un mecanismo entintador de pelicula) también se pueden sustituir por medio de otro sistema
de suministro o de dosificacion de la tinta (por ejemplo un sistema de bombeo en el mecanismo entintador de bombeo,
un sistema de rodillos intermediarios en el mecanismo entintador de rodillos intermediarios). En una realizacion, los
cilindros de friccién 33, conjuntamente o de modo individual, estdn accionados de modo rotativo por medio de un
motor de accionamiento propio, independiente del cilindro 06; 07. También para rodillo 36 estd previsto preferente-
mente, y en la variante, dado el caso, para el rodillo de pelicula 37, un motor de accionamiento rotativo propio. El
movimiento cambeante de los cilindros de friccion 33, en caso de un requerimiento elevado relativo a la variabilidad,
se puede realizar de modo conjunto o individualmente por medio de un medio de accionamiento propio, o como en
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este caso, previsto con un coste reducido, por medio de un engranaje que transforme el movimiento de rotacién en
movimiento axial. Otra realizacién ventajosa del mecanismo entintador 08.2 de un conducto -por ejemplo, realizado
igualmente a modo de un médulo- estd representada mas abajo junto con la descripcion de las Fig. 31 a 35.

El mecanismo entintador 08 realizado como mecanismo entintador de rodillo 08.3 de dos conductos (Fig. 6¢)
presenta al menos tres, en este caso cuatro rodillos de aplicacién 28 que aplican la tinta sobre el molde de imprenta,
que reciben la tinta a través de un primer conducto de tinta con un primer cilindro de friccién 33, un rodillo entintador
34 blando y un rodillo de transmisién 39 duro, y un segundo conducto de tinta con un segundo cilindro de friccién
33 desde un rodillo de tinta blando 34 comuin, un cilindro de friccién 33 alejado del cilindro de huecograbado, otro
rodillo entintador 34 blando, un rodillo de pelicula 37 y un rodillo del tintero 36 desde una caja de tinta 38. Tal y como
se ha mencionado anteriormente, también en este caso el rodillo del tintero y el rodillo de pelicula 36; 37 pueden estar
reemplazados por medio de otro sistema de suministro o de dosificacién de la tinta mencionado anteriormente.

Preferentemente, los tres cilindros de friccién 33 estdn accionados, conjuntamente o de modo individual, por medio
de un motor de accionamiento propio independiente de los cilindros 06; 07. También para el rodillo del tintero 36 esta
previsto, y en una variante, dado el caso, para el rodillo de pelicula 37, un motor de accionamiento rotativo propio. El
movimiento cambeante de los cilindros de friccién 33, en caso de un requerimiento elevado referido a la variabilidad, se
puede realizar, conjuntamente o de modo individual, por medio de un medio de accionamiento propio, o tal y como se
prevé aqui con un coste reducido, por medio de un engranaje que transforme el movimiento de rotacién en movimiento
axial. Este mecanismo entintador 08.3 también se puede emplear, ciertamente, para la impresién de periddicos, si bien
se prevé preferentemente para la configuracioén de la unidad impresora en la impresion de remiendos.

En una segunda variante (Fig. 6d)) de un mecanismo entintador corto 08.4 (también “mecanismo entintador ani-
lox”), éste presenta tinicamente un gran rodillo de aplicacion 28’, que se corresponde, en particular, con un tamafio
del cilindro de huecograbado 07, que recibe del rodillo de trama 26 (en una variacién, igual de grande) la tinta, y que
es entintado desde el dispositivo de aplicacion de la tinta 27, por ejemplo un sistema de rasqueta 27, en particular la
rasqueta de cdmara 27. Este mecanismo entintador 08.4, como consecuencia de su reducida inclinacién, puede estar
previsto para el doblado (como consecuencia de la relacién 1:1 entre el rodillo de aplicacién 28’ y el cilindro de hue-
cograbado 07) de modo uniforme en las unidades impresoras 01 configuradas tanto para la impresién de periddicos
como, en particular, para la impresién de remiendos.

De modo ventajoso, para los mecanismos entintadores 08.x de un mismo tipo x pueden estar previstas diferentes
realizaciones, indicadas respectivamente para los diferentes formatos del cilindro de huecograbado 07a; 07b. Ademas
del empleo modular de diferentes tecnologias de mecanismos entintadores se pueden manejar también entonces los
diferentes formatos de modo modular. Los mecanismos entintadores 08.x del mismo tipo estan construidos entonces de
modo ventajoso de la misma manera, si bien se diferencian, dado el caso, en la orientaciéon geométrica en su conjunto
o al menos de los rodillos de aplicacion 28; 28°. De este modo, dependiendo del cilindro de huecograbado 07a; 07b se
ha de emplear o bien el mecanismo entintador corto 08.1a (Fig. 2) o bien el mecanismo entintador corto 08.1b (Fig. 7).
En caso de que se haya de diferenciar entre mas de dos formatos de contorno fundamentalmente diferenciables entre
si del cilindro de huecograbado 07, entonces puede haber un nimero correspondiente de realizaciones de mecanismos
entintadores 08 del mismo tipo. En este caso es fundamental que al menos las partes accionadas (rotativamente,
axialmente) entre si adopten al menos para los diferentes formatos de mecanismo entintador del mismo tipo la misma
posicion relativa entre si por 1o menos.

De modo ventajoso, los armazones laterales 11; 12 presentan para varios mecanismos entintadores 08 del mismo
tipo y/o de diferentes tipos un mismo apoyo, entalladura o topes que apoyan el mecanismo entintador 08. También
pueden estar realizados en su conformacioén, sin embargo, de tal manera que puedan alojar varios mecanismos en-
tintadores 08 del mismo tipo y/o de diferentes tipos. Para ello, para diferentes mecanismos entintadores 08 pueden
estar preparados bordes de suspension ttiles o superficies de apoyo, o bien pueden estar preparados en el armazén
lateral 11; 12 después de la fabricacion ya varios bordes de suspensioén/superficies de apoyo diferentes adecuadas para
diferentes mecanismos entintadores 08.

A modo de ejemplo, en la Fig. 5 estd indicado por cada mecanismo entintador 04 un travesafio 23 sobre el que se
puede colocar el mecanismo entintador 08 correspondiente, o bien se puede suspender. Adicionalmente, o en su lugar,
en el estado montado, los mecanismos entintadores 08 también pueden estar apilados uno sobre otro y/o pueden estar
asegurados o fijados adicionalmente en los soportes verticales.

Tal y como se representa en las Fig. 2 y 3, la unidad impresora 01, por ejemplo para la impresion de periddicos,
estd equipada en una primera realizacién ventajosa con mecanismos entintadores cortos 08.1 (Fig. 6a). Puesto que el
cilindro de huecograbado 07a estd realizado alli con formato doble, la unidad impresora 01 presenta, por ejemplo, el
mecanismo entintador corto 08.1a correspondiente. Los mecanismos impresores y los mecanismos entintadores 04;
08 estdn realizados en este caso para el “offset seco” o bien “impresion offset sin agua”, es decir, la realizacién del
molde de imprenta 08 es de tal manera que no esta previsto ningtin medio humedecedor, y con ello, ningiin mecanismo
humedecedor 09.

La Fig. 7 muestra en una segunda realizacién, por ejemplo para la impresiéon de periddicos, el equipamiento
de la unidad impresora 01 en offset seco, con mecanismos entintadores cortos 08.1b para el caso de cilindros de
huecograbado 07b de tamaifio sencillo.
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La Fig. 8 y la Fig. 9 muestra la unidad impresora 01, por ejemplo para la impresién de periddicos, equipadas en
una tercera y en una cuarta realizacién con mecanismos entintadores de rodillos 08.2a; 08.2b de un conducto - una
vez con cilindros de huecograbado 07a de tamafio doble, y en el segundo caso con cilindros de huecograbado 07b de
tamafio simple, respectivamente en offset seco.

La Fig. 10 muestra la unidad impresora 01, alternativamente para la impresioén de periddicos o para la impresion
de remiendos, si bien indicada en una representacién comiin, equipada en una quinta, sexta y séptima realizacién
con la segunda variante de los mecanismos entintadores cortos 08.4 - con cilindros de huecograbado 07a de tamafio
doble, con cilindros de huecograbado 07b de tamafo simple, o con un cilindro de huecograbado 07c descrito mas
abajo para la impresién de remiendos, respectivamente en offset seco. El rodillo de aplicacién 28’ (Fig. 6d) presenta
preferentemente, de modo correspondiente el contorno del cilindro de huecograbado 07a; 07b; 07¢ asignado.

Ademéds de las realizaciones descritas hasta el momento del offset seco, en la concepcién modular, de modo ven-
tajoso, también estd prevista la realizacién de mecanismos impresores 04 operados en “offset himedo”, es decir, se
separa de modo estricto del molde de imprenta ademds de la tinta también el medio humedecedor a través de un me-
canismo humedecedor 09 por parte del mecanismo entintador 08, o bien se suministra en paralelo unida a través de un
rodillo puente con el mecanismo entintador 08.

En la Fig. 4 y la Fig. 11 a) estd representada con lineas de trazo continuo una primera realizacién del mecanis-
mo humedecedor 09 como mecanismo humedecedor 09.1 con al menos tres rodillos 41; 42; 43. Preferentemente, el
mecanismo humedecedor 09.1 esta realizado como un denominado mecanismo humedecedor sin contacto 09.1, en
particular como mecanismo humedecedor rociador 09.1, transmitiéndose a un dltimo rodillo 43 del mecanismo hume-
decedor 09 el medio humedecedor sin contacto desde una fuente de medio humedecedor 44. Esto se puede realizar,
por ejemplo, por medio de una centrifugacion sin contacto, un cepillado sin contacto o de otra manera, si bien prefe-
rentemente por medio de toberas de rociado de una viga de rociado 44. En caso de que entre las vigas de rociado 44 y
el cilindro de huecograbado 07 haya en fila tres rodillos 41; 42; 43 (sin que haya, dado el caso, rodillos cargadores),
entonces el rodillo 41 que actda conjuntamente con el molde de imprenta, por ejemplo el rodillo de aplicacién 41,
es por ejemplo un rodillo de aplicaciéon en himedo 41, por ejemplo con superficie blanda (por ejemplo goma), un
rodillo 42 a continuacion, realizado preferentemente como cilindro de friccién 42 cambeante con superficie dura (por
ejemplo cromo o acero fino), y el rodillo 43 que en el mecanismo humedecedor 09.1 de tres rodillos que recibe el
medio humedecedor de la fuente del medio humedecedor 44 estd realizado con superficie blanda (por ejemplo goma).
En un mecanismo humedecedor 09 sin contacto de cuatro rodillos alternativo se conecta al rodillo 43 blando un cuatro
rodillo no representado con, por ejemplo, superficie dura, que recibe el medio humedecedor. Preferentemente, en esta
realizacion, el cilindro de friccion 42 estd accionado por medio de un motor de accionamiento propio independiente
de los cilindros 06; 07, estando accionados los dos rodillos 41 y 43 por medio de friccién. En una variante alternativa
también puede estar previsto para el rodillo 43 un motor de accionamiento rotativo propio. El movimiento cambeante
del cilindro de friccién 42 se puede realizar por medio de un medio de accionamiento propio, o tal y como se prevé
aqui con un coste reducido, por medio de un engranaje que transforme su movimiento de rotacién en movimiento
axial.

La Fig. 11 a) representa en la representacion, considerando la linea circular a trazos, una variante especialmente
ventajosa del mecanismo humedecedor 09.1 de tres rodillos de la Fig. 11 a), en el que, en contraposicién al mecanismo
humedecedor 09.1 segun la Fig. 11 a), en la que, al contrario que en el mecanismo humedecedor 09.1 segin la Fig. 11
a), el rodillo 42 est4 conformado con una superficie 45 adecuada para la tinta o bien oleéfila (es decir, dngulo de mojada
de la humidificacién con liquido correspondiente, en particular de la tinta, menor que 90°), por ejemplo de goma o
de pléstico (por ejemplo un material de poliamida). Con ello, en esta realizacién estdn conformadas las superficies
laterales de los tres rodillos 41; 42; 43 del mecanismo humedecedor 09 con una superficie 45 adecuada para la tinta
o bien oleéfila (es decir, dngulo de mojada de la humidificacién con liquido correspondiente, en particular de la tinta,
menor que 90°). Fundamentalmente, este rodillo 42 central puede estar conformado como rodillo 42 fijado en direccién
axial, es decir, no cambeante. En particular, para el caso en el que el rodillo 42 estd conformado con una superficie
blanda, en particular de goma, se puede prescindir de un accionamiento forzado rotativo de los rodillos 41; 42; 43, o
bien éste puede estar accionado en su conjunto Unicamente por medio de la friccion desde el cilindro de huecograbado
07 -rodillo 41 por medio del cilindro de huecograbado 07, rodillo 42 por medio del rodillo 41, y rodillo 43 por medio
del rodillo 42-. En esta realizacién se prescinde completamente de un accionamiento forzado previsto conjuntamente
con las Fig. 26 1 30 a través de un motor de accionamiento 132 propio o una unién de accionamiento 141. Ninguno
de los rodillos 41; 42; 43 presenta adicionalmente a la friccién un accionamiento forzado rotativo adicional. En caso
de que el rodillo 42 esté conformado como rodillo 42 cambiable, entonces para el movimiento cambeante forzado
se puede realizar o bien un accionamiento cambeante por medio de un motor, o bien un engranaje que transforme el
movimiento de rotacién en un movimiento axial.

En una variante de la realizacién segun la Fig. 11 a), teniendo en cuenta la linea circular a trazos, el rodillo 42
central de los tres rodillos 41; 42; 43 del conducto del rodillo del mecanismo humedecedor presenta una superficie
o superficie lateral 45 adecuada para la tinta hecha de plastico, por ejemplo un material de poliamida, como por
ejemplo rilsan. En este caso puede ser ventajoso en una realizacion que este rodillo 42 esté accionado de modo forzado
rotativamente por medio de un motor de accionamiento propio 132 mecdnicamente independiente de los cilindros del
mecanismo impresor 06; 07, o bien por medio de una unién de accionamiento 141 desde el mecanismo impresor
04 y/o el mecanismo humedecedor 08 (ver abajo las Fig. 26 a 30). En caso de que el rodillo 42 esté conformado
como rodillo 42 cambeable, entonces puede estar previsto para el movimiento cambeante forzado, de nuevo, o bien un
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accionamiento cambeante por medio de un motor o bien un engranaje que transforme el movimiento de rotacién en
un movimiento axial.

Bajo el concepto de superficie “blanda” se ha de entender en este caso una superficie flexible eldstica en direccién
radial, es decir, con un médulo de elasticidad en la direccién radial de preferentemente un maximo de 200 MPa, en
particular menor o igual que 100 MPa. El rodillo 43 que aloja el mecanismo humedecedor desde la fuente del medio
humedecedor 44 y/o el rodillo 42 dispuesto en el conducto del rodillo en la direccién hacia el cilindro de huecograbado
07 a continuacién presenta preferentemente una superficie lateral con una dureza en el intervalo entre 55° y 80° Shore
A. El rodillo 41 que aplica el medio humedecedor sobre el cilindro de huecograbado 07 presenta preferentemente una
superficie lateral con una dureza en la regién entre 25° y 35° Shore A.

En la Fig. 4 y la Fig. 11b), una segunda realizacién del mecanismo humedecedor 09 como mecanismo humede-
cedor de contacto 09.2 (mecanismo humedecedor de pelicula, mecanismo humedecedor de rodillos intermediarios,
mecanismo humedecedor de solapas o mecanismo humedecedor de cepillos) estd en linea con un total de tres rodillos
47; 48; 41 (28) entre el recipiente del medio humedecedor 46 y el cilindro de huecograbado 07. Preferentemente, el
mecanismo humedecedor 09.2 estd realizado como un denominado mecanismo humedecedor de pelicula 09.2, sumer-
giéndose un tltimo rodillo 47 realizado como rodillo de inmersién o rodillo del tintero 47 en el recipiente del medio
humedecedor 46, por ejemplo caja del medio humedecedor 46, y transmitiendo el medio humedecedor recogido a
través de un rodillo 48, por ejemplo un cilindro de friccién 48 cambeante, en particular con superficie lisa y dura (por
ejemplo cromo), en al menos un rodillo de aplicacién 41 con superficie blanda. El al menos un rodillo de aplicacién
41 estd representado inicamente por medio de trazos, ya que puede ser o bien un rodillo de aplicacién 28 asignado
Unicamente al mecanismo humedecedor 09 (no representado en la Fig. 14), o bien tal y como estd representado en
la Fig. 14, un rodillo de aplicacién (41) comtn asignado al mismo tiempo al mecanismo entintador y al mecanismo
humedecedor 08; 09, y que lleva, por ejemplo, opcionalmente inicamente medio humedecedor o medio humedecedor
y tinta. En caso de que el mecanismo humedecedor 09.2 (Fig. 11b)), tal y como esta representado, esté realizado en su
conjunto con tres rodillos, entonces el rodillo de inmersion 47 estd realizado preferentemente con superficie blanda. En
un mecanismo humedecedor de contacto 09.2 de cuatro rodillos alternativo, al rodillo 47 blando se conecta un cuarto
rodillo no representado con, por ejemplo, superficie dura, que se sumerge en lugar del rodillo 47 en la caja del medio
humedecedor 46. Preferentemente, al menos el rodillo de inmersién 47 estd accionado por medio de un motor de
accionamiento propio, independiente de los cilindros 06; 07 y del resto de rodillos del mecanismo entintador, estando
accionado el rodillo 41 por medio de friccién. En una variante ventajosa, para el cilindro de friccién 48 puede estar
previsto también un motor de accionamiento rotativo propio. El movimiento cambeante del cilindro de friccién 48 se
puede realizar por medio de un medio de accionamiento propio, 0 como estd previsto aqui con un coste reducido, por
medio de un engranaje que transforme su movimiento de rotacién en movimiento axial.

El mecanismo humedecedor 09 puede estar realizado o bien como mdédulo propio (es decir, premontado en su
mayor parte en un armazén propio), o bien puede estar integrado en una conformacién ventajosa para el caso del
offset himedo en el médulo “mecanismo entintador 08

La Fig. 12 y la Fig. 13 muestran ahora la unidad impresora 01, por ejemplo para la impresién de periddicos, en una
octava y una novena realizacion, equipadas con mecanismos entintadores 08.21; 08.2b de un conducto - en primer lugar
con cilindros de huecograbado 07a de tamafio doble (Fig. 12) y en el segundo caso con cilindros de huecograbado 07b
de tamano simple (Fig. 13), a diferencia de las Fig. 8 y 9, si bien en offset hiimedo con la disposicién de mecanismos
humedecedores 09, en este caso, por ejemplo mecanismos humedecedores rociadores 09.1 de tres rodillos.

Los cilindros de huecograbado 07a mencionados anteriormente de tamafio doble que presentan un contorno de dos
paginas impresas realizadas como paginas de periddico presentan preferentemente en la direccion de contorno, una tras
otra, dos canales para la fijacién de dos moldes de imprenta dispuestos en la direccién de contorno uno tras otro, cada
uno de ellos con una longitud de una pagina impresa. Los dos canales pasantes en la direccion axial en la realizacién
ventajosa o bien los dos grupos de varias secciones de canal dispuestas una junto a otra en la direccién axial, y/o los
dispositivos de apriete correspondientes, estin realizados de tal manera que en la direccién axial se pueden fijar, uno
junto a otro, al menos dos moldes de imprenta individuales, con una anchura correspondiente de una o dos paginas de
periddico. El cilindro de huecograbado 07a esta realizado entonces en una situacion de funcionamiento con dos moldes
de imprenta con una longitud de una pdgina impresa en la direccién de contorno, y varios moldes de imprenta, por
ejemplo dos, tres, cuatro o incluso seis, con un anchura de una pagina impresa en la direccién longitudinal. También
pueden estar dispuesto moldes de imprenta con una anchura de una pagina impresa y moldes de imprenta con una
anchura de dos o incluso de tres paginas impresas de modo mezclado uno junto al otro. O sélo varios moldes de
imprenta con una anchura de dos o incluso de tres paginas impresas uno junto al otro sobre el molde de imprenta 07a.

Los cilindros de huecograbado 07b mencionados anteriormente de tamafio simple, que presentan un contorno de
una pagina impresa realizada como pagina de periddico, presentan preferentemente, observados en la direccién de
contorno, tinicamente un canal para la fijacion de los extremos de un molde de imprenta de una longitud de una pagina
impresa. El canal pasante en una realizacidn ventajosa, o bien un grupo de varias secciones de canal dispuestas una
junto a otra en la direccién axial y/o dispositivos de apriete correspondientes, estdn realizados de tal manera que en
la direccién axial, uno junto al otro, se pueden fijar al menos dos moldes de imprenta individuales, con una anchura
respectiva de una o dos paginas de periddico. El cilindro de huecograbado 07b esta realizado entonces en una situacién
de funcionamiento con un molde de imprenta con una longitud de una pagina impresa, en particular con una longitud
de una péagina de periddico en la direccién de contorno, y varios moldes de imprenta, por ejemplo dos, tres, cuatro o
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incluso seis, cada uno de ellos con una anchura correspondiente de al menos una pagina impresa, en particular con una
anchura de pagina de periddico en la direccién longitudinal. También pueden estar dispuestos moldes de imprenta de
anchura de una pagina impresa o de anchura de dos o incluso de tres paginas impresas mezclados uno junto al otro,
0 sélo varios moldes de imprenta de una anchura de dos o incluso de tres pdginas impresa uno junto al otro sobre el
cilindro de huecograbado 07b.

En una variante, la unidad impresora 01, ademads de para la impresion de periddicos, también es para a impresion de
un formato que difiera de la impresion de periddicos y/o de una calidad de impresion que difiera de la de la impresién
de periddicos. Esto se concreta, por ejemplo, en la unidad impresora 01 o bien en los mecanismos impresores 04 por
medio de una realizacién especial del mecanismo entintador y/o del mecanismo humedecedor 08; 09 por medio de una
realizacion especial de los cilindros del mecanismo impresor 06; 07, por medio de una configuracién especial de los
elevadores (moldes de imprenta, mantillas litograficas) en los cilindros 06; 07, por medio de un grosor y/o una calidad
de la banda de papel que, bajo ciertas circunstancias, difiera considerablemente, y/o por medio de una etapa de secado
dispuesta a continuacién del proceso de impresion en una realizacién ventajosa.

Los cilindros de huecograbado 07b de tamafio sencillo mencionado anteriormente, que presentan un contorno de
una pagina impresa realizada como pagina de periddico presentan preferentemente, visto en la direccién de contorno,
unicamente un canal para la fijacién de los extremos de un molde de imprenta con una longitud de una pagina impresa.
El canal pasante en una realizacién ventajosa, o bien un grupo de secciones de canal dispuestas una junto a otra en
direccidn axial y/o dispositivos de apriete correspondientes estan realizados de tal manera que en la direccién axial se
pueden fijar, uno junto a otro, al menos dos moldes de imprenta individuales con una anchura correspondiente de una o
dos péaginas de periddico. El cilindro de huecograbado 07b estd realizado entonces en una situacion de funcionamiento
con un molde de imprenta con una longitud de una pagina impresa, en particular con una longitud de una pagina de
periédico en la direccidn axial y varios, por ejemplo dos, tres, cuatro o incluso seis moldes de imprenta en la direccién
axial con una anchura correspondiente de al menos una pagina impresa, en particular una anchura de una péagina de
periddico. También se pueden mezclar una junto a otra anchuras de una pagina impresa y anchuras de dos o incluso de
tres paginas impresas, o bien se pueden disponer ahora varios moldes de imprenta con una anchura de dos o incluso
de tres paginas impresas uno junto al otro sobre el cilindro de huecograbado 07b.

En una variante, la unidad impresora 01 también estd prevista, ademds de para la impresién de peridédicos, para
la impresién de un formato que difiera de la invencién de peridédicos y/o una calidad de impresiéon que difiera de
la impresién de periddicos. Esto se pone de manifiesto, por ejemplo, en la unidad impresora 01 o los mecanismos
impresores 04 por medio de una realizacién especial del mecanismo entintador y/o del mecanismo humedecedor 08;
09, por medio de una realizacion especial del cilindro del mecanismo impresor 06; 07, por medio de una configuracién
especial de los elevadores (moldes de imprenta, mantillas litograficas) en los cilindros 06; 07, por medio de un grosor
y/o una calidad de la banda de papel que difiera considerablemente bajo ciertas circunstancias, y/o por medio de una
etapa de secado dispuesta a continuacion del proceso de impresion en una realizacion ventajosa.

Es decir, entre la impresion de periédicos y una impresién de mayor valor, por ejemplo, habitualmente designada
con impresiéon de remiendos, se pueden constatar parcialmente diferencias considerables en la realizacién y en la
construccion de los mecanismos impresores 04, de manera que, por regla general se construyen y se fabrican en su
mayor parte separadas entre s{ maquinas para imprimir papel continuas para la impresién de periédicos y de remiendos,
o bien sus unidades impresoras 01 en relacion al armazoén lateral 11; 12, disposicién de cilindros y/o construccién del
mecanismo entintador.

Un mecanismo impresor 04 de este tipo presenta entonces cilindros de huecograbado 07¢ con tinicamente un canal
pasante a lo largo de la longitud de la tabla del cilindro del cilindro de huecograbado 07c en el contorno y lleva un
unico molde de imprenta que llega a todo el contorno y a toda la longitud de la tabla del cilindro. La longitud util de la
tabla del cilindro se corresponde, por ejemplo, con cuatro, seis e incluso ocho pdginas impresas verticales, por ejemplo
en formato DIN A4 (o un nimero de paginas correspondientes de esta longitud de un formato que difiera de éste),
en direccion transversal una junto a otra y dos paginas impresas de este tipo en direccién longitudinal una tras otra.
De modo correspondiente, el molde de imprenta en todo su contorno presenta todas las paginas impresas. También el
cilindro de transmisién 06¢ presenta tinicamente un canal pasante, as{ como tinicamente un tnico elevador de todo el
contorno, por ejemplo una mantilla litogrédfica, en particular una mantilla de la prensa de varias capas realizada, por
ejemplo, como mantilla de la prensa de metal, que presenta una placa de soporte estable en su dimensién con una capa
elastica. Un contorno del cilindro de huecograbado 07c, y con ello una longitud de impresién médxima en la banda 02
tiene un valor en este caso que va, por ejemplo, de 520 a 650 mm, en particular de 545 a 630 mm. Lo mismo sucede
preferentemente para el cilindro de transmisién 06¢ correspondiente.

LaFig. 14 y la Fig. 15 muestran ahora la unidad impresora 01, por ejemplo para la impresién de remiendos, en una
décima y en una undécima realizacién, equipadas con cilindros de huecograbado 07c para la impresién de remiendos
y mecanismos entintadores de rodillo 08.3 de dos conductos - en el primer caso sin agua y en el segundo caso en offset
himedo con la disposicién de los mecanismos humedecedores 09.2, en este caso con mecanismos de pelicula 09.1 de
tres rodillos, en los que su rodillo de aplicacién 41 estd asignado, al mismo tiempo, por ejemplo como cuarto rodillo
de aplicacion 28, al mecanismo entintador 08.3

En una duodécima realizacién, no representada de por si como figura, si bien indicada por medio de paréntesis
en la Fig. 2, la unidad impresora 01 presenta, como en la Fig. 2, mecanismos entintadores cortos 08.1 o mecanismos
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entintadores 08.2 de un conducto, que, sin embargo, actian conjuntamente con cilindros 06¢; 07c de la impresién de
remiendos.

La construccién modular de los mecanismos entintadores 08 o bien de la unidad impresora 01 por lo que se refiere
a los mecanismos entintadores 08 hace posible que la construccién de los mecanismos entintadores 08.x de un tipo
determinado pueda ser igual hasta la disposicion/realizacién dependiente del formato (doble, simple, remiendo) de
los rodillos de aplicacién 28, que los didmetros de los cilindros de friccidon de al menos un tipo (con la excepcién del
mecanismo entintador 08.4) sean iguales en muchos o incluso en todos los formatos. En el caso de un accionamiento
rotativo separado del mecanismo entintador 08 se prescinde de un acoplamiento con los cilindros 06; 07, lo que
favorece ain mads la modularidad. El accionamiento y el engranaje pueden estar equipados independientemente del
formato.

Las unidades impresoras 01 que presentan los médulos de las Figuras 2, 7 a 10, asi como 12 a 15 pueden estar
realizadas, de modo ventajoso, tal y como se muestra por medio de las lineas de separacion, en el sentido de las Fig. 2
y 3 con paredes del armazén 11; 12 divididas o divisibles, o bien fundamentalmente también con armazones laterales
11; 12 cerrados convencionales.

En una variante (Fig. 24) de una unidad impresora O1 divisible, el armazoén lateral 11; 12 no se puede dividir de
manera que los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 se separen en la marca de impresién 05, sino que los cilindros
del mecanismo impresor 06; 07 estan alojados de modo que no se pueden dividir en un armazoén lateral 11; 12 comun, o
junto a él, mientras que a ambos lados las secciones de pared 49 que alojan los mecanismos entintadores 08 se pueden
llevar a una posicion de funcionamiento A (no representada) o a una posicion de mantenimiento B (representada). Esta
division se lleva a cabo en este caso entre el cilindro de huecograbado 07 y el mecanismo entintador asi como, dado
el caso, el mecanismo humedecedor 08, 09. Los mecanismos entintadores 08 representados aqui s6lo de modo esque-
matico (y, dado el caso, los mecanismos humedecedores 09 existentes) pueden estar alojados en el sentido del modo
constructivo modular descrito anteriormente como mdédulos en las secciones de la pared 49 (Fig. 24, parte izquierda).
Alternativamente a esto, tal y como se representa en la Fig. 24 a la derecha, la unidad constructiva formada por los
mecanismos entintadores 08 y las secciones de pared 49 estd realizada en su conjunto como un médulo premontable.
Dependiendo del requerimiento del cliente se pueden combinar entonces las piezas centrales (armazon lateral 11; 12)
con un equipamiento correspondiente del cilindro y las piezas laterales que contienen los mecanismos entintadores 08.

Como mdédulo adicional, tal y como se indica ya en la Fig. 4 (y en las unidades impresoras 01 de las Figuras 2, 3,
7 a 10 asi como 12 a 15) se puede prever un dispositivo de manejo para el apoyo del cambio de molde de imprenta. En
una realizacion ventajosa, el dispositivo de manejo 24 estd realizado como intercambiador de moldes de imprenta 24
al menos parcialmente automatico o completamente automatico.

Tal y como se representa en la Fig. 16, el dispositivo de manejo 24 presenta entre una guia 51 inferior conformada
preferentemente de modo plano o a modo de puntales o de marco, y una guia 52 superior, una regién de alojamiento
53 a modo de cuba para el alojamiento de moldes de imprenta. La regién de alojamiento 53 estd configurada en un
equipamiento bésico, preferentemente, en el sentido de la modularidad, de manera que desde el punto de vista del
espacio, fundamentalmente -al menos hasta, dado el caso, piezas montadas posteriormente opcionales que no sean de
soporte- se pueden alojar en ésta tanto moldes de imprenta anchos que alcancen la longitud de la tabla del cilindro,
como varios moldes de imprenta dispuestos uno junto al otro con una anchura de una o de dos pédginas impresas.
Las piezas montadas posteriormente adicionales que no son de soporte y/o que se pueden retirar pueden ser, por
ejemplo, guias laterales para moldes de imprenta centrales en caso de varios moldes de imprenta que se hayan de
disponer uno junto al otro en el cilindro de huecograbado 07a; 07b. Lo mismo relativo al espacio también es cierto,
de modo ventajoso para una region de alimentacién 54 para nuevos moldes de imprenta que se hayan de colocar. Este
puede estar limitado por medio de la guia 52 superior y, dado el caso, por medio de una cubierta 56 -de modo plano
o apuntalado- a modo de cuba igualmente hacia arriba, y dado el caso, puede estar cubierto contra la suciedad. La
guia 52 que soporta los nuevos moldes de imprenta ha de ser plana o al menos ha de estar apuntalada de tal manera
que el molde de imprenta no experimente ninguna flexion. Preferentemente, el dispositivo de manejo 24 presenta un
dispositivo de registro de paginas 57, por ejemplo topes de paginas 58 para un molde de imprenta pasante individual,
y en otra realizacién varios topes 58 distanciados axialmente entre si para varios moldes de imprenta que se han de
disponer uno junto al otro. Idealmente, el dispositivo de registro de paginas 57 es de tal manera que en una posicién
de funcionamiento un niimero de n topes de pagina 58, y en otra posicién de funcionamiento un niimero de m topes
de pagina (conn >mym=1, 2, 3 ...) se puede llevar al recorrido de suministro del (de los) molde(s) de imprenta. En
otra realizacién, en diferentes posiciones de funcionamiento se puede llevar, ciertamente, el mismo nimero n de topes
de paginas 58 al recorrido de suministro, si bien éstos estdn separados entre si de un modo diferente que en la primera
situacion, es decir, estdn previstos para otra anchura del molde de imprenta o bien anchura de la pagina impresa. En
una tercera configuracion, en una situacion de funcionamiento, sélo se puede llevar al recorrido de suministro, de
modo general, un tope de pagina 58 (para el molde de imprenta de remiendos) y en el otro modo de funcionamiento
un nimero n definido.

La parte del dispositivo de manejo 24 que presenta la regién de alojamiento 53, la regién de alimentacién 54 y
el dispositivo de registro de paginas 57 estd realizada preferentemente como mddulo o piezas constructiva premon-
tada, designada en lo sucesivo con el nombre de depdsito 59, que se puede emplear, en su conjunto, dependiendo
del requerimiento de equipamiento en la maquina impresora en la unidad impresora 01. Este depdsito 59 presenta
preferentemente un mecanismo de accionamiento no representado -por ejemplo uno o varios carros o transportadores
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de cinta- y un control correspondiente para el transporte de los moldes de imprenta que se han de quitar y poner, y
hace posible un intercambio de moldes de imprenta completamente automético. Fundamentalmente, este depdsito 59
también puede presentar medios para la compresion y/o guiado de los moldes de imprenta durante el cambio -por
ejemplo rodillos ajustables-. Preferentemente, el dispositivo de manejo 24 estd realizado, sin embargo, de modo mo-
dular, estando previsto, por un lado, el depdsito 59 que hace posible un cambio del molde de imprenta totalmente
automaético, y por otro lado un dispositivo de apriete 61 con rodillos ajustables 62 -por ejemplo por medio de medios
accionables con medios de presion-. El dispositivo de apriete 61 por si solo soporta tanto un cambio de molde de
imprenta completamente automatico con dep6sito 59 como un cambio de molde de imprenta semiautomatico (parcial-
mente manual) sin depdsito 59, y estd previsto, en contraposicion al depdsito 59 preferentemente fundamentalmente
en la unidad impresora 01.

En primer lugar, independientemente de la construccién modular descrita y/o de la divisibilidad del armazon lateral
11; 12, en otra realizacidn ventajosa de la unidad impresora 01 estd previsto alojar los cilindros 06; 07 en unidades de
soporte 14 en los armazones laterales 11; 12 de modo rotativo, que no atraviesen la fila de los armazones laterales 11;
12, y/o que presenten los cilindros 06; 07 con sus tablas del cilindro 67; 68 incluyendo sus pivotes 63; 64 una longitud
L06; LO7 que sea menor o igual a un espacio interior L entre los armazones laterales 11; 12 (Fig. 17) que llevan los
cilindros de los mecanismos impresores 06; 07 en los dos lados frontales. En el caso de los armazones laterales 11; 12
que llevan los cilindros de los mecanismos impresores 06; 07 en los dos lados frontales no se trata, preferentemente,
de armazones laterales abiertos lateralmente de tal manera que se pudieran extraer axialmente los cilindros 06; 07,
sino de armazones laterales 11; 12 que presenten en la direccidn axial un recubrimiento, al menos parcialmente, con la
parte frontal de los cilindros 06; 07 montados, es decir, el cilindro 06; 07, en particular su alojamiento (ver mas abajo),
estd rodeado en la parte frontal por medio de los dos armazones laterales 11; 12, al menos parcialmente.

Preferentemente, los cuatro cilindros del mecanismo impresor 06; 07 (al menos tres) presentan una unidad de
soporte 14 propia, en la que ya estd integrado el mecanismo de ajuste/separacion. También pueden estar previstos para
tres de los cuatro cilindros 06; 07 las unidades de soporte 14 que presentan el mecanismo de ajuste/separacion, y para
las cuartas unidades de soporte 14 sin mecanismo de ajuste/separacion.

Las Fig. 18 y 19 muestran una unidad de soporte 14 basada en recorridos de ajuste lineales en seccidén esquematica
longitudinal y transversal. La unidad de soporte 14 que integra el mecanismo de ajuste y de separacion presenta, junto
a un soporte 71, por ejemplo un soporte radial 71, por ejemplo un soporte de rodillo cilindrico 71, para el alojamiento
rotativo del cilindro 06; 07, medios de soporte 72; 73 para un movimiento radial del cilindro 06; 07 -para el ajuste de
la presidn y para la retirada de la presién-. Para ello, la unidad de soporte 14 presenta (fijos al armazén 14 después
del montaje de la unidad de soporte) elementos de soporte 72 fijos al soporte, asi como los elementos de soporte 73
moviles contra estos. Los elementos de soporte 72; 73 fijos al soporte y moviles estdn conformados como elementos
lineales 72; 73 que actian conjuntamente y de modo comtn con superficies de deslizamiento correspondientes, y como
elementos de rodadura dispuestos entre medias en su conjunto como soporte lineal 70. Los elementos lineales 72; 73
alojan entre si por parejas un bloque de soporte 74 que aloja el soporte radial 71, por ejemplo carros 74. El bloque
de soporte 74 y los elementos de soporte 73 méviles también pueden estar realizados en una pieza. Los elementos de
soporte 72 fijos al soporte estdn dispuestos en un soporte 76 que se une o estd unido conjuntamente con el armazén
lateral 11; 12. El soporte 76 esté realizado, por ejemplo, como placa de soporte 76, que presenta por ejemplo al menos
en un lado de accionamiento una entalladura 77 para el paso de un 4rbol 78, por ejemplo un arbol de accionamiento
78 de un pivote del cilindro 63; 64 no representado en la Fig. 19. También la pared del armazén 11; 12 en la parte del
accionamiento presenta preferentemente una entalladura o una rotura para un arbol de accionamiento 78. En la parte
frontal opuesta a la parte de accionamiento no ha de estar prevista forzosamente una entalladura 77 o concavidad en
el armazon lateral 12; 11.

Preferentemente, una longitud del soporte lineal 70, en particular al menos una longitud del elemento de soporte
72 fijo al armazén en el estado montado, del soporte lineal 70, observada en la direccién de ajuste S, es menor que un
didmetro del cilindro del mecanismo impresor 06; 07 asignado.

El acoplamiento del cilindro 06; 07 o bien del bloque de soporte en una parte de accionamiento de la unidad de
impresién 01 a un accionamiento, por ejemplo a un motor de accionamiento 121 y/o a un tren de accionamiento 122 o
engranaje 150, tal y como se explica en las Fig. 26 a 30, se realiza tal y como se representa a modo de ejemplo en la Fig.
18 a través del arbol 78 que comprende en su extremo cercano al cilindro un extremo del pivote 63; 64, y estd unido,
por ejemplo a través de un dispositivo de apriete 66 con el pivote 63; 64 de modo resistente a la torsion. El dispositivo
de apriete 66 estd conformado en este caso, a modo de ejemplo, como extremo de drbol hueco ranurado parcialmente,
que rodea el extremo del pivote (pivotes 63; 64), y que se puede apretar por medio de una unién atornillada de
modo que se puede establecer una unién por cierre de friccidn resistente a la torsién entre el extremo del pivote
(pivotes 63; 64) y la superficie interior del drbol hueco. El acoplamiento también puede estar realizado de otra manera,
por ejemplo presentando en la direccién de contorno un arrastre de forma. El arbol 78 estd guiado a través de una
entalladura en el armazén lateral 11; 12, que estd dimensionado con un tamafio suficiente para el movimiento del
arbol 78 conjuntamente con el bloque de soporte 74, y que estd conformado, por ejemplo, a modo de un orificio
longitudinal. Como proteccién contra la suciedad puede estar prevista una cubierta 69 con un collarin que cubra el
orificio longitudinal, que esté unido, por ejemplo, con el bloque de soporte 74, si bien no con el arbol 78.

En el extremo del arbol 78 alejado del cilindro, tal y como se representa en la Fig. 18, se puede acoplar un
acoplamiento 148, dado el caso, de entre varios dispuestos en serie, en particular un acoplamiento por laminas 148
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(ver Fig. 26 a 29) por medio de una unién 75 resistente a la torsién, por ejemplo un elemento de sujecién 75. En otra
realizacion se explica, tal y como se explica en la variante de la Fig. 30, el engranaje 150 se puede acoplar directamente
con el motor de accionamiento 121 sin acoplamiento 148 angular y/o que compense el desplazamiento en el arbol 78.
En esta realizacion, el motor de accionamiento 121 no estd fijo al armazdn, sino que estd dispuesto fijo al cilindro, y
se arrastra con el cilindro 06; 07.

En una parte opuesta al lado de accionamiento del cilindro 06; 07, en particular del cilindro 07 realizado como
cilindro de huecograbado 07, el pivote 64 esta acoplado preferentemente con un dispositivo para el movimiento axial
del cilindro 07, es decir, con un accionamiento de registro de paginas 201 (Fig. 36). El arbol 78 unido, por ejemplo, del
modo mostrado en la Fig. 18, con el pivote 63; 64, estd unido a través de un soporte 202, por ejemplo un soporte axial
202, con un accionamiento axial 203, 204, 206, 207. El accionamiento axial comprende un husillo 203, en particular
con al menos una seccién de rosca 205, una rueda cilindrica de dientes rectos 204 unida con el husillo 203, un pién 206,
asi como un motor 207 que acciona el piiién 206. La seccién de rosca 205 actda conjuntamente con una rosca interior
208 fijada al bloque de soporte, por ejemplo una rosca interior 208 con un pote 209 unido con el bloque de soporte
74, y ocasiona, al girar el husillo 203, un movimiento axial del mismo junto con el drbol 78 (a través del soporte axial
202) y el pivote 63; 64. El soporte axial 202 permite una rotacion relativa entre el arbol 78 y el husillo 203, si bien
estd conformado respecto a una direccién axial del cilindro 07 de modo rigido a la presién y a la traccion. Esto se
lleva a cabo por medio de un disco 211 dispuesto en el drbol 78 que, por ejemplo, alojado a ambos lados por medio de
cuerpos de rodadura 212, estd limitado en su recorrido por medio de topes 210 fijos al husillo en las dos direcciones.
Un ajuste del registro de paginas se realiza ahora por medio del motor 207 a través de un dispositivo de control no
representado. Para ello, el motor 207 puede disponer o bien él mismo de un indicador de posicién interno al motor -por
ejemplo, calibrado de modo correspondiente anteriormente-, o bien se realiza una indicacién de la posicién al control
a través de un sensor no representado, por ejemplo o potenciémetro rotativo calibrado de modo correspondiente, que
estd acoplado a una pieza constructiva giratoria del accionamiento axial.

La conformacién del soporte lineal 70 de manera que los elementos de soporte 72; 73 que actiian conjuntamente
entre si estén previstos ambos en la unidad constructiva unidad de soporte 14 -y no una parte en el armazén lateral
11; 12 de la unidad impresora 01-, hace posible un premontaje y un preajuste o ajuste de la tensién de soporte. La
disposicién ventajosa de los dos soportes lineales 70 que rodean el bloque de soporte 74 hace posible un ajuste sin
holguras, ya que los dos soportes lineales 70 estdn opuestos entre si de tal manera que la pretension de soporte y las
fuerzas de soporte experimentan o absorben una componente considerable en una direccién perpendicular al eje de
rotacion del cilindro 06; 07. Los soportes lineales 70, con ello, se pueden ajustar en la direccién que también se da en
el ajuste sin holguras de los cilindros 06; 07.

Puesto que los cilindros 06; 07 junto con los pivotes 63; 64 y la unidad de soporte 14 no atraviesan la pared del
armazén 11; 12, estos estidn ya premontados, y los soportes (tanto el soporte radial 71 como el soporte lineal 70)
se pueden emplear preajustados o bien correctamente pretensazos como médulo unidad de cilindro 17 en la unidad
impresora O1. El concepto de “no atravesar” en la definicion anterior referida al espacio interior L se ha de entender,
de modo ventajoso, en el sentido de que al menos en la regién de la posicidon del extremo prevista de los cilindros
06; 07 y al menos en un recorrido pasante desde el borde del armazén hasta el lugar de la posicién del extremo se
da un “no atravesar” de este tipo, de manera que la unidad de cilindro 17 se aproxima desde una parte abierta que se
encuentra entre los dos armazones laterales 11; 12 de la parte frontal, sin basculacién, es decir, en una posicién con
eje de rotacion perpendicular respecto al plano del armazén, a la posicidn del extremo, y alli se dispone entre las dos
paredes interiores del armazdn, en particular se fija en las paredes interiores del armazén. Esto, por ejemplo, también
es posible cuando en la parte interior estdn previstos, ciertamente, piezas de inyeccidn u otras elevaciones, si bien estd
previsto un recorrido de montaje pasante.

Las unidades de soporte 14 estdn dispuestas de tal manera en las paredes interiores de los armazones laterales 11;
12 que los cilindros 06; 07, en particular sus unidades de soporte 14, estdn apoyados en lados alejados del cilindro por
medio del armazon lateral 11; 12, lo que trae consigo ventajas estaticas y de montaje.

Los soportes lineales 70 (72, 73) que se pueden reconocer en las Fig. 18 y 19 presentan, con ello, respectivamente,
parejas de medios de soporte 72 y 73 correspondientes que actian conjuntamente entre si, o bien sus superficies
de guiado o de superficie ttil, conformadas como superficies de deslizamiento (no representadas) o con cuerpos de
rodamiento 65 dispuestos entre si. Tal y como se representa en la Fig. 42, en la realizacién preferida, al menos uno
de los dos, de modo ventajoso los dos soportes lineales 70 de una unidad de soporte 14 estd realizado de tal manera
que los dos medios de soporte 72 y 73 correspondientes presentan respectivamente al menos dos superficies de guiado
72.1;72.2; 73.1; 73.2, que se encuentran en dos planos inclinados entre si. Las dos superficies de guiado 72.1; 72.2;
73.1; 73.2 (o bien sus planos E1; E2) del mismo medio de soporte 72; 73 estan inclinados, por ejemplo, en forma de
“v” entre si, por ejemplo con un dngulo intermedio entre 30 y 60°, en particular entre 40 y 50°. Las dos superficies de
guiado 73.1; 73.2; 72.1; 72.2 del medio de soporte 73; 72 que actia conjuntamente estdn inclinadas para ello de modo
complementario en forma. Al menos una de las dos parejas de superficies de guiado 72.1; 72.2; 73.1; 73.2 que actiian
conjuntamente es paralela a un plano E1, que presenta una componente diferente de cero en la direccidn radial del eje
del cilindro, y gracias a ello limita el grado de libertad de movimiento en una direccién puramente axial del cilindro.
Preferentemente, las dos parejas estan en planos E1; E2, que presentan ambos una componente diferente de cero en la
direccién axial del eje del cilindro, si bien presentan en una inclinacién opuesta contra el eje del cilindro, y gracias a
ello limitan el grado de libertad de movimiento en las dos direcciones axiales del cilindro. Una linea de corte de los
dos planos E1; E2 discurre paralela a la direccién de ajuste S.
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En caso de que, tal y como se reconoce en la Fig. 18, el bloque de soporte 74 esté confinado entre los dos soportes
lineales 70 que presentan cada uno de ellos dos parejas de superficies de guiado 72.1, 73.1 y 72.2; 73.2 que actiian
conjuntamente entre si, en particular pretensazos con una pretension, entonces el bloque de soporte 74 presenta un
unico grado de libertad de movimiento a lo largo de la direccién de ajuste S.

Las superficies efectivas o de guiado 72.1; 72.2; 73.1; 73.2 inclinadas estdn dispuestas de tal manera que se con-
traponen a un movimiento relativo de las partes del soporte del soporte lineal 70 en la direccién axial del cilindro 06;
07, es decir, el soporte estd “ensamblado” en la direccién axial.

Preferentemente, los soportes lineales 70 de las dos unidades de soporte 14 asignadas en la parte frontal a un
cilindro 06; 07 presentan dos parejas de superficies de guiado 72.1; 72.2; 73.1; 73.2 que actian conjuntamente entre
si dispuestas de esta manera. En este caso, sin embargo, de modo ventajoso, al menos uno de los dos soportes radiales
71 de las dos unidades de soporte 14 presenta un juego interno de rodamiento A71 en la direccién axial.

En las Fig. 18 y 42, las superficies de guiado 72.1; 72.2 de los medios de soporte 72 fijos al armazén de la guia
lineal 70 apuntan hacia el semiespacio opuesto a los pivotes 63; 64. Los medios de soporte 72 fijos al armazén rodean
en este caso el bloque de soporte 74 dispuestos entre si. Las superficies de guiado 72.1; 72.2 fijadas al armazon de los
dos soportes lineales 70 rodean con ello, parcialmente, las superficies de guiado 73.1; 73.2 del bloque de soporte 74
por lo que se refiere a una direccién axial del cilindro 06; 07.

Para la colocacion correcta de las unidades de soporte 14, o bien las unidades de cilindro 17 junto con la unidad
de soporte 14, pueden estar previstas ayudas de montaje 89, por ejemplo pasadores 89 en el armazén lateral 11; 12, a
los que se orienta la unidad de soporte 14 de la unidad de cilindro 17 montada completamente antes de que se unan
por medio de medios de sujecién 91 separables, por ejemplo tornillos 91, o incluso con una unién de material por
medio de soldadura con el armazén lateral 11; 12. Para el ajuste que se ha de llevar a cabo ya antes de la insercién en
la unidad impresora 01 y/o para el ajuste que se ha de reajustar después de la insercion de la pretension del soporte
en los soportes lineales 70 pueden estar previstos medios 92 correspondientes, por ejemplo tornillos tensores 92 (Fig.
18). Preferentemente, la unidad de soporte 14 -al menos hacia la parte del cilindro- estd protegida por medio de una
cubierta 94 en su mayor parte contra la suciedad o bien estd realizada de modo encapsulado como unidad constructiva.

En la Fig. 18, el cilindro 06; 07 esta caracterizado con pivotes 63; 64 y una unidad de soporte 14 premontada. Este
grupo constructivo se puede insertar, asi pues, premontado entre el armazén lateral 11; 12 de la unidad impresora 01
de un modo sencillo en cuanto al montaje, y se puede fijar en lugares previstos para tal finalidad. Preferentemente,
para un modo constructivo modular, las unidades de soporte 14 estdn realizadas de la misma manera, desde el punto
de vista constructivo, para cilindros de huecograbado y cilindros de transmisiéon 07; 06 -dado el caso, hasta el tamafio
de funcionamiento permitido del recorrido de ajuste-. Por medio de la realizacion premontable, la superficie interior
efectiva del soporte radial 71 y la superficie lateral efectiva exterior del pivote 63; 64 pueden estar realizadas de modo
cilindrico en lugar de cénico, ya que tanto el montaje de la unidad de soporte 14 en el pivote 63; 64 como el ajuste del
juego interno del rodamiento se puede realizar fuera de la unidad impresora O1. La unidad de soporte 14, por ejemplo,
se puede embutir en caliente.

La unidad constructiva que se puede montar en su conjunto (unidad de soporte 14) esta realizada, de modo ven-
tajoso, a modo de una carcasa, dado el caso, abierta parcialmente formada por, por ejemplo, el soporte 76 y/o, por
ejemplo, un marco (en la Fig. 19, sin simbolos de referencia, por ejemplo, las cuatro placas que limitan la unidad de
soporte 14 hacia los cuatro lados hacia el exterior) y/o por ejemplo, a modo de la cubierta (Fig. 18). Dentro de esta
carcasa o de este marco estan colocados el bloque de soporte 74 que soporta el soporte radial 71, las guias lineales 70,
asf como, en una realizacién ventajosa, por ejemplo, el actor 82 o bien los actores 82.

Los elementos de soporte 72 estdn dispuestos fundamentalmente de modo paralelo entre si y definen una direccién
de ajuste (Fig. 19).

Un posicionamiento de impresion se realiza por medio del movimiento del bloque de soporte 74 en la direccion
de la marca de impresién por medio de una fuerza F aplicada por medio de al menos un actor 82 sobre el bloque de
soporte 74, en particular por medio de un actor 82 controlado por fuerza o bien definido por medio de una fuerza, por
medio del que, para el ajuste, se puede llevar una fuerza F definida o definible en la direccién del posicionamiento de
impresion sobre el bloque de soporte 74 (Fig. 19). La fuerza lineal decisiva para la transmision de tinta, y para ello
para la calidad reimpresion, entre otras cosas, en los puntos de la linea de contacto de los dos cilindros, debido a ello,
no esté definida por medio de un recorrido de ajuste, sino que estd definida por medio del equilibrio de fuerzas entre la
fuerza F y la fuerza lineal F; que resulta entre los cilindros 06; 07 y el equilibrio resultante. En una primera realizacién
no representada individualmente, los cilindros 06; 07 se ponen en contacto entre si por parejas, haciendo para ellos que
el bloque de soporte 74 se admita con la fuerza F ajustada correspondiente a través del/de los actor(es) 82. En el caso
de varios (por ejemplo tres o cuatro) cilindros 06; 07 que actian conjuntamente entre si por parejas contiguos entre
si en una sucesion directa, estén realizados sin una posibilidad para la fijacién o limitacién del recorrido de ajuste S
con un mecanismo de ajuste que depende puramente de la fuerza, entonces se puede volver a regular a continuacion,
ciertamente, un sistema que ya ha sido ajustado por lo que se refiere a las presiones requeridas (fuerzas lineales) de
modo correcto, si bien el llevar a cabo un ajuste bésico sélo es posible con muchas dificultades debido a las reacciones
que se solapan parcialmente.
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Para el ajuste bdsico de un sistema (con elevadores correspondientes) estd previsto, por ello, en una realizacién
ventajosa, el hecho de que al menos los dos cilindros centrales de los cuatro cilindros 06 - o expresado de otra manera,
al menos todos los cilindros 06 que no sean los dos cilindros 07 exteriores, al menos durante un periodo de tiempo
durante el ajuste se puedan fijar o al menos limitar en su recorrido en una posicidn definida, de modo ventajoso en la
posicién de ajuste encontrada por medio del equilibrio de fuerzas.

Especialmente ventajosa es una realizacion en la que el bloque de soporte 74 -también durante el funcionamiento-
se puede alojar de modo mévil al menos en una direccién que se aleja de la marca de impresién contra una fuerza,
por ejemplo una fuerza eldstica, en particular una fuerza definible. Con ello -en contraposicién a la pura limitacién
del recorrido- por un lado se define una fuerza lineal maxima en la actuacién conjunta de los cilindros 06; 07, y por
otro lado se hace posible una relajacidn, por ejemplo en el caso de una rotura de la banda con dispositivo arrollador a
continuacion en el cilindro 06; 07.

En una parte opuesta a la marca de impresion 05, la unidad de soporte 14 presenta -al menos durante el proceso de
ajuste- un tope 79 que se puede modificar en su posicién, que limita el recorrido de ajuste hacia la marca de impresion
05. El tope 79 se puede modificar en su posicion de tal manera que la superficie de tope 83 efectiva como tope se puede
variar a lo largo de la direccion de ajuste al menos en una regién. Con ello, en una realizacién preferida, estd previsto
un dispositivo de ajuste (tope 79 ajustable), por medio del que se puede ajustar la posicién de una posicién final
cercana a la marca de impresion del bloque de soporte 74. Para la limitacién del recorrido/ajuste sirve, por ejemplo,
un accionamiento de cufia descrito mds adelante. El ajuste del tope 79 se puede llevar a cabo fundamentalmente de
modo manual o por medio de un medio de ajuste 84 realizado como actor (84, ver mds abajo). Adicionalmente, en una
realizacién ventajosa estd previsto un medio de sujecion o de apriete no representado en las Fig. 18 y 19, por medio
del que el tope 79 se puede fijar en la posicion deseada. Ademds esta previsto al menos un elemento 81 que actda de
modo eldstico, por ejemplo un elemento de resorte 81, que aplica sobre el bloque de soporte 84 una fuerza Fr desde
el tope 79 en una direccién que se aleja. Es decir, el elemento de resorte 81 ocasiona una retirada de la impresion para
el caso de que el bloque de soporte 74 no sea obstaculizado de otra manera en su movimiento. Un posicionamiento
de impresion se lleva a cabo por medio de un movimiento del bloque de soporte 74 en la direccién del tope 79 por
medio de al menos un actor 82, en particular un actor 82 controlado por fuerza, por medio del cual para el ajuste,
opcionalmente, se puede llevar una fuerza F definida o definible en la direccién de posicionamiento de la impresién
sobre el bloque de soporte 74. En caso de que esta fuerza F sea mayor que la fuerza de retroceso Fy de los elementos
elasticos 81, entonces, con una conformacién espacial correspondiente, se realiza un ajuste del cilindro 06; 07 en el
cilindro 06; 07 contiguo y/o un ajuste del bloque de soporte 74 en el tope 79.

En el caso ideal, la fuerza F aplicada, la fuerza de retroceso Fy y la posicion del tope 79 se eligen de tal manera
que entre el tope 79 y la superficie de tope del bloque de soporte 74 en la posicién de contacto no se transmite ninguna
fuerza AF considerable, de modo que, por ejemplo, se da que |AF|<0,1*(F-Fy), en particular que |AF|<0,05*(F-Fy),
idealmente |AF|~0. En este caso, la fuerza de contacto entre los cilindros 06; 07 esta determinada fundamentalmente
por medio de la fuerza F aplicada por medio del actor 82. La fuerza lineal decisiva para la transmisién de la tinta, y
con ello, para la calidad de impresidn, entre otras cosas, en las posiciones de la linea de contacto de los dos cilindros,
debido a ello, no estd definida de modo primario por medio de un recorrido de ajuste, sino, en un tope 79 practicamente
libre, por medio de la fuerza F y el equilibrio resultante. Fundamentalmente, después de encontrar el ajuste basico con
las fuerzas F correspondientes, se podria pensar en una retirada del tope 79, o bien de una fijacién correspondiente
sOlo efectiva durante el ajuste bésico.

El actor 82 puede estar realizado fundamentalmente como cualquier actor 82 que aplique una fuerza F definida.
Preferentemente, el actor 82 esta realizado como un medio de ajuste 82 que se puede accionar por medio de medio
de presién, en particular como émbolo 82 mdvil por medio de un fluido. Representa una ventaja por lo que se re-
fiere a un posible ladeado la disposicién de varios, en este caso dos, actores 82 de este tipo. Como fluido se emplea
preferentemente, debido a su incomprensibilidad, un liquido, por ejemplo aceite o agua.

Para el accionamiento de los actores 82 realizados en este caso como émbolo hidraulico 82, en la unidad de

soporte 14 estd prevista una valvula 93 controlable. Esta estd realizada, por ejemplo, de modo que se puede controlar
electrénicamente, y ajusta el émbolo hidrdulico 87 en una posicién sin presién o al menos con un nivel de presién
reducido, mientras que en otra posicién actda la presién P que condiciona la fuerza F. Adicionalmente, en este caso,
por razones de seguridad, estd prevista una tuberia de fugas no especificada.

Para evitar recorridos de posicionamiento y de retirada demasiado grandes, y a pesar de ello asegurar los arrollado-
res de banda, puede estar prevista en la parte alejada de la marca de impresion del bloque de soporte 74 una limitacién
de recorrido por medio de un tope 88 que se puede modificar en su posicién, limitado por fuerza, como seguro contra
sobrecarga 88, por ejemplo un elemento de resorte 88, que en separacién de impresion de funcionamiento, es decir,
los émbolos 82 estdn descargados y/o replegados, sirve ciertamente como tope 88 para el bloque de soporte 74 en
posicion de retirada de la impresion, en el caso de un arrollador de la banda o de fuerzas especialmente elevadas, sin
embargo, se relaja desde la marca de impresién 05, y libera un gran recorrido. Una fuerza eldstica de este seguro contra
sobrecarga 88, debido a ello, se elige mayor que la suma de las fuerzas provenientes de los elementos de resorte 81. En
el caso de un posicionamiento o retirada durante el funcionamiento, asi pues, se puede prever Unicamente un recorrido
de ajuste muy corto, por ejemplo de sélo 1 a 3 mm.
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El tope 79 esta realizado en la realizacion (Fig. 19) representada como cufla 79 mévil transversalmente a la direc-
cién de ajuste S, en la que, al moverse, varia la posicién de la superficie de tope 83 efectiva a lo largo de la direccién
de ajuste S. La cufia 79 se apoya, por ejemplo, en un tope 96 fijo al soporte.

El tope 79 realizado en este caso como cufia 79 se puede mover por medio de un actor 84, por ejemplo un medio de
ajuste 84 que se puede accionar por medio de un medio de presion, asi como un émbolo 84 que se puede accionar con
medio de presion, en un cilindro de trabajo con émbolos (de accién doble) por medio de un elemento de transmisién
85 realizado como vastago del émbolo 85, o por medio de un motor eléctrico a través de un elemento de transmision
85 realizado como husillo roscado. Este actor 84 puede estar realizado o bien de modo que sea efectivo en las dos
direcciones o bien, tal y como se representa aqui, como actor de un sentido que trabaja con la activacién contra un
resorte de retroceso 86. La fuerza del resorte de retroceso 86, por las razones comentadas anteriormente (tope 79 libre
de fuerza en su mayor parte) se elige tan débil que la cufia 79 se mantiene en su posicién correcta inicamente contra
la gravedad o fuerzas de oscilacion.

Fundamentalmente, el tope 79 también puede estar realizado de otro modo (por ejemplo, como taqué ajustable
y fijable respecto a la direccién de ajuste), de tal manera que conforme una superficie de tope 83 fijable variable
en la direccién de ajuste S -al menos durante el proceso de ajuste- para el movimiento del bloque de soporte 74 en
la direccién de la marca de impresién 05. En una realizacidn no representada se produce un ajuste del tope 79, por
ejemplo, directamente paralelo a la direccién de ajuste S por medio de un medio de accionamiento, por ejemplo por
medio de un cilindro accionable con medios de presion con émbolos (de accién doble) o un motor eléctrico.

La Fig. 20 muestra en el mecanismo impresor 03 realizado como mecanismo impresor doble 03, de modo es-
quematico por cada cilindro 06; 07, una unidad de soporte 14 dispuesta en el armazén lateral 11. En una realizacién
ventajosa aqui representada, en la posicién de posicionamiento de impresion, los centros de rotacion del cilindro 06;
07 conforman una linea de uni6én imaginaria o plano de unién imaginario E (designado en lo sucesivo como “mecanis-
mos impresor doble lineal”). Preferentemente, los planos E y la banda 02 que entra y sale encierran un dngulo interior
a que difiere de 90° entre 75 y 88°, en particular de 80 a 86°. La unidad de soporte 14 del cilindro de transmisién 06,
en particular de todos los cilindros 06; 07, estdn dispuestas en el estado montado en la realizacién representada en la
Fig. 20 en el armazén lateral 11 de tal manera que sus direcciones de ajuste S -por ejemplo por razones de un ajuste
de posicionamiento de impresién definido por fuerza (ver abajo)- encierran con el plano de unién E como méiximo
un angulo de 15°, por ejemplo conforman un dngulo S agudo de aproximadamente 2° a 15°, en particular de 4 a 10°
entre si. Esta disposicién es especialmente ventajosa, por lo que se refiere al montaje, cuando la direccion de ajuste S
discurre fundamentalmente de modo horizontal, y la banda 02 discurre fundamentalmente de modo vertical. Cada una
de las unidades de soporte 14 estd conformada en su direccién de ajuste S, respectivamente, mds corta que el didmetro
del cilindro 06; 07 alojado en la unidad de soporte 14 correspondiente. El armazén 11 lateral del mecanismo impresor
04 cubre respectivamente la seccion transversal de los cilindros 06; 07 alojados en las unidades de soporte 14.

En una realizacién modificada de un mecanismo impresor doble 03 dispuesto en dngulo (mecanismo impresor en
“n” o en “u” 03), se ha de entender por el plano E’ el plano de unién de los cilindros 06 que conforman la marca de
impresién 05, y por el plano E” el plano de unién entre el cilindro de huecograbado y el cilindro de transmisién 07;
06, y el dngulo B anteriormente mencionado se ha de referir a la direccion de ajuste S de al menos uno de los cilindros

06 que conforman la marca de impresién 05, o bien a los cilindros de huecograbado 07 y los planos E’ y E”.

Uno de los cilindros 06 que conforman la marca de impresién 05 también puede estar dispuesto de modo fijo y
de manera que no se pueda regular durante el funcionamiento (dado el caso, sin embargo, que se pueda ajustar), en el
armazon lateral 11; 12, mientras que el otro estd alojado de modo que se puede mover a lo largo de la direccién de
ajuste S.

Un recorrido de ajuste durante el funcionamiento para el posicionamiento/retirada de impresién a lo largo de la
direccién de ajuste S entre la posicidon de posicionamiento de impresion y la posicidn de la retirada de impresion tiene
un valor, por ejemplo, en el cilindro de transmisién 06, de 0,5 a 3 mm, en particular de 0,5 a 1,5 mm, y en el caso del
cilindro de huecograbado de 1 a 5 mm, en particular de 1 a 3 mm.

En la realizacién como mecanismo impresor doble 03 lineal, el plano E estd inclinado frente al plano de la banda
02 que entra y que sale, por ejemplo con un dngulo @ que va de 75° a 88°, o bien de 92° a 105°, preferentemente de 80°
a 86°, o bien de 96° a 100°, en un lado de la banda (o bien 96° a 100° u 80° a 86° en el otro lado de la banda).

En otra realizacién representada en la Fig. 21, las unidades de soporte 14 de los cilindros de transmisién 06,
en particular de todos los cilindros 06; 07 estdn dispuestas en el estado montado en el armazoén lateral 11 de tal
manera que sus direcciones de ajuste S coinciden con el plano de unién E, es decir, conforman un dngulo agudo 5 de
aproximadamente 0°. Todas las direcciones de ajuste S coinciden, con ello, y no estdn distanciadas entre si.

Independientemente de la inclinacién indicada en las Fig. 20 y 21 de los recorridos de ajuste respecto al plano
E o E’ 0 E” (pequeiia inclinacién o ninguna inclinacién), en el ejemplo esquemadtico de la Fig. 22, a continuacion,
se muestra un modo de proceder ventajoso para el ajuste de los cilindros 06; 07 (en este caso, para la diferencia-
cién del mecanismo impresor izquierdo y derecho, con las afiadiduras “1” y “2”) o bien de su posicionamiento de
impresion.
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En primer lugar se orienta un primer cilindro 06.1 que define con él la marca de impresién 05, por ejemplo un
cilindro de transmisién 06.1, en su posicién en el posicionamiento de impresion (es decir, los actores 82 estdn activos)
en el interior de la unidad impresora 01 y respecto a la banda 02 por medio del ajuste de los topes 79 (en los dos lados
frontales). Esto se puede realizar, tal y como se indica aqui, por medio de un actor 84 accionable, en este caso, a modo
de ejemplo, de manera manual (tornillo de ajuste). En este caso se fija una denominada “posicién 0” que define la
marca de impresion.

A continuacioén, con el tope 79 liberado del cilindro de huecograbado 07.1 asignado, es decir, el tope 79 ha sido
retirado previamente tirando de €l hacia arriba, y con el posicionamiento de impresion todavia activado del cilindro
de transmision 06.1, es decir, los actores 82 del cilindro de transmision 06.1 activados, se admite la fuerza F deseada
para el posicionamiento de impresion entre el cilindro de huecograbado y el cilindro de transmisién 07.1; 06.1. Esto
se realiza en este caso por medio de la admisién de los actores 82 del cilindro de huecograbado 07.1 con la presién de
ajuste P deseada. En caso de que en la unidad de soporte 14 del primer cilindro de huecograbado 07.1 esté previsto
igualmente un tope 79 ajustable, entonces en una primera variante, este tope 79 se puede poner ya en contacto, fun-
damentalmente sin fuerza, con la superficie de tope correspondiente del bloque de soporte 74 en el primer cilindro de
huecograbado 07.1.

En la posicién de posicionamiento de impresion activada (es decir, fuerza ejercida en la direccién de la marca de
impresion 05) de los dos primeros cilindros 06.1; 07.1, y en la posicion de retirada de impresion del segundo cilindro
de huecograbado 07.2, durante o bien después de que se haya liberado el tope 79 del tercer cilindro 06.2, se admite el
segundo cilindro de transmisién 06.2 o bien su bloque de soporte 74 con la fuerza deseada (presion P) para la posicion
de posicionamiento de impresion, y al alcanzar el equilibrio se pone en contacto su tope 79, fundamentalmente sin
fuerza, con la superficie de tope correspondiente del bloque de soporte 74. En este marco también se puede poner en
contacto antes, durante, o después, en caso de que no se haya realizado ya en la variante mencionada anteriormente,
el tope 79 del primer cilindro de huecograbado 07.1 con el bloque de soporte 79 asignado.

En una etapa final -con el tope 79 libre o liberado anteriormente- el segundo cilindro de huecograbado 07.2 o bien
su bloque de soporte 74 se lleva a una posicién de posicionamiento de impresion, mientras que también el cilindro de
transmisién 06.2 asignado se encuentra también en la posicion del posicionamiento de impresién. Después de alcanzar
la estacionalidad -en caso de que haya allf un tope 79- también en el segundo cilindro de huecograbado 07.2 se pone en
contacto este tope 79, fundamentalmente sin fuerza, con la superficie de tope correspondiente del bloque de soporte 74.

De este modo se realiza un ajuste del cilindro 06; 07 del mecanismo impresor doble 03 adaptado de modo éptimo
para el proceso de impresion.

En la Fig. 23 esta representado un ejemplo de realizacién para una conexién de un suministro de medio de presion
-adecuado para llevar a cabo el modo de proceder mencionado anteriormente-. Una reserva de liquido 101 abierta o
cerrada hacia el exterior se encuentra en un nivel de presién de una presién Py (por ejemplo, presién del entorno), que
es menor que una presion P correspondiente a la fuerza de retroceso Fr de los elementos de resorte 81 o de una unidad
de soporte 14. El medio de presién (liquido) se comprime por medio de un compresor 102, por ejemplo una bomba
0 una turbina, a un nivel de presién de una presién Py, que se corresponde al menos con la presion P requerida para
la fuerza de apriete F. Para mantener en valores lo mas reducidos posibles las oscilaciones de presiéon por medio de la
extraccion de los medios de presion, el liquido comprimido a la presién Py puede haber, de modo ventajoso, se puede
tener en un acumulador de presién 103. Desde la rama del medio de presién que presenta la presidn elevada Py se
ejerce presion, a través de un elemento de regulacion 104, en particular un reductor de presion 104 ajustable, sobre un
recorrido de suministro 106, cuyo nivel de presion estd ajustado por medio del reductor de presién 104 a la presién P
adecuada para el posicionamiento de impresion (fuerza F correspondiente, dado el caso, teniendo en cuenta la fuerza
de retroceso Fg y, dado el caso, la fuerza AF). En una realizacién no representada se pueden proporcionar también
dos niveles de presion P diferentes (por ejemplo Ppg para la fuerza de contacto en la marca de impresién y Ppy para
la fuerza de contacto entre los cilindros del mecanismo impresor 06; 07) a través de dos reductores de presiéon 104
ajustables en dos recorridos de suministro 106.

Las entradas de las valvulas 93 mencionadas conjuntamente con la Fig. 19, en particular valvulas de trayectoria
miuiltiple, por cada cilindro 06; 07 ajustable, estdn unidas hora con el recorrido de suministro 106 de la presién P. En
el caso de los dos niveles mencionados anteriormente, las entradas de las valvulas 93 asignadas a los cilindros de
transmisiéon 06 moviles estdn unidas, por ejemplo, con la presién Ppg y las entradas de las vdlvulas 93 asignadas a
los cilindros de huecograbado 07 estdn unidas con la presion Ppy. Las salidas de las vdlvulas 93 estdn unidas con la
reserva de liquido 101.

Un ajuste de los topes 79 realizados de modo mdvil no puramente de manera manual por medio de los medios de
ajuste 84 realizados como actores 84 accionables con medio de presion se realiza, por ejemplo, o bien ventajosamente
a través de un recorrido de suministro 107 (representado) que proporcione una presion Py o, dado el caso, integrado
en el nivel de presién mencionado anteriormente. Tal y como se representa en el caso 23, el liquido que proporciona
la presién Pg puede estar proporcionado como medio de presion en forma de gas, por ejemplo aire comprimido, en
un sistema abierto. Una entrada de una valvula 108 unida con el actor 84 asignado estd unida con el recorrido de
suministro 107, estando unidas, dependiendo de la configuracién del actor 84 (actuando de modo doble en las dos
direcciones o tinicamente en una de las dos direcciones posibles) una o bien las dos salidas de la vdlvula 108 con una
o dos entradas del actor 84.
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En una variante representada en la Fig. 23, también esta previsto para la fijacién del tope 79 un medio de sujecién
111 accionable, por ejemplo un taqué, por medio del cual se puede sujetar el tope 79 en su posicién fundamentalmente
libre de fuerza, sin tener que modificar su posicién en caso de descarga por medio de un posicionamiento de retirada de
impresién. También este medio de sujecion 111 puede estar unido con la finalidad del accionamiento o separacidn por
medio de tuberias correspondientes y otras valvulas 112 con el recorrido de suministro 107 neumatico. En el ejemplo
representado, el medio de sujecién 111 estd conformado para apretar el tope 79 opcionalmente (en la activacién) por
cierre de friccién respecto al bloque de soporte 74.

En una realizacién ventajosa estd previsto, en lugar del medio de sujeciéon 111 que fija el tope 79, un medio
de sujecién 191 representado en la Fig. 37, por medio del cual se puede apretar el elemento de transmision 85, en
particular el vastago del émbolo 85 o una pieza de prolongacién correspondiente. El medio de sujecién 191 puede
estar dispuesto integrado en el actor 84, o bien, tal y como se representa, entre el actor 84 y el tope 79 de manera
que el elemento de transmisidn 85, opcionalmente, se pueda fijar o se pueda mover libremente en su direccion de
movimiento. El medio de sujecién 191 presenta, por ejemplo, dos mordazas de sujecion 192 con roturas 193 o bien al
menos entalladuras, para envolver al elemento de transmisioén 85, que estdn en una unién efectiva con el elemento de
transmisién 85 de tal manera que en un primer estado de funcionamiento en el que los ejes longitudinales de las roturas
193 discurren paralelo al elemento de transmision 85 liberan al elemento de transmisién 85, y en un segundo estado
de funcionamiento en el que los ejes longitudinales de las roturas 193 estan ladeados respecto al eje longitudinal del
elemento de transmision 85, en particular estdn separados entre si, éste tltimo estd apretado respecto a un movimiento.
Preferentemente, el medio de sujecion 191 estd conformado de modo autofijador, de modo que en caso de que no esté
accionado el medio de sujecion 191, por ejemplo por medio de la fuerza de un resorte 194, se adopta el segundo estado
de funcionamiento. El accionamiento de las mordazas de sujecion 192 se realiza a través de superficies inclinadas de
un elemento de ajuste 196 de tal manera que las mordazas de sujecién 192 estdn ladeadas en una primera posicion
del elemento de ajuste 196 (ver arriba), y no estdn ladeadas en una segunda posicion. El medio de sujeciéon 191, en
particular el elemento de ajuste 196, se puede accionar fundamentalmente de modo manual, por ejemplo por medio
de un dispositivo de accionamiento correspondiente, o bien ventajosamente por medio de un accionamiento de ajuste
197, en particular accionable de modo remoto, no manualmente. El accionamiento de ajuste 197 esta realizado en la
Fig. 37 como cilindro 197 que se puede admitir con medio de presion, en el que el elemento de ajuste 196 conformado
como émbolo se puede mover. Al realizarse la admisién con la presion Ps (Fig. 36 a) se produce una separacién del
apriete - en este caso por medio de una orientacioén correspondiente de las mordazas de sujecién 192 o bien de sus
roturas 193. Al realizarse la relajacién (Fig. 36 b), por medio del resorte 194 se produce una separacién o un ladeado
de las mordazas de sujecién 192, y con ello un apriete.

Un recogimiento del tope 79 se puede realizar o bien por medio del resorte 86 representado en la Fig. 9 o bien -tal y
como se representa en la Fig. 37- de modo activo por medio de la conformacion del actor 84 como cilindro accionable
con medio de presién con émbolo de accién doble, es decir, con dos suministros de medio de presién, uno por cada
uno de los dos lados de un émbolo 90.

En la realizacion representada, todos los cuatro cilindros 06; 07 estdn alojados de modo que se pueden posicio-
nar/retirar por medio de actores 82, pudiéndose ajustar, sin embargo, tinicamente los topes 79 de los dos cilindros de
huecograbado 07 y uno de los cilindros de transmisién 06 de modo no manual, es decir, a través de los actores 84
accionables por medio de medio de presion, en particular accionados de modo remoto. El tope 79 del otro cilindro de
transmisién 06 se puede ajustar y fijar, por ejemplo, por medio de un medio de ajuste 84 realizado como tornillo de
ajuste. Debido a ello tampoco debe presentar, por ejemplo, ningiin medio de sujecién 111.

En una variante mas sencilla mencionada anteriormente, los cuatro cilindros 06; 07, ciertamente, estdn alojados
de modo que se pueden mover linealmente por medio de actores 82, presentando unicamente los dos cilindros de
transmisién 06 topes 79 mdviles (dado el caso, con actores 84 mencionados anteriormente y/o medios de sujecién
111).

En otra realizacién simplificada, uno de los dos cilindros de transmisién 06 se puede ajustar, ciertamente, en
su posicion, si bien no estd alojado de modo moévil durante el funcionamiento en el sentido de un movimiento de
posicionamiento/retirada, sino fijo al armazdn. Los otros tres cilindros 06; 07 estan alojados entonces de modo mévil
en el sentido de un posicionamiento/retirada, presentando en una primera variante todos estos tres cilindros 06, 07, y
en una segunda variante tinicamente el cilindro de transmisién 06 diferente al cilindro de transmisién 06 fijado un tope
79 mévil y, dado el caso, el medio de sujecion 111.

En una variante del alojamiento del cilindro, las unidades de soporte 14 de los cilindros de huecograbado 07 y/o de
los cilindros de transmisién 06, tal y como se representa de modo esquematico en la Fig. 25, estdn alojadas en al menos
una parte frontal ellas mismas en soportes 113, por ejemplo soportes lineales 113, en una direccién de movimiento
C de modo mévil, que es perpendicular respecto al eje de rotacién del cilindro y presenta al menos una componente
perpendicular a la direccién de ajuste S. Preferentemente, la direccién de movimiento C se elige perpendicular a la
direccién de ajuste S, y ocasiona, en el caso de un accionamiento de un lado, una posicion inclinada (denominada
“cooking”) del cilindro 06; 07 correspondiente. El ajuste del cilindro 06; 07 se puede realizar por medio de un medio
de ajuste 114 manual o con motor, a través de una rueda de mano o preferentemente por medio de un husillo de ajuste
accionado por medio de un motor. Un alojamiento adicional de este tipo de la(s) unidad(es) de soporte en el cilindro
de huecograbado 07 hace posible un posicionamiento inclinado del mismo y un ajuste de registro, y hace posible en
el cilindro de transmisién 06 su posicionamiento inclinado.
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El actor 82 previsto en la realizacién anterior de las unidades de soporte 14 estd conformado para proporcionar
un recorrido de ajuste AS adecuado para el posicionamiento y retirada, y debido a ello presenta una carrera que se
corresponde al menos con AS. El actor 82 estd previsto para el ajuste de la presion de posicionamiento de rodillos
o cilindros 06, 07 que se hayan de poner en contacto y/o para la realizacién del posicionamiento/retirada de impre-
sidn, y estd conformado de modo correspondiente. El recorrido de ajuste AS (o carrera) tiene un valor, por ejemplo,
de al menos 1,5 mm, en particular al menos 2 mm. En la Fig. 38 estd representada una realizacién ventajosa de un
elemento actor 97 -por ejemplo como pieza constructiva prefabricable-. Este elemento actor 97 comprende al menos
uno, preferentemente dos actores 82 conformados como émbolos 82 accionables con medio de presidn, que estin
alojados de modo mdvil en entalladuras 213 de un cuerpo base 215, que sirven como cdmaras de presion 213 que se
pueden admitir con medio de presion, de modo mévil en la direccion de ajuste S. El elemento actor 97 comprende
también una tuberia de suministro 214 para el suministro de las cdmaras de presién 213 con medio de presion de
la presion P. Preferentemente, las dos cdmaras de presiéon 213 son suministradas a través de una tuberia de sumi-
nistro comun, y con ello, se introduce presion en ellas y se relajan del mismo modo. En la Fig. 38, el émbolo 82
superior, sin embargo, estd representado a modo de ejemplo para los dos émbolos 82 en una posicién replegada, y
el émbolo 82 estd representado a modo de ejemplo para los dos émbolos 82 en una posicion desplegada. La tuberia
de suministro 214, por esta razén, se ha caracterizado igualmente tinicamente como admitida con medio de presién
parcialmente.

El émbolo 82 estd obturado contra la cdmara de medio de presién 213 por medio de una obturacién 216 cercana
a la cdmara de presion, que circula en el contorno del émbolo 82, y estd guiado en una guia de deslizamiento 217
cercana a la cdmara de presion. Ventajosamente puede estar prevista adicionalmente una segunda obturacién 218 y
una segunda guia de deslizamiento 219 en una region alejada de la cimara de presion del Eémbolo 82. En una realizacién
especialmente ventajosa, en lugar de, o adicionalmente a la segunda obturacién 218, el émbolo 82 estd obturado hacia
el exterior adicionalmente por medio de una membrana 220, por ejemplo hecha de goma, en particular una membrana
de rodadura 220. Esta esta unida por un lado con el émbolo 82 en torno a éste, y por otro lado en su linea del contorno
exterior completamente con el cuerpo base 215 o bien con otras piezas montadas del elemento actor.

En una realizacién ventajosa de la unidad impresora 01, estdn dispuestas de modo que se pueden mover linealmente
tanto partes de la unidad impresora 01, en particular secciones de la pared 11; 12; 49, con la finalidad del equipamiento
o del mantenimiento de la unidad impresora 01 de modo relativo entre si, en particular en una gufa lineal 15, como
también los cilindros 06; 07 para el ajuste de la presién de contacto y/o para la realizacién del posicionamiento/retirada
en soportes lineales 70 dentro de la seccion correspondiente de la pared 11; 12.

Ciertamente, las realizaciones de accionamiento descritas a continuacion representan una ventaja fundamentalmen-
te también independientemente de la divisibilidad descrita anteriormente y/o de la modularidad y/o de la disposicién
de los cilindros en las paredes interiores el armazén lateral 11; 12 y/o de la disposicién lineal y/o del alojamiento
lineal especial y/o del posicionamiento, retirada y ajuste de los cilindros 06; 07. Sin embargo, se producen ventajas
especiales precisamente conjuntamente con una o varias de las caracteristicas mencionadas.

A continuacion se representan ejemplos de realizacion para engranajes de accionamiento conformados como mé-
dulos de funcionamiento. En las soluciones de accionamiento se unen entre si grupos funcionales de la unidad im-
presora 01 de modo 16gico, y se equipan con motores de accionamiento propios (ver mas abajo), en particular servo-
motores, motores de corriente alterna o motores asincronos. Un engranaje de un cilindro impresor con un motor de
accionamiento comprende aqui, por ejemplo, el accionamiento de una pareja de cilindro de huecograbado - cilindro
de transmisién. Adicionalmente, un engranaje de mecanismo entintador con un motor de accionamiento propio (para
rotacién y movimiento cambiante) y, en el caso del offset himedo, en engranaje del mecanismo entintador con mo-
tor de accionamiento propio (para rotacién y movimiento cambiante) consiguen un grado elevado de la modularidad
mencionada con anterioridad.

Las unidades de engranaje prefabricadas preferentemente como médulos pueden estar premontadas completamente
como subunidades para los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 (Fig. 26, 27) y/o para los mecanismos entintadores
08 (Fig. 26, 27) realizados por ejemplo como mdédulo, y en una realizacién ventajosa, pueden estar premontadas ya
antes de la insercion en la unidad impresora 01 en el marco 147 (o bien en la construccién de marco 16) del médulo del
mecanismo entintador. Por otro lado, 1a modularidad permite también el montaje/reemplazo/intercambio del engranaje
realizado como médulo cuando el médulo del mecanismo entintador ya ha sido insertado en la maquina.

La concepcién de la modularidad para el accionamientos del cilindro del mecanismo impresor, del mecanismo
entintador y del mecanismo humedecedor separados permite tanto la divisibilidad de la unidad impresora 01 en la
marca de impresion 05 (ver, por ejemplo, Fig. 3) como la divisibilidad entre cilindro de huecograbado 07 y mecanismo
entintador 08 (ver Fig. 24). Los médulos mencionados para los cilindros del mecanismo impresor 06; 07, mecanismo
entintador 08 y, dado el caso, mecanismo humedecedor 09 permiten también un funcionamiento de equipamiento
simultdneo, como el cambio del molde de imprenta y/o el lavado de la mantilla litogrdfica mientras se lleva a cabo un
lavado del mecanismo entintador y/o un pre-entintado. Los programas de ejecucion pueden ser diferentes en este caso
en duracién, nimero de revoluciones por unidad de tiempo y ejecucién de la funcionalidad.

En caso de requerimientos reducidos referidos a la variabilidad y/o a la modularidad también se pueden agrupar
grupos funcionales mayores como médulos (Fig. 27, 28, 29).
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El engranaje o bien el tren de engranaje del médulo de accionamiento correspondiente estd realizado en una
realizacion preferida, respectivamente como un engranaje encapsulado de modo individual, y estd accionado por al
menos un motor de accionamiento independiente mecanicamente de los otros médulos funcionales. Con ello no es
necesario, al componer una unidad impresora 01 de mddulos, tener en cuenta una cdmara de aceite extendida y/o
conexiones de accionamiento. Las piezas constructivas, vistas de por si, estin completas y cerradas.

A modo de ejemplo, en la parte izquierda de las figuras estdn representadas respectivamente las relaciones para
el offset seco, en la parte derecha para el offset hiimedo. Naturalmente, los dos mecanismos impresores 04 de un
mecanismo impresor doble 03 real, sin embargo, son del mismo tipo. En las vistas de la parte frontal, por razones de
visibilidad, se ha prescindido del esquema de rodillos, y se han representado inicamente los trenes de accionamiento
con motores. En la vista en planta desde arriba, el concepto de accionamiento estd representado en el ejemplo de
un mecanismo entintador 08 con dos cilindros de friccion 33 accionados de modo rotativo (ver mecanismo entintador
08.2) y -en el caso del offset himedo- en contraposicion a las figuras 11a) y 11b) - a modo de ejemplo de un mecanismo
entintador 09 con dos cilindros de friccién 33 accionados de modo rotativo (indicado como opcional en la Fig. 26 por
medio de una linea a trazos).

El accionamiento de los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 se realiza al menos por parejas, es decir, por cada
pareja de cilindros 06, 07 formada por un cilindro de huecograbado y un cilindro de transmision 07; 06 asignado estd
previsto un motor de accionamiento 121 propio independiente de otros cilindros del mecanismo impresor. Este puede
ser, por ejemplo, en una variante no representada, un motor de accionamiento 121 propio, independiente mecéanica-
mente, 0 cOmMO se representa posteriormente, se puede realizar por medio de un accionamiento por parejas a través de
uniones o de trenes de accionamiento.

En la Fig. 26a) estd representado en una vista frontal, y en la Fig. 26b) una vista en planta desde arriba de un tren
de engranaje o de accionamiento 122, en particular realizado como mdédulo de accionamiento o de funcionamiento
122, respectivamente para las parejas de cilindros impresores 06; 07. Los cilindros 06, 07 presentan, respectivamente,
ruedas de accionamiento 123 unidas por medio de los drboles de accionamiento 78, en particular ruedas frontales 123,
cuyo didmetro de la circunferencia exterior es menor que el didmetro exterior de los cilindros 06; 07 correspondientes o
tablas del cilindro 67; 68. Estas ruedas frontales 123 estan en una unién de accionamiento entre si a través de un numero
par de ruedas intermedias 124; 126, en este caso dos, ruedas dentadas 124; 126. En una realizacién representada en
la Fig. 26a), una de las dos ruedas dentadas 124; 126, en particular la rueda dentada 126 cercana al cilindro de
transmision, es efectiva como piidn, y estd accionada por medio del drbol del motor 127 del motor de accionamiento
121. Fundamentalmente también se puede realizar, como en la Fig. 27, el accionamiento del motor de accionamiento
121 por medio de un pifién adicional en una de las dos ruedas de accionamiento 123, en particular en la del cilindro
de transmision 06.

El mecanismo entintador 08 presenta un primer motor de accionamiento 128 propio independiente mecdnicamente
de los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 para el accionamiento rotativo. Por medio de éste se accionan, en
particular, los dos cilindros de fricciéon 33 del mecanismo entintador 08.2 (en el caso de un rodillo de trama 26, éste,
o bien en el caso de tres cilindros de friccién 33, estos tres), por ejemplo por medio de ruedas de accionamiento 129
unidas con éstos de modo resistente a la torsién, y un pifion de accionamiento 131. En el caso del offset himedo
(derecha) es vélido fundamentalmente lo mismo para el accionamiento del mecanismo humedecedor 09 con un motor
de accionamiento 132, un pifién de accionamiento 133 y una o varias ruedas de accionamiento 134 representadas por
medio de lineas a trazos de uno o varios cilindros de friccién 42; 48. En la Fig. 26b), por cada cilindro de friccién 33
del mecanismo entintador 08 y por cada cilindro de friccion 42; 48 del mecanismo humedecedor 09 se dispone un en-
granaje de friccién 136 6 137 que genera el movimiento axial cambiante. Este puede estar activado fundamentalmente
por medio de un motor de accionamiento adicional, o bien, tal y como se ha representado, puede estar conformado
como un engranaje 136; 137 que transforme el movimiento de rotacién en un movimiento axial. En una variante de
la realizacion segiin la Fig. 26, el accionamiento del mecanismo entintador 08 se puede realizar de modo correspon-
diente a la Fig. 32, es decir, puede estar accionado dnicamente el cilindro de friccién 33.2 alejado del cilindro de
huecograbado de modo rotativo, si bien, dado el caso, los dos cilindros de friccién 33.1; 33.2 pueden estar accionados
forzosamente de modo axial, y/o el accionamiento de un mecanismo humedecedor 09 de tres rodillos, tal y como se ha
mencionado anteriormente en una variante de la Fig. 11a), puede estar accionado rotativamente puramente por medio
de friccién.

El accionamiento del mecanismo entintador 08 accionado de modo extra y, en caso de que esté previsto, del
mecanismo humedecedor 09, esta realizado, respectivamente, preferentemente, como grupo funcional, en particular
como mdédulo de accionamiento o médulo funcional 138; 139. En particular, estos médulos de accionamiento 138; 139
se pueden montar como unidad completa, y estan realizados preferentemente para ellos mismos de modo encapsulado
(ver Fig. 26b).

En la Fig. 26 también se indica a modo de ejemplo para las otras variantes de accionamiento de las siguientes
figuras una conformacién ventajosa de los soportes como unidades de soporte 14 en la realizacién mencionada ante-
riormente para el alojamiento de los cuatro cilindros 06; 07. Los drboles 78 estdn guiados, por ejemplo, a través de
entalladuras/roturas correspondientes -dado el caso, por lo que se refiere a la modularidad y debido a ello, por lo que
se refiere a diferentes distancias respecto al eje como orificio longitudinal- en el armazén lateral 11; 12.
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Las piezas correspondientes o que se repiten no han sido provistas en las Figuras 26 a 29 cada vez de nuevo con
simbolos de referencia de modo explicito.

En la realizacion ventajosa representada en las Fig. 26 y 27, los ejes de rotacién de los cuatro cilindros del meca-
nismo impresor 06; 07 del mecanismo impresor doble 03 estan dispuestos a modo de ejemplo en el plano E comun. El
concepto de accionamiento de las Fig. 26 6 27, sin embargo, se ha de transmitir igualmente a disposiciones no lineales
de los cilindros 06; 07, tal y como se muestra a modo de ejemplo en las Fig. 1, 28 y 29 con una disposicién no lineal
correspondiente de las ruedas de accionamiento 123. Del mismo modo, el concepto de accionamiento de las Fig. 28 y
29 se ha de transmitir a la disposicién lineal de los cilindros 06; 07.

En una realizacion segtn la Fig. 27, los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 y los mecanismos entintadores
08 presentan un accionamiento propio como en la Fig. 26. El accionamiento del mecanismo entintador y del meca-
nismo humedecedor estidn conformados respectivamente ciertamente como mddulos funcionales propios, si bien el
mecanismo impresor 04 derecho que representa el offset himedo presenta un mecanismo humedecedor 09 sin motor
de accionamiento rotativo propio. El accionamiento rotativo se realiza en este caso desde el mecanismo entintador 08
a través de una unién de accionamiento mecdnica 141, por ejemplo un accionamiento por correa 141, o bien direc-
tamente sobre una rueda de accionamiento unida con el cilindro de friccién 42; 48 correspondiente, por ejemplo una
polea de transmisidn o, tal y como se representa, sobre una rueda de accionamiento 142 unida con el pifién de accio-
namiento 133, por ejemplo una polea de transmisioén 142, sus cilindros de friccién 42; 48 o sus cilindros de friccién
42; 48. El accionamiento se realiza, por ejemplo, desde una rueda de accionamiento 143 unida de modo resistente a
la torsion con el arbol de accionamiento del motor de accionamiento 128, por ejemplo una polea de transmision 143.
En una variante de la realizacion segin la Fig. 27, el accionamiento del mecanismo entintador 08 se puede realizar
de modo correspondiente a la Fig. 32, es decir, tinicamente el cilindro de friccién 33.2 alejado del cilindro de hueco-
grabado accionado forzosamente de modo rotativo, y dado el caso, los dos cilindros de friccién 33.1; 33.2 accionados
forzosamente de modo axial, y desde alli también se conduce el mecanismo humedecedor 09.

En una realizacién segtn la Fig. 28, el mecanismo humedecedor 09 estd conformado como médulo funcional y
presenta, como en la Fig. 26, un motor de accionamiento 132 propio como en la Fig. 26. El mecanismo entintador
08 no presenta, sin embargo, un motor de accionamiento independiente de los cilindros del mecanismo impresor 06;
07, sino que el accionamiento rotativo tiene lugar desde uno de los cilindros 06; 07, en particular desde el cilindro de
huecograbado 07, a través de una unién de accionamiento 144 mecanica, por ejemplo a través de al menos una rueda
intermedia, en particular una rueda dentada 144, entre la rueda frontal 123 y la rueda de accionamiento 129 de uno de
los cilindros de friccién 33. La unién de accionamiento 144 también puede estar realizada en una variante ventajosa
como accionamiento por correa. El accionamiento de la pareja de cilindros del mecanismo impresor 06, 07 con me-
canismo entintador 08 asignado estd conformada preferentemente como tren de accionamiento 146 o bien médulo de
accionamiento o médulo funcional 146, en particular al menos el espacio que presenta el tren de accionamiento de la
pareja de cilindros 06, 07 y el mecanismo entintador 08 estd conformado, por ejemplo, de modo encapsulado. En una
variante de la realizacion segun la Fig. 28, el accionamiento del mecanismo entintador 08 se puede realizar de modo
correspondiente al principio indicado en la Fig. 32, es decir, sélo el cilindro de friccién 33.2 alejado del cilindro de
huecograbado es accionado forzosamente de modo rotativo a través de una unién de accionamiento desde el cilindro
de huecograbado 07, si bien, dado el caso, los dos cilindros de friccién 33.1; 33.2 son accionados forzosamente de
modo axial. El accionamiento del mecanismo humedecedor 09 de tres rodillos se puede accionar de modo rotativo a
través del motor de accionamiento 132, o bien, tal y como se ha mencionado anteriormente en relacion a la variante
de la Fig. 11a), puede estar accionado de modo rotativo puramente por medio de friccién.

En una realizacién segun la Fig. 29, el mecanismo humedecedor 09 estd conformado como mddulo funcional, y no
presenta sin embargo, como en la Fig. 27, un motor de accionamiento propio. El mecanismo entintador 08 no presenta,
como en la Fig. 28, un motor de accionamiento independiente, sino que es accionado, como en la Fig. 28, de nuevo
de modo rotativo desde uno de los cilindros 06; 07, en particular desde el cilindro de huecograbado 07, a través de
una unién de accionamiento 144, por ejemplo una rueda dentada intermedia 144. El accionamiento del mecanismo
humedecedor 09 se realiza, como en la Fig. 27, por medio de un accionamiento por correa 141. El accionamiento de la
pareja de cilindros del mecanismo impresor con mecanismo entintador 08 asignado estd conformado preferentemente
de nuevo como mddulo funcional 146, en particular encapsulado. A diferencia de la Fig. 29, el accionamiento del
mecanismo entintador 08 se puede realizar de modo correspondiente al principio indicado en la Fig. 32, es decir,
unicamente es accionado de modo forzoso el cilindro de friccién 33.2 alejado del cilindro de huecograbado de modo
rotativo a través de una unién de accionamiento desde el cilindro de huecograbado 07, si bien, dado el caso, los
dos cilindros de friccién 33.1; 33.2 son accionados de modo forzoso axialmente. El accionamiento de un mecanismo
humedecedor 09 de tres rodillos puede estar accionado a través de la unién de accionamiento 141, o bien, tal y
como se menciona en la variante de la Fig. 11a), puede estar accionado de modo rotativo puramente por medio de
friccién.

En otra quinta variante no representada pueden estar realizados engranajes de los cilindros impresores en offset hi-
medo y engranajes del mecanismo entintador conjuntamente como médulo funcional con un motor de accionamiento
comiin, manteniéndose el médulo funcional 138, por ejemplo, para si mismo como en la Fig. 26, y presentando un
motor de accionamiento 128. En una variante, el mecanismo entintador 08 esta realizado ciertamente como moddulo
funcional 138, si bien es accionado sin motor propio a través de un accionamiento por correa desde el engranaje del
cilindro impresor.
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A diferencia de la Fig. 27, el accionamiento en el accionamiento del mecanismo humedecedor realizado como
modulo funcional 139 se puede realizar en lugar de por parte del mecanismo entintador 08 también por parte del tren
de accionamiento 122 del cilindro del mecanismo impresor 06; 07 a través de un accionamiento por correa.

Tal y como se puede reconocer en las Fig. 26 a 29, los médulos de accionamiento 122 estdn acoplados con los dos
cilindros del mecanismo impresor 06; 07 respectivamente a través de al menos un acoplamiento 148 resistente a la
torsion, en particular, al menos un acoplamiento 148 que compense los dngulos. Preferentemente, dos acoplamientos
148 de este tipo estan previstos en serie con una pieza intermedia (o una pieza constructiva realizada en su conjunto con
articulacion doble), que representa entonces en su conjunto un acoplamiento 151 que compensa un desplazamiento.
Con ello, a pesar de la movilidad (posicionamiento/retirada) de los cilindros 06; 07 es posible una disposicién fija
al armazén de los médulos de accionamiento 122 y de los motores de accionamiento 121. En el montaje se han de
abridar en los médulos funcionales 122 completados para ellos mismos tnicamente los arboles 78 que presentan el
(los) acoplamiento(s) 148. Del médulo funcional 122 -en particular cerrado o encapsulado hacia el exterior- sobresalen
ventajosamente cabos del darbol o bridas indicadas en las figuras, que durante el montaje de la unidad impresora 01 se
han de unir de modo resistente a la torsién inicamente con la pieza del drbol que presenta el accionamiento 148; 151,
y ésta con el drbol 78. El acoplamiento 148 estd realizado de modo especialmente ventajoso como acoplamiento de
ldminas 148 o como acoplamiento de metal completo, y presenta al menos un paquete de ldminas unido por arrastre
de forma, si bien desplazado en la direccién de contorno de las ldminas unido con dos bridas.

El acoplamiento 151 entre el médulo funcional 122 y el cilindro de huecograbado 07 esta realizado preferentemente
para hacer posible un control/regulacion de los registros de pdgina de tal manera que también absorbe un movimiento
relativo axial entre el cilindro de huecograbado 07 y el médulo funcional 122. Esto se puede realizar asi mismo por
medio del acoplamiento de ldminas 148 mencionado anteriormente, que por medio de la conformacién en la regién
de las ldminas hace posible una modificacién longitudinal axial. En accionamiento axial no representado puede estar
previsto en el mismo lado del armazén o en el otro lado del armazén como el accionamiento rotativo.

También los rodillos 33 accionados, en particular los cilindros de friccién 33, del mecanismo entintador 09 estin
acoplados preferentemente a través de al menos un acoplamiento 149, en particular un acoplamiento 149 que com-
pense desviaciones angulares, con el médulo funcional 138. Puesto que, por regla general, no se produce ninguna
retirada/posicionamiento de estos rodillos 133, se puede prescindir de éste en un accionamiento 149 de este tipo. En
una realizacién sencilla, el acoplamiento 149 también estd conformado tinicamente como unién abridada rigida. Lo
mismo es cierto para el accionamiento en el médulo funcional 139, dado el caso.

En las Fig. 26 a 29, el engranaje de friccién 136; 137 puede estar dispuesto fuera de un espacio encapsulado que
guarda dentro de €l los trenes de accionamiento rotativos, en particular una cdmara de lubricante.

Los trenes de accionamiento 122; 138; 139; 146 realizados como moddulos de accionamiento 122; 138; 139; 146
estan realizados como unidades constructivas cerradas completamente de por si por medio de la carcasa 152; 153; 154
-diferente de los armazones laterales 11; 12-. Tiene, por ejemplo, una entrada a la que se puede acoplar, por ejemplo,
un motor de accionamiento o un arbol de acoplamiento, y una o varias salidas que se pueden unir de modo resistente
a la torsion con el cilindro 06; 07 o bien con el rodillo (rodillo de trama o de friccion 26; 33; 42; 48).

En lugar de los accionamiento del cilindro impresor acoplados descritos anteriormente, los cilindros impresores
06; 07 también pueden estar accionados en otra realizacién igualmente ventajosa de modo individual, respectivamente,
por medio de un motor de accionamiento 121 (Fig. 30). Preferentemente, en un “tren de accionamiento” entre el motor
de accionamiento y el cilindro 06; 07 estd previsto un engranaje 150, en particular un engranaje reductor 150, como
por ejemplo un engranaje planetario. Este puede estar ya premontado constructivamente como engranaje adaptado
conjuntamente con el motor 121 como unidad constructiva en éste. Sin embargo, también puede estar previsto un
engranaje de modo modular como médulo de accionamiento o médulo funcional, a cuya entrada se puede acoplar
en motor de accionamiento, y a cuya salida se pueda acoplar el cilindro correspondiente -en particular a través de un
acoplamiento 148 6 151 que compensa el angulo y/o el desplazamiento-.

En las realizaciones segun las Fig. 26 a 30, los motores de accionamiento 121 estan dispuestos con sus médulos
de accionamiento 122 o engranajes 150 fijos al armazdn en los armazones laterales 12. Con esto se hace posible el
desplazamiento requerido en el posicionamiento/retirada de las posiciones de la linea de contacto de dos cilindros por
medio de los acoplamientos 148. En una realizacién ventajosa no representada aqui, en una variante de la realizacién
segun la Fig. 30, los motores de accionamiento 121 individuales (en particular con engranaje adaptado 150) por cada
cilindro del mecanismo impresor 06; 07 no estdn en el armazén lateral 12, sino que estdn unidos directamente con
el elemento de soporte 74 mévil de modo rigido, por ejemplo atornillados, y son arrastrados durante el movimiento
de ajuste. Para el soporte de los motores de accionamiento 121 puede estar prevista en el armazon lateral 12 una
sujecion con guia en la que se apoya el motor de accionamiento 121, y en caso de movimiento del cilindro 06; 07
correspondiente se puede mover en la direccién de ajuste S.

La Fig. 31 a 35 muestra una configuracion -ventajosa, por ejemplo, por lo que se refiere a transporte de tinta y
desgaste- del mecanismo entintador 08 o bien del accionamiento del mecanismo entintador, que ofrece ventajas por
si sola, si bien también, en particular, conjuntamente con una o varias caracteristicas de las unidades impresoras 01
mencionadas anteriormente.
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El mecanismo entintador 08, por ejemplo designado como mecanismo entintador de rodillos 08 de un conducto o
también como “mecanismo entintador largo”, presenta un gran niimero de los rodillos 28; 33; 34; 36; 37 ya mencio-
nados anteriormente. Comprende, segin la Fig. 31 (al menos) dos rodillos de aplicacién 28 que aplican la tinta sobre
el molde de imprenta del cilindro de huecograbado 07, que reciben la tinta a través de un rodillo de friccién 33.1 o
cilindro de friccién 33.2 cambeante cercano al molde de imprenta o al cilindro de huecograbado (por ejemplo con
superficie dura), un rodillo de entintado o de transmisién 34 (por ejemplo con superficie blanda), un segundo rodillo
de friccion 33.2 o cilindro de friccién 33.2 cambeante alejado del cilindro de huecograbado, otro rodillo de entintado
o de transmisién 34 (por ejemplo con superficie blanda) un rodillo de pelicula 37 y un rodillo del tintero o de inmer-
sién 36 desde una caja de tinta 38. Los rodillos de inmersién o de pelicula 36; 37 (caracterizados por un mecanismo
entintador de pelicula) también se pueden reemplazar de modo ventajoso por medio de otro sistema de suministro o
de dosificacion de la tinta (por ejemplo un sistema de bombeo en el mecanismo entintador de la bomba, o un sistema
de rodillos intermediarios en el mecanismo entintador de rodillos intermediarios).

Las superficies blandas de los rodillos de aplicacién y/o de los rodillos de transmisién 28; 34 (abreviado: rodillos
blandos 28; 34) estdn conformadas de modo flexible en la direccién radial, por ejemplo conformadas con una capa de
goma, lo que estd expresado en la Fig. 31 por medio de los circulos concéntricos.

En caso de que se pongan ahora los rodillos 28; 33; 34; 37 del mecanismo entintador 08 uno junto al otro, entonces,
dependiendo de la presioén de contacto y/o del recorrido de ajuste se sumergen mds o menos las superficie duras de
los cilindros de friccion 33.1; 33.2 en las superficies blandas de los rodillos 28; 34 blandos que actiian conjuntamente
de modo correspondiente. Gracias a ello se modifican, dependiendo de la profundidad de impresion, las relaciones de
contorno de los rodillos 28; 33; 34; 37 que actian conjuntamente que se desenrollan uno en el otro.

En caso de que se produzca ahora, por ejemplo, para uno de varios rodillos que actdan conjuntamente, un accio-
namiento forzoso rotativo prescribiendo un nimero de revoluciones por unidad de tiempo (por ejemplo a través de un
motor de accionamiento o una unién de accionamiento mecdanica correspondiente con otra pieza constructiva acciona-
da), entonces rota un rodillo blando contiguo accionado tinicamente por medio de friccién desde el rodillo mencionado
en primer lugar dependiendo de la profundidad de impresién con un niimero de revoluciones por unidad de tiempo
diferente. Para el caso de que este rodillo blando, sin embargo, estuviera accionado adicionalmente por medio de un
motor de accionamiento propio, o bien adicionalmente a través de friccién en una segunda posicion de la linea de
contacto de dos cilindros desde otro rodillo determinado por el nimero de revoluciones por unidad de tiempo, esto
puede llevar, en el primer lugar, a una diferencia entre el nimero de revoluciones por unidad de tiempo prefijado por
el motor y el nimero de revoluciones por unidad de tiempo ocasionado por medio de la friccidn, y en el segundo caso
a una diferencia entre los nimeros de revoluciones por unidad de tiempo ocasionados por medio de la friccion. En las
posiciones de la linea de contacto de dos cilindros se produce deslizamiento y/o el o los motor(es) de accionamiento
se cargan fuertemente de modo innecesario.

En la regién cercana al cilindro de huecograbado del mecanismo entintador 08, en particular en la regién de la
aplicacion de la tinta por medio de los rodillos 28 sobre el molde de imprenta, se consigue por medio de la solucién
descrita a continuacién un desenrollado y un entintado sin deslizamiento (“true rolling”):

El cilindro de friccién 33.1 cercano al cilindro de huecograbado estd accionado de modo rotativo inicamente
a través de friccién con rodillos 28; 34 contiguos, y no presenta para su accionamiento rotativo ni una unién de
accionamiento mecdnica adicional con el accionamiento de los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 o con otro
rodillo del mecanismo entintador accionado forzosamente de modo rotativo, ni un motor de accionamiento propio. De
esta manera, el primer cilindro de friccién 33.1 se acciona de modo rotativo mayoritariamente a través de los rodillos de
aplicacién accionados en este ejemplo los dos (dado el caso, también uno o tres) por medio de friccion con el cilindro
de huecograbado 07, y presenta independientemente de las impresiones en las posiciones de la linea de contacto de
dos cilindros que estdn entre medias fundamentalmente la velocidad de contorno del cilindro de huecograbado 07. El
cilindro de friccién 33.2 alejado del cilindro de huecograbado presenta, tal y como se indica en la Fig. 31, un motor de
accionamiento 128 que acciona éste de modo rotativo, que, sin embargo, junto al engranaje de fricciéon conformado por
medio de los rodillos 33.2; 34; 33.2, no presenta ningtin acoplamiento mecénico con el primer cilindro de fricciéon 33.1.
En el caso de mas de dos cilindros de friccién 33.1; 33.2, por ejemplo tres, los dos cilindros de friccién 33.2 accionados
forzosamente de modo rotativo alejados del cilindro de huecograbado pueden estar accionados forzosamente de modo
rotativo, o bien puede estar accionado forzosamente de modo rotativo inicamente el cilindro de friccién central o el
cilindro de friccién 33.2 mas alejado del cilindro de huecograbado.

Preferentemente, los dos cilindros de fricciéon 33.1; 33.2 presentan un engranaje cambeante o de friccién 136
simbolizado en la Fig. 31 por medio de flechas dobles correspondientes.

En una realizacién menos costosa desde el punto de vista mecénico, el cilindro de friccién 33.1 cercano al cilindro
de huecograbado presenta un engranaje cambeante 137 que transforma su movimiento de rotacién en un movimiento
cambeante. Este puede estar conformado de modo ventajoso como un accionamiento por levas, actuando conjunta-
mente, por ejemplo, un tope axial fijado al armazén con una ranura circular en forma de curva fija al rodillo, o un tope
axial fijo al rodillo en una ranura circular fija al armazén con un disco de levas. Fundamentalmente, este engranaje 136
que transforma la rotacién en una carrera axial cambeante puede ser otro engranaje 136 adecuado, por ejemplo, puede
estar realizado por medio de un engranaje helicoidal o un mecanismo de manivela que presente una excéntrica.
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Tal y como se simboliza en la Fig. 31 por medio de una linea a trazos que une las flechas dobles, el engranaje
cambeante 136 del primer cilindro de friccién 33.1 estd acoplado de modo ventajoso a través de un engranaje 161 con
el engranaje cambeante 136 del segundo cilindro de friccién 33.2 de modo mecédnico. De modo ventajoso, los dos en-
granajes cambeantes 136 acoplados representan un accionamiento cambeante 162 comun (engranaje cambeante 162),
y estdn accionados forzosamente para su movimiento cambeante por medio de un motor de accionamiento. Preferen-
temente, el accionamiento forzoso del engranaje cambeante 162 se produce por medio del motor de accionamiento
128 (Fig. 32) que acciona de modo rotativo el segundo cilindro de friccién 33.2.

En la Fig. 32 y 33 estd representada una realizacién ventajosa para el accionamiento de los cilindros de friccién
33.1; 33.2, en la que tinicamente el segundo cilindro de rozamiento 33.2 estd accionado forzosamente de modo rotativo,
si bien los dos cilindros de friccion 33.1, 33.2 estan accionados forzosamente a través del accionamiento cambeante
comun 162 de modo axial. Los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 pueden estar realizados o bien, tal y como se
representa en la Fig. 26, por parejas por medio de motores de accionamiento 121 por cada pareja de cilindros, o bien
de modo ventajoso de manera individual por medio de un motor de accionamiento 121 correspondiente, tal y como se
muestra en la Fig. 30.

Para ello, el motor de accionamiento 128 acciona a través de un acoplamiento 163 a través de un drbol 164 un
pifién de accionamiento 166, que a su vez actia conjuntamente con una rueda frontal 167 unida de modo resistente
a la torsién con el segundo cilindro de friccién 33.2. La unién se puede realizar, por ejemplo, por medio de una
seccion del eje 168 que lleve la rueda frontal 167 en un pivote 169 del segundo cilindro de friccion 33.2. Una seccién
del eje 168 correspondiente del primer cilindro de friccién 33.1 no presenta ninguna rueda frontal 167 de este tipo
ni ninguna unién de accionamiento con el motor de accionamiento 128. La unién de accionamiento entre el pifién
de accionamiento 166 y el rueda frontal 167 del segundo cilindro de friccién 33.2 estd dentada preferentemente en
dngulo recto y estd conformada con un solape suficientemente grande en el engranaje de dientes para cada posicién
del movimiento cambeante. Los dos cilindros de friccién 33.1, 33.2 estdn alojados en un marco 147 conformado en
el armazon lateral 147 o bien armazén 16 en soportes 172, por ejemplo soportes radiales 172, que hacen posible
adicionalmente un movimiento axial. Una unién de accionamiento rotativa entre el motor de accionamiento 128 y el
primer cilindro de friccién 33.1 no se da en este caso. El pifién de accionamiento 166 y la rueda frontal 167 dispuesta
en la seccién del eje 168 representan conjuntamente un engranaje, un particular un engranaje reductor, que tiene para
él una unidad constructiva cerrada y/o premontable con carcasa 153 propia. La unidad constructiva se puede acoplar
en la parte de salida con los pivotes 169.

El accionamiento cambeante 162 se accionado igualmente por medio del motor de accionamiento 128, por ejemplo
a través de un accionamiento helicoidal 173, 174. En este caso, por parte de una hélice 172 dispuesta desde el arbol
164 o bien una seccion del arbol 164 conformada como hélice 173 se fricciona una rueda helicoidal 174, que esta
unidad de modo resistente a la torsién con un arbol 176 que discurre perpendicularmente respecto al eje de rotacién
del cilindro de friccién 33.1; 33.2. en la parte frontal del arbol 176 estd dispuesto de modo excéntrico a su eje de
rotacién un talén de arrastre 177, que por su lado estd unido, por ejemplo por medio de un mecanismo de biela y
manivela, por ejemplo un palanca 178 alojada de modo rotativo sobre el talén de arrastre 177 y una articulacién 179,
en direccion axial de los cilindros de friccién 33.1; 33.2 de manera rigida a la presién y a la traccién con los pivotes
169 de los cilindros de fricciéon 33.1; 33.2. En la Fig. 31, el engranaje de friccion 136 del cilindro de friccién 33.2
alejado del cilindro de huecograbado esta indicado unicamente por medio de una linea a trazos, ya que en esta vista
estd tapado por medio de la rueda frontal 167. Una rotacién del drbol 176 ocasiona una circulacion del talén de arrastre
177, que por su lado ocasiona a través del mecanismo de biela y manivela una carrera axial de los cilindros de friccién
33.1; 33.2. La conduccién al accionamiento cambeante 162 también se puede llevar a cabo en otro lugar de la cadena
de accionamiento rotativa entre el motor de accionamiento 128 y el cilindro de friccién 33.2 o incluso en la otra
parte de la mdquina por parte del pivote 169 que se encuentra en la otra parte frontal del cilindro de friccién 33.2 en
un engranaje cambeante 162 correspondiente. También puede estar previsto, dado el caso, un engranaje diferente al
engranaje helicoidal 173, 174, para el desacoplamiento del accionamiento axial.

Tal y como se representa en la Fig. 32, el accionamiento cambeante 162 o bien el engranaje cambeante 162
estd conformado en su conjunto como unidad constructiva con una carcasa 181 propia, que adicionalmente puede
estar realizada de modo encapsulado. El engranaje cambeante 162 puede estar lubricado en el espacio encapsulado
o bien con aceite, o bien preferentemente con una grasa. El engranaje cambeante 162 estd apoyado en la realizacién
representada por medio de una sujecién 182 unida con el armazén lateral 147. El motor de accionamiento 128 esta
unido en este caso de modo separable con la carcasa 181 del engranaje cambeante 162.

La Fig. 34 muestra una realizacion ventajosa de una unién resistente a la torsién entre la seccidn el eje 168 y el
pivote 169 correspondiente. En este caso se trata de una rotacién alrededor de un cierre de friccidn, que se establece por
medio del apriete de una seccién estrechada del pivote 169 por medio de la seccién del eje 168 ranurada que comprende
a éste. La posicion de un tornillo de apriete 183 se mide de tal manera que éste, observado transversalmente al eje de
rotacion del pivote 169 - se sumerge al menos parcialmente en una ranura circular del pivote 169. Con ello representa,
referido a una direccién axial, un seguro por arrastre de forma de la unién.

A partir de la Fig. 35 se explica otra variante ventajosa, en la que el cilindro de friccién 33.1; 33.2 estd dispuesto
junto con el accionamiento rotativo y axial a modo de un médulo premontable y/o mévil en su conjunto en un armazén
lateral 147 (16) propio, diferente desde el punto de vista constructivo del armazdén lateral 11; 12 que lleva los cilindros
del mecanismo impresor 06; 07. No se representa aqui un segundo armazdén lateral que apoya los cilindros de friccién
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33.1; 33.2 en su otra parte frontal. Estos armazones laterales 147/6) que soportan los cilindros de fricciéon 33.1; 33.2
y su accionamiento se pueden posicionar entonces dependiendo del tamafio y de la disposicién geométrica de los
cilindros del mecanismo impresor 06; 07 en el armazoén lateral 11; 12. Las Fig. 35a) y 35b) muestra una posicién
relativa de los armazones laterales 147 (16) y 11; 12 entre sf al emplear un cilindro de huecograbado 07 mayor (a) y un
cilindro de huecograbado 07 menor (b). Una distancia caracterizada por medio de una flecha doble en la Fig. 35 entre
el armazoén lateral 11; 12 y el accionamiento del mecanismo entintador, en este caso el engranaje cambeante 162, es
diferente entonces dependiendo de la posicién del mecanismo entintador 08 realizado a modo de un médulo. Con ello
se pueden manejar unidades impresoras 01 con cilindros del mecanismo impresor 06; 07 de diferentes formatos de un
modo sencillo por medio del mismo mecanismo entintador 08.

La unidad de engranaje prefabricada preferentemente como mdédulo (a partir del engranaje axial y/o el engranaje
cambeante 162) puede estar completamente premontada como subunidad para los mecanismos entintadores 08 reali-
zados, por ejemplo, como mddulo, y en una realizacién ventajosa puede estar premontada ya antes del empleo en la
unidad impresora 01 en el armazén lateral 147 (18) del médulo del mecanismo entintador. Por otro lado, 1a modula-
ridad permite también el montaje/reemplazo/sustitucion del engranaje realizado como mdédulo, cuando el médulo del
mecanismo entintador ya estd insertado en la maquina.

Gracias al hecho de que el cilindro de friccién 33.1 cercano al cilindro de huecograbado no presente ningin
accionamiento forzoso rotativo, los rodillos 28 (34) se desenrollan en su mayor parte sin deslizamiento, al menos en
la regién del mecanismo entintador cercana al cilindro de huecograbado.

Fundamentalmente, el motor de accionamiento 128 que acciona de modo rotativo el segundo cilindro de friccién
33.2 puede estar realizado como un motor eléctrico que se puede controlar o regular respecto a su potencia y/o su
momento de giro y/o también respecto a su nimero de revoluciones por unidad de tiempo. En el dltimo caso -en caso de
que el motor de accionamiento 128 también se opere regulado/controlado en el nimero de revoluciones por unidad de
tiempo en posicionamiento de impresién- en la region alejada del cilindro de huecograbado del mecanismo entintador
08 pueden producirse los problemas mencionados anteriormente de diferentes contornos efectivos de rodillos.

Por lo que se refiere a la problemadtica indicada anteriormente de una prescripcién del nimero de revoluciones
por unidad de tiempo que compite con el engranaje de friccién, el motor de accionamiento 128, sin embargo, estd
conformado ventajosamente de tal manera que al menos durante el funcionamiento de impresion se puede controlar
y regular su potencia y/o su momento de giro. Esto se puede realizar fundamentalmente por medio de un motor de
accionamiento realizado como motor sincrono 128 o como motor asincrono 128.

En una primera forma de realizacién més sencilla en cuanto al coste, el motor de accionamiento 128 estd confor-
mado como motor sincrono 128, al que en un control de accionamiento asignado 186 se le prefija inicamente una
frecuencia (por ejemplo en la retirada de impresién del mecanismo entintador 08) y/o una potencia de accionamiento
eléctrica o un momento de giro (en el posicionamiento de impresiéon del mecanismo entintador 08). En la separacién
reimpresion del mecanismo entintador 08, es decir, los rodillos de aplicacién 28 no estdn en contacto de rodadura
con el cilindro de huecograbado 07, por medio de la frecuencia prefijada y/o la potencia de accionamiento se puede
llevar al mecanismo entintador 08 a través del segundo cilindro de friccién 33.2 a una velocidad de contorno adecuada
para el posicionamiento de impresion, a la que las velocidades de contorno del cilindro de huecograbado 07 y de los
rodillos de aplicacion 28 se diferencian entre si en menos del 10%, en particular en menos del 5% (este limite también
sirve, de modo ventajoso, como condicién para el posicionamiento de impresién de las siguientes formas de realiza-
cién). Una prescripcion de frecuencia y de potencia adecuada para esto se puede determinar con anterioridad de modo
empirico y/o por medio de cdlculo, y se puede tener o bien en el mismo control del accionamiento, en un control de la
madquina o en un ordenador del puesto de mando. El valor de la prescripcidn, preferentemente, se puede modificar por
parte del personal de operacion (también es valido, ventajosamente, para los valores prescritos mencionados posterior-
mente).

En el posicionamiento de impresion, es decir, los rodillos de aplicacién 28 estidn en contacto de rodadura con el
cilindro de huecograbado 07 y todos los rodillos del mecanismo entintador estdn en contacto unos con otros, los ro-
dillos 28; 33; 34; 33; 34; 37 estan accionados por una parte por el cilindro de huecograbado 07 a través del engranaje
de friccion establecido ahora entre los rodillos 28; 33; 34; 33; 34; 37 de modo rotativo, de modo que el motor de
accionamiento 128 ahora ha de introducir la potencia de pérdida que aumenta en los engranajes de friccién a medida
que aumenta la separacion respecto al cilindro de huecograbado 07. Es decir, el motor de accionamiento 128 puede
ser operado con un pequefio momento de accionamiento o bien con una pequefia potencia de accionamiento, que con-
tribuye Unicamente a mantener a la region trasera del mecanismo entintador 08 a la velocidad de contorno prefijada
fundamentalmente por medio del contacto de friccién. Esta potencia de accionamiento se puede dejar constante en una
primera variante para todos los nimeros de revoluciones por unidad de tiempo de produccién (o bien nimero de revo-
luciones por unidad de tiempo del cilindro de huecograbado 07), y o bien se puede corresponder con la prescripcién
para el arranque en retirada de impresion, o bien puede representar un valor constante propio para la produccién. En
una segunda variante, para diferentes nimeros de revoluciones por unidad de tiempo de produccién (y adicionalmen-
te, dado el caso, para el arranque en retirada de impresion) se pueden prefijar y pueden estar almacenados diferentes
prescripciones relativas a la frecuencia y/o a la potencia de accionamiento. Dependiendo del nimero de revoluciones
por unidad de tiempo de produccién (velocidad de produccién) puede variar entonces la prescripcion para el motor de
accionamiento 128.
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En una segunda forma de realizacidn, el accionamiento presenta adicionalmente al control de accionamiento 186y
al motor asincrono 128 de la primera forma de realizacion una realimentacion del niimero de revoluciones por unidad
de tiempo, de manera que el motor de accionamiento 128, en la fase del funcionamiento del mecanismo entintador
en retirada de impresion se puede sincronizar fundamentalmente con el niimero de revoluciones por unidad de tiempo
del cilindro de huecograbado 07 asignado o bien del cilindro del mecanismo impresor 06; 07. Para ello puede estar
dispuesto un sistema de sensores 187 que detecte el nimero de revoluciones por unidad de tiempo real, por ejemplo un
sensor de velocidad 187, en una pieza constructiva rotativa unida con el cilindro de friccién 33.2, por ejemplo un rotor
del motor de accionamiento 128, el arbol 164, el arbol 164. En la Fig. 32 esta representado un sensor de velocidad 187
que presenta un iniciador que gira con él y un sensor 187 fijo en su posiciéon a modo de ejemplo en el acoplamiento
163, cuya sefial es conducida a través de una conexién de sefial representada por medio de una linea a trazos al control
del accionamiento 186 para su posterior procesado. Por medio de la realimentacién del ndmero de revoluciones por
unidad de tiempo, la comparacién con un nimero de revoluciones por unidad de tiempo M representativo del ntimero
de revoluciones por unidad de tiempo de la maquina, y una adaptacion correspondiente de la prescripcion de potencia
y de frecuencia se puede evitar un deslizamiento en el momento del posicionamiento de impresion, o bien al menos
se puede minimizar a un porcentaje pequefio. En el funcionamiento de posicionamiento de impresion, el motor de
accionamiento 128 ya no se opera de modo estricto referido a la realimentacién del nimero de revoluciones por
unidad de tiempo descrita, sino que se opera fundamentalmente segiin la prescripcion de frecuencia o de potencia
descrita anteriormente.

Una tercera forma de realizacion presenta, en lugar del motor asincrono 128 de la segunda forma de realizacion,
un motor sincrono 128. Una realimentacion del nimero de revoluciones por unidad de tiempo y una sincronizacion y
regulacion relativa a esto en la fase de retirada de la impresion se realiza de modo correspondiente a la segunda forma
de realizacién, por ejemplo de nuevo en el control del accionamiento 186.

En una cuarta forma de realizacién estd previsto un motor de accionamiento 128, en particular un motor sincrono
128, que se puede regular opcionalmente en un primer modo (para el mecanismo entintador 08 en retirada de impre-
sioén) regulado a través del nimero de revoluciones por unidad de tiempo y se puede regular en un segundo modo en
relacién a un momento de giro (para el mecanismo entintador 08 en posicionamiento de impresion). El control de ac-
cionamiento 186 y el motor de accionamiento 128 presentan para la regulacién del nimero de revoluciones por unidad
de tiempo de nuevo un circuito de regulacién interior que, de modo similar a la segunda forma de realizacién, com-
prende una realimentacién de un sensor de velocidad 187 externo o bien un sistema de sensores interno al motor. Al
usar motores sincronos 128, varios de estos motores sincronos 128 de una unidad impresora 01 pueden ser asignados
a un convertidor de frecuencia o un transformador de frecuencia comun.

Una variante ventajosa por lo que se refiere a la variedad, si bien mds costosa, de la cuarta realizacién es la confor-
macion del motor de accionamiento 18 como servomotor 128 regulable opcionalmente en funcién de la posicion y del
momento, es decir, un motor sincrono de corriente alterna con un dispositivo que permite determina la posicién actual
de giro o bien el dngulo de giro recorrido referido a una posicidn inicial del rotor. La realimentacion de la posicién de
giro se puede realizar por medio de un codificador rotativo, por ejemplo un potenciémetro, un resolutor, un codificador
incremental o un codificador de valor absoluto. En esta forma de realizacion, a cada motor de accionamiento 128 esta
asignado un convertidor o transformador de frecuencia propio.

Para el caso de un motor de accionamiento 128 realizado a modo de la segunda, tercera o, en particular, cuarta
forma de realizacidn, al menos que se pueda sincronizar por medio del nimero de revoluciones por unidad de tiempo,
en particular regulable por medio del nimero de revoluciones por unidad de tiempo, el control de accionamiento
186 esta ventajosamente en unién de sefial con un denominado eje de guia virtual en el que circula una posicién del
eje guia ® generada electrénicamente. La posicidn del eje guia @ circular sirve para a sincronizacion, referida a la
posicion angular correcta y a su variacion temporal (velocidad angular @) de motores de accionamiento de grupos
independientes mecdnicamente que estdn asignados a una misma banda, en particular motores de accionamiento 121
de cilindros individuales de mecanismos impresores 06; 07 o grupos de cilindros de mecanismos impresores (parejas)
y/o para el accionamiento de un aparato de plegado. En el modo de funcionamiento en el que el mecanismo entintador
08 ha de ser accionado sincronizado en relacién al nimero de revoluciones por unidad de tiempo del cilindro de
huecograbado 07, una conexién de sefial con el eje guia virtual, con ello, pueden entregar al control del accionamiento
186 la informacion relativa al nimero de revoluciones por unidad de tiempo y a la velocidad de la maquina.

Preferentemente, en el accionamiento del cilindro de friccién 33.2 a través del motor de accionamiento 128 se
procede de tal manera que con el mecanismo entintador 08 en marcha, encontrandose en la posicién de retirada
de impresidn (es decir, rodillos de aplicacién 28) retirados, el motor de accionamiento 128 se acciona controlado o
regulado en relacién a un nimero de revoluciones por unidad de tiempo, y con la maquina en marcha, tan pronto como
se ha realizado un posicionamiento de impresién del mecanismo entintador 08 (es decir, de los rodillos de aplicacién
28), se abandona conscientemente la regulacién y control en funcién del nimero de revoluciones por unidad de tiempo.
Es decir, ya no se toma como fijo un nimero de revoluciones por unidad de tiempo, sino que el motor de accionamiento
128 se opera en lo sucesivo en relacién a un momento de giro, por ejemplo a través de una potencia eléctrica prefijada
y/o en relacién a un momento de giro ajustable en el regulador de un motor de accionamiento 128, en particular un
motor sincrono 128. EI momento de giro que se ha de ajustar o bien la potencia que se ha de ajustar se elige, por
ejemplo, mas pequefla que un momento de giro limite que llevaria a un primer giro (bajo deslizamiento) del cilindro
de friccién 33.2, con rodillos 34 en contacto, si bien actuando conjuntamente de modo fijo en relacién a la rotacién.
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La caracteristica de carga de un motor de accionamiento 128 conformado como motor sincrono 128 se contrapone
al comportamiento que se pretende para la finalidad local de manera que a medida que aumenta la carga se produce
una reduccién de la frecuencia a la vez que aumenta el momento de giro. En caso de que en el engranaje de friccién
entre el cilindro de huecograbado 07 y el segundo cilindro de friccién 33.2, por ejemplo, se pierda ya mucha energia de
accionamiento proveniente del cilindro de huecograbado 07, y con ello velocidad de contorno, de manera que la carga
del motor de accionamiento 128 aumente, entonces se prepara el momento elevado con una frecuencia mas reducida.
Por el contrario, se transmite por medio del motor de accionamiento 128 poco momento - marcha casi en vacio cuando
se transmite suficiente energia a través del engranaje de friccion hasta el cilindro de friccién 33.2

La configuracién de los soportes de los cilindros como unidades de soporte 14 y/o de los cilindros 06; 07 como
unidad de cilindro 17 y/o de los mecanismos entintadores 08 a modo de médulos y/o de accionamientos a modo de
mddulos de accionamiento y/o la divisibilidad de la unidad impresora 01 hace posible -dependiendo del equipamiento
a diferente profundidad- un montaje simplificado en el mismo lugar, y con ello tiempos de montaje y de puesta en
marcha extremadamente cortos en los clientes.

De este modo, por ejemplo, se levantan y se orientan los armazones laterales 11; 12 o las secciones de la pared 11;
12; 47, y se premontan las unidades de cilindro 17 y/o los mecanismos entintadores 08 y/o mecanismos humedecedores
09 a modo de mddulos en el exterior de los armazones laterales 11; 12.

Los cilindros 06; 07 se equipan para ello fuera de los armazones 11; 12 con sus unidades de soporte 14, y a con-
tinuacioén se introducen y se fijan completamente como unidades de cilindro 17 entre los armazones laterales 11; 12.
Desde la parte exterior del armazén lateral 11; 12 se une entonces por medio de entalladuras correspondientes del
armazoén -dependiendo de la realizacién del accionamiento- la unidad de accionamiento a modo de un médulo de
accionamiento (por ejemplo engranaje 150 o tren de accionamiento 122 con el motor de accionamiento 121 corres-
pondiente, dado el caso, a través del arbol 78) con los pivotes 63; 64.

En caso de que la unidad impresora 01 esté realizada en la regién de las marcas de impresién 05 de modo que se
pueda dividir, entonces las unidades de cilindro 17 se introducen preferentemente con la unidad impresora 01 abierta
desde el espacio que se encuentra entre las dos unidades impresoras parciales 01.1; 01.2, y después de la introduccién
ésta se vuelve a cerrar.

En caso de que la unidad impresora 01 esté realizada a ambos lados del mecanismo impresor doble 03 de modo
que se pueda dividir hacia los mecanismos entintadores 08 (Fig. 24), entonces se introducen las unidades de cilindro
17 preferentemente en el espacio intermedio conformado entre los cilindros del mecanismo impresor 06; 07 y las
secciones de pared 47 de la unidad impresora 01 abierta que alojan los mecanismos entintadores 08 dese alli, y
después de la introduccién se vuelve a cerrar.

Para los mecanismos entintadores 08 se equipan los armazones 16 y 147 propios del mecanismo entintador fuera
de los armazones laterales 11; 12 con los rodillos correspondientes (26 a 39), y con el médulo de accionamiento 138
correspondiente (dado el caso, ya incluyendo el motor de accionamiento 128), y se introduce en su conjunto en la
unidad impresora 01 y allf se fija.

También en los mecanismos humedecedores 09 se pueden equipar los armazones propios de los mecanismos
humedecedores fuera de los armazones laterales 11; 12 con los rodillos correspondientes (de 41; 42; 43, 47; 48) y -en
caso de que se requiera en la realizacién deseada- el modulo de accionamiento 138 correspondiente (dado el caso, con
o sin un motor de accionamiento 132 propio) y se introduce en su conjunto en la unidad impresora 01 y all{ se fija.

Las Figuras 39a) a 39d) muestran de modo esquemadtico cuatro realizaciones para una maquina impresora, que pre-
senta varias unidades impresoras 01 descritas anteriormente -divisibles o, dado el caso, no divisibles-. Las maquinas
impresoras presentan intercambiadores de rodillos 236 con mecanismos de entrada (237) no representados explici-
tamente, una superestructura 238 con al menos un dispositivo de corte longitudinal, una cubierta de inversién y un
dispositivo de registro longitudinal para bandas parciales cortadas longitudinalmente, opcionalmente un secador 239
(linea a trazos) representado a modo de ejemplo en la Fig. 39d), una construccién de embudo 241 con uno, dos o
incluso tres embudos plegadores dispuestos uno junto a otro en un plano dependiendo de la anchura de la banda, asi
como un aparato de plegado 242. Con esta maquina que presenta tres unidades impresoras 01, para el caso de una
realizacion con cilindros del mecanismo impresor 06; 07 de anchura doble, es decir, con una anchura de cuatro hojas
impresas (en particular hojas de periddico), y tamafio doble, con tres bandas 02 se pueden imprimir en su conjunto 48
paginas, cada una de ellas a cuatro colores.

La Fig. 39a) muestra la maquina impresora en disposicién de rotativa de unidades de impresién, es decir, las
unidades impresoras 01 y los intercambiadores de rodillos 236 estan dispuestos en el mismo plano. En la Fig. 39b)
estd representada una mdquina impresora en la que dos unidades impresoras 01 que presentan cada una de ellas cuatro
mecanismos impresores dobles 03 estdn dispuestas en dos planos diferentes. En particular, la unidad impresora 01
superior estd dispuesta con toda su altura por encima de la unidad impresora 01 inferior. Con esta miquina impresora
que presenta tres unidades impresoras 01, para el caso de una realizacion con cilindros del mecanismo impresor 06;
07 con una anchura doble, es decir, una anchura de cuatro paginas impresas (en particular paginas de periddico), y de
tamafio doble, con tres bandas 02 se pueden imprimir en su conjunto 48 paginas, cada una de ellas a cuatro colores.
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La Fig. 39c) muestra una maquina impresora en tres planos, en la que en un plano mas inferior estan dispuestos los
intercambiadores de rodillos 236, y en los dos planos que se encuentran por encima estdn dispuestas, respectivamente,
dos unidades impresoras 01 que presentan, cada una de ellas, cuatro mecanismos impresores dobles 03, una sobre
otra. La miquina impresora presenta en este caso, a modo de ejemplo, dos parejas de este tipo de unidades impresoras
01 dispuestas una sobre otra. Con esta maquina que presenta cuatro unidades impresoras 01, para el caso de una
realizacion con cilindros de mecanismo impresor 06; 07 de anchura doble, es decir, anchura de cuatro paginas impresas
(en particular paginas de periédico) y de tamafio doble, con cuatro bandas 02 se pueden imprimir en su conjunto 64
paginas, cada una de ellas a cuatro colores.

En la Fig. 39d) estd representada una mdaquina impresora en dos planos, en la que en el plano inferior estdn
dispuestos los intercambiadores de rodillos 236 y en el plano por encima estdn dispuestas las maquinas impresoras 01
que presentan, cada una de ellas, cuatro mecanismos impresores dobles 03. Con estas maquina impresora que presenta
tres unidades impresoras 01, para el caso de una realizacion con cilindros del mecanismo impresor 06; 07 de anchura
doble, es decir, con una anchura de cuatro paginas impresas (en particular paginas de periédico) y tamafio doble, con
tres bandas 02 se pueden imprimir en su conjunto 48 paginas, cada una de ellas a cuatro colores.

Para todas las conformaciones de una méquina impresora con una o varias de las caracteristicas mencionadas
anteriormente relativas a la divisibilidad y/o modularidad y/o a la disposicién de los cilindros en las paredes interiores
del armazén lateral 11; 12 y/o a la disposicion lineal y/o al alojamiento lineal especial y/o al posicionamiento, retirada
y ajuste mencionado de los cilindros 06; 07 y/o a los médulos de accionamiento 122; 138; 139; 146, estd previsto
preferentemente un aparato de plegado 242 con un motor de accionamiento propio conformado independientemente
de las unidades impresoras 01 desde un punto de vista mecanico y/o con longitud de formato y de seccion variable (es
decir, un aparato de plegado 242 variable en su formato).

El aparato de plegado 242 representado de modo esquematico en la Fig. 40 presenta, por ejemplo, un cilindro de
corte 243, un cilindro de transporte 244, y un cilindro de tapa de plegado 246. Al menos el cilindro de transporte 244
conformado como cilindro de corte de plegado 244 estd conformado de modo variable en su formato, es decir, una
distancia AU en la direccion de contorno entre los medios de sujecién 247 y las cuchillas plegadoras 248 dispuestas
a continuacién, respectivamente, en el contorno del cilindro de transporte 244 estd realizada de modo que se puede
modificar. Para ello, los medios de sujecién 247, por ejemplo, pueden estar dispuestos realizados como listones de
punturas o como agarradores, por un lado, y las cuchillas plegadoras 248, por otro lado, pueden estar dispuestas en
dos tambores diferentes dispuestos de modo coaxial, que se pueden girar en la direccién de contorno entre si. En caso
de que la distancia AU entre los medios de sujecién 247 y las cuchillas plegadoras 248 dispuestas a continuacién se
reduzca, entonces se pliega una seccion el producto 249 cortada transversalmente por una cuerda 251 por medio del
cilindro de corte 243 al desplegar la cuchilla plegadora 248 después de una longitud de seccion corta, y viceversa.
La cuerda 251 puede estar formada por una o varias bandas 02 o bandas parciales plegadas longitudinalmente o
desplegadas.

Ciertamente, el control del accionamiento descrito a continuacién también es fundamentalmente ventajoso in-
dependiente de la divisibilidad y/o modularidad descrita anteriormente y/o de la disposicién de los cilindros en las
paredes interiores del armazén lateral 11; 12 y/o de la disposicion lineal y/o del alojamiento lineal especial y/o del
posicionamiento, retirada y ajuste de los cilindros 06; 07 y/o de los médulos de accionamiento. Sin embargo, resultan
ventajas especiales precisamente conjuntamente con una o varias de las caracteristicas mencionadas, en particular con-
juntamente con grupos accionados independientemente entre si desde el punto de vista mecanico - como por ejemplo
un aparato de plegado 219 y/o una unidad impresora 01 y/o un mecanismo de introduccién 214 y/o cilindros 06; 07 o
grupos de cilindros y/o elementos de conduccién de una superestructura 216 accionados independientemente entre si
desde el punto de vista mecédnico).

La Fig. 41 muestra un ejemplo para el accionamiento de una mdquina impresora con varias unidades impresoras
01, en este caso, a modo de ejemplo, dos, realizadas como torres de impresion 01, cada una de las cuales presenta
varios mecanismos impresores 03, en este caso mecanismos impresores dobles 03. Los mecanismos impresores 03
de una torre impresora 01 conforman conjuntamente con sus reguladores de accionamiento 221, abreviados como
accionamientos 221 y con los motores de accionamiento 121; 128 un grupo 223, por ejemplo motor de accionamiento
223, en particular un grupo de marca de impresién 223, que por medio de un control de accionamiento 224 subordinada
de este grupo 223 con una primera linea de sefial 226 que lleva sefiales de una posicion de eje guia @ correspondiente de
un eje guia virtual. El control de accionamiento 224 subordinado, sin embargo, también puede administrar subgrupos
de unidades impresoras 01 u otras divisiones. Con esta linea de sefial 226 también estdn unidas otras unidades que
presentan un control de accionamiento 224 subordinado propio, por ejemplo uno o varios elementos de conduccién
de una superestructura 238 y/o construcciones de embudo 241 y/o uno o varios aparatos de plegado 242. La linea de
sefial 226 estd realizada en este caso ventajosamente como una primera red 226 en topologia en anillo, en particular
como anillo Sercos, que obtiene la posicién del eje guia @ por medio de un control de accionamiento 227 de orden
superior unido con la red 226. Este genera la posicién del eje guia @ circular tomando como base las prescripciones
relativas a una velocidad de produccién prefijada, que €l obtiene de una unidad de célculo y/o de procesado de datos
228, por ejemplo un ordenador de seccién. La unidad de célculo y/o de procesado de datos 228 recibe, por su lado,
la prescripcion de la velocidad de produccion desde un puesto de mando 229 u ordenador del puesto de mando 229
unido con ella.
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Para garantizar una impresién y/o un corte longitudinal que mantiene el registro, los grupos accionados indepen-
dientemente entre si desde el punto de vista mecdnico, por ejemplo dependiendo de una guia de la banda, han de estar
en la posicién angular correcta entre si. Para ello, para los accionamientos 221 individuales se mantienen valores de
offset AD;, que definen la posicién angular relativa correcta para la produccion respecto al eje guia comtin y/o relativa
a uno de los grupos.

Los valores de offset A®; relevantes para los accionamientos 221 individuales son conducidos para la produccién
respectiva desde la unidad de célculo y de proceso de datos 228 a través de una segunda linea de sefial 231 diferente de
la primera linea de sefial 226, en particular una segunda red 231, a los controles de accionamiento 224 subordinados
asignados al accionamiento 221 correspondiente, y en una realizacién ventajosa son almacenados alli y son procesados
con la posicion del eje guia @ a las posiciones corregidas del eje guia @;’.

La transmisién de los valores de offset A®; a los controles de accionamiento 224 subordinados tiene lugar, por
ejemplo, o bien a través de lineas de sefial correspondientes desde la segunda red 231 directamente al control de
accionamiento 224 (no representado), o bien, de modo ventajoso, a través de un sistema de control 232 que estd
asignado al grupo 18 correspondiente, o bien a la unidad que presenta un control de accionamiento 224 subordinado
propio. El sistema de control 232 estd unido para ello con la segunda red 231 (o bien con la unidad de cdlculo y
de procesado de datos 227). El sistema de control 232 controla y/o regula, por ejemplo, los diferentes elementos de
regulacion y accionamientos de los mecanismos impresores 03 o aparatos de plegado 242 diferentes a los motores
de accionamiento 121; 128, por ejemplo suministro de tinta, movimientos de ajuste de los rodillos y/o cilindros,
mecanismo humedecedor, posiciones. El sistema de control 232 presenta una o varias unidades de control 233 (en
particular, programables por programa almacenado). Esta unidad de control 233 estd unida a través de una linea de
seflal 234 con el control de accionamiento 224 subordinado. En caso de varias unidades de control 233, éstas también
estan unidas entre si por medio de la linea de sefal 234, por ejemplo un sistema de bus 234.

A través de la primera red 226 reciben los accionamientos 221, con ello, la informacién absoluta y dindmica
para circular por una posicion del eje guia @ comin que se toma como base, y a través de un segundo recorrido de
sefial, en particular a través de al menos una segunda red 231, se transmiten las informaciones requeridas para el
procesado correcto del registro, en particular valores de offset A®; para la posicidn relativa adecuada al registro de los
accionamientos 221 o grupos independientes entre s desde el punto de vista mecénico.

Las caracteristicas ventajosas para el mecanismo impresor doble 03 mencionadas anteriormente, individuales o va-
rias unidas entre si (unidad de soporte 14, plano E, recorrido de ajuste lineal S, modularidad, trenes de accionamiento),
se pueden aplicar igualmente a unidades impresoras en I, es decir, mecanismos impresores dobles 03 girados funda-
mentalmente 90°. Exceptuando la caracteristica del mecanismo impresor 03 plano, se pueden aplicar las caracteristicas
de la unidad de soporte 14 y/o del recorrido de ajuste S lineal y/o de la modularidad y/o de los trenes de accionamiento
también en unidades impresoras de satélites de nuevo o diez cilindros de modo individual o en combinaciones.

A continuacion se entra con mds detalle en dispositivos para el ajuste de una fuerza de presion ejercida por un
rodillo en una franja del rodillo sobre un cuerpo de rotacién contiguo, y/o para el posicionamiento del rodillo en el
cuerpo de rotacion y/o para la retirada del rodillo de este cuerpo de rotacion, asi como para el control o regulacién
correspondiente de estos dispositivos.

La Fig. 43 muestra en una representacion esquematica simplificada en una seccién, a modo de ejemplo, un me-
canismo impresor 301 con un mecanismo entintador 302 y un mecanismo humedecedor 303, cada uno de ellos con
rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete, pudiendo estar dispuesto este mecanismo
impresor 301 con su mecanismo entintador 302 y su mecanismo humedecedor 303 en una de las unidades impresoras
01 descrita conjuntamente con las Fig. 1 a 15 6 39. Los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza
de apriete estdn alojados de modo que se pueden regular. En este ejemplo representado, cada uno de estos rodillos 304;
306; 307; 308; 309; 311 controlables del mecanismo entintador 302 o del mecanismo humedecedor 303 estd puesto en
contacto con dos cuerpos de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguos, es decir, cada uno de estos rodillos 304; 306;
307; 308; 309; 311 estd puesto en contacto al mismo tiempo con dos de los cuerpos de rotacion 312; 313; 314; 316;
317 previstos en esta disposicion, de manera que cada uno de estos rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 presenta,
respectivamente, en su superficie lateral dos franjas del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52;
N61; N62, también denominadas posiciones de la linea de contacto de dos cilindros N11; N12; N21; N22; N31; N32;
N41; N42; N51; N52; N61; N62, que se extienden fundamentalmente de modo axial respecto al rodillo 304; 306; 307;
308; 309; 311 correspondiente. Cada rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete presiona
en su franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 correspondiente con una
fuerza de apriete ajustable contra sus cuerpos de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguos.

El rodillo 304 estd conformado, por ejemplo, como un rodillo de aplicaciéon de humedad 304, y conforma su
primera posicion de la linea de contacto de dos cilindros N11 con un cuerpo de rotacién 312 conformado, por ejemplo,
como un cilindro 312, en particular como un cilindro de huecograbado 312, y su segunda posicién de la linea de
contacto de dos cilindros N12 con un cuerpo de rotacién 313 conformado, por ejemplo, como un dispositivo de
friccién humedecedor 313. El rodillo 306 esta conformado, por ejemplo, como un rodillo de aplicacién de tinta 306 y
conforma su primera posicién de la linea de contacto de dos cilindros N21 con el cilindro de huecograbado 312 y su
segunda posicidn de la linea de contacto de dos cilindros N22 con un cuerpo de rotacién 316 conformado, por ejemplo,
como un rodillo de transmisién de tinta 316. El rodillo 307 esta conformado igualmente, por ejemplo, como un rodillo
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de aplicacién de tinta 307, y conforma su primera posicién de la linea de contacto de dos cilindros N31 con el cilindro
de huecograbado 312 y su segunda posicion de la linea de contacto de dos cilindros N32 con el rodillo de transmisién
de tinta 316, estando alojado el cilindro de huecograbado 312, por ejemplo, en una unidad de soporte 14 descrita
conjuntamente con las Fig. 17 a 23 6 25. en el mecanismo humedecedor 303 estd previsto, por ejemplo, otro rodillo
308 controlable en su fuerza de apriete, por ejemplo un rodillo intermedio 308, que conforma su primera posicion de
la linea de contacto de dos cilindros N41 con el dispositivo de friccion humedecedor 313 y su segunda posicion de la
linea de contacto de dos cilindros N42 con otro rodillo de mecanismo humedecedor 314. En el mecanismo entintador
302 estan previstos, por ejemplo, otros dos rodillos 309 y 311 controlables en su fuerza de apriete, por ejemplo dos
rodillos intermedios 309 y 311, conformando el rodillo 309 su primera posicién de la linea de contacto de dos cilindros
N51 con el rodillo de transmisién de tinta 316 y su segunda posicién de la linea de contacto de dos cilindros N52 con
otro rodillo del mecanismo entintador 317, y conformando el rodillo 311 su primera posicion de la linea de contacto
de dos cilindros N61 con el rodillo de transmisién de tinta 316 y su segunda posicién de la linea de contacto de dos
cilindros N62 con el otro rodillo del mecanismo entintador 317.

El mecanismo impresor 301 mostrado a modo de ejemplo en la Fig. 44 igualmente s6lo de modo esquemaético y
en una seccién con un mecanismo entintador 302 y un mecanismo humedecedor 303, respectivamente con rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete se diferencia del mecanismo impresor 301 mostrado
a modo de ejemplo en la Fig. 43 en la disposicién del rodillo 311 en el mecanismo impresor 302, pudiendo estar
dispuesto también el mecanismo impresor 301 representado en la Fig. 44 a modo de ejemplo con su mecanismo
entintador 302 y su mecanismo humedecedor 303 en una de las unidades impresoras 01 descritas conjuntamente con
las Fig. 1 a 15 6 39. En el mecanismo impresor 301 mostrado en la Fig. 44, el rodillo 311 no estd en contacto con
su primera posicion de la linea de contacto de dos cilindros N61 con el rodillo de transmisién de tinta 316, sino que
el rodillo 311 estd puesto contra el rodillo 309, de manera que el rodillo 309 no conforma su segunda posicién de la
linea de contacto de dos cilindros N52 con el otro rodillo del mecanismo entintador 317, sino con el rodillo 311. Las
posiciones de la linea de contacto de dos cilindros N52; N61 designan, asi pues, en este ejemplo, la misma franja de
los rodillos N52; N61.

Los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables presentan en las disposiciones mostradas en las Fig. 43 y
44, respectivamente, dos posiciones de la linea de contacto de dos cilindros N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41;
N42; N51; N52; N61; N62. Sin embargo, en el mecanismo impresor también puede estar prevista una posicién de
funcionamiento de al menos uno de estos rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables, en la que estos rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311 estdn en contacto tinicamente con un cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo,
y estd retirado de su segundo cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo. Otra posicién de funcionamiento
de al menos uno de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables puede prever que este rodillo 304; 306; 307;
308; 309; 311 controlables esté retirado de todos sus cuerpos de rotacion 312; 313; 314; 316; 317 contiguos, mientras
que el resto de rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables de este mecanismo impresor 302 estin en contacto,
respectivamente, al menos con un cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo. En el mecanismo impresor
301 puede estar previsto para al menos uno de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables también s6lo un
tnico cuerpo de rotacioén 312; 313; 314; 316; 317 contiguo.

El mecanismo impresor 301 estd dispuesto en una maquina impresora que produce un resultado de impresion,
estando conformada la maquina impresora -tal y como se ha descrito anteriormente- preferentemente, por ejemplo,
como una maquina impresora de periddicos, y disponiendo, por ejemplo, de varios mecanismos impresores 301, cada
uno de ellos al menos con un mecanismo entintador 302 y/o un mecanismo humedecedor 303. El mecanismo impresor
301 trabaja, por ejemplo, en una impresién planogréfica, preferentemente en un procedimiento de impresion offset,
no estando representados en las Fig. 43 y 44 un cilindro de transmisién que pertenece al mecanismo impresor 301 ni
un cilindro de contrapresién que actia conjuntamente con el cilindro de transmision (para estas partes constituyentes
del mecanismo impresor 301 se hace referencia, por el contrario, a las Fig. 1 a 15 6 39). Se prescinde del meca-
nismo humedecedor 303 cuando el mecanismo impresor 301 se opera en un procedimiento de impresién de offset
seco.

La superficie lateral del cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 conformado, por ejemplo, como un cilindro
de huecograbado 312, estd ocupada con al menos un molde de imprenta (no representado). Preferentemente, en la
direccidn axial del cilindro de huecograbado 312 estan dispuestos varios moldes de imprenta, en particular cuatro o seis
moldes de imprenta. En la direccién de contorno del cilindro de huecograbado 312 estan dispuestos, respectivamente,
dos moldes de imprenta uno tras otro, de modo que en su conjunto estdn dispuestos hasta ocho o doce moldes de
imprenta en la superficie lateral del mismo cilindro de huecograbado 312. El mecanismo impresor 301 puede presentar
en su mecanismo entintador 302 y en su mecanismo humedecedor 303 en su conjunto un nimero claramente superior,
aunque también menos rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311, tal y como esta representado a modo de ejemplo en las
Fig. 43 y 44.

En el contacto entre los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 que estdn en contacto entre si y los cuerpos de rotacién
312; 313; 314; 316; 317 se produce en el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, en el cuerpo de rotacién 312; 313; 314;
316; 317 o en ambos un aplanamiento de sus superficies laterales cilindricas correspondientes, correspondiéndose la
cuerda del aplanamiento con una anchura de la franje del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51;
N52; N61; N62 que discurre en el contorno del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 o del cuerpo de rotacién 312;
313; 314; 316; 317. El aplanamiento de la superficie lateral del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, que en otro caso
es cilindrica, o del cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 es posible ya que el rodillo 304; 306; 307; 308; 309;
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311 o su cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo, o ambos, presentan una superficie lateral deformable
elasticamente. Por ejemplo los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 presentan una superficie lateral engomada.

En la préctica, para la consecucién de una buena calidad para el resultado de impresidn que se ha de producir con
el mecanismo impresor 301 existe la necesidad de ajustar las franjas del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41;
N42; N51; N52; N61; N62 existentes en el mecanismo impresor 301 a una anchura determinada, estando el valor de
la anchura en el intervalo de algunos milimetros, y teniendo un valor, por ejemplo entre 1 mm y 10 mm. Los rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete y sus cuerpos de rotacién 312; 313; 314; 316; 317
contiguos tienen un didmetro de, por ejemplo 100 mm a 340 mm, y una longitud axial, por ejemplo, entre 1.000 mm y
2.400 mm. La anchura de la franja de los rodillos N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 se
corresponde con la fuerza de apriete ejercida desde el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable correspondiente
sobre su cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo en la franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32;
N41; N42; N51; N52; N61; N62 correspondiente.

Cada rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete estd alojado, respectivamente, con
uno de sus extremos 318, preferentemente, sin embargo, con sus dos extremos 318, en un soporte de apoyo 321 con un
alojamiento de rodillo 339 adecuado para la carrera radial, es decir, en un denominado cierre de rodillo 321, en el que
cada soporte de apoyo 321 o cierre de rodillo 321 presenta uno, preferentemente varios actores 322 que acttian sobre el
rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, estando dispuestos los actores 322 por su lado, preferentemente, en una carcasa
que pertenece al soporte de apoyo 321 o cierre del rodillo 321, y pudiéndoseles aplicar presion, por ejemplo, con un
medio de presion. Incluso si en lo sucesivo se describen los actores 322 como actores 322 a los que se puede aplicar
presion con un medio de presion, lo que se corresponde con su realizacion preferida, el control descrito a continuacién
de los apoyos de soporte 321 y/o sus actores 322 es independiente del medio que se use para ejercer la fuerza de
apriete. Para una realizacién del control propuesto, los actores 322 pueden estar conformados, por ejemplo, como
actores 322 que ejercen la fuerza de apriete correspondiente, por ejemplo, a partir de una accién hidraulica, eléctrica,
originada por un motor o piezoeléctrica. En cada caso, los actores 322 accionados ocasionan que el alojamiento de
rodillos 339 se mueve con referencia al soporte de apoyo 321 en un plano que estd ortogonal respecto a la direccién
axial de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables de modo excéntrico. La carrera radial se puede realizar
en este caso en una banda de movimiento lineal o no lineal.

La carrera radial permitida en el soporte de apoyo 312 dispuesto fijo al armazén del alojamiento de rodillo 339
lleva, con ello, a un ajuste excéntrico del alojamiento del rodillo 339 en el soporte de apoyo 321 conformado como
soporte radial. En las Fig. 45 y 46 esta representado un cierre de rodillo 321 en su construccién constructiva a modo
de ejemplo. La Fig. 45 muestra en este caso el cierre de rodillo 321 en una seccién longitudinal paralela al eje 319 del
rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311. La Fig. 46 muestra el cierre de rodillo 321 de la Fig. 45 en una vista en perspectiva
con una seccién longitudinal parcial en dos planos que estan dispuestos de modo ortogonal entre si. Puede estar
previsto que al menos todos los rodillos 304; 306; 307 que actian directamente con el cilindro de huecograbado 312
presenten al menos un actor 322, que esté controlado independientemente de los otros actores 322 de los rodillos 304;
306; 307 que actiian conjuntamente directamente con el cilindro de huecograbado 312. Preferentemente estd previsto
que estén dispuestos al menos tres rodillos 304; 306; 307 que actdan conjuntamente directamente con el cilindro de
huecograbado 312, y que cada uno de estos rodillos 304; 306; 307 presente al menos un actor 322 controlado de modo
independiente.

La carcasa del cierre del rodillo 321 presenta un sujetador del marco 323 en forma de canilla en cuyo interior esta
alojado un dispositivo de sujecioén de rodillos 324, en el que los actores 322, al realizarse su accionamiento, actian
sobre el dispositivo de sujecion de rodillos 324, y pueden desplazar radialmente al dispositivo de sujecidn de rodillos
324 a una ranura conformada radialmente alrededor del eje 319 entre el sujetador del marco 323 y el dispositivo de
sujecion de rodillos 324. La ranura entre el sujetador del marco 323 y el dispositivo de sujecion de rodillos 324 tiene,
por ejemplo, una anchura que va de 1 mm a 10 mm, preferentemente de aproximadamente 2 mm. Los actores 322
estan dispuestos, por ejemplo, en la ranura entre el sujetador del marco 323 y el dispositivo de sujecién de rodillos
324, y respectivamente en una cimara o entalladura del sujetador del marco 323, presentando el actor 322 dispuesto
en la cdmara o entalladura del sujetador del marco 323 una superficie 338 efectiva orientada hacia el dispositivo de
sujecion de rodillos 324, con la que el actor ejerce en su estado de funcionamiento presionado con un medio de presion
una presion superficial sobre el dispositivo de sujecion de rodillos 324.

Los actores 322 estan dispuestos preferentemente de modo resistente a la torsion en la carcasa del cierre del rodillo
321 respecto a esta carcasa o al menos respecto al sujetador del marco 323. Los actores 322 estdn conformados,
por ejemplo, como un cuerpo hueco al que se le puede aplicar presién con un medio de presion, por ejemplo como
una manguera de presion, presentando el cuerpo hueco al menos una superficie 338 (Fig. 46) hecha de un material
elastomero deformable reversible, estando conformada esta superficie 338, por ejemplo, en otra forma de realizacién
no mostrada como una membrana, apoyandose la membrana 338 en la admisién con medio de presién del cuerpo
hueco, preferentemente, sobre una superficie lateral exterior del dispositivo de sujecion de rodillos 324. La superficie
338 deformable reversible se corresponde, debido a ello, al menos en su mayor parte con la superficie 338 efectiva
para ejercer la presion superficial. Los actores 322 no presentan en la realizacion aqui preferida ningtin émbolo guiado
en el cilindro, sino que no tienen véstago del émbolo. La integracién de los actores 322 en la carcasa del cierre del
rodillo 321 lleva aparentemente a un modo de construccién extraordinariamente compacto del cierre del rodillo 321.
El medio de presion se suministra a los actores 322, respectivamente, a través de una linea de medio de presion 341
(Fig. 46).
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Uno de los extremos 318 del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete estd alojado
en el alojamiento de rodillos 339 conformado en el dispositivo de sujecioén de rodillos 324, por ejemplo en forma
semicircular, preferentemente conformado como un cierre rapido, y estd unido de modo rigido con el dispositivo de
sujecion de rodillos 324, en el que los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete
se pueden hacer girar alrededor de su eje 319 propio. Alternativamente a la unién rigida del alojamiento del rodillo
339 con el extremo del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, el alojamiento del rodillo 339 presenta un soporte,
por ejemplo un rodamiento o un cojinete de deslizamiento, en el que estd alojado de modo giratorio el extremo del
rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311. El sujetador del marco 323 est4 fijado, por ejemplo, en una pared del armazén
336 del mecanismo impresor 301. El cierre del rodillo 321 estd obturado en su parte frontal opuesta al rodillo 304;
306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete preferentemente con un elemento de obturacién 337 que
cubre en particular la ranura entre el sujetador del marco 323 y el dispositivo de sujecion de rodillos 324 contra el
polvo, la humedad y otras suciedades, estando atornillado el elemento de obturacién 337, por ejemplo, en el sujetador
del marco 323. Por medio del elemento de obturacién 337 también estdn protegidos, en particular, los actores 322
frente a la suciedad, y con ello, frente a una perturbacién en su movilidad. Por medio del desplazamiento radial
del dispositivo de sujecién de rodillos 324 en el sujetador del marco 323, también se puede poner en contacto, o
se puede retirar un rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 respecto a su cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317
contiguo.

El cierre del rodillo 321 presenta, por ejemplo, un dispositivo de fijacién, que fija el dispositivo de sujecion de
rodillos 324, y con ello, el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 unido con él de modo rigido en una primer aposicién
de funcionamiento, y con ello realiza un bloqueo contra el desplazamiento radial respecto al sujetador del marco 323,
o lo libera en una segunda posicién de funcionamiento para un desplazamiento de este tipo. El dispositivo de fijacién
presenta, por ejemplo, un primer paquete de laminas 326 preferentemente coaxial, unido de modo rigido, por ejemplo,
con el dispositivo de sujecion de rodillos 324, y un segundo paquete de ldminas 327 igualmente preferentemente
coaxial, enganchiandose el segundo paquete de ldminas 327 con sus ldminas entre las ldminas del primer paquete de
ldminas 326. La fijacién se realiza al engancharse entre si las ldminas, preferentemente, mediante un cierre de friccién
o mediante una unién por arrastre de forma. Después de una separacidn del cierre de friccién o de la unién por arrastre
de forma de las ldminas se puede mover el segundo paquete de ldminas 327 en direccion axial del cierre del rodillo
321.

El movimiento axial del segundo paquete de laminas 327 se produce, por ejemplo, gracias al hecho de que se
conduzca un medio de presién a través de un canal 328 conformado en la pared del armazén 336 a una cdmara de
presion 329 dispuesta en el cierre del rodillo 321, moviendo una placa de presién 331 dispuesta en la cdmara de
presién 329 contra la fuerza de un elemento de resorte 332 un punzén 333 dispuesto preferentemente en el dispositivo
de sujecion de rodillos 324. El segundo paquete de laminas 327 esta fijado en una cabeza del punzén 334 del punzén
333, y se mueve igualmente en el caso de un movimiento axial del punzén 333, gracias a lo cual se desenganchan las
laminas de los paquetes de ldminas 326; 327. Por medio de una retirada de la presién ejercida por el medio de presion
en la cdmara de presion 329 sobre la placa de presién 333, la fuerza ejercida por el elemento de resorte 332 vuelve a
enganchar las 1dminas de los paquetes de 1dminas 326; 327 entre si, y con ello fija el dispositivo de sujecion de rodillos
324 que se puede desplazar de modo radial respecto al sujetador del marco 323 por medio de los actores 322 en el
sujetador del marco 323.

En el ejemplo mostrado en las Fig. 43 a 46, cada cierre de rodillo 321 presenta respectivamente cuatro actores
322 dispuestos circularmente alrededor del eje 319 del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, estando los actores 322
distribuidos preferentemente en distancias uniformes alrededor del eje 319 del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311
controlable en su fuerza de apriete. Los actores se pueden controlar de modo remoto, es decir, se pueden accionar por
medio de una unidad de control, y estdn conformados preferentemente como actores 322 neuméticos. Como medio
de presion se emplea, por ejemplo, un gas precomprimido, preferentemente aire comprimido. Una alternativa a los
actores 322 neumdticos preferidos conforman los actores 322 hidrdulicos, en particular, admitidos con presion con un
liquido, o también los actores 322 que actiian de modo electromotor. Tal y como se muestra en las Fig. 47 y 48 en
una representacion esquematica, cada actor 322, en su admisién con medio de presién, ejerce una fuerza Fnl; Fn2;
Fn3; Fn4 radial orientada en el interior de su cierre del rodillo 321 sobre el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 unido
con el cierre del rodillo 321, controlable en su fuerza de apriete, apoyandose los actores 322 preferentemente en el
sujetador del marco 323, o en su interior, del cierre del rodillo 321 de modo radial, y ejerciendo por medio de la presién
superficial en el dispositivo de sujecion de rodillos 324 dispuesto de modo que se puede desplazar radialmente en el
sujetador del marco 323 la fuerza radial Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 sobre el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 dispuesto
en el dispositivo de sujecion de rodillos 324, que se puede controlar en su fuerza de apriete. La presién ejercida
por el medio de presion en el actor 322 correspondiente y la fuerza radial Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 de este actor 322 se
corresponden, segun esto, entre si. Las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 ejercidas al mismo tiempo por los actores
322 del mismo cierre de rodillo 321 conforman un dngulo de abertura y entre si, que es diferente de 0° y de °80°, que
preferentemente estd entre 45° y 135, y que tiene un valor, por ejemplo, de 90°. La fuerza de apriete ejercida por un
rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete en una franja del rodillo N11; N12; N21; N22;
N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 sobre un cuerpo de rotacion 312; 313; 314; 316; 317 contiguo se produce
entonces como un vector suma a partir de las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 ejercidas al mismo tiempo por los
actores 322 del mismo cierre del rodillo 321 - dado el caso, teniendo en cuenta un peso ejercido al menos parcialmente
por el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable consecuencia de su propia masa sobre el cuerpo de rotacion
312; 313; 314; 316; 317 contiguo.

36



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2313 664 T3

Con una caracteristica de identificacién n en la designacién de la fuerza radial Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 se puede
caracterizar, y como consecuencia de ello, identificar, un cierre de rodillo 321 determinado. A continuacién se entra en
el significado de la caracteristica de identificacién n. Ya que preferentemente a cada cierre de rodillo 321 construido
en la maquina impresora, perteneciente a un rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable estd asignada una
identificacién que se puede usar en el control como direccién, con la que el cierre del rodillo 321 en la maquina
impresora o al menos en un mecanismo impresor 301 se puede identificar de modo univoco, y con ello se puede
seleccionar en el control. Del mismo modo, a cada actor 322 perteneciente a un cierre de rodillo 321 estd asignada
una identificacién con la que cada actor 322 se puede identificar, seleccionar y controlar univocamente en uno de
los cierres de rodillo 321 dispuestos en la maquina impresora o en el mecanismo impresor 301 correspondiente.
Ademds, andlogamente a las identificaciones descritas anteriormente, a la cdmara de presién 329 perteneciente al
dispositivo de fijacion de cada cierre de rodillo 321 estd asignada una identificacion, gracias a lo cual, en dltima
instancia, también cada dispositivo de fijacién se puede identificar de modo univoco por los cierres de rodillo 321
dispuestos en la mdquina impresora o en el mecanismo impresor 302. La identificacién correspondiente de los cierres
de rodillo 321, sus actores 322 y su dispositivo de fijacién se puede leer, preferentemente, por medio de una maquina,
y se puede almacenar en la unidad de control, preferentemente en una unidad de control electrénica que procesa datos
digitales.

En el ejemplo mostrado en las Fig. 43 a 46, para cada cierre de rodillo 312, la identificacién de sus actores 322 y
del dispositivo de fijacion estd formada por una secuencia de cifras, en la que la primera cifra caracteriza, por ejemplo,
el cierre de rodillo 321 correspondiente, y la segunda cifra, por ejemplo, el actor 322 correspondiente en el cierre de
rodillo 321 respectivo o su dispositivo de fijacién. De este modo, una identificacién nm designa respectivamente con
una caracteristica de identificacién n;m para el cierre de rodillo 321, sus actores 322 y su dispositivo de fijacién un
cierre de rodillo 321 determinado de modo univoco en el mecanismo impresor 301, un actor 322 determinado de modo
univoco en el mecanismo impresor 301, y un dispositivo de fijacién determinado de modo univoco en el mecanismo
impresor 301. En este caso, la identificacién nm designa con su primera caracteristica de identificaciéon n un cierre
de rodillo 321 y con su segunda caracterfistica de identificacién m un actor 322 determinado de este cierre de rodillo
321 o de su dispositivo de fijacién. Por ejemplo, la identificacién “12” formada por un niimero, por ejemplo, de dos
cifras caracteriza con su primera cifra el cierre de rodillo 321 caracterizado con el nimero “1”, que en el ejemplo
mostrado en las Fig. 43 a 46 el el rodillo de aplicacién de la humedad 304, haciéndose referencia en la secuencia
de cifras con la segunda cifra, que en este caso se ha escogido como el nimero “2”, a un actor 322 perfectamente
determinado en el cierre de rodillo 321 caracterizado con el nimero “1”. La identificacién “15” caracteriza en este
ejemplo el dispositivo de fijacion del cierre del rodillo 321 caracterizado con la cifra “1”. En el ejemplo mostrado en
las Fig. 43 a 46, la identificaciéon nm se refiere a secuencias de cifras con una primera caracteristica de identificacién
n con un ndmero entre “1” y “6”, ya que estdn previstos seis cierres de rodillo 321 que se han de identificar entre si,
y con una segunda caracteristica de identificacién m con un ndmero entre “1” y “5” para los cuatro actores 322 por
cierre de rodillo 321 y el dispositivo de fijacién correspondiente. Gracias al hecho de que en el mecanismo impresor
301 a cada cierre de rodillo 321, a cada uno de sus actores 322 y a cada dispositivo de fijacion esté asignad a una
identificacién nm, se puede identificar y acceder a cada cierre de rodillo 321, cada actor 322 y a cada dispositivo de
fijacion de un modo univoco. Las identificaciones nm pueden estar almacenadas, por ejemplo, en la unidad de control
respectivamente como una direccion individual, univoca, gracias a lo cual cada cierre de rodillo 321, cada actor 322 y
cada dispositivo de fijacion puede ser identificado, escogido, accedido y controlado por la unidad de control de modo
individual e independientemente de otros cierres de rodillo 321, actores 322 y dispositivos de fijacién dispuestos en el
mecanismo impresor 301.

Cuando los dos extremos 318 del mismo rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 ajustable en la fuerza de apriete y/o
modificable en su posicién y/o al menos un extremo de dos rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 diferentes ajustables
en la fuerza de apriete y/o modificables en su posicion estdn alojados respectivamente en un soporte de apoyo 321, es
decir, en un cierre de rodillo 321, con un alojamiento de rodillo 339 que permite una carrera radial, presentando cada
soporte de apoyo 321 al menos un actor que actiie sobre el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, la unidad de control
controla al menos el actor 322 de al menos dos soportes de apoyo 321 de modo individual e independientemente
de otros soportes de apoyo 321 y actores 322. La unidad de control controla segin esto al menos un actor 322 de
un soporte de apoyo 321 individual e independientemente de un actor 322 de otro soporte de apoyo 321. La unidad
de control también puede controlar de modo conjunto grupos de actores 322 y soportes de apoyo 321, en particular
cuando estos actores 322 y soportes de apoyo 321 controlados de modo conjunto conforman un compuesto funcional,
es decir, como consecuencia de su funcién técnica, en el proceso de impresion se han de ajustar en todo momento y
forzosamente en una asignacion fija entre si.

Los al menos dos actores 322 de cada cierre de rodillo 321 estin dispuestos en relacidn a un aposicion determinada
del cierre del rodillo 321 en cada cierre del rodillo 321 en una distribucién preferentemente circular siempre igual, de
manera que en todos los cierres de rodillo 321 de un mecanismo impresor 301 la caracteristica de identificaciéon m de
sus actores 322 y el dispositivo de fijacién siempre se pueden asignar en el mismo orden. Para los actores 322 iguales
en su posicion en este orden, seglin esto, en todo momento se les concede la misma caracteristica de identificacién
m. Por ejemplo, los actores 322 y el dispositivo de fijacion estdn caracterizados en un orden ascendente, en el que en
este orden, para el dispositivo de fijacién se concede la identificacion, por ejemplo, con el mayor valor. Con ello, los
actores 322 en cada cierre de rodillo 321 estdn caracterizados en un orden fijo. Por ejemplo, partiendo de una posicién
determinada en el contorno del cierre del rodillo 321, los actores 322 estdn caracterizados en cada cierre del rodillo
321 en la direccién de contorno en el mismo orden fijo.

37



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2313 664 T3

Los actores 322 estdn unidos en cada cierre de rodillo 321 en su realizacién neumatica preferida respectivamente
por medio de una tuberfa de medio de presién 341 con una fuente de medio de presion que presenta un nivel de presién
342, por ejemplo, un compresor. Tal y como se puede ver a partir del plan neumatico mostrado en la Fig. 49, puede
estar previsto que los actores 322 dispuestos en diferentes cierres de rodillo 321, que como consecuencia de su misma
disposicion presentan en el cierre de rodillo correspondiente 321 la misma caracteristica de identificaciéon m, estén
conectados en una conexién en paralelo con la misma tuberia de medio de presion 341 en la misma fuente de medio
de presién, o al menos en el mismo nivel de presién 342. También los actores 322 dispuestos en el mismo cierre de
rodillo 321 con una caracteristica de identificaciéon m que se diferencia estan unidos con diferentes tuberias de medio
de presion 341 con diferentes fuentes de medio de presion o al menos con diferentes niveles de presion 342.

Puede estar previsto que los actores 322 dispuestos en los cierres de rodillo 321 estén admitidos por presion en
todo momento, y que la presién que se establezca actiie entonce sen el sentido de un desplazamiento del rodillo 304;
306; 307; 308; 309; 311 controlable y/o de un fuerza de apriete que se ha de modificar ejercida sobre el rodillo 304;
306; 307; 308; 309; 311 controlable, en tanto que el dispositivo de fijacién del cierre de rodillo 321 correspondiente
esté suelto, es decir, se encuentre en la posicién de funcionamiento que permite el desplazamiento del rodillo 304;
306; 307; 308; 309; 311 controlable. En tanto que el dispositivo de fijacién del cierre del rodillo 321 correspondiente
bloquee el desplazamiento del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable, entonces una presién que se origina
en al menos uno de los actores 322, o una variacion de la presién que se origina alli no tiene un efecto sobre el rodillo
304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable. En tanto que no se pretenda un efecto sobre el rodillo 304; 306; 307; 308;
309; 311 controlable, las tuberias de medio de presion que van a los actores 322 que actdan conjuntamente con este
rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 se pueden poner, alternativamente a su admision constante con presion, al menos
parcialmente también si presidn, y al menos con una reduccién considerable de la presion.

Preferentemente, los cierres de rodillo 321 unidos con el mismo rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable
en su fuerza de apriete el mismo nimero de actores 322. Como en el ejemplo aqui descrito, los cierres de rodillo 321
de varios o incluso de todos los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete pueden tener
el mismo nimero de actores 322. En un mecanismo impresor 301, se designa habitualmente una pared del armazén
336, en la que se encuentra respectivamente una primera posicién de soporte para los rodillos 304; 306; 307; 308;
309; 311 controlables en su fuerza de apriete y para sus cuerpos de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguos, como
“parte I”’, y la pared del armazoén 336 opuesta con, respectivamente, una segunda posicién de soporte para los rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete y sus cuerpos de rotacién 312; 313; 314; 316; 317
contiguos como “parte 1I”.

Segtn el estado de la técnica, los actores 322 en cierres de rodillo 321 unidos con el mismo rodillo 304; 306; 307;
308; 309; 311 ejercen una fuerza de apriete igual en valor en los dos extremos 318 de este rodillo 304; 306; 307;
308; 309; 311 en las franjas del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 sobre el
cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo. Cuando, sin embargo, el cuerpo de rotacién 312 conformado
como cilindro de huecograbado no esta ocupado en su direccion radial de modo uniforme con moldes de imprenta,
sino que el cilindro de huecograbado 312, por ejemplo, s6lo estd ocupado en una mitad o menos de modo no continuo
con moldes de imprenta, entonces es ventajoso ajustar la fuerza de apriete ejercida en los dos extremos 318 del mismo
cilindro 304; 306; 307; 308; 309; 311 sobre el cilindro de huecograbado 312 en su valor de modo diferente. Con ello,
el vector suma de las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 de los actores 322 en el cierre de rodillo 321 en la “parte I”
se diferencia del vector suma de las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4de los actores 322 en el cierre de rodillo 321
en la “parte II”.

En el ejemplo mostrado en la Fig. 49 para una conexién neumadtica de los actores 322 de todos los cierres de rodillo
321 dispuestos en el mecanismo impresor 301, los dispositivos dispuestos en la tuberia de presiéon 341 que parte de la
fuente del medio de presion, preferentemente controlables de modo eléctrico o electromagnético, que preferentemente
estdn conformados como vélvulas proporcionales de reaccion rdpida EP1, EP2; o bien EP3, EP4, por ejemplo valvulas
proporcionales de trayectoria 3/3 EP1; EP2; EP3; EP4, determinan el nivel de presién 342 que estd en los actores
322 correspondientes, estando asignada a cada cierre de rodillo 321 una de las valvulas proporcionales EP1; EP2;
EP3; EP4, accionando la unidad de control los actores 322 dispuestos en los cierres del rodillo 321 por medio de las
vélvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4. Con otros dos dispositivos controlables previstos en la conexion, que
estan conformados preferentemente como valvulas EP5; EP6, por ejemplo valvulas distribuidoras 5/2 accionadas de
modo eléctrico o electromagnético, que estin dispuestas en la tuberia de presion 341 en el recorrido del medio de
presion desde la fuente del medio de presion a los actores 322 en una conexion en serie a continuacién de una de las
vélvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4, se puede elegir si los actores 322 en la “parte I del rodillo 304; 306;
307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete se admiten con la misma presién que en la “parte II”’ o con una
presion diferente. El nivel de presion 342 se puede ajustar con las valvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4 a un
valor cualquiera, por ejemplo entre O bar y 10 bar, preferentemente entre 0 bar y 6 bar.

Los dispositivos de fijacion de los cierres de rodillo 321 del mismo rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 estdn
conectados, por ejemplo, en paralelo en su tuberia de presidon correspondiente, y cambian con ello su posicién de
funcionamiento preferentemente al mismo tiempo. Con vélvulas V15; V25; V35; V45; V55; V65 preferentemente
accionadas igualmente de modo eléctrico o electromagnético, por ejemplo valvulas V15; V25; V35; V45; V55; V65
de trayectoria 3/2, se lleva cada dispositivo de fijaciéon opcionalmente a una primera posiciéon de funcionamiento en
la que el dispositivo de fijacién bloquea el desplazamiento fundamentalmente radial del rodillo 304; 306; 307; 308;
309; 311 controlable en su fuerza de apriete, o a una segunda posicién de funcionamiento en la que el dispositivo de
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fijacion libera el desplazamiento fundamentalmente radial del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su
fuerza de apriete.

Alternativamente, o adicionalmente a la conexién mostrada en la Fig. 49 de los actores 322, a cada cierre de
rodillo 321 puede estar asignado respectivamente un dispositivo controlable, admitiendo con presion el dispositivo
controlable, respectivamente, varias, preferiblemente todas las tuberias de medio de presion 341 unidas con su fuente
de medio de presion correspondiente de actores 322 del mismo cierre de rodillo 321 al mismo tiempo en una primera
posicion de funcionamiento con un primer nivel de presion 342, y en una segunda posicién de funcionamiento con
un segundo nivel de presioén 342, en el que en las dos posiciones de funcionamiento, el nivel de presion 342 que
hay en los actores 322, respectivamente, al menos para uno de los actores 322 del mismo cierre de rodillo 321, es
diferente de cero. Todos los actores 322 del mismo cierre de rodillo 321, con ello, estdn admitidos por presién al mismo
tiempo con su nivel de presiéon 341 correspondiente preferentemente diferente en las dos posiciones de funcionamiento
del dispositivo controlable. En las dos posiciones de funcionamiento del dispositivo controlable, también el nivel de
presion 342 que se establece en varios o en todos los actores 322 del mismo cierre de rodillo 321 es perfectamente
diferente entre si, de manera que los actores 322 del mismo cierre de rodillo 321 son admitidos con presién con
un nivel de presidon 342 diferente, respectivamente. Los actores 322 caracterizados con la misma caracteristica de
identificacién 321 pueden presentar el mismo nivel de presién 342, mientras que los actores 322 del mismo cierre
de rodillo 321 con caracteristicas de identificacion diferentes m, por regla general, presentan diferentes niveles de
presién 342. El cambio entre la primera posicién de funcionamiento y la segunda posicién de funcionamiento se
realiza preferentemente de modo discontinuo por medio de un proceso de conmutacién del dispositivo controlable
disparado por la unidad de control. El dispositivo controlable actiia segtin esto por igual en las tuberias del medio de
presion 341 que van a todos los actores 322 del mismo cierre de rodillo 321, y se puede realizar, por ejemplo, por
medio de una vélvula de cierre con varios pasos independientes entre si o varias valvulas de cierre sincronas, es decir,
que conmuten simultdneamente, o una posicion de conmutacion de las valvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4.
Puesto que el ajuste de todos los actores implicados en la modificacién se realiza al mismo tiempo, es decir, de modo
sincrono, se produce el ajuste de una fuerza de apriete ejercida desde un rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 en una
franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 sobre un cuerpo de rotacién 312;
313; 314; 316; 317 contiguo de modo rdpido, es decir, dentro de una duracién temporal muy corta. Gracias a ello, en
el caso de una modificacion del ajuste realizada en un mecanismo entintador 302 o mecanismo humedecedor 303, en
particular durante una produccién en marcha del mecanismo impresor se evita un estado de funcionamiento inestable
que tienda a provocar oscilaciones. En caso de que estén previstos varios rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 alojados
respectivamente en cierres de rodillos 321, presentando cada cierre de rodillo 321 una caracteristica de identificacién
n, la unidad de control elige el dispositivo controlable asignado a cada cierre de rodillo 321, respectivamente, a partir
de la caracteristica de identificacién n.

El mecanismo impresor 301 puede presentar, en relacion a las fuerzas de apriete ejercidas por los rodillos 304;
306; 307; 308; 309; 311 una configuracién estandar, comprendiendo la configuracién estandar un juego de valores
FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62, en el que cada valor FN11; FN12;
FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 se corresponde con una fuerza de apriete ejercida
desde un rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 de este mecanismo impresor 301 en una franja del rodillo N11; N12;
N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 sobre un cuerpo de rotaciéon 312; 313; 314; 316; 317 contiguo
respecto al rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 correspondiente. La configuracién estandar puede estar formada, por
ejemplo, por valores numéricos almacenados en una tabla o gréifico, parejas de valores o series de valores, accediendo
la unidad de control a través de un programa que se ejecuta en la unidad de control para el ajuste de una fuerza de
apriete a estos valores numéricos, parejas de valores o series de valores para el ajuste de la presion de apriete deseada.

En el ejemplo mostrado en las fig. 43, 44 y 49, en el mecanismo impresor 301 estdn previstos seis rodillos 304;
306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete, con un total de dos franjas del rodillo N11; N12; N21;
N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62, en el que cada rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en
su fuerza de apriete estd alojado respectivamente en un cierre de rodillo 321 con cuatro actores 322, respectivamente.
Teniendo en cuenta la posibilidad de poder ajustar en la “parte I” y en la “parte II” del mecanismo impresor 301
fuerzas de apriete que se diferencien en su valor, la configuracién estdndar para este mecanismo impresor 301 puede
comprender un juego de veinticuatro valores FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52;
FNG61; FN62. Para cada una de estar franjas del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61;
N62 se conforma el valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de la
fuerza de apriete ejercida alli de modo correspondiente a partir de un vector suma de las fuerzas radiales Fnl; Fn2;
Fn3; Fn4 ejercidas al mismo tiempo por los actores 322 del mismo cierre de rodillo 321, dado el caso, teniendo en
cuenta la fuerza del peso ejercida al menos parcialmente por el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su
fuerza de apriete como consecuencia de su propia masa sobre su cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo.
Con ello, a cada valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 para una de
las fuerzas de apriete estdn asignados otros cinco valores, que se componen de las cuatro fuerzas radiales Fnl; Fn2;
Fn3; Fn4 y, dado el caso, de la masa del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable. Adem4s, cada valor para una
fuerza radial Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 se puede dividir en una indicacion para su valor absoluto y su direccién de accion.

Los valores FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de las fuerzas de
apriete ejercidas en las franjas del cilindro N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62, los
valores asignados a éstos para las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4, preferentemente divididos en valor absoluto y
direccién de accidn, y dado el caso la masa de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables estdn almacenados
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preferentemente en una memoria de la unidad de control. Del mismo modo, en la memoria de la unidad de control
estdn almacenados preferentemente también el valor de las constantes de gravitacion para el célculo del peso a partir
de la masa del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable, asi como para cada rodillo 304; 306; 307; 308; 309;
311 controlable en su fuerza de apriete, respectivamente, un valor para la distancia del punto central que se encuentra
en su eje 319 de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 respecto al punto central de su cuerpo de rotacion 312; 313;
314; 316; 317 contiguo que estd en contacto con ellos, pudiéndose dividir cada valor para una de las distancias en una
indicacidn dividida en el valor absoluto y la direccién espacial.

En la configuracién estandar, a partir de los valores FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51;
FN52; FN61; FN62 almacenados en la memoria de la unidad de control para las fuerzas de apriete, en contacto entre
los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete que estdn en contacto entre si y los
cuerpos de rotacion 312; 313; 314; 316; 317 en el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311, en el cuerpo de rotacién 312;
313; 314; 316; 317, o en ambos se produce una cierta medida para el aplanamiento de su superficie lateral cilindrica,
respectivamente, correspondiéndose la cuerda del aplanamiento con la anchura de la franja del rodillo N11; N12; N21;
N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 que discurre en el contorno del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311
o del cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317. La configuracién estandar genera una medida del aplanamiento que
se corresponde con un valor tedrico determinado para la anchura de cada franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31;
N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62, para con el mecanismo impresor 301, bajo condiciones de funcionamiento
estdndar, conseguir una buena calidad para el resultado de impresion que se ha de producir.

En el caso de condiciones de funcionamiento que difieran del estdndar, ya que el didmetro el didmetro de uno de
los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete o el didmetro de uno de los cuerpos
de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 ha aumentado por medio de una inclusién de material, en particular por medio
de una absorcion de humedad, o se ha reducido por medio del desgaste, es necesario corregir la anchura modificada
como consecuencia de la variacién del didmetro de una franja del rodillo o de varias franjas del rodillo N11; N12;
N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 de tal manera que la anchura de cada franja del rodillo N11;
N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 se vuelva a corresponder con su valor teérico. Por otro
lado, las condiciones de funcionamiento también pueden requerir que la anchura de cada franja del rodillo N11; N12;
N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 se haya de ajustar a un nuevo valor teérico. En ambos casos,
la fuerza de apriete ejercida en cada franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61;
N62 implicada se ha de ajustar a un nuevo valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52;
FN61; FN62, lo que tiene como consecuencia que los valores para las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 de los
cierres de rodillo 321 implicados se han de modificar.

La unidad de control dispone de al menos un elemento de manejo y por ejemplo de un dispositivo de indicacion
para la indicacién de uno o varios valores FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61;
FNG62 para la fuerza de apriete ejercida en una franja determinada del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41;
N42; N51; N52; N61; N62. Los simbolos de referencia escogidos en este caso a modo de ejemplo de las franjas del
rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 también se pueden usar al mismo tiempo
como una identificacion para las franjas del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62,
de manera que cada franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 se pueda
identificar de modo univoco a partir de su identificacién.

Con el elemento de manejo de la unidad de control conformado como botén de mando, como teclado, o como
un instrumento de indicacién se puede seleccionar una franja determinada del rodillo N11; N12; N21; N22; N31;
N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62, por ejemplo a partir de una lista de todas las franjas del rodillo N11; N12;
N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 provistas de una identificacién de un mecanismo impresor
301, o bien se introduce la identificacién de una franja determinada del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32;
N41; N42; N51; N52; N61; N62 a la unidad de control con su elemento de control. Para cada una de estas franjas
del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 esta almacenado en la memoria de la
unidad de control, al menos para la configuracién estdndar, un valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41;
FN42; FN51; FN52; FN61; FN62, en particular un valor tedrico, para la fuerza de apriete ejercida en la franja del
rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62. Este valor FN11; FN12; FN21; FN22;
FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 se muestra en la seleccion o la introduccidn de la identificacién
de una franja determinada del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 con el
dispositivo de indicacion alfanumérico o grafico, por ejemplo de modo numérico, alfanumérico, en un diagrama o en un
pictograma.

Con el elemento de control, el valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61;
FN62 mostrado para la fuerza de apriete ejercida en la franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42;
N51; N52; N61; N62 se ajusta a un nuevo valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52;
FNG61; FN62 para la fuerza de apriete ejercida en la franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42;
N51; N52; N61; N62 haciendo que el valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52;
FN61; FN62 mostrado, por ejemplo, se modifique de modo continuo o paso a paso, preferentemente en pasos del
10% respecto al valor mostrado con el elemento de control. O bien se elige con el elemento de control a partir de una
lista con factores disponibles un factor en el que se ha de modificar el valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32;
FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 mostrado.
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La unidad de control calcula para el nuevo valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51;
FN52; FN61; FN62 de la fuerza de apriete ejercida en la franja escogida del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32;
N41; N42; N51; N52; N61; N62 los valores correspondientes para las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 ejercidas
en el cierre del rodillo 321 correspondiente y/o las presiones que se han de ajustar de nuevo respectivamente en los
actores 322, y almacena los valores calculados para las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 y/o las presiones en su
memoria. Del mismo modo, la unidad de control controla también las valvulas V15; V25; V35; V45; V55; V65, las
valvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4 y las valvulas EPS; EP6. La realizacion del cdlculo de los nuevos valores
FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 y/o el control de las valvulas V15;
V25; V35; V45; V55; V65, de las valvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4 y/o de las vdlvulas EPS; EP6 se realiza
preferentemente después de que la unidad de control, para ello, haya recibido una indicacién determinada, por ejemplo
que se pueden introducir o seleccionar con el elemento de control.

El calculo de los nuevos valores FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61;
FN62 para las fuerzas de apriete tiene en cuenta que estos valores y las fuerzas radiales Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 se han
de observar como una magnitud vectorial para su estado original y para su nuevo estado. De modo correspondiente,
la unidad de control hace uso de métodos de cdlculo adecuados para el célculo para magnitudes vectoriales. De
este modo, adicionalmente a los métodos de cdlculo algebraicos que se han de aplicar, también se pueden emplear
métodos de célculo trigonométricos para el cdlculo de componentes individuales de los vectores correspondientes. En
el célculo, la unidad de cdlculo tiene en cuenta en la medida necesaria los valores fundamentalmente invariables que
se le han introducido anteriormente, por ejemplo la masa correspondiente de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311
controlables, asi como la distancia del punto medio para cada rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su
fuerza de apriete respecto a su cuerpo de rotacién 312; 313; 314; 316; 317 contiguo correspondiente. El resultado del
célculo se puede mostrar con el dispositivo de indicacién de la unidad de control, por ejemplo, como los valores FN11;
FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 originales.

Para ajustar en una nueva franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62
escogida el nuevo valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de la
fuerza de apriete allf ejercida, la unidad de control acciona con al menos una de las vdlvulas V15; V25; V35; V45;
V55; V65 en primer lugar el dispositivo de fijacién del cierre del rodillo 321 en el que se ha de ajustar la fuerza
radial Fn1; Fn2; Fn3; Fn4 al menos de un actor 322 al nuevo valor calculado, de modo que el rodillo 304; 306; 307;
308; 309; 311 controlable alojado en este cierre de rodillo 321 se pueda desplazar radialmente. A continuacién, la
unidad de control acciona al menos una de las valvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4 y/o al menos una de las
vélvulas EP5; EP6 para ajustar la fuerza radial Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 de al menos un actor 322 en el cierre de rodillo 321
correspondiente al nuevo valor calculado.

A continuacion, la unidad de control acciona de nuevo la al menos una valvula V15; V25; V35; V45; V55; V65
accionada anteriormente, para desplazar el dispositivo de fijacién del cierre del rodillo 321 en el que se ha ajustado la
fuerza radial Fnl; Fn2; Fn3; Fn4 de al menos un actor 322 al nuevo valor calculado a la posicién de funcionamiento
en la que el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlable en su fuerza de apriete alojado en este cierre de rodillo
321 ya no se puede desplazar radialmente. Con el nuevo valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42;
FN51; FN52; FN61; FN62 para la fuerza de apriete ejercida en una franja del rodillo seleccionada N11; N12; N21;
N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 resulta a continuacién una anchura modificada de esta franja del
rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62.

La variacién descrita anteriormente de un valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51;
FN52; FN61; FN62 de la fuerza de apriete ejercida en una franja escogida del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32;
N41; N42; N51; N52; N61; N62 se puede realizar para varios rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en
su fuerza de apriete al mismo tiempo o de modo secuencial. Por ejemplo, se puede modificar a la vez el valor FN11;
FN12; FN21; FN22; FN31; FN32 de todas las fuerzas de apriete ejercidas por los rodillos de aplicacién 304; 306;
307, es decir, por los rodillos de aplicacion de la humedad 304 y los rodillos de aplicacion de la tinta. O se modifica
simultdneamente el valor FN21; FN22; FN31; FN32; FN51; FN52; FN61; FN62 de todas las fuerzas de apriete que
ejercen los rodillos 306; 307; 309; 311 del mecanismo entintador 302, o el valor FN11; FN12; FN41; FN42 de todas las
fuerzas de apriete que ejercen los rodillos 304; 308 del mecanismo humedecedor 303, o el valor FN11; FN12; FN21;
FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de las fuerzas de apriete de todos los rodillos 304;
306; 307; 308; 309; 311 del mecanismo impresor 301. Con ello se pueden conformar grupos de valores FN11; FN12;
FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 que se pueden modificar de modo simultdneo.
Con la unidad de control se puede ajustar de nuevo el valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42;
FN51; FN52; FN61; FN62 de las fuerzas de apriete de todos los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 que se pueden
modificar en su fuerza de apriete, por ejemplo de un mecanismo entintador 302 y/o de un mecanismo humedecedor
303 en un espacio temporal de menos de un minuto, preferentemente en un espacio temporal de pocos segundos.

Puede estar previsto que cada valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61;
FN62 modificado una vez o incluso varias veces de la fuerza de apriete ejercida por un rodillo 304; 306; 307; 308; 309;
311, se pueda volver a poner con el elemento de manejo de la unidad de control al valor FN11; FN12; FN21; FN22;
FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 correspondiente a la configuracion estdndar, en particular al
valor tedrico para la fuerza de apriete ejercida en la franja correspondiente del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32;
N41; N42; N51; N52; N61; N62.
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La unidad de control estd conformada, por ejemplo, como parte constituyente de un puesto de control 229 u
ordenador del puesto de control 229 (Fig. 41) que pertenece a la maquina impresora o al menos a un mecanismo
impresor 301, y con ello, estd asignada a la maquina impresora o al mecanismo impresor 301. Alternativamente, o
adicionalmente, la unidad de control puede estar conformada, por ejemplo, como una unidad constructiva mévil, por
ejemplo como un ordenador portétil, que s6lo cuando se ha de modificar un valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31;
FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de una fuerza de apriete ejercida en una franja del rodillo N11; N12;
N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 se une con el dispositivo controlable que ha de ser accionado
para la realizacién de esta modificacidn, es decir, en particular con las valvulas proporcionales EP1; EP2; EP3; EP4,
las valvulas EP5; EP6 y las valvulas V15; V25; V35; V45; V55; V65.

Para la realizacion de una modificacion del valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51;
FN52; FN61; FN62 de una fuerza de apriete ejercida en una franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41;
N42; N51; N52; N61; N62, puede ser necesario la comprobacién de una autorizacion, introduciendo para ello antes
de la realizacién de la modificacion, por ejemplo, una contrasefia valida a la unidad de control con su elemento de
control.

La modificacién del valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de
una fuerza de apriete ejercida en una franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61;
N62 se puede llevar a cabo durante la rotacion del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 correspondiente. En tanto que
en la superficie lateral del cilindro de huecograbado 312, en su direccion axial, esté conformado al menos un canal
con una abertura preferentemente en forma de ranura, pasante al menos a lo largo de la anchura de al menos un molde
de imprenta para el alojamiento de lados colgantes plegados en los moldes de imprenta, se realiza la modificacién del
valor FN11; FN21; FN31 de la fuerza de apriete ejercida en esta franja del rodillo N11; N21; N31 cuando la abertura
del canal y la franja del rodillo N11; N21; N31 no presentan ninguna superficie comun que se solape, de manera que
el rodillo 304; 306; 307 durante el ajuste del nuevo valor de su fuerza de apriete ejercida en esta franja del rodillo N11;
N21; N31 no presione en la abertura del canal. La fuerza de apriete ejercida en una franja el rodillo N11; N21; N31 se
modifica entonces por parte de la unidad de control sélo en aquellos tiempos durante los que el rodillo 304; 306; 307
que se ha de desplazar y/o que se ha de modificar en su fuerza de apriete se desenrolla en la parte cerrada, por regla
general conformada de modo macizo, de la superficie lateral del cilindro de huecograbado 312 y/o en la superficie de
al menos un molde de imprenta montado sobre el cilindro de huecograbado 312. Durante el paso de rodadura por la
abertura del canal, la unidad de control bloquea cualquier modificacién en el ajuste de una fuerza de apriete ejercida
en la franja del rodillo N11; N21; N31.

Para la comprobacion de esta condicion puede estar colocado en el cilindro de huecograbado 312 y/o en el rodillo
304; 306; 307 un sensor que registre la posicién angular correspondiente del cilindro de huecograbado 312 y/o del
rodillo 304; 306; 307, por ejemplo un transmisor del dngulo de giro, que entrega una sefial a la unidad de control
que se corresponde con la posicidén angular correspondiente, evaluando la unidad de control esta sefial como sefial de
disparo para permitir una modificacién en el ajuste de una fuerza de apriete ejercida en la franja del rodillo N11; N21;
N31. Cuando la condicién mencionada previamente no se puede cumplir, o s6lo con dificultades, se ponen a rotar el
cilindro de huecograbado 312 conjuntamente con el rodillo 304; 306; 307 correspondiente en cuyas franjas del rodillo
comunes N11; N21; N31 se ha de modificar el valor FN11; FN21; FN31 de la fuerza de apriete ejercida en su interior,
y en concreto con un nimero de revoluciones por unidad de tiempo tal que un paso de rodadura por la abertura del
canal por medio del rodillo 304; 306; 307 durante el ajuste del nuevo valor de su fuerza de apriete ejercida en esta
franja del rodillo N1; N21; N31 no tiene un efecto negativo, ya que la duracién del paso de rodadura es muy corta, y
con ello prevalece el efecto de la inercia de las masas correspondientes. Por lo demads, la realizacién de la modificacién
del valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62 de una fuerza de apriete
ejercida en una franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52; N61; N62 durante la rotacién
del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 correspondiente también tiene la ventaja de que se evitan los efectos de “slip-
stick”. La modificacion del valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61; FN62
de una fuerza de apriete ejercida en una franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51; N52;
N61; N62, debido a ello, se lleva a cabo durante la rotacién del rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 correspondiente y
de su cuerpo de rotacion 312; 313; 314; 316; 317 contiguo con un nimero de revoluciones por unidad de tiempo, por
ejemplo, de al menos 3.000 revoluciones por hora, preferentemente al menor 5.000 revoluciones por hora o maés. La
realizacion de la modificacién del valor FN11; FN12; FN21; FN22; FN31; FN32; FN41; FN42; FN51; FN52; FN61;
FN62 de una fuerza de apriete ejercida en una franja del rodillo N11; N12; N21; N22; N31; N32; N41; N42; N51;
N52; N61; N62, debido a ello, también se puede realizar durante la produccién en marcha del mecanismo impresor
301.

De manera andloga al control de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 se pueden identificar igualmente también
el actor 82; 84 o los actores 82; 84 de las unidades de soporte 14 correspondientes (Fig. 19) de los cilindros 06; 07
dispuestos en un mecanismo impresor 04 de una unidad impresora 01 conformada, por ejemplo, como torre impresora
(Fig. 1 a 10, 12 a 15) preferentemente desde el puesto de mando 229, o bien desde un ordenador del puesto de mando
229, y se puede acceder a ellos, del mismo modo que, por ejemplo, se pueden controlar con al menos una vialvula
93, haciendo para ello que al actor 82; 84 o a los actores 82; 84 de las unidades de soporte 14 correspondientes
esté asignada una identificacién univoca, respectivamente. La Fig. 50 muestra un ejemplo para las identificaciones
asignadas a las unidades de soporte 14 correspondientes, que se basa, a modo de ejemplo, en la primera disposicion
de soporte de un mecanismo impresor doble 03 segun la Fig. 20. Por lo general, se puede conformar la identificacién

(T3]

de una unidad de soporte 14 como una direccién formada por lo menos por dos caracteristicas de identificacién “p” y
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“q”, y por medio de la unién de esta caracteristica de identificacién se puede designar como “pq”, en donde la primera
69

caracterfstica de identificacién “p”, por ejemplo designa un cilindro 06; 07; 312 determinado o un grupo de cilindros

determinado dentro de una unidad impresora 01 determinada, y la segunda caracteristica de identificacién “q” designa,
por ejemplo, un actor determinado 82; 84 del cilindro 06; 07; 312 identificado con el primer paquete de datos “p”.
A partir de la caracteristica de identificacién p, desde una unidad de control integrada, por ejemplo, en el puesto de
mando 229 o bien en el ordenador del puesto de mando 229 se puede escoger y accionar un dispositivo controlable
asignado a cada unidad de soporte 14. En la Fig. 50 se han concedido, a modo de ejemplo, las identificaciones 1q;
2q; 3q; 4q. Cada caracteristica de identificacion p; q puede estar conformada, como en el caso de las caracteristicas de
identificacién m; n para la identificacién y el acceso a los actores 322 del soporte de apoyo 321 de los rodillos 304;
306; 307; 308; 309; 311, por ejemplo, respectivamente, como un paquete de datos o al menos como una parte de un

paquete de datos.

En otra configuracién, un mecanismo impresor 04 de al menos una unidad impresora 01 puede presentar al menos
dos cilindros 06; 07; 312 que actien conjuntamente entre si, estando alojados los cilindros 06; 07; 312 respectivamente
en una unidad de soporte 14 ajustable radialmente, estando previstos al menos dos actores 82; 84 que actian en el
mismo extremo de al menos uno de los cilindros 06; 07; 312 para su ajuste, no estando orientadas las direcciones de
accién de los actores 82; 84 que actian en el mismo extremo del cilindro ni de modo paralelo ni de modo antiparalelo
entre si, controlando o regulando un dispositivo de control el ajuste necesario de los actores 82; 84 para el ajuste del
cilindro 06; 07; 312, estando alojado al menos uno de los cilindros 06; 07; 312 en sus dos extremos respectivamente
en una unidad de soporte 14 que se puede ajustar radialmente, estando dispuestos los al menos dos actores 82; 84 que
actdan en el mismo extremo del cilindro en diferentes direcciones de accién en la unidad de soporte 14.

A cada unidad de soporte 14 de un cilindro 06; 07; 312 regulable estd asignada preferentemente, de modo corres-
pondiente, un dispositivo controlable, en la que el dispositivo controlable admite con presion varios actores 82; 84 de
la misma unidad de soporte 14 de modo sincrono en una primera posicién de funcionamiento, respectivamente, con
un primer nivel de presién 42, y en una segunda posicién de funcionamiento, respectivamente, con un segundo nivel
de presidn 42, siendo en cada una de las dos posiciones de funcionamiento el nivel de presién 42 al que se ponen los
actores 82; 84 diferente de cero, al menos para uno de los actores 82; 84 de la misma unidad de soporte 14.

Los cilindros 06; 07; 312, de los cuales al menos uno estd conformado, por ejemplo, como un cilindro de huecogra-
bado 07; 312 o como un cilindro de transmisién 06 o como un cilindro de contrapresién 06 que actian conjuntamente
con un cilindro de transmision 06, estdn accionados preferentemente de modo independiente entre si con un acciona-
miento 121 (Fig. 30b). Al menos uno de los cilindros 06; 07; 312 presenta una superficie eldstica.

De modo correspondiente al mecanismo impresor 04 estd previsto, preferentemente, un mecanismo entintador 08;
302, en el que al menos uno de los cilindros 06; 07; 312 y un rodillo de aplicacién de tinta 28; 306; 307 del meca-
nismo entintador 08; 302 estdn en contacto uno contra el otro (Fig. 31). También puede estar previsto un mecanismo
humedecedor 09; 303, en el que al menos uno de los cilindros 06; 07; 312 y un rodillo de aplicaciéon de humedad 41;
034 del mecanismo humedecedor 09; 303 estan en contacto uno contra el otro. En este caso, el al menos un rodillo
de aplicacidn de la tinta 28; 306; 307 del mecanismo entintador 03; 302 y/o el al menos un rodillo de aplicacién de
la humedad 41; 304 del mecanismo humedecedor 09; 303 pueden estar accionados de modo correspondiente con un
accionamiento 128 propio independiente del cilindro 06; 07; 312. Preferentemente, el rodillo de aplicacién de la tinta
28; 306; 307 del mecanismo entintador 08; 302 y/o el rodillo de aplicacién de la humedad 41; 304 del mecanismo
humedecedor 09; 303 estan accionados de modo individual con un accionamiento 128.

El al menos un rodillo de aplicacion de la tinta 28; 306; 307 del mecanismo entintador 08; 302 y/o el al menos
un rodillo de aplicacién de la humedad 41; 304 del mecanismo humedecedor 09; 303 estdn alojados preferentemente
con sus dos extremos respectivamente en un soporte de apoyo 321 que se puede ajustar radialmente, tal y como se ha
descrito anteriormente conjuntamente con las Fig. 43 6 44. Preferentemente, todos los rodillos de aplicacién de tinta
28; 306; 307 del mecanismo entintador 08; 302 y los rodillos de aplicacién de la humedad 41; 304 del mecanismo
humedecedor 09; 303 que se pueden poner en contacto con uno de los cilindros 06; 07; 312, estdn alojados en ambos
extremos en un soporte de apoyo 321, y con ello se pueden desplazar radialmente. Los soportes de apoyo 321 de los
rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 ajustables del mecanismo entintador 08; 302 y/o del mecanismo humedecedor
09; 303 presentan preferentemente actores 322 neumaticos, mientras que los actores 82; 84 de la unidad de soporte 14
correspondiente que han de ajustar los cilindros 06; 07; 312 estan conformados preferentemente como actores 82; 84
hidraulicos.

Para el control o regulacién de los actores 322 de los soportes de apoyo 321 de rodillos 304; 306; 307; 308; 309;
311 ajustables del mecanismo entintador 08/302 y/o del mecanismo humedecedor 09; 303 se puede usar o bien el
mismo dispositivo de control como el utilizado para el control o regulacién de los actores 82; 84 de las unidades de
soporte 14 de los cilindros 06; 07; 312, o bien el control o la regulacién de los actores 322 de los soportes de apoyo
321 de los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 ajustables del mecanismo entintador 08; 302 y/o del mecanismo
humedecedor 09; 303 se realiza con un dispositivo de control separado del control o regulacién de los actores 82; 84
de las unidades de soporte 14 de los cilindros 06; 07; 312.

En una realizacién preferida estd previsto al menos un sensor para la determinacién de una presion superficial
entre un cilindro 06; 07; 312 que se ha de ajustar con actores 82; 84 de la unidad de soporte 14 correspondiente, y
el cilindro 06; 07; 312 que actiia conjuntamente con €l. En este caso, el dispositivo de control supervisa los actores

43



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2313 664 T3

82; 84 del al menos un cilindro 06; 07; 312 que ha de ser ajustado para el ajuste de una presion superficial constante
durante el funcionamiento del mecanismo impresor 04 entre este cilindro 06; 07; 312 y el cilindro 06; 07; 312 que
actda conjuntamente con €l por medio de la determinacién de un valor real de esta presion superficial, y en caso de
una desviacion del valor real determinado respecto a un valor tedrico almacenado en el dispositivo de control, lleva
los actores 82; 84 a su ajuste correspondiente. La presion superficial es necesaria en unidades impresoras 01 que
trabajan en un procedimiento de impresion offset para la transmisién de la tinta de imprenta. Por medio de la presién
superficial se imprime una superficie eldastica al cilindro 06; 07; 312, pudiéndose dar la superficie eldstica por medio
de un recubrimiento de goma, una mantilla litografica o un “sleeve”. Un estado de funcionamiento inestable con una
transmision de tinta no homogénea, en particular entre los cilindros 06; 07; 312 se produce por ejemplo en el caso
de tolerancias modificadas del grosor del recubrimiento de goma, de la mantilla litografica o del “sleeve”, en cuyo
caso, con una diferencia en su fabricacién, por ejemplo pueden aparecer diferencias en sus caracteristicas viscosas, 0
también en su envejecimiento, con un endurecimiento y/o una absorcién de agua que lo podria acompaiiar. A esto se
pueden afiadir fallos de montaje y/o de ajuste del tamafio de la ranura entre los cilindros 06; 07; 312.

Para asegurar una presion superficial estable, y con ello una transmisién de tinta homogénea estd previsto, por
ejemplo, que el dispositivo de control ajuste los actores 82; 84 del al menos un cilindro 06; 07; 312 que se ha de
ajustar o los actores correspondientes 82; 84 de los dos cilindros 06; 07; 312 que se han de ajustar que actian conjun-
tamente entre si al menos dependiendo del didmetro y/o de una velocidad superficial o de un nimero de revoluciones
por unidad de tiempo del cilindro 06; 07; 312 que se ha de ajustar o del cilindro 06; 07; 312 que actiia conjuntamente
con éste. También puede estar previsto que el dispositivo de control ajuste los actores 82; 84 del al menos un cilindro
06; 07; 312 que se ha de ajustar o los acores 82; 84 correspondientes de los dos cilindros 06; 07; 312 que se han
de ajustar que ajustan conjuntamente entre si al menos dependiendo de una posicién inclinada del cilindro 06; 07;
312 que se ha de ajustar de modo relativo al cilindro 06; 07; 312 que actiia conjuntamente con éste. O el dispositivo
de control ajusta los actores 82; 84 del al menos un cilindro 06; 07; 312 que se ha de ajustar o los actores 82; 84
correspondientes de los dos cilindros 06; 07; 312 que se han de ajustar que actian conjuntamente al menos depen-
diendo de una consistencia correspondiente de la superficie de los cilindros 06; 07; 312 que actiian conjuntamente
entre si. También puede estar previsto que el dispositivo de control ajuste los actores 82; 84 del al meno un cilindro
06; 07; 312 que se ha de ajustar o los actores 82; 84 correspondientes de los dos cilindros 06; 07; 312 que se han
de ajustar que actian conjuntamente entre si al menos dependiendo de una caracteristica de un material de impre-
sién 02 impreso en el mecanismo impresor 04, refiriéndose la caracteristica del material de impresién 02 impreso,
por ejemplo, a su grosor y/o anchura y/o guiado a lo largo del cilindro 06; 07; 312. En una configuracién ventajo-
sa, el dispositivo de control ajusta los actores 82; 84 del al menos un cilindro 06; 07; 312 que se ha de ajustar o
los actores 82; 84 correspondientes de los dos cilindros 06; 07; 312 que se han de ajustar que actiian conjuntamente
entre si dependiendo de varios de los pardmetros mencionados anteriormente. Las dependencias mencionadas pue-
den estar almacenadas en su conjunto respectivamente como un conjunto funcional, por ejemplo en forma de una
tabla o como una curva o haz de curvas, en un dispositivo de almacenamiento. Por medio del posicionamiento de
los cilindros 06; 07; 312 modificable en el proceso de impresion por medio de los actores 82; 84 correspondientes se
puede ajustar posteriormente la presion superficial de modo completamente automatico por lo que se refiere a su valor
tedrico.

La Fig. 51 muestra diferentes ejemplos de mecanismos entintadores 08; 302 modulares representados en la Fig.
6, cada uno de ellos con actores 322 indicados para sus rodillos 306; 307; 309; 311 ajustables. La Fig. 52 muestra
diferentes ejemplos de mecanismos humedecedores 09; 303 modulares representados en la Fig. 11, cada uno de ellos
con actores 322 indicados para sus rodillos 304; 308 ajustables.

Las Fig. 53 y 54 muestran a modo de ejemplo, respectivamente, al menos una seccién de una mascara del programa
mostrada o al menos mostrable, por ejemplo, en el dispositivo de indicacién de la unidad de control que pertenece al
puesto de mando 229 o de la unidad de control que pertenece al ordenador del puesto de mando 229, sirviendo
estas mdscaras de programa para la finalidad, conjuntamente con al menos un elemento de manejo que pertenece a
la unidad de control, por ejemplo un teclado o un instrumento de indicacién, de ajustar, por ejemplo la fuerza de
apriete ejercida por un cilindro 06; 07; 312 en una franja del rodillo sobre un cuerpo de rotacién contiguo de modo
individual cuando se requiera, y poder modificar el ajuste existente preferentemente de modo remoto, por ejemplo
también durante una produccién en marcha del mecanismo impresor. Las dos mascaras de programacién muestran
a modo de ejemplo, respectivamente, de modo esquematico, una unidad impresora 01 conformada como torre en
ocho, estando representados verticalmente uno sobre otro cuatro mecanismos impresores dobles 03 para la generacién
de una impresién 4/4, estando colocados uno contra otro los cilindros de transmisién 06 correspondientes de los
mecanismos impresores dobles 03. En cada uno de los cilindros de transmisién 06 de los mecanismos impresores
dobles 03 estd puesto en contacto, respectivamente, un cilindro de huecograbado 07. Para las particularidades relativas
a la conformacién de estos mecanismos impresores dobles 03 se hace referencia a las Fig. 1,2, 7a 10y 12 a 15
respectivamente con la descripcion correspondiente.

Para el ajuste de la fuerza de apriete ejercida entre los cilindros de transmisién 06 de los mecanismos impresores
dobles 03 pueden estar previstos varios niveles de ajuste, por ejemplo tres niveles de ajuste diferentes en su valor,
preferentemente almacenados en la unidad de control, pudiéndose seleccionar cada uno de estos niveles de ajuste
dependiendo, por ejemplo, de una constitucién de la superficie del material de impresién 02 impreso en la unidad
impresora, en particular de la banda de material 02, refiriéndose la constituciéon de la superficie, por ejemplo a la
rugosidad y/o la lisura y/o la uniformidad de la superficie y/o el comportamiento de absorcion de tinta de imprenta y/o
la capacidad de absorcidn del material de impresion 02 y/o la cantidad de estuco en una superficie estucada del material
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de impresion 02. Por ejemplo, para la generacién de una buena calidad de impresion para un papel de periédico rugoso,
se requiere una fuerza de apriete de tres a cuatro veces superior respecto a un papel de impresion artistica muy liso.

La eleccién del nivel de ajuste dependiendo de la constitucion de la superficie del material de impresién 02 impreso
se puede realizar de un modo confortable, por ejemplo con los botones 347; 348; 349 mostrados o al menos mostrables
en la médscara del programa. En las méscaras del programa representadas en las Fig. 53 y 54 se muestra un campo 346
titulado con la palabra “seleccion de papel”, o al menos habilitado, estando previstos en este campo 346 varios, por
ejemplo tres botones 347; 348; 349 para la seleccion del nivel de ajuste para un papel con una superficie rugosa o
una superficie normal o una superficie lisa. A cada uno de estos niveles de ajuste que se pueden seleccionar estd
asignado un valor determinado, preferentemente fijado por el fabricante de la maquina impresora, no especificado con
mads detalle en las mdscaras de programa para la fuerza de apriete ejercida entre los cilindros de transmisién 06 de los
mecanismos impresores dobles 03, ajustindose la fuerza de apriete asignada a uno de los niveles de ajuste por medio
de los actores 82 dispuestos en la unidad de soporte 14 del cilindro de transmisién 06, después de que el usuario de la
maquina impresora haya tomado su decision relativa al nivel de ajuste seleccionable.

Adicionalmente puede estar previsto que la fuerza de apriete ejercida respectivamente entre los cilindros de trans-
misién 06 de los mecanismos impresores dobles 03 se pueda modificar partiendo desde al menos uno de los niveles
de ajuste seleccionables por medio de un ajuste fino, estando previsto este ajuste fino preferentemente en todos los
niveles de ajuste seleccionables. En el ejemplo representado en las méscaras del programa de las Fig. 53 y 54, el ajuste
fino consiste en una adicién porcentual partiendo del nivel de ajuste seleccionable para aumentar la fuerza de apriete
correspondiente, pudiéndose realizar la adicidn, por ejemplo, en pasos de un uno por ciento cada uno de ellos hasta un
limite superior prefijado, por ejemplo hasta el 100%, es decir, hasta doblar el valor correspondiente al nivel de ajuste
seleccionado de la fuerza de apriete. La adicidn referida al nivel de ajuste seleccionado respectivamente se muestra
en las mascaras del programa, por ejemplo, dentro de la unidad impresora 01 representada de modo esquematico, por
ejemplo, por medio de un valor porcentual mostrado de modo numérico en asignacion a los cilindros de transmisién 06
correspondientes de los mecanismos impresores dobles 03, o al menos se habilita. En el ejemplo representado en las
Fig. 53 y 54, la adici6n ajustada para todos los mecanismos impresores dobles 03 tiene un valor de +5%. Se entiende
que los valores que difieren de esto se pueden ajustar tanto para los mecanismos impresores dobles 03 como para
valores diferentes.

Adicionalmente puede estar previsto que adicionalmente o alternativamente al ajuste de la presioén de apriete ejer-
cida entre los cilindros de transmisién 06 de los mecanismos impresores dobles 03 se pueda modificar la presién de
apriete ejercida entre uno de los cilindros de transmisién 06 y uno de los cilindro de huecograbado 07. El ajuste de
la fuerza de apriete ejercida entre uno de los cilindros de transmisién 06 y uno de los cilindros de huecograbado 07
se orienta, por ejemplo, segin la elasticidad y/o la comprensibilidad de las mantillas de la prensa colocadas sobre
los cilindros de transmisién 06. La Fig. 54 muestra que, por ejemplo, adicionalmente a la posibilidad de ajuste de la
fuerza de apriete ejercida entre los cilindros de transmisién 06 de los mecanismos impresores dobles 03, en la asigna-
cion a preferentemente cada mecanismo impresor doble 03 estd previsto respectivamente un menu de seleccién 351,
presentando cada menu de seleccién 351, por ejemplo, una lista con varios nombres o designaciones de mantillas de
la prensa con diferentes caracteristicas técnicas, pudiéndose seleccionar la mantilla de la prensa colocada actualmente
sobre el cilindro de transmisién 06 correspondiente. Dependiendo de la mantilla de la prensa seleccionada se ajusta
entre el cilindro de transmisién 06 correspondiente y el cilindro de huecograbado 07 respectivo un valor determinado
especificado para la mantilla de la prensa correspondiente para la fuerza de apriete, especificando cada uno de estos
ajustes, por su lado, de nuevo, un nuevo nivel de ajuste para la fuerza de apriete.

Partiendo de este nivel de ajuste seleccionable dependiendo de la mantilla de la prensa se puede modificar prefe-
rentemente entre todos los cilindros de transmisién 06 y el cilindro de huecograbado 07 correspondiente la fuerza de
apriete que realmente se estd ejerciendo, de nuevo, por medio de un ajuste fino, pudiéndose realizar la modificacion,
por ejemplo, como una adicién, por ejemplo, en pasos de un uno por ciento cada uno de ellos hasta el 100%, es decir,
hasta doblar el valor correspondiente al nivel de ajuste seleccionado respectivamente de la fuerza de apriete. La adi-
cion referida al nivel de ajuste seleccionado respectivamente se muestra en la mascara del programa de la Fig. 54, por
ejemplo, dentro de la unidad impresora 01 representada de modo esquematico, por ejemplo, por medio de un valor
porcentual mostrado de modo numérico, por ejemplo, en asignacion a uno de los cilindros de huecograbado 07 de los
mecanismos impresores dobles 03, o al menos se habilita. En el ejemplo representado en la Fig. 54, la adicion ajustada
para tres de los cuatro mecanismos impresores dobles 03 tiene un valor de +15%, y para el mecanismo impresor doble
superior 03, por ejemplo, un valor de +°0%. Se entiende que los valores que difieren de esto se pueden ajustar tanto
para los mecanismos impresores dobles 03 como para valores diferentes.

La fuerza de apriete correspondiente asignada a uno de los niveles de ajuste, asi como su ajuste fino, sea el ajuste de
la fuerza de apriete dependiendo de la constitucion de la superficie del material de impresién 02 impreso y/o el ajuste
de la fuerza de apriete dependiendo de las caracteristicas de la mantilla de la prensa usada, se realizan respectivamente
por medio de los actores 82 dispuestos en la unidad de soporte 14 correspondiente de los cilindros de transmisién 06
y/o de los cilindros de huecograbado 07.

Para el ajuste de una fuerza de apriete ejercida por un rodillo, por ejemplo un rodillo de aplicacidn de tinta 28; 306;
307 del mecanismo entintador 08; 302 y/o un rodillo de aplicacién de humedad 41; 304 del mecanismo humedecedor
09; 303, sobre uno de los cilindros 06; 07; 312, y/o para el ajuste de una fuerza de apriete ejercida entre dos rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311; 313; 314; 316; 317 dispuestos de modo contiguo (ver Fig. 43 6 Fig. 44) puede estar
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prevista al menos otra mascara de programa que sea comparable con las mascaras de programa descritas conjuntamente
con las Fig. 53 y 54, que son mostradas en el dispositivo de indicacion de la unidad de control que pertenece al puesto
de mando 229 o de la unidad de control que pertenece al ordenador del puesto de mando 229, o al menos se pueden
mostrar alli, y que se usan, respectivamente, para el ajuste de una fuerza de apriete entre cilindros 06; 07; 312, y/o
al menos presenta una funcionalidad similar. Las méscaras de programa usadas para el ajuste de la fuerza de apriete
de los cilindros 06; 07; 312 y/o los rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311; 313; 314; 316; 317 se pueden mostrar,
respectivamente, en el mismo dispositivo de indicacion de la unidad de control que pertenece al puesto de mando 229
o de la unidad de control que pertenece al ordenador del puesto de mando 229, o por 1o menos se han de poder mostrar,
de manera que el ajuste de la fuerza de apriete de los cilindros 06; 07; 312 y/o rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311;
313; 314; 316; 317 se pueda realizar respectivamente con la ayuda del mismo dispositivo de indicacién que pertenece
al puesto de mando 229 o al ordenador del puesto de mando 229.

Las Fig. 55 y 56 muestran, a modo de ejemplo, respectivamente, una médscara de programa para el ajuste de rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311 controlables en su fuerza de apriete correspondiente (ver Fig. 1, 43 y 44), presentando
las méascaras de programa respectivamente una representacion esquemadtica de un mecanismo impresor doble 03 con
un cilindro de huecograbado 07 con un accionamiento del laminador de un mecanismo entintador 08; 302, y con el
accionamiento del laminador de un mecanismo humedecedor 09; 303, estando guiada en este ejemplo la banda de
material 02 que se ha de imprimir de modo horizontal entre dos cilindros de transmisién 06 colocados uno contra el
otro por medio del mecanismo impresor doble 03.

Con un elemento de manejo, por ejemplo con un primer botén 352 que se puede accionar con un instrumento
de indicacién en la mdscara de programa, se puede seleccionar en cudl de los dos mecanismos impresores 04 del
mecanismo impresor doble 03 se han de ajustar, por ejemplo, rodillos 304; 306; 307; 308; 309; 311 del mecanismo
entintador 08; 302. Otros botones 353; 354 dispuestos preferentemente del mismo modo en la mascara del programa
pueden estar previstos para seleccionar un rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 determinado del accionamiento del
laminador del mecanismo entintador 08; 302. Los botones 353; 354 pueden estar conformados de tal manera que
en cada accionamiento, partiendo de un rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 seleccionado en el momento actual,
seleccionen el rodillo 304; 306; 307; 308; 309; 311 posterior o previo en el accionamiento del laminador. Los rodillos
304; 306; 307; 308; 309; 311, debido a ello, estan provistos preferentemente de un niimero, y se pueden seleccionar por
medio de los botones 353, 354 por pasos por medio de una cuenta hacia arriba o hacia abajo. En el ejemplo mostrado
en la Fig. 55 se ha seleccionado el rodillo 311 del mecanismo entintador 08; 302 designado en el accionamiento del
laminador del mecanismo entintador 08; 302 con el nimero 4, lo que se muestra en la méiscara del programa, por
ejemplo por encima del mecanismo impresor doble 03 representado. La seleccion cursada con los botones 353; 354
del rodillo 311 designado con el nimero 4 se ha de confirmar, por ejemplo, con otro botén 356, para hacer que la
unidad de control ejecute una orden de ajuste que esté correlada con la seleccion.

En el ejemplo mostrado en la Fig. 55 se ha de realizar un ajuste en la posicién de la linea de contacto de dos
cilindros N61 entre el rodillo 316 y el rodillo 317 (ver Fig. 43). Después de la seleccién correspondiente se puede
modificar en la mdscara del programa el modo de representacién de los rodillos 316; 317 implicados, por ejemplo por
medio de un sobre de color, para resaltar épticamente estos rodillos 316; 317. En la mascara del programa pueden
estar previstos otros botones 361; 362; 363, para seleccionar una funcién que ha de ser realizada por la unidad de
control por lo que se refiere a la posicién de la linea de contacto de dos cilindros N61 seleccionada. Estas funciones se
pueden referir a un nuevo ajuste basico de la fuerza de apriete entre los rodillos 316; 317 seleccionados (botén 361),
una liberacién de uno de los rodillos 316; 317 seleccionados (botén 362) o un ajuste posterior que parte de un nivel
prefijado de la fuerza de apriete entre los rodillos 316; 317 seleccionados (botén 363), realizdndose esto tltimo, en
particular, durante la produccién en marcha del mecanismo impresor 04.

En la méscara del programa, dependiendo de la funcién seleccionada, es decir, dependiendo de un accionamiento
de los botones 361, 362 6 363, se puede mostrar o activar al menos otra ventana 364; 366, mostrando una ventana 364
referida a la posicién de la linea de contacto de dos cilindros N61 referida a la maquina seleccionada, que se muestra
en la mascara del programa, por ejemplo, como posicién de la linea de contacto de dos cilindros 42, por ejemplo
un ajuste llevado a cabo. En el ejemplo representado, la ventana 364 contiene una escala 367 con los valores limite
seleccionados a modo de ejemplo -3 y +3, en la que, por ejemplo, partiendo de un nivel basico designado con cero,
por ejemplo con la ayuda, igualmente, de botones 357; 358 representados en la mascara del programa, es posible una
modificacién por pasos del ajuste del nivel basico, pudiéndose llevar a cabo con uno de los botones 357, por ejemplo,
una reduccion del ajuste, y con el otro botén 358, un incremento del ajuste. La amplitud de los pasos con la que se
puede realizar una modificacién del ajuste estd fijada, por ejemplo, en la unidad de control de modo correspondiente
a las particularidades constructivas de la presente mdquina impresora segin se necesite. En el ejemplo mostrado en la
Fig. 55, el ajuste del nivel basico se ha modificado con el factor +2, es decir, el ajuste de la fuerza de apriete ejercida
entre los rodillos 316; 317 seleccionados se ha elevado, por ejemplo, en un 200%. El factor con el que se ha de realizar
la modificacién se puede mostrar, por ejemplo, en la ventana 364 como valor numérico y/o en la escala 367 como
barra 368.

Cuando con el botén 362 referido a dos rodillos 316; 317 seleccionados se ha elegido la funcién de liberacidn, se
puede mostrar en una ventana 366 en la mascara del programa, por ejemplo, en forma de un pictograma 369, el estado
actual de estos rodillos 316; 317 implicados, es decir, se muestra si estos rodillos 316; 317 seleccionados ya han sido
retirados o si permanecen en contacto uno contra otro.
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Todas las indicaciones a la unidad de control, por ejemplo para la seleccién de un rodillo 304; 306; 307; 308; 309;
311 o para una modificacién que se haya de realizar de un ajuste, requieren, preferentemente, una confirmacién por
medio del accionamiento de un botén 356 previsto para ello. Adicionalmente puede estar previsto otro botén 359 con
cuya ayuda, después de un ajuste modificado, se puede realizar el ajuste de al menos, por ejemplo, el valor estidndar
previsto por el fabricante de la maquina impresora. Segtin esto, con el botén 359 se puede volver a restablecer de modo
confortable un valor original. Segiin esto se anula una modificacién que se haya producido.

La mascara del programa representada en la Fig. 56 se refiere a un mecanismo impresor doble 03 del mismo modo
constructivo que el representado en la Fig. 55. Debido a ello, para el mecanismo impresor doble 03 representado en la
Fig. 56, asi como para los botones con el mismo significado, son vélidos los mismos simbolos de referencia que en la
Fig. 55. La madscara del programa representada en la Fig. 56 se puede abrir completamente o al menos parcialmente
ventajosamente s6lo con la comprobacion de una autorizacién. Esta mascara del programa contiene, por ejemplo, en
una ventana 371 una tabla 372 formada por filas y columnas, pudiéndose introducir en los campos 373 individuales de
la tabla 372 valores de impresién discretos, por ejemplo valores de la presion de aire medida en la unidad de medida
bar. Un campo 373 activado actual para una entrada puede estar, por ejemplo, coloreado, para resaltar sobre el resto
de campos 373 de la tabla 372. El nimero de las columnas de la tabla 372 puede corresponder, por ejemplo, con el
nimero de los actores 322 dispuestos en un cierre del rodillo 321.

En el ejemplo representado esta seleccionado un cierre de rodillo 321 del rodillo 311 caracterizado como rodillo
4, que presenta cuatro actores 322, estando dispuestos respectivamente dos de los actores 322 dispuestos en el cierre
del rodillo 321 diametralmente opuestos (ver Fig. 43 a 48). En la ventana 371 se correlan tanto las dos columnas
sobrescritas con P1 6 P2 como las dos columnas sobrescritas con P3 6 P4, respectivamente, con dos actores 322
dispuestos enfrentados entre si. En la tabla 372 estd conectado sin presion, respectivamente, uno de los dos actores
322 dispuestos enfrentados entre si, debido a lo cual en la tabla 372 aparece la entrada cero. El valor de la presion en
el otro de los dos actores 322 dispuestos enfrentados entre si se puede ajustar en un intervalo de valores, por ejemplo
entre cero y siete bar. La presion que se ha de ajustar se escoge de modo correspondiente a la funcién que ha de realizar
el rodillo 311 posteriormente, es decir, dependiendo de si el rodillo 311 ha de ser retirado, liberado o posicionado en
contacto (ver designacion de las filas de la tabla 372). Los valores que se pueden introducir en la tabla 372 se pueden
realizar, por ejemplo, con la precisién de una posicién decimal. El intervalo de valores disponible para el ajuste de la
fuerza de apriete de un rodillo 311, asf como la precisién ajustable de los valores se puede mostrar en la méscara del
programa en los campos propios previstos para ello.

La mdscara del programa representada en la Fig. 56 contiene, por ejemplo, también la ventana 366 en la que se
muestra, por ejemplo, en forma de un pictograma 369 el estado actual de una pareja de rodillos 316; 317 seleccionada,
es decir, se muestra si estos rodillos 316; 317 seleccionados ya han sido retirados el uno del otro, o si todavia estan
posicionados en contacto entre si.

Adicionalmente, la médscara del programa representada en la Fig. 56 puede contener botones 374, 376 y 376 con
los que se puede preguntar (bot6én 374) un ajuste, por ejemplo, recomendado por el fabricante de la maquina 1mpresora
o un ajuste previo, se puede confirmar (botén 376) o cancelar (botén 377) la entrada de un valor para la presién que
ha de ser ejercida con el actor 322.

Lista de simbolos de referencia

01 Unidad impresora, torre impresora

01.1 Unidad impresora parcial

01.2 Unidad impresora parcial

02 Banda de material, banda, material de impresién

03 Mecanismo impresor doble

04 Mecanismo impresor

05 Marca de impresion, marca de impresion doble

06 Cilindro, cilindro de transmision, cilindro del mecanismo impresor
07 Cilindro, cilindro de huecograbado, cilindro del mecanismo impresor
08 Mecanismo entintador, mecanismo entintador de rodillos

08.1 Mecanismo entintador, mecanismo entintador corto

08.2 Mecanismo entintador, mecanismo entintador de rodillos, de un conducto
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08.3
08.4
09

09.1
09.2

10
11

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21

22
23
24

25
26

27
28
29

30
31

32
33
33.1
332
34

35
36

37
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Mecanismo entintador, mecanismo entintador de rodillos, de dos conductos
Mecanismo entintador, mecanismo entintador corto

Mecanismo humedecedor

Mecanismo humedecedor, sin contacto, mecanismo humedecedor rociador

Mecanismo humedecedor, mecanismo humedecedor rociador, mecanismo humedecedor de pelicula

Seccidén del armazén, seccion de la pared, armazon lateral
Seccién del armazén, seccion de la pared, armazon lateral
Suelo, soporte, placa de montaje, marco de montaje
Unidad de soporte

Guia lineal

Armazon, construccién de marco (08)

Unidad de cilindro

Estructura fundamental

Apoyo

Soporte
Travesafio
Travesafio

Dispositivo de manejo, intercambiador de moldes de imprenta

Rodillo, rodillo de trama
Dispositivo de aplicacion de tinta, sistema de rasqueta, rasqueta de cimara
Rodillo, rodillo de aplicacién, rodillo de aplicacién de tinta

Rodillo, rodillo entintador, rodillo de aplicacién

Rodillo, rodillo de friccidn, cilindro de friccidon
Depésito de tinta

Rodillo, rodillo de friccidn, cilindro de friccidon
Rodillo, rodillo de friccidn, cilindro de friccidn
Rodillo, rodillo de friccidn, cilindro de friccidn

Rodillo, rodillo entintador, rodillo de transmision

Rodillo, rodillo del tintero, rodillo de inmersion

Rodillo, rodillo de pelicula
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38
39

40
41

42
43
44
45
46
47
48
49

50
51

52
53
54

55
56

57
58
59

60
61

62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
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Caja de tinta

Rodillo, rodillo de transmision

Rodillo, rodillo de aplicacidn, rodillo de aplicacién de la humedad

Rodillo, cilindro de friccién
Rodillo
Fuente de medio humedecedor, viga de rociado

Superficie, superficie lateral

Recipiente del medio humedecedor, caja del medio humedecedor

Rodillo, rodillo del tintero, rodillo de inmersién
Rodillo, cilindro de friccion

Seccién de la pared

Guia, inferior
Guia, superior
Regién de alojamiento

Regién de alimentacion

Cubierta
Dispositivo de registro lateral
Tope, tope lateral

Depésito

Dispositivo de apriete
Rodillo

Pivote (06)

Pivote (07)

Cuerpo de rodamiento
Dispositivo de apriete
Tabla del cilindro (06)
Tabla del cilindro (07)
Cubierta

Soporte lineal
Soporte, soporte radial, soporte de rodillo cilindrico

Medio de soporte, elemento de soporte, elemento lineal
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72.1
72.2
73
73.1
73.2
74
75
76
77
78

79

80
81

82

83
84
85
86

87
88

89
90

91
92
93
94

95
96

97

98
99
100
101

102
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Superficie de guia

Superficie de gufa

Medio de soporte, elemento de soporte, elemento lineal

Superficie de guia
Superficie de guia

Bloque de soporte, carro
Unidn, elemento de sujecién
Soporte, placa de soporte

Entalladura

Arbol, arbol de accionamiento

Tope, cuila

Elemento, elemento de resorte

Actor, controlado por fuerza, medio de ajuste, émbolo, accionable por medio de medio de presidn, émbolo

hidraulico

Superficie de tope (79)

Actor, medio de ajuste, émbolo accionable por medio de medio de presién

Medio de transmision, vastago del émbolo

Resorte de retroceso

Tope, seguro contra sobrecarga, elemento de resorte

Ayuda al montaje, pasador

Embolo

Medio de sujecion, tornillo
Medio, tornillo tensor
Valvula, controlable

Cubierta

Tope

Elemento actor

Reserva de liquido

Compresor
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103
104

105
106

107
108

109
110
111

112
113
114

115
116
117
118
119
120
121

122
123
124

125
126

127

128
129

130
131

132
133
134

135
136

137
138
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Acumulador de presion

Elemento de regulacion, reductor de presion

Recorrido de suministro
Recorrido de suministro

Vilvula

Medio de sujecién
Vilvula
Soporte, soporte lineal

Medio de ajuste

Motor de accionamiento
Tren de accionamiento, tren de engranaje, médulo de accionamiento, médulo funcional
Rueda de accionamiento, rueda frontal

Rueda intermedia, rueda dentada

Rueda intermedia, rueda dentada

Arbol del motor
Motor de accionamiento, motor asincrono, motor sincrono, servomotor

Rueda de accionamiento

Pifion de accionamiento
Motor de accionamiento
Pifion de accionamiento

Rueda de accionamiento

Engranaje de friccién, engranaje, engranaje cambiante
Engranaje de friccién, engranaje, engranaje cambiante

Tren de engranaje, tren de accionamiento, médulo de accionamiento, médulo funcional
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139

140
141

142
143
144

145
146

147
148
149
150
151
152
153
154

155
156
157
158
159
160
161

162
163
164

165
166

167
168
169

170
171
172

173
174
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Tren de engranaje, tren de accionamiento, médulo de accionamiento, médulo funcional

Unién de accionamiento, accionamiento por correa
Rueda de accionamiento, polea de transmisién
Rueda de accionamiento, polea de transmisién

Unién de accionamiento, rueda intermedia, rueda dentada

Tren de accionamiento, mddulo de accionamiento, médulo funcional
Marco, armazdn lateral

Acoplamiento, acoplamiento de ldminas

Acoplamiento

Engranaje, engranaje reductor

Acoplamiento

Carcasa

Carcasa

Carcasa

Engranaje
Accionamiento cambiante, engranaje cambiante

Acoplamiento

Arbol

Pinén de accionamiento
Rueda frontal
Seccioén del eje

Pivote

Soporte, soporte radial
Hélice

Rueda helicoidal
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175
176

177
178
179

180
181

182
183

184
185
186

187

188
189
190
191

192
193
194

195
196

197

198
199
200
201

202
203
204
205
206
207
208
209
210
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Arbol
Talon de arrastre
Palanca

Articulacién

Carcasa
Sujecién
Tornillo de apriete

Control del accionamiento

Sistema de sensores, sensor de velocidad

Medio de sujecién
Mordaza de sujecion
rotura

Resorte

Elemento de ajuste

Accionamiento de ajuste, cilindro

Accionamiento del registro lateral
Soporte, soporte axial

Husillo

Rueda frontal

Seccién de rosca

Pifion

Motor

Rosca interior

Pote

Tope
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211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221

222
223

224

225
226

227
228
229

230
231

232
233
234

235
236

237
238
239

240
241

242
243
244
245
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Disco

Cuerpo de rodadura

Entalladura, cdmara de presion
Tuberfa de suministro

Cuerpo base

Obturacion

Guia de deslizamiento

Obturacion

Guia de deslizamiento

Membrana, membrana de rodadura

Regulador del accionamiento, accionamiento

Grupo, grupo de accionamiento, grupo de marca de impresion

Control de accionamiento, subordinado

Linea de sefial, red
Control de accionamiento, de orden superior
Unidad de célculo y/o de proceso de datos

Puesto de mando, ordenador del puesto de mando

Linea de sefial, red
Sistema de control
Unidad de control

Linea de sefial, sistema de bus

Intercambiador de rodillos
Mecanismo de entrada
Superestructura

Secador

Construccion de embudo
Aparato de plegado
Cilindro de corte

Cilindro de transporte, cilindro de corte de plegado
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246
247
248
249

250
251

252
301
302
303
304

305
306

307
308
309

310
311

312
313
314

315
316

317
318
319

320
321

322
323
324

325
326

327
328
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Cilindro de tapa de plegado
Medio de sujecién
Cuchilla plegadora

Seccién de producto

Cuerda

- 300

Mecanismo impresor
Mecanismo entintador
Mecanismo humedecedor

Rodillo, rodillo de aplicacién de la humedad

Rodillo, rodillo de aplicacién de la tinta
Rodillo, rodillo de aplicacién de la tinta
Rodillo, rodillo intermedio

Rodillo, rodillo intermedio

Rodillo, rodillo intermedio
Cuerpo de rotacion, cilindro, cilindro de huecograbado
Cuerpo de rotacion, dispositivo de friccion humedecedor

Cuerpo de rotacion, rodillo de mecanismo humedecedor

Cuerpo de rotacidn, rodillo de transmisién de tinta
Cuerpo de rotacidn, rodillo de mecanismo entintador
Extremo (304; 306; 307; 308; 309; 311)

Eje (304; 306; 307; 308; 309; 311)

Soporte de apoyo, cierre del rodillo
Actor
Sujetador del marco

Dispositivo de sujecién de rodillos

Paquete de ldminas
Paquete de ldminas

Canal
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329

330
331

332
333
334

335
336

337
338
339

340
341

342

343
344
345
346

347
348
349

350
351

352
353
354

355
356

357
358
359

360
361

362
363
364
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Céamara de presién

Placa de presion
Elemento de resorte
Punzon

Cabeza del punzén

Pared del armazén
Elemento de obturacion
Superficie (322), membrana

Alojamiento de rodillo

Tuberia de medio de presién

Nivel de presién

Campo
Boton
Boton

Botén

Mend de seleccion
Botén
Botén

Botén

Botén
Botén
Botén

Botén

Botén
Botén
Botén

Ventana
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365
366

367
368
369

370
371

372
373
374

375
376

377

06a
06b
06¢

07a
07b

07c

28
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Ventana
Escala
Barra

Pictograma

Ventana
Tabla
Campo

Botén

Botén

Botén

Cilindro de transmision
Cilindro de transmision

Cilindro de transmision

Cilindro de huecograbado
Cilindro de huecograbado

Cilindro de huecograbado

Rodillo, rodillo de aplicacién

Posicion de mantenimiento

Direccién de movimiento

Linea de unién, plano de unién, plano

Plano

Plano

Fuerza

Niimero de revoluciones por unidad de tiempo
Presion, presion de apriete

Direccién de ajuste

Espacio interior
Longitud (06)

Longitud (07)
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Py Presion

P. Presion, presion del entorno

Py Presion

[ Posicién del eje guia

) Velocidad angular

A71  Juego interno de rodamiento

AS  Recorrido de ajuste

AU  Distancia

a Angulo interior

B Angulo, agudo

% angulo de abertura

Adiciones

a primer formato de cilindro, contorno doble, en particular periddico
b segundo formato de cilindro, contorno simple, en particular periédico
c tercer formato de periddico, impresion de remiendos

EP1 Valvula proporcional, valvula proporcional de trayectoria 3/3
EP2  Vilvula proporcional, vdlvula proporcional de trayectoria 3/3
EP3  Vilvula proporcional, vélvula proporcional de trayectoria 3/3
EP4 Valvula proporcional, vdlvula proporcional de trayectoria 3/3
EP5 Vilvula proporcional, vélvula distribuidora 5/2

EP6  Vailvula proporcional, vélvula distribuidora 5/2

V15 Valvula, valvula distribuidora 3/2

V25 Valvula, valvula distribuidora 3/2

V35 Valvula, valvula distribuidora 3/2

V45 Vilvula, vélvula distribuidora 3/2

V55 Valvula, valvula distribuidora 3/2

V65 Valvula, valvula distribuidora 3/2

Fnl  Fuerza, radial

Fn2  Fuerza, radial

Fn3 Fuerza, radial

Fn4 Fuerza, radial

ES 2313 664 T3
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NI1
N12
N21
N22
N31
N32
N41
N42
N51
N52
N61

N62

ES 2313 664 T3

Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros
Franja del rodillo, posicién de la linea de contacto de dos cilindros

Franja del rodillo, posicion de la linea de contacto de dos cilindros
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REIVINDICACIONES

1. Mecanismo impresor (04) con al menos dos cilindros (06; 07; 312) que actiian conjuntamente entre si, en el
que al menos uno de los cilindros (06; 07; 312) estd conformado como un cilindro de transmisién (06), en el que
los cilindros (06; 07; 312) estdn alojados respectivamente en una unidad de soporte (14) que desplaza radialmente al
cilindro (06; 07; 312) correspondiente, en el que al menos una unidad de soporte (14) presenta al menos un actor (82;
84), en el que la unidad de soporte (14) correspondiente de los cilindros (06; 07; 312) presenta un soporte lineal (70)
guiado a partir de elementos lineales (72; 73), en el que en el soporte lineal (70) correspondiente estd alojado de modo
que giratorio un pivote (63; 64) conformado en un de los cilindros (06; 07; 312), en el que los elementos lineales (72;
73) del soporte lineal (70) encierran con una linea o plano de unién E que discurre a través de los centros de rotacién
correspondientes de los cilindros (06; 07; 312) un dngulo (8) de 15° como méaximo, en el que el al menos un actor (82;
84) de la unidad de soporte (14) desplaza el soporte lineal (70) a lo largo de los elementos lineales (72; 73) en una
direccién de ajuste (S) orientada hacia el material de impresién (02), en el que la unidad de soporte (14) respectiva
estd colocada en una parte interior de una pared del armazoén (11; 12) del mecanismo impresor (04) opuesta al cilindro
(06; 07; 312) correspondiente, en el que un mecanismo entintador (08; 302) estd previsto con al menos un rodillo
de aplicacién de la tinta (28; 306; 307), en el que un cilindro de huecograbado (07; 312) y un rodillo de aplicacién
de la tinta (28; 306; 307) del mecanismo entintador (08; 302) se pueden poner en contacto uno contra el otro, y/o
en el que un mecanismo humedecedor (09; 303) estd previsto con al menos un rodillo de aplicacién de la humedad
(41; 304), en el que el cilindro de huecograbado (07; 312) y un rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304) del
mecanismo humedecedor (09; 303) se pueden poner en contacto uno contra el otro, caracterizado porque uno de los
cilindros (06; 07; 312) que actdan conjuntamente con el cilindro de transmision (06) esta conformado como el cilindro
de huecograbado (07; 312), en el que el al menos un rodillo de aplicacion de la tinta (28; 306; 307) del mecanismo
entintador (08; 302) y/o el al menos un rodillo de aplicaciéon de la humedad (41; 304) del mecanismo humedecedor
(09; 303) estan alojados, respectivamente, con sus dos extremos, en un soporte de apoyo (321) ajustable radialmente
el rodillo de aplicacion de la tinta (28; 306; 307) correspondiente o el rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304)
correspondiente, en el que el soporte del apoyo (321) del rodillo de aplicacion de la tinta (28; 306; 307) o el rodillo
de aplicacion de la humedad (41; 304) presentan, respectivamente, al menos un actor (322), en el que el al menos un
actor (322) de los soportes de apoyo (321) del al menos un rodillo de aplicacién de la tinta (28; 306; 307) o del al
menos un rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304) estd conformado como un actor (322) neumético, controlando
o regulando una unidad de control el al menos un actor (82; 84) de la unidad de soporte (14) de los cilindros (06; 07;
312), en el que el I menos un actor (82; 84) de la unidad de soporte (14) de los cilindros (06; 07; 312) estd conformado
como un actor (82; 84) hidraulico, en el que el al menos un actor (322) de los soportes de apoyo (321) y el al menos
un actor (82; 84) de las unidades de soporte (14) se pueden accionar, respectivamente, de modo remoto, controlando o
regulando el mismo dispositivo de control el al menos un actor (322) de los soportes de apoyo (321) y el al menos un
actor (82; 84) de las unidades de soporte (14).

2. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque el al menos un actor (82; 84) de la
unidad de soporte (14) correspondiente de los al menos dos cilindros (06; 07; 312) que actdan conjuntamente presenta
una caracteristica de identificacién q, en el que un dispositivo controlable asignado a una de las unidades de soporte
(14) se puede seleccionar de modo correspondiente a partir de la caracteristica de identificacién q por parte de una
unidad de control.

3. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque el rodillo de aplicacién de la tinta
(28; 306; 307) del mecanismo entintador (08; 302) presenta el contorno del cilindro (06; 07; 312) contra el que se
puede poner en contacto este rodillo de aplicacién de la tinta (28; 306; 307).

4. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque la unidad de control, opcionalmente,
controla o regula el al menos un actor (82; 84) para el ajuste de uno de los cilindros (06; 07; 312) o el al menos un
actor (322) para el ajuste del al menos un rodillo de aplicacion de Ia tinta (28; 306; 307), o del al menos un rodillo de
aplicacion de la humedad (41; 304).

5. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque la unidad de control controla o
regula el al menos un actor (82; 84) de la unidad de soporte (14) de uno de los cilindros (06; 07; 312) individual e
independientemente del al menos un actor (82; 84) de otra unidad de soporte (14) de los cilindros (06; 07; 312).

6. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque el mecanismo entintador (08; 302)
y/o el mecanismo humedecedor (09; 303) presentan respectivamente varios rodillos (304; 306; 307; 308; 309; 311)
alojados en sus extremos en un soporte de apoyo (321).

7. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque la unidad de control controla o regula
el al menos un actor (322) de uno de los soportes de apoyo (321) del al menos un rodillo de aplicacién de la tinta (28;
306; 307) o del al menos un rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304) de modo individual e independientemente
del al menos un actor (322) del otro soporte del apoyo (321) del rodillo de aplicacién de la tinta (28; 306; 307) o del
rodillo de aplicacion de la humedad (41; 304).

8. Mecanismo impresor (04) segin la reivindicacién 6 6 7, caracterizado porque la unidad de control controla
o regula el al menos un actor (322) de uno de los soportes de apoyo (321) del al menos un rodillo de aplicacién
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de la tinta (28; 306; 307) o del al menos un rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304) de modo individual e
independientemente del al menos un actor (322) de un soporte de apoyo (321) de al menos uno de los otros rodillos
(304; 306; 307; 308; 309; 311).

9. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque el al menos un actor (82; 84) de la
unidad de soporte (14) de los cilindros (06; 07; 312) o el al menos un actor (322) de los soportes de apoyo (321) del
al menos un rodillo de aplicacién de la tinta (28; 306; 307) o del al menos un rodillo para la aplicacién de la humedad
(41; 304) es parte constituyente de uno de los cilindros (06; 07; 312) correspondientes en su posicién ajustada, o el
rodillo de aplicacién de la tinta (28; 306; 307) correspondiente o el rodillo de aplicacién de 1a humedad (41; 304) es
un dispositivo de fijacién que realiza una fijacién en su posicion ajustada.

10. Mecanismo impresor (04) segutn la reivindicacion 1, caracterizado porque a cada unidad de soporte (14) de un
cilindro (06; 07; 312) ajustable estd asignado respectivamente un dispositivo controlable seleccionable por la unidad
de control.

11. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 10, caracterizado porque cada uno de los dispositivos con-
trolables admite por presion varios actores (82; 84) de la misma unidad de soporte (14) de modo sincrono, correspon-
dientemente, en una primera posicién de funcionamiento, respectivamente, con un primer nivel de presién (42), y en
una segunda posicién de funcionamiento, respectivamente, con un segundo nivel de presion (42).

12. Mecanismo impresor (04) segin la reivindicacion 11, caracterizado porque en las dos posiciones de funcio-
namiento, el nivel de presioén (42) al que estan los actores (82; 84), al menos para uno de los actores (82; 84) de la
misma unidad de soporte (14), es diferente de cero.

13. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque los cilindros (06; 07; 312) estdn
accionados independientemente entre si con un accionamiento (121).

14. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque al menos otro de los cilindros (06;
07; 312) esta conformado como un cilindro de contrapresién que actiia conjuntamente con un cilindro de transmisién
(06).

15. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque el rodillo de aplicacién de la tinta
(28; 306; 307) del mecanismo entintador (08; 302) y/o el rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304) del mecanismo
humedecedor (09; 303) estdn accionados respectivamente con un accionamiento (128) independiente del cilindro (06;
07; 312).

16. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicaciéon 1, caracterizado porque el rodillo de aplicaciéon de la
tinta (28; 306; 307) del mecanismo entintador (08; 302) y/o el rodillo de aplicacién de la humedad (41; 304) del
mecanismo humedecedor (09; 303) estdn accionados respectivamente de modo individual con un accionamiento
(128).

17. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque al menos uno de los cilindros (06;
07; 312) y/o uno de los rodillos (304; 306; 307; 308; 309; 311) del mecanismo entintador (08; 302) y/o del mecanismo
humedecedor (09; 303) presenta una superficie elastica.

18. Mecanismo impresor (04) segin la reivindicacién 1, caracterizado porque estd previsto al menos un sensor
para la determinacién de una presion superficial entre el cilindro (06; 07; 312) que se ha de ajustar y el cilindro (06;
07; 312) que actia conjuntamente con él.

19. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque la unidad de control supervisa
el al menos un actor (82; 84) del al menos un cilindro (06; 07; 312) que se ha de ajustar para el ajuste de una
presion superficial constante en el funcionamiento del mecanismo impresor (04) entre este cilindro (06; 07; 312) y el
cilindro (06; 07; 312) que actia conjuntamente con éste por medio de la determinacién de un valor real de esta presién
superficial, y en el caso de una desviacion del valor real determinado respecto a un valor teérico almacenado en la
unidad de control lleva al al menos un actor (82; 84) a su ajuste.

20. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque la unidad de control supervisa el
al menos un actor (82; 84) del al menos un cilindro (06; 07; 312) que se ha de ajustar o el al menos un actor (82;
84) de los dos cilindros (06; 07; 312) que se han de ajustar que actdan conjuntamente entre si, al menos dependiendo
del didmetro y/o de una velocidad superficial, o dependiendo de un niimero de revoluciones por unidad de tiempo del
cilindro (06; 07; 312) que se ha de ajustar, o del cilindro (06; 07; 312) que actia conjuntamente con éste.

21. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque la unidad de control ajusta el al
menos un actor (82; 84) del al menos un cilindro (06; 07; 312) que se ha de ajustar, o el al menos un actor (82, (4)
de los dos cilindros (06; 07; 312) que se han de ajustar que actian conjuntamente entre si, al menos dependiendo de
una posicién inclinada del cilindro (06; 07; 312) que se ha de ajustar en relacién al cilindro (06; 07; 312) que actda
conjuntamente con éste.
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22. Mecanismo impresor (04) segin la reivindicacién 1, caracterizado porque en la unidad de control estdn al-
macenados diferentes niveles de ajuste para el ajuste del al menos un actor (82; 84) del al menos un cilindro (06; 07;
312) que se ha de ajustar, o del al menos un actor (82; 84) de los dos cilindros (06; 07; 312) que se han de ajustar que
actdian conjuntamente entre si, pudiéndose seleccionar cada uno de estos niveles de ajuste al menos dependiendo de
una constitucion correspondiente de la superficie de los cilindros (06; 07; 312) que actian conjuntamente entre si.

23. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque en la unidad de control estan al-
macenados diferentes niveles de ajuste para el ajuste del al menos un actor (82; 84) del al menos un cilindro (06; 07;
312) que se ha de ajustar o del al menos un actor (82; 84) de los dos cilindros (06; 07; 312) que se han de ajustar que
actdan conjuntamente entre si, pudiéndose seleccionar cada uno de estos niveles de ajuste al menos dependiendo de
una caracteristica de un material de impresion (02) impreso en el mecanismo impresor (04).

24. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacion 23, caracterizado porque la caracteristica del material de
impresién (02) es su grosor y/o anchura y/o guiado a lo largo del cilindro (06; 07; 312).

25. Mecanismo impresor (04) segin la reivindicacion 1, caracterizado porque la unidad de control que controla
y regula los actores (82; 84; 322) de las unidades de soporte (14) y los soportes de apoyo (321) en su conjunto esta
dispuesta en un puesto de mando (229) o en un ordenador del puesto de mando (229) que pertenece al mecanismo
impresor (04).

26. Mecanismo impresor (04) segiin la reivindicacion 1, caracterizado porque el mecanismo impresor (04) esta
dispuesto en un mecanismo impresor doble (03) y/o en una torre impresora (01).

27. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicaciéon 1, caracterizado porque los soportes de apoyo (321) de
varios rodillos (304; 306; 307; 308; 309; 311) presentan respectivamente el mismo nimero de actores (322).

28. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque las unidades de soporte (14) unidas
con el mismo cilindro (06; 07; 312) presentan respectivamente el mismo ntimero de actores (82; 84).

29. Mecanismo impresor (04) segtin la reivindicacion 1, caracterizado porque los soportes de apoyo (321) unidos
con el mismo rodillo (304; 306; 307; 308; 309; 311) presentan respectivamente el mismo nimero de actores (322).

30. Mecanismo impresor (04) segin la reivindicacién 1, caracterizado porque cada soporte de apoyo (321) pre-
senta en una carcasa, respectivamente, varios actores (322).

31. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque la unidad de control ajusta los acto-
res (322) con vdlvulas proporcionales (EP1; EP2; EP3; EP4) controlables y/o otras valvulas (EP5; EP6) controlables.

32. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque cada soporte de apoyo (321) pre-
senta respectivamente un dispositivo de fijacién controlable, en el que el dispositivo de fijacién bloquea en una primera
posicién de funcionamiento un desplazamiento del rodillo (304; 306; 307; 308; 309; 311) fundamentalmente radial
ocasionado por el al menos un actor (322), y lo libera en una segunda posicién de funcionamiento.

33. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 32, caracterizado porque la unidad de control controla un
cambio de la posicién de funcionamiento del dispositivo de fijacién con al menos una valvula (V15; V25; V35; V45;
V55; V65).

34. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacién 31 6 33, caracterizado porque las valvulas (EP1; EP2; EP3;
EP4; EP5; EP6; V15; V25; V35; V45; V55; V65) que han de ser controladas por la unidad de control se pueden
accionar de modo eléctrico o electromagnético.

35. Mecanismo impresor (04) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque todos los rodillos de aplicacién
de la tinta (28; 306; 307) que se pueden poner en contacto con uno de los cilindros (06; 07; 312) y/o los rodillos de
aplicacién de la humedad (41; 304) estdn alojados en soportes de apoyo (321) con al menos un actor (322), y se pueden
desplazar radialmente.

36. Mecanismo impresor (04) segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque una longitud del soporte lineal (70),
vista en la direccion de ajuste (S), es menor que un didmetro del cilindro (06; 07; 312) asignado.
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