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一种全自动磨筛煤一体化装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种全自动磨筛煤一体化

装置，进料漏斗上设置有进料口，进料口内设置

有输送带A，进料漏斗下方设置有破碎装置，破碎

装置一端设置有动力杆，另一端设置有矩形块，

矩形块上设置有小截齿，破碎装置下方设置有打

磨装置，打磨装置包括中空圆台和实心圆台，实

心圆台设置在中空圆台内部，打磨装置下方连接

有筛选装置，筛选装置内部设置有筛选输送带，

筛选输送带的输出顶端设置有转动挡板，转动挡

板位于筛选输送带上下两侧，转动挡板的另一端

位于输送带D的上方，筛选输送带下部设置有输

送带C，输送带C的输出顶端也设置有转动挡板，

此转动挡板的另一端位于收集盒的上部；本实用

新型具有使用方便、结构合理、打磨筛选效果好

的优点。
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1.一种全自动磨筛煤一体化装置，它包括进料漏斗，其特征在于：所述进料漏斗上设置

有进料口，所述进料口内设置有输送带A，所述进料漏斗下方设置有破碎装置，所述破碎装

置一端设置有动力杆，另一端设置有矩形块，矩形块上设置有小截齿，所述破碎装置下方设

置有打磨装置，所述打磨装置包括中空圆台和实心圆台，所述实心圆台设置在中空圆台内

部，所述打磨装置下方连接有筛选装置，所述筛选装置内部设置有筛选输送带，所述筛选输

送带的输出顶端设置有转动挡板，所述转动挡板位于筛选输送带上下两侧，转动挡板的另

一端位于输送带D的上方，所述筛选输送带下部设置有输送带C，所述输送带C的输出顶端也

设置有转动挡板，此转动挡板的另一端位于收集盒的上部，所述输送带D的另一末端与输送

带B对应，输送带B的另一端与输送带A的一端对应。

2.如权利要求1所述的全自动磨筛煤一体化装置，其特征在于：所述破碎装置动力杆与

驱动装置连接，驱动装置为整个装置提供动力支撑。

3.如权利要求1所述的全自动磨筛煤一体化装置，其特征在于：所述实心圆台为偏心旋

转的方式转动，实心圆台与中空圆台摩擦，将小煤块打磨成煤粉。

4.如权利要求1所述的全自动磨筛煤一体化装置，其特征在于：所述筛选装置通过逆向

筛选的方式进行筛选，经过筛选后掉落至输送带C输送至收集盒，未筛选的通过筛选输送带

输送至输送带D。

5.如权利要求1所述的全自动磨筛煤一体化装置，其特征在于：所述输送带A、输送带B

和输送带D上均设置有卡槽，输送带D的物料可以传送至输送带B，输送带B的物料可以传送

至输送带A，输送带A的物料可以传送至进料漏斗内。

6.如权利要求1所述的全自动磨筛煤一体化装置，其特征在于：所述转动挡板的数量为

四个，可转动的设置在输送带D和筛选输送带的上下两侧。
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一种全自动磨筛煤一体化装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及磨煤加工技术领域，具体涉及一种全自动磨筛煤一体化装置。

背景技术

[0002] 磨煤机是将煤块破碎并磨成煤粉的机械，它是煤粉炉的重要辅助设备，煤在磨煤

机中被磨制成煤粉，主要是通过压碎、击碎和研碎三种方式进行，广泛应用于水泥、硅酸盐

制品、新型建筑材料、耐火材料、化肥、黑色与有色金属选矿以及玻璃陶瓷等生产行业，对各

种矿石和其它可磨性物料进行干式或湿式粉磨，但是现有的磨煤机虽然可以将煤块打磨精

细，但是需要的磨煤机精度较高，磨煤机的制成成本昂贵，而常见的成本较低的磨煤机则会

出现磨煤效果不好，煤块利用率低的问题，且需要人工投料，部分需要人工筛选，加大人力

成本，并且不方便实现研磨，也不方便对煤炭进行筛选处理，处理不方便；因此，提供一种使

用方便、结构合理、打磨筛选效果好的全自动磨筛煤一体化装置是非常有必要的。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服现有技术的不足，而提供一种使用方便、结构合理、

打磨筛选效果好的全自动磨筛煤一体化装置。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：一种全自动磨筛煤一体化装置，它包括进料漏

斗，所述进料漏斗上设置有进料口，所述进料口内设置有输送带A，所述进料漏斗下方设置

有破碎装置，所述破碎装置一端设置有动力杆，另一端设置有矩形块，矩形块上设置有小截

齿，所述破碎装置下方设置有打磨装置，所述打磨装置包括中空圆台和实心圆台，所述实心

圆台设置在中空圆台内部，所述打磨装置下方连接有筛选装置，所述筛选装置内部设置有

筛选输送带，所述筛选输送带的输出顶端设置有转动挡板，所述转动挡板位于筛选输送带

上下两侧，转动挡板的另一端位于输送带D的上方，所述筛选输送带下部设置有输送带C，所

述输送带C的输出顶端也设置有转动挡板，此转动挡板的另一端位于收集盒的上部，所述输

送带D的另一末端与输送带B对应，输送带B的另一端与输送带A的一端对应。

[0005] 破碎的装置动力杆与驱动装置连接，驱动装置为整个装置提供动力支撑。

[0006] 实心圆台为偏心旋转的方式转动，实心圆台与中空圆台摩擦，将小煤块打磨成煤

粉。

[0007] 筛选装置通过逆向筛选的方式进行筛选，经过筛选后掉落至输送带C输送至收集

盒，未筛选的通过筛选输送带输送至输送带D。

[0008] 输送带A、输送带B和输送带D上均设置有卡槽，输送带D的物料可以传送至输送带

B，输送带B的物料可以传送至输送带A，输送带A的物料可以传送至进料漏斗内。

[0009] 转动挡板的数量为四个，可转动的设置在输送带D和筛选输送带的上下两侧。

[0010] 本实用新型的有益效果：本实用新型的装置是将打磨和筛选一体化，装置从上至

下依次为破碎装置、打磨装置、筛选装置和循环传动装置，破碎装置上设置有小截齿，能够

有效提高煤块的破碎效率，小截齿分别设置在两个矩形块上，且位置对应的两个小截齿相
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匹配，起到破碎煤块的作用，再经打磨装置通过实心圆台偏心旋转与中空圆台摩擦，将煤磨

成所需要的的煤粉，成型的煤粉经过筛选装置分别去往循环传动装置和收集盒，循环传动

装置将径粒较大的煤粉再次输送至进料漏斗内完成循环打磨筛选；本实用新型具有一种使

用方便、结构合理、打磨筛选效果好的优点。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型装置给部分连接结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型小截齿结构示意图。

[0013] 图中  1、进料漏斗   2、进料口   3、输送带A  4、破碎装置   5、小截齿   6、中空圆

台   7、实心圆台   8、输送带B  9、筛选装置   10、筛选输送带   11、转动挡板   12、收集盒  

13、输送带C  14、输送带D。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型做进一步的说明。

[0015] 实施例1

[0016] 如图1‑2所示，一种全自动磨筛煤一体化装置，它包括进料漏斗1，所述进料漏斗1

上设置有进料口2，所述进料口2内设置有输送带A3，所述进料漏斗1下方设置有破碎装置4，

所述破碎装置4一端设置有动力杆，另一端设置有矩形块，矩形块上设置有小截齿5，所述破

碎装置4下方设置有打磨装置，所述打磨装置包括中空圆台6和实心圆台7，所述实心圆台7

设置在中空圆台6内部，所述打磨装置下方连接有筛选装置9，所述筛选装置9内部设置有筛

选输送带10，所述筛选输送带10的输出顶端设置有转动挡板11，所述转动挡板11位于筛选

输送带10上下两侧，转动挡板11的另一端位于输送带D14的上方，所述筛选输送带10下部设

置有输送带C13，所述输送带C13的输出顶端也设置有转动挡板11，此转动挡板11的另一端

位于收集盒12的上部，所述输送带D14的另一末端与输送带B8对应，输送带B8的另一端与输

送带A3的一端对应。

[0017] 本实用新型的装置是将打磨和筛选一体化，装置从上至下依次为破碎装置4、打磨

装置、筛选装置9和循环传动装置，破碎装置4上设置有小截齿5，能够有效提高煤块的破碎

效率，小截齿5分别设置在两个矩形块上，且位置对应的两个小截齿5相匹配，起到破碎煤块

的作用，再经打磨装置通过实心圆台偏心旋转与中空圆台摩擦，将煤磨成所需要的的煤粉，

成型的煤粉经过筛选装置9分别去往循环传动装置和收集盒12，循环传动装置将径粒较大

的煤粉再次输送至进料漏斗内完成循环打磨筛选；本实用新型具有一种使用方便、结构合

理、打磨筛选效果好的优点。

[0018] 实施例2

[0019] 如图1‑2所示，一种全自动磨筛煤一体化装置，它包括进料漏斗1，所述进料漏斗1

上设置有进料口2，所述进料口2内设置有输送带A3，所述进料漏斗1下方设置有破碎装置4，

所述破碎装置4一端设置有动力杆，另一端设置有矩形块，矩形块上设置有小截齿5，所述破

碎装置4下方设置有打磨装置，所述打磨装置包括中空圆台6和实心圆台7，所述实心圆台7

设置在中空圆台6内部，所述打磨装置下方连接有筛选装置9，所述筛选装置9内部设置有筛

选输送带10，所述筛选输送带10的输出顶端设置有转动挡板11，所述转动挡板11位于筛选
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输送带10上下两侧，转动挡板11的另一端位于输送带D14的上方，所述筛选输送带10下部设

置有输送带C13，所述输送带C13的输出顶端也设置有转动挡板11，此转动挡板11的另一端

位于收集盒12的上部，所述输送带D14的另一末端与输送带B8对应，输送带B8的另一端与输

送带A3的一端对应。

[0020] 破碎装置4动力杆与驱动装置连接，驱动装置为整个装置提供动力支撑，实心圆台

7为偏心旋转的方式转动，实心圆台7与中空圆台6摩擦，将小煤块打磨成煤粉，筛选装置9通

过逆向筛选的方式进行筛选，经过筛选后掉落至输送带C13输送至收集盒12，未筛选的通过

筛选输送带10输送至输送带D14，输送带A3、输送带B8和输送带D14上均设置有卡槽，输送带

D14的物料可以传送至输送带B8，输送带B8的物料可以传送至输送带A3，输送带A3的物料可

以传送至进料漏斗1内，转动挡板11的数量为四个，可转动的设置在输送带D14和筛选输送

带10的上下两侧。

[0021] 本实用新型的装置是将打磨和筛选一体化，装置从上至下依次为破碎装置4、打磨

装置、筛选装置9和循环传动装置，破碎装置4上设置有小截齿5，能够有效提高煤块的破碎

效率，小截齿5分别设置在两个矩形块上，且位置对应的两个小截齿5相匹配，起到破碎煤块

的作用，再经打磨装置通过实心圆台偏心旋转与中空圆台摩擦，将煤磨成所需要的的煤粉，

成型的煤粉经过筛选装置9分别去往循环传动装置和收集盒12，循环传动装置将径粒较大

的煤粉再次输送至进料漏斗内完成循环打磨筛选；本实用新型具有一种使用方便、结构合

理、打磨筛选效果好的优点。
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图2
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