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FIG.12

(57) Abstract : The invention concerns a construc-
tion kit including a plurality of construction ele-
ments (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) made from a compo-
site material, the construction elements (1A, 1B,
1C, 1D, 1E) each including: a main panel (6) ha-
ving a first face (3), a second face (4) opposite the
first face (3), and a peripheral edge (P) delimiting
the first face (3) and the second face (4), and at
least one side wall (5) that rises perpendicular to
the face (4) along the peripheral edge (P), said
construction elements (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) being
intended to be assembled to each other via the res-
pective side walls (5) of same to form a construc-
tion (2), the construction kit being characterised in
that at least the majority of the first face (3) of each
construction element (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) is coa-
ted with a water-repellent coating. Kit construc-
tion.

(57) Abrégé : L'invention concerne un kit de
construction incluant une pluralité d'éléments de
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construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) réalisés en un matériau composite, les éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) incluant
chacun: un panneau principal (6) présentant une premicre face (3), une deuxiéme face (4) opposée a la premicre face (3), et un
bord périphérique (P) délimitant la premiére face (3) et la deuxiéme face (4), et au moins une paroi latérale (5) qui s'éléve au droit
de la deuxiéme face (4) le long du bord périphérique (P), lesdits éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) étant destinés a
étre assemblés les uns avec les autres par l'intermédiaire de leur paroi latérale (5) respective pour former une construction (2), le
kit de construction étant caractérisé en ce qu'au moins la majorité de la premiére face (3) de chaque élément de construction (1A,
1B, 1C, 1D, 1E) est revétue d'un revétement hydrofuge. Construction en kit.
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KIT DE CONSTRUCTION, ELEMENT DE CONSTRUCTION, CONSTRUCTION EN
KIT ET PROCEDE DE CONSTRUCTION ASSOCIES

DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention se rapporte au domaine technique général de la construction
temporaire ou définitive terrestre, en particulier de bétiments modulaires, ou
préfabriqués.

La présente invention concerne un dispositif composé d’éléments de construction pour

I'élévation de batiments de plain-pied démontables.

La présente invention concerne plus particulierement un kit de construction incluant
une pluralité d'éléments de construction réalisés en un matériau composite, les

éléments de construction incluant chacun :

- un panneau principal présentant une premiére face, une deuxiéme face opposée
a la premiére face, et un bord périphérique délimitant [a premiére face et la

deuxieme face, et
- au moins une paroi latérale qui s’éléve au droit de la deuxiéme face le long du
bord périphérique,

lesdits éléments de construction étant destinés a étre assemblés les uns avec les

autres par l'intermédiaire de leur paroi latérale respective pour former une construction.

La présente invention concerne également un élément de construction réalisé en un

mateériau composite et incluant :

- un panneau principal présentant une premiere face, une deuxiéme face opposée
a la premiere face, et un bord périphérique délimitant la premiére face et la

deuxiéme face, et

- au moins une paroi latérale qui s’éleve au droit de la deuxieme face le long du

bord périphérique,
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ledit élément de construction étant destiné a étre assemblé avec au moins un élément
complémentaire qui est similaire audit élement de construction, par l'intermédiaire de la

paroi latérale, pour former une construction.

La présente invention concerme en oufre une construction en kit comprenant au moins

un mur.

La présente invention conceme enfin un procédé de construction mettant en osuvre
une pluralité d'éléments de consiruction réalisés en un matériau composite, les

éléments de construction incluant chacun :

- un panneau principal présentant une premiere face, une deuxiéme face opposée
a la premiére face, et un bord périphérique délimitant la premiere face et la

deuxiéme face, et

- au moins une paroi latérale qui s’éléve au droit de la deuxiéme face le long du

bord périphérique,

ledit procédé de construction comprenant une étape au cours de laquelle on assemble
lesdits éléments de construction les uns avec les autres par l'intermédiaire de leur paroi

latérale respective pour former une construction.

TECHNIQUE ANTERIEURE

On connait une construction modulaire, en I'espéce un court de squash, dont les murs
sont réalisés par un assemblage d’'une pluralité d’éléments enire eux. Chacun des
éléments est formé par un panneau principal sensiblement trapézoidal ou rectangulaire
a partir des bords duquel quatre parois latérales font saillie. Les éléments de ceite
construction connue sont assemblés les uns avec les autres a laide de moyens
d’'assemblage du genre boulons, par lintermédiaire de leurs parois latérales
respectives, afin de former les murs du court de squash. Les panneaux principaux des
éléments de construction sont orientés vers l'intérieur du court de maniére a former une
paroi plane apte a recevoir des balles lancées par des joueurs de squash a 'encontre

desdits panneaux.
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Une telle construction modulaire connue ne semble toutefois pas adaptée a la
réalisation de constructions plus élaborées, en particulier la construction de maisons

d’habitation ou de bureaux.

Ces éléments connus sont geénéralement réalisés dans un mélange contenant du
ciment blanc, du sable et des fibres minérales, de sorte qu'ls sont d'une masse
relativement élevée. Il est ainsi nécessaire, en particulier au cours du processus de
construction, de recourir & des moyens importants de manipulation et de déplacement
de ces éléments, comme par exemple des grues, ce qui est susceptible de représenter
un codt important.

[l existe également un risque que l'utilisation d’'un tel matériau, contenant du ciment et
du sable, présente un caractére poreux, de sorte que les éléments laissent filtrer
Fhumidité, la chaleur et le froid au travers d’eux-mémes, et donc du mur gu’ils forment.
Il est ainsi difficilement envisageable d'utiliser de tels éléments pour construire par

exemple un logement ou un abri.

De plus, le risque de mauvaise étanchéité des éléments de construction est susceptible
de conduire a des infiltrations d’humidité qui peuvent étre de nature a affaiblir ou
détériorer les moyens d’assemblage, par exemple par corrosion, ou méme a déteriorer
le matériau formant les éléments de construction, si bien que la construction peut

présenter une mauvaise résistance aux intempéries, et une faible durabilité.

Par ailleurs, les caractéristiques mécaniques des éléments de construction connus
peuvent se révéler insuffisante pour permettre I'érection d’'un béatiment d’habitation, si
bien quil peut étre en outre nécessaire de réaliser une ossature, par exemple
métallique, pour renforcer 'assemblage des éléments de construction et supporter la
structure de la construction réalisée. Bien entendu, la mise en ceuvre d'une telle
ossature représente une perte de temps et un colt additionnel associé a la réalisation

du batiment.

Enfin, les éléments de construction connus ne permettent pas dobtenir une
construction finie une fois qu’ils sont assemblés, de sorte qu’il est nécessaire, la plupart

du temps, de mettre en place des éléments supplémentaires, par exemple d'ordre
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décoratif ou fonctionnel, pour terminer la construction, ce qui peut représenter une
proportion élevée des dépenses de construction d’un batiment, et une perte de temps

substantielle.

EXPOSE DE L'INVENTION

Les objets assignés a linvention visent en conséquence & porter reméde aux
inconvénients énumérés précédemment et & proposer un nouveau kit de construction,
un nouvel élément de consiruction, une nouvelle construction en kit et un nouveau
procédé de construction qui, tout en permettant la réalisation d’'une construction de

fagon rapide et peu coliteuse, permettent que la construction soit durable et résistante.

Un autre objet de I'invention vise & proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de
construction, permettant de réaliser des constructions résistantes aux intempéries et a

I'humidité.

Un autre objet de l'invention vise a proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de
construction permettant de batir des constructions habitables de fagon rapide et peu

colteuse.

Un autre objet de I'invention vise a proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de

construction particulierement faciles a mettre en ceuvre.

Un autre objet de l'invention vise a proposer un nouveau Kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procéde de

construction permettant de réaliser des constructions a la fois robuste et légére.

Un autre objet de l'invention vise a proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de

construction permettant de réaliser des constructions a la fois robuste et démontable.
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Un autre objet de l'invention vise a proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de
construction particuliérement polyvalents, et permetiant de réaliser des types de

constructions variés.

Un autre objet de l'invention vise a proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de
construction permettant la création de constructions particulierement aptes a former un

abri quelles que soient les conditions climatiques.

Un autre objet de 'invention vise a proposer un nouveau kit de construction, un nouvel
élément de construction, une nouvelle construction en kit et un nouveau procédé de
construction pour la réalisation de constructions fonctionnelles, tout en étant

susceptibles d’étre considérées comme esthétiques.

Les objets assignés & I'invention sont atteints a I'aide d’un kit de construction incluant
une pluralité d’éléments de construction réalisés en un matériau composite, les

éléments de construction incluant chacun :

- un panneau principal présentant une premiére face, une deuxiéme face opposée
a la premiére face, et un bord périphérique délimitant la premiére face et la

deuxiéme face, et

- au moins une paroi latérale qui s’éleve au droit de la deuxiéme face le long du
bord périphérique,

Y

lesdits éléments de construction étant destinés & étre assemblés les uns avec les
autres par lI'intermédiaire de leur paroi [atérale respective pour former une construction,
le kit de construction étant caractérisé en ce gu'au moins [a majorité de la premiére

face de chague élément de construction est revétue d'un revétement hydrofuge.

Les objets assignés a linvention sont également atteints & l'aide d’'un élément de

construction réalisé en un matériau composite et incluant :

- un panneau principal présentant une premiére face, une deuxiéme face opposée
a la premiére face, et un bord périphérique délimitant la premiére face et la

deuxiéme face, et
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- au moins une paroi latérale qui s’éléve au droit de la deuxiéme face le long du
bord périphérique,

ledit élément de construction étant destiné a étre assemblé avec au moins un élément
complémentaire qui est similaire audit élément de construction, par l'intermédiaire de la
paroi latérale, pour former une construction, ledit élément de construction étant
caractérisé en ce guau moins la majorité de la premiéere face est revétue d'un

revétement hydrofuge.

Les objets assignés a l'invention sont également atteints a 'aide d’'une construction en
kit comprenant au moins un mur, caractérisé en ce que ledit mur résulte de

Fassemblage de plusieurs éléments de construction.

Enfin, les objets assignés & linvention sont atteints a laide d'un procédé de
construction mettant en ceuvre une pluralité d’éléments de construction réalisés en un

matériau composite, les éléments de construction incluant chacun :

- un panneau principal présentant une premiére face, une deuxiéme face opposée
a la premiére face, et un bord périphérique délimitant la premiére face et la

deuxiéme face, et

- au moins une paroi latérale qui s’éléve au droit de la deuxiéme face le long du

bord périphérique,

ledit procédé de construction comprenant une étape au cours de laquelle on assemble
lesdits éléments de construction les uns avec les autres par I'intermédiaire de leur paroi
latérale respective pour former une construction, le procédé de construction étant
caractérisé en ce gu’au moins la majorité de la premiére face de chaque élément de

construction est revétue d’un revétement hydrofuge.
DESCRIPTIF SOMMAIRE DES DESSINS

D’autres objets et avantages de l'invention apparaitront plus en détails a [a lecture de la
description qui suit, en référence aux dessins annexés, donnés a titre purement

illustratif et non limitatif, dans lesquels :
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- Les figures 1 et 2 illustrent une premiére variante d’un élément de construction selon
Finvention, respectivement selon une vue schématique de face, et selon une vue

schématique en coupe fransversale.

- Les figures 3 et 4 illustrent une deuxiéme variante d'un élément de construction selon
l'invention, respectivement selon une vue schématique de face, et selon une vue

schématique de coté.

- Les figures 5 et 6 illusirent un assemblage d’'une pluralité d’éléments de constructions
des figures 1 a 4, respectivement selon une vue schématique de face sous forme
éclatée et selon une vue schématique de face sous forme assemblée a l'aide de

boulons.

- Les figures 7 a 9 représentent une construction en kit selon l'invention incluant les
eléments de construction des figures 1 a 4, la construction en kit selon I'invention étant
respectivement représentée éclatée et a plat selon une vue schématique de dessus,
assemblée et a plat selon une vue schématique de dessus, et assemblée selon une
vue schématique de dessus. En exemple de construction, nous pouvons voir la figure 7
qui illustre, selon une vue schématique de dessus, le détail des éléments séparés
composant un ensemble de montage d’une habitation, et les figures 8 et 9 qui illustrent

plus précisément 'assemblage des éléments.

- Les figures 10 et 11 représentent une portion de construction en kit selon l'invention
selon une vue en perspective, respectivement sous forme éclaiée et sous forme

assemblée.

- La figure 12 représente la portion de construction en kit des figures 10 et 11 selon une

vue en coupe sous forme éclatée.

MEILLEURE MANIERE DE REALISER L'INVENTION

L’invention concerne en premier lieu un kit de construction, lequel permet en particulier
la réalisation d’'une construction 2 en kit, du genre batiment préfabriqué. Le kit de

construction de l'invention inclut une pluralité d’éléments de construction 1A, 1B, 1C,
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1D, 1E (tels gu'illustrés a titre d’'exemple aux figures). Les éléments de construction 1A,
1B, 1C, 1D, 1E sont destinés a étre combinés, de préférence sur un chantier de
construction de la construction 2, en l'espece par assemblage, afin de former ladite
construction 2, qui se présente de préférence sous la forme d'une habitation, d'un
garage, d'un atelier, de locaux provisoires, d’une salle de sport (par exemple un terrain
de squash), ou encore sous la forme d’'un simple mur 10, abri, préau ou terrasse. Les
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont préférablement fabriqués dans une
usine ou un atelier, de maniére a pouvoir étre fournis tels quels sur un chantier de
réalisation de la construction 2, afin d’étre utilisés dans la mise en ceuvre de ladite

construction 2.

Le principe de ce dispositif est de réaliser préférentiellement en atelier des éléments
1A, 1B, 1C, 1D, 1E, de conception nouvelle et objet de [linvention, permettant
avantageusement d'élever un batiment 2 par 'assemblage d’éléments 1A, 1B, 1C, 1D,
1E ou de démonter un batiment 2 de plain-pied en quelques heures et par seulement
une ou deux personnes. Ledit batiment 2 pouvant &tre par exemples une habitation, un

garage, un atelier, des locaux provisoires.

Selon linvention, les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont réalisés en un
matériau composite. Chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est, au moins
en majorité, voire en totalité, composé de matériau composite. En étant ainsi réalisé en
matériau composite, chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E présente des
propriétés mécaniques adaptées a la réalisation de la construction 2, et est notamment
suffisamment rigide pour que la combinaison des éléments de construction 1A, 1B, 1C,
1D, 1E confére une résistance structurelle a la construction 2. L'utilisation d'un
matériau composite dans la réalisation des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D,
1E permet & chacun des ces derniers, lorsque pris séparément, d'étre suffisamment
léger étre facilement déplacé, de préférence a la force des bras d’un ou deux hommes,

et stocké.

Au sens de linvention, on entend par « matériau composite » un mélange intime, ou un
assemblage intime, d'au moins deux matériaux avantageusement non miscibles dont

les propriétés se complétent avec synergie. Ces deux matériaux peuvent étre, par
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exemple, une matrice et une armature fibreuse, cette demiere etant maintenue par et

noyée dans ladite matrice.

Le matériau composite inclut de préférence :
- une armature de fibres de verre ou de fibres de carbone,

- une matrice emprisonnant larmature, et étant formée par un matériau

thermodurcissable du genre résine ou matériau plastique.

Plus particulierement, les éiéments 1A, 1B, 1C, 1D, 1E (tel qu'illustré par exemple aux
figures 1 a 4) de ce dispositif, objets de l'invention, de par les matériaux utilisés pour
leur fabrication, de préférence résine et fibre de verre, apportent une parfaite isolation
par leur non-conductivité, une parfaite sécurité par leur haute résistance au feu et une

absence totale de besoin d’entretien.

Les matériaux utilisés, de préference résine et fibre de verre, permettent d'obtenir des
éléments 1A, 1B, 1C, 1D, 1E suffisamment légers pour étre déplacés par seulement
une ou deux personnes selon leurs dimensions. En effet un élément de taille moyenne

ne pese avantageusement, que 30 a 35 kilogrammes.

Un tel matériau composite présente les avantages d'étre a la fois [éger et résistant. |l
est ainsi possible d’envisager les quatre variantes préférentielles distinctes pour le

matériau composite, ou une combinaison de ces variantes distinctes :
- l'armature est en fibres de verre et la matrice en résine thermodurcissable,
- l'armature est en fibres de carbone et la matrice en résine thermodurcissable,

- larmature est en fibres de verre et la matrice en matériau plastique

thermodurcissable,

- larmature est en fibres de carbone et la matrice en matériau plastique

thermodurcissable.

Toutefois, I'invention ne se limite nullement aux exemples préférentiels de matériaux
composites précités. Ainsi, le matériau composite pourra par exemple comprendre des
composants supplémentaires visant a adapter ses caractéristiques en fonction de la

construction 2 souhaitée, et notamment des adjuvants, du béton, du ciment, et/ou du
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sable. Le matériau composite pourra également étre totalement différent des matériaux

composites précités, et &tre formé par un autre type de matériau composite.

Selon linvention, les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E incluent chacun :

- un panneau principal 6 présentant une premiere face 3, une deuxieme face 4
opposée a la premiére face 3, et un bord périphérique P délimitant la premiére

face 3 et la deuxiéme face 4, et

- au moins une paroi latérale 5 qui s’éleve au droit de la deuxiéme face 4 le long

du bord périphérique P.

Chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, tel qu’illustré aux figures 1 a 4, est
ainsi formé, selon une premiére direction d’extension, par le panneau principal 6, et
selon une deuxiéme direction d'extension distincte de la premiére direction d’extension,

par une ou plusieurs paroi(s) latérale(s) 5.

Le panneau principal 6 est de préférence de forme générale sensiblement plane, tel
guillustré aux figures, mais peut alternativement présenter une forme par exemple
nervurée, ondulée, incurvée ou courbe sans sortir du cadre de linvention. Le panneau
principal 6 est préférentiellement destiné a former une surface fonctionnelle de la

construction 2, par exemple un mur 10, un toit 12, un sol 11, ou une cloison.

La premiére face 3 et la deuxiéme face 4 sont séparées par I'épaisseur du panneau
principal 8, qui est avantageusement sensiblement constante. Le bord periphérique P
du panneau principal 6 forme le contour de la premiére face 3 et de la deuxieme face 4.

Bien entendu, I'épaisseur du panneau principal 6 peut ne pas étre constante.

La paroi latérale 5, quant a elle, est congue notamment pour améliorer la résistance
mécanique de F'élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, et sert en particulier de
renfort pour le panneau principal 6 afin de réduire le risque de flambage ou de flexion
dudit panneau principal 6. La paroi latérale 5 est avantageusement de la méme
épaisseur que le panneau principal 6, mais peut au contraire étre d'épaisseur
différente, ou non constante, sans soriir du cadre de linvention. La combinaison
structurelle de la paroi latérale 5 et du panneau principal 6 confére a I'élément de

construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sa rigidité structurelle et sa résistance mécanique.
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A cet effet, la paroi latérale 5 est avantageusement solidaire au panneau principal 6, en
étant attachée parallelement &, et a proximité du, bord périphérique P, ou directement
attachée audit bord périphérique P (tel quillustré aux figures). De maniére
particulierement préférentielle, et tel quiillusiré aux figures, la paroi latérale 5 prolonge

le panneau principal 6.

Il est également possible d’envisager que la paroi latérale 5 présente une premiere
portion rattachée au bord périphérique P, ou parallélement audit bord périphérique P, et
une deuxiéme portion rattachée a la deuxieme face 4 en se détourmant du bord
périphérique P, par exemple en direction de lintérieur de la deuxieme face 4.
Préférentiellement, la paroi latérale 5 forme une nervure latérale qui suit le bord

périphérigue P, la paroi iatérale 5 étant avantageusement de largeur constante.

En tout état de cause, la paroi latérale 5 est attachée au panneau principal 6 par

intermédiaire de la deuxiéme face 4.

La paroi latérale 5 s'éléeve avantageusement perpendiculairement au panneau principal
6 (tel guillustré aux figures 1 a 4), ou alternativement selon un angle non

perpendiculaire prédéterminé (tel qu'illustré a la figure 12).

Le panneau principal 6 et fa paroi latérale 5 de chaque €lément de construction 1A, 1B,
1C, 1D, 1E forment de préférence une piece d'un seul tenant, et est avantageusement
obtenu par moulage, formage, coffrage, drapage, et/ou usinage du matériau composite.
Il est toutefois possible d’envisager au contraire que la paroi latérale 5 forme une piéce

distincte du panneau principal 8, et qu’elle soit rapportée et fixée sur ce dernier.

Selon linvention, la paroi [atérale 5 sert également d’interface d'assemblage des
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, lesdits éléments de construction 1A, 1B,
1C, 1D, 1E étant destinés a étre assemblés les uns avec les autres par lintermédiaire

de leur paroi latérale 5 respective pour former la construction 2.

Les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont donc solidarisés les uns avec
autres par l'intermédiaire de leur paroi latérale 5 respective, tel guillusiré par exemple

aux figures 5, 6, 10, et 11. Les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont ainsi
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solidarisés, de préférence bord principal P contre bord principal P, |a parci latérale 5 de
chacun des éléments de construction 1A reposant contre la paroi latérale 5 d’un autre
des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E. Les éléments de construction 1A,
1B, 1C, 1D, 1E sont préférentiellement assemblés de maniére a ce que leurs panneaux
principaux 6 forment une surface sensiblement continue et plane, afin de créer un mur

10, un sol 11, un plafond 13, une cloison ou un toit 12.

La paroi latérale 5 présente préférentiellement une troisiéme face 2 sensiblement
adjacente a la premiere face 3, par lintermédiaire de laquelle chaque élément de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est rattaché a I'élément de construction 1A, 1B, 1C,
1D, 1E subséquent. Les éléments de constructions 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont ainsi
avantageusement assemblés les uns aux autres par l'intermédiaire de la troisiéme face
9 de leur paroi latérale respective 5, la troisieme face 9 de chaque élément de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E étant en contact avec la troisiéme face 9 d'un autre
des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E. En d'autres termes, les éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont assemblés les uns avec les autres de maniere a

étre sensiblement en contact par l'intermédiaire de leur surface périphérique.

Sans sortir du cadre de l'invention, certains des éléments de construction 1A, 1B, 1C,
1D, 1E pourront également préférentiellement étre assemblés de maniere a ce que le
panneau principal 6 de l'un soit rattaché a la paroi latérale 5 de 'autre, notamment pour
la réalisation d’'un toit 12 de la construction 2, ou d’'un angle de mur 10 (tel qu'illustré

par exemple aux figures 10, 11 et 12).

L’'angle d’erientation de la paroi latérale 5 par rapport au panneau principal 6 pourra
avantageusement étre choisi de fagon a orienter 'un par rapport a l'autre le panneau
principal 6 respectif de deux éléments de construction 1C, 1E, de maniére par exemple
a permettre la réalisation d’'un toit 12 (tel qu'illustré a la figure 12). Les deux angles
séparant la paroi latérale 5 du panneau principal 6 respectivement de deux éléments
de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E destinés a étre assemblés ensemble par lesdits
parois latérales 5 concernées, seront préférentiellement supplémentaires (la somme de
leur mesure vaudra 180 degrés). De cette maniere, les panneaux principaux 6
concernés seront paralléles de maniére a former par exemple un mur 10 ou un sol 11.

Ces deux angles seront avantageusement tous deux égaux a 90°.
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La paroi latérale 5 de chaque élement de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E cumule ainsi
le réle de renfort structurel de la construction 2, de moyen d'assemblage des éléments
de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E entre eux, et préférentiellement de moyen de
positionnement desdits moyens de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E les uns par rapport

aux auires.

Les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E incluent préférentiellement des
moyens d’assemblage 8 ménagés dans leur paroi latérale 5 respective de maniére a
permettre 'assemblage desdits eléments de consiruction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E les uns
avec les autres par lintermédiaire desdits moyens d’assemblage 8, les moyens
d’assemblage 8 étant avantageusement formés par des orifices ménagés dans la paroi
latérale 5 desdits éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, afin de permettre un
assemblage desdits éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E par l'intermédiaire de
leurs orifices respectifs, par exemple par vissage ou rivetage (tel qu'illustré notamment

a la figure 6).

Les moyens d’'assemblage 8 peuvent alternativement se présenter sous la forme de
crochets d’assemblage disposés sur les parois latérales 5 (non représentés) de deux
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E a assembler, et destinés a coopérer entre

eux pour permettre 'assemblage desdits éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E.

Les moyens d’assemblage 8 permettent ainsi de préférence a la construction 2 d'étre
réalisée avec peu doutils, et également d'étre démontable, par exemple par
déboulonnage. De cette fagon, les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E
peuvent ainsi étre utilisés successivement dans plusieurs constructions en étant

montés puis démontés de celles-ci.

L’assemblage des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E peut alternativement
étre effectué par collage, par exemple a laide d’'une résine ou d'un mortier, des
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E entre eux, par lintermédiaire de leurs
parois latérales 5 respectives. Les moyens d’assemblage 8 se présentent alors par
exemple sous la forme d’un état de surface des parois latérales 5, par exemple strié ou

cranté, apte a favoriser une bonne tenue du collage.
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Des moyens d’assemblage 8 peuvent, pour certains des éléments de construction 1A,
1B, 1C, 1D, 1E, &tre ménagés dans le panneau principal 6, en particulier sur la
premiére surface 3, afin de pouvoir assembler deux éléments de construction 1A, 1B,
1C, 1D, 1E par l'intermédiaire dudit panneau principal 6 de 'un, et de la paroi latérale 5

de l'autre.

Au sens de linvention, ce disposithc est congu de maniére a ce que ces éléments
puissent étre assemblés ou désassemblés, trés simplement, par Fintermédiaire de
boulons (tel qu'illustré par exemple a la figure 6) ou autres moyens de serrage teis que
des rivets. Les éléments peuvent étre assemblés entre eux par simple boulonnage ou
rivetage (tel quiillustré par exemple a la figure 6) de sorte que les éléments peuvent

&tre assemblés ou dé-assemblé (tel qu'illustré par exemple a la figure 5).

De préférence, chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E présente une paroi
latérale 5 continue et fermée formant une jupe sensiblement rigide, rattachée sur tout le
périmétre du bord périphérique P du panneau principal 6. La jupe formée par la paroi
latérale 5 est préférentiellement de largeur constante, afin que son bord libre forme une
aréte sensiblement identique et paralléle au bord périphérique P. La paroi latérale 5
forme ainsi avantageusement un bord tombé continu (tel quillustré aux figures)
encerclant le panneau principal 6. Chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E
forme ainsi préférentiellement une cavité 7 dont les rebords sont formés par la paroi
latérale 5, le fond de la cavité 7 étant formé par le panneau principal 6. Selon une telle
conception, chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est avantageusement

moulable et dénué de contre-dépouille.

De maniére avantageuse, les parois latérales 5 offrant une rigidité suffisante aux
&léments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E pour permettre la tenue mécanique de la
construction 2, les parois latérales 5 et le panneau principal 6 forment une cavité 7 aux
parois internes sensiblement lisses, par exemple dénuées d'ossature, de rayons, de
renforts et/ou de nervures intemes. Chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D,
1E présente ainsi avantageusement la forme d’un bagc, et est peu colteux a concevoir
et a fabriquer. La combinaison du panneau principal 6 et de la paroi latérale 5 de
chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E leur confere une résistance

mécanique suffisante pour permettre de réaliser, par assemblage desdits éléments de
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construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, une construction 2 autoportante, ne nécessitant pas

de renfort structurel supplémentaire du genre ossature métallique.

La cavité 7 peut avantageusement étre remplie de moyens d’isolation 14 aptes a
améliorer lisolation par exemple thermique, hygrométrique et/ou phonique de la
construction 2. Le kit de construction comprend ainsi de préférence a cet effet des
moyens d’isolation 14 destinés a étre disposés contre la deuxieme face 4 de chaque
élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, au sein de la cavité 7, de maniére a isoler
sensiblement l'intérieur de la construction 2 de l'extérieur. Les moyens d'isolation 14
sont par exemple formés par un matériau isolant haute densité, par une mousse

isolante, par exemple en polystyréne, et/ou par de la laine de roche.

Selon une variante préférentielle de l'invention notamment illustrée aux figures 1 4 4, le
panneau principal 6 de chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est de
forme sensiblement quadrilatérale, chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E
comprenant quatre parois latérales 5 faisant sailie de la deuxiéme face 4 en
prolongeant le panneau principal 6 sur au moins la majorité du bord périphérique P.
Selon une telle configuration préférentielle, chaque paroi latérale 5 forme ainsi une
plague sensiblement rectangulaire ou trapézoidale, tout comme le panneau principal 6,
le bord périphérique P présentant quatre cotés sensiblement rectilignes. Dans ce cas
préférentiel, chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E forme

préférentiellement une demi-boite dont les faces sont de forme générale plane.

De maniére avantageuse, le panneau principal 6 de chaque élément de construction
1A, 1B, 1C, 1D, 1E est de forme sensiblement trapézoidale (cf. figures 3 et 4) ou
rectangulaire (cf. figure 1 et 2), au moins deux des parois latérales 5 étant
sensiblement paralléles entre elles, selon la position et le rdle dans la construction 2 de
lélément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E considéré, afin de former des briques de

construction dont 'empilement par I'intermédiaire des parois latérales 5 est modulaire.

Toutefois, sans sortir du cadre de Finvention, les éléments de construction 1A, 1B, 1C,
1D, 1E et en particulier leur panneau principal 6 respectif, pourront avoir une géométrie
différente de celles décrites ci-avant. En particulier, chaque éléments de construction

1A, 1B, 1C, 1D, 1E pourront présenter de préférence plus ou moins de parois latérales
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5, par exemple une, trois, cing ou six, le panneau principal 6 formant des lors un
polygone dont le bord périphérique P présente un nombre de c6tés correspondant au

nombre de parois latérales 5 de I'élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E concerné.

Plus particuliérement, ce dispositif de construction, au sens de l'invention, est formé
d'éléments 1A, 1B, 1C, 1D, 1E fabrigués, (tels gquillustrés aux figures) en matériau
composite, pouvant étre de dimensions variables et &tre de formes différentes selon les
nécessités pour la mise en ceuvre de la construction d’'un béatiment et selon leur

destination dans 'ensemble de la construction.

On entend par « forme variable » et « dimensions variables » le fait que, de maniére
avantageuse, les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E présentent les uns par
rapport aux autres une forme et une géométrie différente et complémentaire, pour
permettre |'édification de la construction 2 a I'aide d’éléments de construction 1A, 1B,
1C, 1D, 1E différentiés.

De maniére avantageuse, la pluralité d’éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E

inclut :

- des éléments muraux 1C destinés a former au moins un mur 10 de la

construction 2 forsqu’ils sont assemblés, et/ou

- des éléments de toiture 1E destinés a former un toit 12 de la construction (2)

forsqu’ils sont assemblés, et/ou

- des éléments de sol 1D destinés a former un sol 11 de la construction 2

lorsqu’ils sont assemblés.

Tel gu'illustré aux figures 7 a 12, chacun des éléments muraux 1C de toiture 1E et de
sol 1D sont des éléments de construction avantageusement différentiés qui présentent
des caractéristiques propres a leur fonction et & leur place au sein de la construction 2.
A titre d’exemple, le panneau principal 6 d'un élément mural 1C présentera
avantageusement une épaisseur moindre que le panneau principal 6 d’'un élément de
sol 1D, la paroi latérale 5 du panneau de sol 1D étant moins large que celle du élément
mural 1C. Certaines parois latérales 5 des éléments muraux 1C destinées a étre en

contact avec les éléments de toiture 1E pourront avantageusemeni ne pas étre
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perpendiculaires au panneau principal 6 desdits éléments muraux 1C afin de permetire
lassemblage d'un toit 12 en pente. Les éléments de toiture 1E pourront
avantageusement disposer d’éléments de fixation 8 sur leur panneau principal 6
respectif afin d'étre assemblés aux éléments muraux 1C par ce biais. Les panneaux
principaux 6 des €léments de sol 1D et de toiture 1E seront avantageusement de forme
rectangulaire, alors que les panneaux principaux 6 des elements muraux 1C seront soit
trapézoidaux, soit pentagonaux, soit rectangulaires, de maniére a ce que I'assemblage
des éléments muraux 1C puisse épouser la forme du toit 12 en pente. Dans le cas d'un
toit 12 horizontal, le panneau principal 6 respef:tif de 'ensemble des éléments muraux

1C pourra avantageusement étre de forme rectangulaire.

Bien entendu, la description qui précéde des panneaux muraux 1C, de toiture 1E et de
sol 1D n'est pas donnée dans un but d'exhaustivité, mais simplement dans un but
ilustratif de variantes de linvention, en particulier les variantes représentées aux

figures.

Le dispositif de construction est formé d’éléments fabriqués (tel qu'illustré par exemple
aux figures 1 a 4) en matériau composite, de forme parallélotopique, comportant une
face (tel qu'illustré par exemple aux figures 1 a 4) de dimension variable, composant le
panneau principal 6 de I'élément, prolongée perpendiculairement par quatre parois (tel
qu'illustré par exemple aux figures 1 a 4) de largeur constante permettant la rigidité de

la construction ainsi que 'assemblage des éléments entre eux.

Les éléments (tel qu'illustré par exemple aux figures 1 a 4) de ce dispositif, objets de
invention, ont une forme parallélotopique comportant une facé de dimensions
variables (tel qu'illustré en particulier aux figures 3, 4, 10, 11 et 12) composant le
panneau principal 6 de I'élément. Ladite face est prolongée perpendiculairement par
quatre parois d'assemblage, servanf de renforts, (tel qu'illustré par exemple aux figures
1 & 4) de largeur constante de 100 a 150mm. Ces éléments, par leur simple
assemblage, a l'aide des parois prévues a cet effet, permettent la rigidité de la
construction ainsi que la fixation des éléments entre eux. lis ne demandent pas de
sfructure ou ossature de renfort de construction. Ces éléments peuvent étre de
dimensions variables selon les nécessités pour la mise en ceuvre de la construction

d’'un batiment.
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Les éléments comportent quatre parois d’assemblage (fel quiillustré aux figures)

servant de renfort a la structure de 'ensemble.

Les éléments (tel quiillustré par exemple aux figures 1 a 4) de ce dispositif, objets de
finvention, peuvent avoir les quatre faces d’assemblage paralléles 2 a 2 (tel qu'illustré
par exemple aux figures 1 et 2) pour les éléments droits ou, au contraire, au moins une
face oblique (tel quillustré par exemple aux figures 3 et 4) pour satisfaire, plus
particuliérement, d'autres besoins de la construction, comme par exemple, les

éléments de pignons sous toiture.

Avantageusement, la conception de ce dispositif permet d’'apporter, de par ces
éléments, fabriqués en composite 4 base de résine et fibre de verre, la rigidité
nécessaire a la construction sans avoir recours a une ossature ou structure de renfort,
guelle soit en bois, en métal, en composite ou magonnee. L'épaisseur des éléments

est comprise entre 8 et 10 mm pour répondre au besoin de rigidité de 'ensemble.

Les éléments apportent, par leur simple assemblage, la rigidité nécessaire a la
construction du batiment. L'élévation d'un batiment, par I'assemblage de ces éléments,

ne demande pas de structure ou ossature de renfort de construction.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la majorité de la premiere face 3 de
chague élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est revétue d’'un revétement
hydrofuge. Le revétement hydrofuge de I'invention permet ainsi sensiblement d’'éviter la
pénétration de liquides, et notamment de I'eau, et de 'humidité, au travers du panneau
principal 6, afin d’'une part de protéger I'élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E
concerné, par exemple des intempéries, et d’autre part de préserver lintérieur de la
construction 2 de 'humidité, en particulier en plagant la premiére face 3 des éléments
de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E en direction de I'extérieur de la construction 2. Le
revétement hydrofuge est avantageusement étanche et/ou imperméable, notamment &
'eau. Le revétement hydrofuge est de préférence également ignifuge. Les éléments de
constructions 1A, 1B, 1C, 1D, 1E parés de leur revétement hydrofuge et assemblés les
uns avec les autres forment ainsi un écran apte a sensiblement barrer le passage de

'humidité, des intempéries, et de préférence du feu.
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Grace a une telle conception. il est possible d’envisager de batir une construction 2
permettant d'abriter par exemple un logement, des bureaux ou un garage,

sensiblement protecteur contre les intempéries.

De maniére avantageuse, le revétement hydrofuge est une résine thermodurcissable
imperméable du genre enrobage de gel (« gelcoat »), de sorte que les éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E ont préférentiellement une conception similaire a celle
d’'une coque de bateau, nécessitant peu d’'entretien, étant résistant aux intempéries et
aux sollicitations mécaniques liées a la structure de la construction 2. Les éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont ainsi préférablement réalisés par moulage dans
un moule. Pour la fabrication de chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E,
ce demier est avantageusement tapissé en premier lieu avec le revétement hydrofuge,

puis avec le matériau composite. Alternativement, le matériau composite peut étre

~ appliqué sur le matériau composite déja moulé, le revétement hydrofuge se présentant

alors comme un manteau de surface hydrofuge (« fopcoat ») rapporté.

Bien entendu, il est tout a fait possible d'envisager un autre type de revétement

hydrofuge sans sortir du cadre de I'invention, par exemple réalisé a I'aide d’'une couche

‘de matériau plastique imperméable.

Le revétement hydrofuge présente de préférence un état de surface en relief, de
maniére a imiter un matériau de ‘parement par exemple du crépi, du bois, du carrelage,
ou de la pierre. Cet état de surface en relief peut présenter une texture et/ou une
couleur afin d'imiter le matériau de parement en question. Le matériau hydrofuge est
de préférence coloré dans la masse, et peut également recevoir un motif décoratif
complémentaire en surface pour améliorer I'imitation du matériau de parement. L'état
de surface du revétement hydrofuge est préférentiellement conféré audit revétement
hydrofuge lors de la fabrication de [’élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E. En
particulier, I'élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E peut étre moulé, le fond du
moule incluant une empreinte en relief, par exemple en négatif, apte a former 'état de
surface en relief du revétement hydrofuge lors du moulage dudit élément de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E.
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Ainsi, le revétement hydrofuge peut optionnellement présenter un aspect fini, par
exemple une couleur, une apparence et un état de surface prédéfinis a cette fin, dans
un but décoratif et/ou fonctionnel, ou pour imiter un matériau tel que la pierre, le bois ou
la tuile, afin de se dispenser de I'application complémentaire de teis éléments lors de la
de I'élaboration de la construction 2. Avantageusement, le revétement hydrofuge des
éléments muraux 1C pourra former directement la paroi extérieure apparente de la
construction 2 (tel que représenté A la figure 12), ou intérieure (non représenté), et aura
a cet effet par exemple un aspect coloré, brillant, satiné ou mat. Egalement, le
revétement hydrofuge de I'élément de toiture 1E pourra former de préférence le plafond
13, et adopter par exemple un aspect blanc granité typique des plafonds intérieurs

classiques.

Chaque élément 1A, 1B, 1C, 1D, 1E comporte une face 3 (tel qu'illustré par exemple a
la figure 12), formant la partie visible de lintérieur du batiment, dont I'état de surface
est, au sens de l'invention, un état de finition. Ladite surface 3 ne demande donc plus
aucune autre intervention, comme par exemple une mise en peinture, une fois les

élémenis 1A, 1B, 1C, 1D, 1E reliés mutuellement.

Ce dispositif permet avantageusement d’avoir, une fois les éléments 1A, 1B, 1C, 1D,
1E assemblés, les murs 10, les sols 11 ou les plafonds 13 intérieurs dudit batiment

entiérement finis sans autre mise en ceuvre.

Préférentiellement, ladite au moins une paroi latérale 5 présente une troisiéme face 9
prolongeant la premiére face 3 a partir du bord périphérique P, le revéiement hydrofuge
se prolongeant sur au moins la majorité de la troisitme face 9. Le revétement
hydrofuge s'étend ainsi continument au-deld de la premiére face 3 de maniéere a
améliorer la protection contre les intempéries conférée par 'assemblage d'éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E.

De préférence, le revétement hydrofuge recouvre sensiblement toute la premiére face 3
et la troisiéme face 9. Un revétement hydrofuge peut avantageusement également

tapisser tout ou partie de l'intérieur de la cavité 7.
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De préférence, le kit de construction selon l'invention comprend au moins un moyen de
jointure (non représenté) des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E assemblés
permettant de contribuer a [I'étanchéité de l'assemblage desdits éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, en particulier en permettant sensiblement de faire
barrigre a toute infiltration d’humidité qui serait susceptible de se glisser entre les
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, et en particulier entre leurs parois
latérales 5 respectives par lesquels ils sont assemblés. Le moyen de jointure pourra se
présenter par exemple sous la forme d'un joint d’étanchéité rapporté sur le revétement
hydrofuge des troisiémes faces 9 des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E

concernés,

L'assemblage d'éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E forme ainsi
avantageusement un écran hydrofuge continu, formé par le rev&tement hydrofuge de
chaque panneau principal 6 et troisiéme face 9, la continuité de I'étanchéité étant
assurée par un maillage de moyens de jointure, ces derniers étant intercalés entre les

éléments de constructions 1A, 1B, 1C, 1D, 1E.

Le kit de construction comprend préférentiellement une pluralité de plaques de
parement 15 destinées a étre rapportées sur lesdits éléments de construction 1A, 1B,
1C, 1D, 1E par l'intermédiaire de la paroi latérale 5, parallélement et & distance du
panneau principal 6, de préférence de fagon a fermer partiellement ou complétement la
cavité 7 des éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E concemnés. Chaque plaque
de parement 15 est préférentiellement associée a l'un seul des éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E pour recouvrir sa cavité 7 toute entiere.
Alternativement, certaines ou toutes les plaques de parement 15 sont
préférentiellement associées a plusieurs éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E a

la fois, de maniére a recouvrir plusieurs cavités 7 en méme temps.

Les plaques de parement 15 sont permettent de recouvrir la cavité 7, et éventuellement
le moyen disolation 14 qu'elle contient, afin a la fois d’améliorer I'esthétique des
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, et de permettre de fermer la demi-boite

qu'ils forment afin de maintenir le moyens d’isolation 14 a l'intérieur de la cavité 7.
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Les plaques de parement 15 sont avantageusement rigides, de maniére 2
optionnellement conférer une résistance mécanique supplémentaire aux éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E. Les plagues de parement 15 peuvent optionneliement
permetire d’améliorer I'isolation de la construction en étant elles-mémes hydrofuges, ou

isolantes thermique et phonique.

Les plaques de parement présentent avantageusement une finition visible, congue pour
imiter le bois, la pierre, un agencement de tuiles, un sol plastique, un parquet ou autre.
Les plagues de parement 15 sont avantageusement des planches de stratifie, des
plagues de matériau plastique, métallique, du bois massif. Alternativement, les plaques
de parement 15 sont préférentiellement formées par une plaque rigide par
I'intermédiaire de laguelle ladite plague de parement 15 est destinée a étre fixée aux
éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E, plaque rigide sur laquelle est rapporté un

élément de finition du genre carrelage, linoleum, parquet, etc.

Les plaques de parement 15, en fonclion de leur finition, permettent avantageusement
de former un sol 11 intérieur de la construction 2, un plafond 13, une paroi murale
intérieure ou extérieure du mur 10, ou encore le toit 12 de la construction 2 (tel

quiillustré a la figure 12).

Le kit de construction comprend ainsi de préférence une pluralité de plaques de
parement 15 incluant avantageusement au moins une plaque de toiture, et/ou au moins
une plague de revétement intérieur de la construction 2, et/ou au moins une plagque de

revétement de sol 11.

Aprés 'assemblage de 'ensemble dudit batiment, chaque élément 1A, 1B, 1C, 1D, 1E,

objet de l'invention, forme une cavité 7 (tel qu'illustré par exemple a la figure 5) qui est

. apte a recevoir selon les besoins et la destination dudit batiment, un isolant et un

parement de plague composite pouvant avoir différentes finitions. Ladite finition
pouvant é&tre soit lisse de couleurs indéfinies ou imitant la pierre, le bois ou les tuiles de
toit.

La face extérieure de rélément (tel quillustré par exemple aux figures 1 a 4), qui

devient au montage [a face intérieure de batiment, apporte directement un état de



10

15

20

25

WO 2014/170611 PCT/FR2014/050933
23
surface fini ne demandant pas d’autre intervention apres l'assemblage de la

construction 2.

De maniére avantageuse, le kit de construction comprend au moins un masque de
doublage (non représenté) destiné a é&tre rapporté sur au moins 'une des plaques de
parement 15 de maniere a ménager un espace masqué entre la plague de parement
15 et le masque de doublage, I'espace masqué étant avantageusement destiné a
accueillir une infrastructure électrique, une infrastructure de thermorégulation, et/ou une

infrastructure de plomberie.

On entend par infrastructure électriqgue tout ce qui est nécessaire a l'alimentation en
énergie électrique de la construction 2, en particulier des cébles électriques, ou un
compteur électrique. De méme, les infrastructures de thermorégulation et de plomberie
peuvent se présenter sous la forme de tuyaux de chauffage, d’alimentation en eau, ou
d’évacuation d'eaux usées, ou encore un cumulus, un radiateur, un chauffage par le sol
ou par les murs, etc. Bien entendu, le masque de doublage pourra également
permetire de masqguer d’autres éléments, par exemple des conduites de gaz, des

cables de télécommunications, etc.

Le kit de construction comprend avantageusement des éléments d’'accés 16 tels que
des portes intérieures et extérieures, des fenétres ou des moyens de ventilation, qui
peuvent étre assemblés aux parois latérales 5 des éléments de construction 1A, 1B,
1C, 1D, 1E, la taille et la forme de ces derniers permettant de ménager les espaces
nécessaires a la mise en place de ces éléments d’acces 16 (tel guillustré aux figures 7
a12).

L'invention concerne également en tant que tel un élément de construction 1A, 1B, 1C,
1D, 1E. Bien entendu, la description qui a été faite ci-avant des élémenis de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E mise en osuvre au sein du kit de construction
s'applique mutatis mutandis a Félément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E en lui-

meéme.

Selon linvention, Iélément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est réalisé en un

matériau composite et inciuant :
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- un panneau principal 6 présentant une premiére face 3, une deuxieme face 4
opposée a la premiére face 3, et un bord périphérique P délimitant la premiére

face 3 et la deuxiéme face 4, et

- au moins une paroi latérale 5 qui s’éleve au droit de la deuxiéme face 4 le long

du bord périphérique P,

ledit élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E étant destiné a étre assemblé avec au
moins un élément complémentaire qui est similaire audit élément de construction 1A,
1B, 1C, 1D, 1E, par l'intermédiaire de la paroi latérale 5, pour former une construction
2, ledit élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E étant caractérisé en ce qu'au moins

la majorité de la premiére face 3 est revétue d’un revétement hydrofuge.

L'élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E inclut de préférence des moyens
d’assemblage 8 ménagés dans la paroi latérale 5 de maniére & permettre 'assemblage
dudit élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E l'élément complémentaire par
I'intermédiaire desdits moyens d’assemblage 8, les moyens d’'assemblage 8 étant
avantageusement formés par des orifices ménagés dans la paroi latérale 5, afin de
permettre un assemblage dudit éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E a
Félément complémentaire par l'intermédiaire desdits orifices, par exemple par vissage

ou rivetage.

L’invention concerne en outre, en tant que telle, une construction 2 en kit comprenant
au moins un mur 10, ledit mur 10 résulte de 'assemblage de plusieurs éléments de

construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E conformes & ceux décrits ci-avant.

L'invention concerne enfin un procédé de construction mettant en ceuvre une pluralité
d’éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E réalisés en un matériau composite, les

éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E incluant chacun :

- un panneau principal 6 présentant une premiere face 3, une deuxiéme face 4
opposée a la premiére face 3, et un bord périphérique P délimitant la premiére

face 3 et la deuxiéme face 4, et

- au moins une paroi latérale 5 qui s’éléve au droit de la deuxiéme face 4 le long

du bord périphérique P,
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ledit procédé de construction comprenant une étape au cours de lagquelle on assemble
lesdits éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E les uns avec les autres par
lintermédiaire de leur paroi latérale 5 respective pour former une construction 2, le
procédé de construction étant caractérisé en ce gu'au moins la majorité de la premiére
face 3 de chaque élément de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E est revétue d’un

revétement hydrofuge.
Le procédé de construction met préférentiellement le kit de construction décrit ci-avant.
Le procédé de construction se déroule de préférence de la fagon suivante :

Une dalle de béton, ou des fondations sont optionnellement préparées dans le sol pour
soutenir |la future construction.

Les éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E sont mis en place sur la base des
fondations, et assemblés a l'aide de boulons ou de rivets par [’intefmédiaire des
moyens d'assemblage 8 formés par des orifices, pour réaliser les murs 10, le sol 11, le
plafond 13, et le toit 12. Les éléments d'acces 16 de type portes et fenétres sont
assemblés aux éléments de construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E de préférence dans le
méme temps. Avant ou pendant 'assemblage de chaque élément de construction 1A,
1B, 1C, 1D, 1E deux & deux, on met en place le moyen de jointure, se présentant sous
la forme d’un joint d'étanchéité, sur les faces latérales 5 de chacun desdits éléments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E.

On rapporte ensuite les moyens d’isolation 14 au sein des cavités 7 des €léments de
construction 1A, 1B, 1C, 1D, 1E assemblés, que lI'on ferme a l'aide des plaques de
parement 15.

On met ensuite en place les portes intérieures, les cloisons et autres aménagemenis
du genre WC, douche, baignoire, chauffe-eau et radiateurs, ainsi que les
infrastructures électriques, de plomberie, de chauffage, et autres, que 'on masque a

l'aide des masques de doublage.
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POSSIBILITE D’APPLICATION INDUSTRIELLE

L’invention trouve son application industrielle dans la conception, la fabrication et la

mise en ceuvre de constructions, en particulier de constructions en kit.
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REVENDICATIONS

Kit de construction incluant une pluralité d’éléments de construction (1A, 1B, 1C,
1D, 1E) réalisés en un matériau composite, les eléments de construction (1A, 1B,
1C, 1D, 1E) incluant chacun :

un panneau principal (6) présentant une premiére face (3), une deuxiéme face
(4) opposée a la premiére face (3), et un bord périphérique (P} délimitant la

premiere face (3) et la deuxiéme face (4), et

au moins une paroi latérale (5) qui s’éléve au droit de la deuxiéme face (4) le

long du bord périphérique (P),

lesdits élements de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) étant destinés a étre
assemblés les uns avec les autres par lintermédiaire de leur paroi latérale (5)
respective pour former une construction (2), le kit de construction &tant caractérisé
en ce gu’'au moins la majorité de la premiére face (3) de chaque élément de

construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) est revéiue d’'un revétement hydrofuge.

Kit de construction selon la revendication précédente, caractérisé en ce que ladite
au moins une paroi latérale (5) présente une troisiéme face (9) prolongeant la
premiere face (3) a partir du bord périphérique (P), le revétement hydrofuge se

prolongeant sur au moins la majorité de la troisiéme face (9).

Kit de construction selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
revétement hydrofuge est une résine thermodurcissable imperméable du genre

enrobage de gel (« gefcoat »).

Kit de construction selon l'une quelconque des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le matériau composite inclut :
une armature de fibres de verre ou de fibres de carbone,

une matrice emprisonnant l'armature, et étant formée par un matériau

thermodurcissable du genre résine ou matériau plastique.
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Kit de construction selon l'une quelcongue des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le panneau principal (6) et la paroi latérale (5) de chaque

élément de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) forment une piéce d'un seul tenant.

Kit de construction selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le panneau principal (6) de chaque élément de construction
(1A, 1B, 1C, 1D, 1E) est de forme sensiblement quadrilatérale, chaque élément
de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) comprenant quatre parois latérales (5)
faisant saillie de la deuxieme face (4) en prolongeant le panneau principal (6) sur

au moins la majorité du bord périphérique (P).

Kit de construction selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
panneau principal (6) de chaque élément de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) est
de forme sensiblement trapézoidale, au moins deux des parois latérales (5) étant

sensiblement paralléles entre elles.

Kit de construction selon I'une guelconque des revendications 6 ou 7, caractérisé
en ce que les parois latérales (5) et le panneau principal (8) forment une cavité (7)
aux parois internes sensiblement lisses, par exemple dénuées d'ossature et de

nervures internes.

Kit de construction selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce gulil comprend des moyens d'isolation (14) destinés a étre
disposés contre la deuxiéme face (4) de chaque élément de construction (1A, 1B,
1C, 1D, 1E) de maniére a isoler sensiblement l'intérieur de la construction (2) de

I'extérieur.

Kit de construction selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la pluralité d’éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E)

inclut :

des éléments muraux (1C) destinés a former au moins un mur (10) de la

construction (2) lorsqu’ils sont assemblés, et/ou

des €léments de toiture (1E) destinés & former un toit (12) de la construction (2)

lorsqu’ils sont assemblés, et/ou
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des éléments de sol (1D) destinés a former un sol (11) de la construction (2)

lorsqu’ils sont assemblés.

Kit de construction selon Fune quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il comprend une pluralité de plaques de parement (15)
destinées a étre rapportées sur lesdits éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D,
1E) par Fintermédiaire de la paroi latérale (5), parallélement et a distance du

panneau principal (6).

Kit de construction selon la revendication précédente, caractérise en ce que la
pluralité de plagues de parement (15) inclut au moins une plaque de toiture, et/ou
au moins une plague de revétement intérieur de la construction (2), et/ou au

moins une plague de revétement de sol (11).

Kit de construction selon lune quelconque des revendications 11 ou 12,
caractérisé en ce qu’ii comprend au moins un masque de doublage destiné a étre
rapporté sur au moins I'une des plaques de parement (15) de maniére a ménager
un espace masqué entre la plaque de parement (15) et le masque de doublage,
'espace masqué étant avantageusement destiné a accueillir une infrastructure
électrique, une infrastructure de thermorégulation, et/ou une infrastructure de

plomberie.

Kit de construction selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il comprend au moins un moyen de jointure des éléments de
construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) assemblés permettant de contribuer a
étanchéité de l'assemblage desdits éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D,
1E).

Kit de construction selon l'une quelcongue des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) incluent
des moyens d'assemblage (8) ménagés dans leur paroi latérale (5) respective de
maniére & permettre 'assemblage desdits éléments de construction (1A, 1B, 1C,

1D, 1E)} les uns avec les autres par I'intermédiaire desdits moyens d'assemblage

(8).
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Kit de construction selon Fune quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le revétement hydrofuge présente un état de surface en
relief de maniére a imiter un matériau de parement par exemple du crépi, du bois,

du carrelage, ou de la pierre.

Elément de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) réalisé en un matériau composite et

incluant :

un panneau principal (6) préseniant une premiére face (3), une deuxiéme face
(4) opposée a la premiére face (3), et un bord périphérique (P) délimitant la
premiére face (3) et la deuxiéme face (4), et

au moins une paroi latérale (5) qui s'éléve au droit de la deuxiéme face (4) le
long du bord périphérigue (P),

ledit élément de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) étant destiné & é&tre assemblé
avec au moins un élément complémentaire qui est similaire audit élément de
construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E), par 'intermédiaire de la paroi latérale (5), pour
former une construction (2), ledit élément de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E)
étant caractérisé en ce qu’'au moins la majorité de la premiére face (3) est revétue

d’un revétement hydrofuge.

Elément de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) selon la revendication précédente,
caractérisé en ce gu’'il inclut des moyens d’assemblage (8) ménagés dans la paroi
latérale (5) de maniére a permsitre I'assemblage dudit élément de construction
(1A, 1B, 1C, 1D, 1E) I'élément complémentaire par I'intermédiaire desdits moyens
d’assemblage (8), les moyens d’'assemblage (8) étant avantageusement formés
par des orifices ménagés dans la paroi latérale (5), afin de permetire un
assemblage dudit éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) a I'élément
complémentaire par l'intermediaire desdits orifices, par exemple par vissage ou

rivetage.

Construction (2) en kit comprenant au moins un mur (10), caractérisé en ce que
ledit mur (10) résuite de 'assemblage de plusieurs éléments de construction (1A,

1B, 1C, 1D, 1E) conformes a 'une quelconque des revendications 17 ou 18.
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20 - Procédé de construction mettant en oeuvre une pluralité d'éléments de

construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) réalisés en un matériau composite, les éléments

de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) incluant chacun :

- un panneau principal (8) présentant une premiere face (3), une deuxieme face
5 (4) opposée a la premiére face (3), et un bord périphérique (P) délimitant ia

premiere face (3) et la deuxieme face (4), et

- au moins une paroi latérale (5) qui s’éléve au droit de la deuxieme face (4) le
long du bord périphérique (P),

ledit procedé de construction comprenant une étape au cours de laquelle on
10 assemble lesdits éléments de construction (1A, 1B, 1C, 1D, 1E) les uns avec les
autres par lintermédiaire de leur paroi latérale (5) respective pour former une
construction (2), le procédé de construction étant caractérisé en ce qu'au moins la
majorité de la premiere face (3) de chaque €lément de construction (1A, 1B, 1C,

1D, 1E) est revétue d’un revétement hydrofuge.

15
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