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Zarizeni pro zpracovani heterogenniho odpadového materidlu, ze-
jména plastického materialu

Oblast techniky

Vyndlez se tyka problému a zarizeni pro zpracovani hetero-
genniho odpadového surového materidlu a zejména heterogenniho od-
padového plastického materialu.

Dosavadni stav techniky

Vyndlez je zdokonalenim usporadani popsaného v drivéjsim
evropském patentovém spisu ¢. 140 846, stejného prihlasovatele.
V uvedeném spisu popsany vyndlez umoZnuje regenerovat nebo opétné
pouZzit zmetkovy a odpadovy plasticky material, to znamena pla-
stické materidly ruznych forem a mnoZstvi, a to homogenizaci
vSech sloZek. Usporddani popisované drivéjsim patentovym spisem
je zaloZeno na sledu ukonu, které zahrnuji zejména:

rozemleti nebo rozsekdni heterogenni hmoty, obsahujici
dva nebo vice plastickych materialt, takzZe se vytvori zlomky
téchto plastickych materialu,

miseni rozemleté nebo rozsekané hmoty tak, Ze se obdrii
rovnomérné rozlozZeni zlomki uvedenych plastickych materidlq,

prvni zahrivaci obdobi, ve kterém se rozsekana, smisSena
hmota zahreje na prvni teplotu, takZe se obdrZi hmota
v pocatec¢nim stavu plastifikace, a

druhé zahrivaci obdobi, ve kterém se hmota, Kktera je
v poc¢atec¢nim stavu plastifikace, zahfeje na druhou teplotu,
vyS$S8i neZ je prvni teplota, aby se obdriZela homogenni rozta-
vend hmota regenerovaného plastického materialu.

Toto usporadani, Kkteré umozZnilo dosdhnout 2zvlast vyhodnych
a dobrych vysledki, 3je zaloZeno na realizaci zahrivacich obdobi
bez nespojitosti mezi nimi a bez rychlych prechoda tlaku nebo
treni, to znamenda s pouzitim nizkych tepelnych gradientd a niz-
kych mechanickych namdhdni, pusobicich na plastifikovanou rozta-
venou hmotu ziskanou z odpadu. Pristroj popsany v tomto drivéjsSim
patentovém spisu je zaloZen v podstaté na jednotce pro sekani
a miseni za studena a na koncové jednotce pro michani a homogeni-
zaci za horka, pric¢emz komora této jednotky mad radidlni vystupky
a rotor vnit¥niho Sroubového dopravniku, ktery je ¢astecéné tvoren
tla¢énymi ¢leny o ruznych smérech.

Zasady, na nichz je resSeni podle drivéjsiho patentového spi-
su zaloZeno, vychdzeji jednak =z vysledku ziskanych prihlasSovate-
lem, av$ak také z hlubsiho teoretického vyzkumu, jak je dolozZeno
¢lankem "Les Plastiques Hétérogénes" (Heterogenni plastické mate-

ridly), autoru Armand Ajdari a Ludwik Leibler, uverejnéno na
str. 732 aZ 739, publikace "La Recherche", ¢&. 233, Cerven 1991,
sv. 22.

Pokud jde o pripravu rozsekané smiSené hmoty, ktera ma byt
vystavena prvnimu zahfivacimu obdobi, navrhuje shora uvedeny
evropsky patentovy spis &. 0140848, aby se pouzilo olopatkovaného
sekadla élenu opatreného trubkovym ndbojem, do kterého usti plni-
ci uUsek Sroubového dopravniku, ktery mad vyvolat postup hmoty sme-
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rem k zahrivanému trubkovému kanalu, ve kterém se uskutecnuji obé
zahrivaci obdobi. Je to potom zarizeno tak, Ze prumér jadra trub-
kového dopravniku postupné vzrustad, aZz vznikne Kkoncovy usek, ve
kterém se material stlacuje, aby vyvolal dodavani regenerovaného
materidlu, ktery byl uveden do homogenniho stavu, do nasledujici
zpracovavaci stanice, jako napriklad do statické michacky.

Pokusy provadéné prihlasovatelem ukazuji, Ze konec¢né vysled-
ky dosazené timto znadmym usporadanim mohou byt dale zlepseny,
vénuje-1li se 2zvlastni pozornost ruznym strankam zpracovavaného
postupu, totiz:

ziskdani mimorddné rovnomérného rozdéleni vsSech pla-
stickych materidli v souhrnu rozmélnéného smiseného materialu
vystavovaného tepelnému zpracovani, aby se zabranilo vytvoreni
ostruvka odlisnych druhu,

odstranéni vody nebo vlhkosti ze =zpracovavané hmoty,
aby se zabranilo vzniku znaénych mnoZstvi pary a plynu v dusledku
zahrivani, &imZ se mohou vytvofit bubliny ve zpracovavaci komore,
které mohou jednak brzdit postup zpracovavaného materialu a jed-
nak mohou vést k nebezpec¢i vybuchu, a také

dukladné odstranéni plynu 2z materialu zpracovavaného
v zahrivacim stupni, aby se zabrdnilo vytvareni plynu, které by
branily postupu materidlu a opét by znamenaly nebezpeci vybuchu.

Cilem vyndlezu je proto vytvorit zdokonalené zarizeni, kte-
reé, vychazejlc z usporadanl podle drivéjsiho evropského patento-
vého spisu &. 140 846 umoznuje dosdhnout dalSiho zdokonaleni vy-
sledkl zpracovani.

Podstata vynalezu

Podle vynalezu se shora uvedeného cile dosdhne zarizenim,
v jehoZ prvni Ccasti se z heterogenni hmoty dvou nebo vice rozmél-
nénych plastickych materidld ziskdva smés obsahujici rovnomérné
rozloZeni ¢astic uvedenych rozmélnénych materidlt, a v jehoZ dru-
hé c¢asti, ktera obsahuje &nekovy dopravnik s jadrem, se v alespon
jednom stupni tepelné zpracovdva rozmélnénd smiSena heterogenni
hmota dvou nebo vice plasticchh materidala, zejména hmota vytvo-
Fena v prvni &asti zarizeni, pro ziskani homogenni roztavené hmo-
ty regenerovaneho materidlu. Podstata vyndlezu pritom spociva
v tom, Ze prvni ¢ast zarizeni obsahuje sk¥in tvorici obecné trub-
kovitou smésovaci komoru, ktera ma vstupni konec pro heterogenni
hmotu a vystupni konec pro promisenou hmotu, a Sroubovy doprav-
nik, ktery je umistén uvnitf¥ skfiné mezi vstupnim Xkoncem a vy-
stupnim koncem a ktery obsahuje alespon jeden usek, ve kterém je
jadro Sroubového dopravnlku sdruZeno se Sroubovicovitymi zavito-
vymi useky s navzajem opacnymi smysly vinuti pro dosazZeni duklad-
ného promiseni rozmélnéné hmoty, a Ze jadro Snekového dopravnlku
ve druhé ¢asti ma alespon jeden z nasledujicich znaki, kdy prumér
jadra postupné vzrUstad alespon v té oblasti Snekového dopravniku,
kde je hmota vystavena tepelnému zpracovéni v alespoﬁ jednom
stupnl, a prumér jadra ma nahlé zmensSeni v misté primo za oblasti
kde je hmota vystavena alespon jednomu stupni tepelného zpracova-
ni.

Ve vyhodném proveden1 zarizeni podle vynélezu je sk¥in opa-
trena vyénélky, vyénivajicimi dovnitr smésSovaci komory a urcenymi
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pro spolupraci se Sroubovicovitymi zavitovymi Useky pro dosaZeni
promiseni rozmélnéné hmoty.

Vyhodné je nejméné jeden usek umistén v obecné mezilehlé po-
loze vU¢i podélnému prubéhu skfiné.

Ve vyhodném provedeni zarizeni podle vyndlezu obsahuje Srou-
bovy dopravnik pred a/nebo za shora uvedenym usekem prislusné
vstupni a/nebo vystupni uUseky, ve kterych ma jadro sSroubového
dopravniku v podstaté spojity sSroubovicovity zavit.

Vyhodné je se sk¥ini sdruZeno vétraci ustroji pro odvadéni
plynné latky a ustroji pro opétné zavadeéni plynné 1latky, jakoz
i ¢erpaci Ustroji pro vytvareni toku plynu, s vyhodou zahratych,
mezi vétracim udstrojim a uUstrojim pro opétné zavadéni plynné lat-
Ky pro odstranovani vlhkosti z rozmélnéné hmoty pri michéni.

Ve vyhodném provedeni zarizeni podle vynalezu jsou vétraci
ustroji a dstroji pro opétné zavadéni plynné latky umisténa
v hornim useku, popripadé v dolnim ldseku smésSovaci komory.

Vyhodné je souc¢dst sdruZenda se vstupnim koncem je tvorena
plnici nasypkou.

Vyhodné je s vystupnim koncem sdruZen dalsi Snekovy doprav-
nik pro rizenou dopravu smisené hmoty.

Zv1asté vyhodné nastdva postupné zvétsSovani pruméru jadra
v prvnim useku s konstantnim naristem.

Ve vyhodném provedeni za¥izeni podle vynalezu zalezZi nahlé
zmensSeni ve vytvoreni osazeni na jadru.

Vyhodné je pred usekem, ve kterém prumér jadra postupné
vzrusta, alespon Jjeden Usek, ve kterém ma jadro konstantni pru-
mér.

Ve vyhodném provedeni zarizeni podle vynadlezu ma za nahlym
zmenSenim prumér jaddra dal$i postupné vzrustajici usek, ktery
tvori pasmo pro stlacovani rozmélnéné hmoty.

Prehled obrazkiu na vvkresech

Vynalez bude dale popsan na jednom prikladu jeho provedeni
v souvislosti s pripojenymi vykresy, kde na obr. 1 je schematicky
zndzornéna konstrukce =zarizeni pro vytvoreni extrémné homogenni
smési heterogennich plastickych materidalua a na obr. 2 je schema-
ticky znazornéno provedeni jadra sSroubového dopravniku pro posou-
vani smési, ziskané v soupravé podle obr. 1, dvéma za sebou jdou-
cimi stupni tepelného zpracovani.

Priklady provedeni vynalezu

Pro vymezeni pojmi je treba zarizeni podle obr. 1 povazZovat
v podstaté za michacku a homogenizator, ktery pracuje za studena
a ma zasobovat jednotku pro miseni a homogenizovani za tepla,
kterd v popisu a vykresech drivéjs$iho evropského patentového spi-
su &. 140 846 je oznadena vztahovou znac¢kou 3. Vstupni (nebo hor-
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ni) éast této jednotky je na obr. 1 znazornéna schematicky preru-

sovanou ¢arou a je pro ucely popisu také oznadena vztahovou znad-
kou 3.

Podobné odpovida jadro Snekového dopravniku, znadzornéné na
obr. 2, v podstaté Jjadru 17 sSnekového dopravniku 16 v popisu
a vykresech evropského patentového spisu &. 140 846. Z tohoto da-
vodu bylo stejné c¢islovani uZito také v obr. 2 tohoto popisu. Po-
dobné byla trubkova skrin, uvnitr které se Snekovy dopravnik 16
otd¢i, oznacena jako skrin 21. Sténa skriné 21 je obvykle prove-
dena z materidlu tepelné dobre vodivého, napriklad z kovu, a jeji
stredovy rez je obklopen velkym poctem elektrickych odporovych
topnych <¢&lenu 22 nebo podobnych topnych ¢lent (jako napriklad
potrubi pro proud prohrivaciho oleje), umoZriujicich, aby komora
uvnitr skriné 21 byla uvedena na predem urcené teploty, které se
obvykle 1isi v ruznych podélnych uUsecich sk¥iné 21 . Topné ¢leny
22 jsou upraveny v dalsi trubkové skrini 23 z tepelné izolujiciho
materidlu, kterd je tvarovana tak, aby se zabranilo rozptylu tep-
la ze zarizenl smérem ven.

Také je zndma \Uprava pevnych dilci nebo vystupka 27, které
vycénivaji dovnitf¥ od skriné 21 smérem k Sroubovicovym zavitum
Snekového dopravniku 16, aby se zlepsil michaci dé¢inek, ovliviu-
jici materidl p¥i zpracovani.

Pri pohledu na zarizeni pro michdni za studena podle obr. 1,
které je jako celek oznaceno jako michacka 100, zjistime, Ze jeho
konstrukce je v mnoha ohledech v podstaté podobnd konstrukci Sne-
kového dopravniku 16 podle drivéjsiho patentového spisu ¢.
140 846. Je treba ovsSem poznamenat, Ze michacka 100 je v podstaté
ur¢ena pro praci na studeném materidlu, tj. na materidlu, ktery
je dodavan zvenci, napriklad olopatkovanym sekacem, nasypkou 101.

Michac¢ka 100 je tvorena v podstaté sSroubovym dopravniken,
tvorenym trubkovou skrini 102, uvnitr které probiha dopravni
Sroub, jehoZ hridel nebo jadro 104 je otac¢eno elektrickym motorem
106 pres redukéni soukoli 108. Pokud jde o rozloZeni ramen nebo
zdvitd na jadru 104, je mozZné rozdélit podélné rozvinuti michacky
100 do tri usekl v kaskade.

Prvni usek, ktery pusobi jako plnici usek, je zde oznacen
jako vstupni uUsek 110, ma vstupni konec 111, ktery Jje opatr¥en
urcitym poctem otocek spojitého sroubovicovitého zavitu, napri-
klad ¢tyfmi nebo péti otockami nebo kroky, jejichZ rozméry, spo-
le¢né s rozméry jadra 104 jsou souméritelné se zpracovavaci kapa-
citou zarizeni, ve kterém je umisténa michac¢ka 100. Funkce vstup-
niho uUseky 110 zaleZi tedy v podstaté v prijimani rozmélnéného
materidlu prichazejiciho z ndsypky 101 a v zahdjeni posouvani to-
hoto materialu trubkovou skrini 102 za soucasného zahajeni promi-
chavani otacenim.

V useku 112 jsou spojité otocky nebo kroku zavitu ve vstup-
nim konci 111 vstupniho useku 110 nahrazeny ruznymi ¢astmi nebo
dilci Sroubovicovitého zavitu, spole¢né oznacenymi jako zévitoyé
Useky 114, z nichZ kazdy md predem urceny uhlovy rozsah, napri-
klad 90° nebo mensi. Dalsim znakem useku 122 je, Ze dilce nebo
¢asti za sebou jdoucich zavitli nemaji vSechny stejny smysl vinu-
ti, tedy smér, ktery by souhlasil se smyslem vinuti zavitu vstup-
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niho uUseku 110, ale naopak maji smysly vinuti, které jsou strida-
vé opacné.

Ucelem téchto zavitovych usekl 114 s opaénym sklonem je vy-
volat velmi intenzivnli promichdni hmoty rozmélnéného odpadu, kte-
ra postupuje michackou 100. Toto promichdavani muzZe byt jesté du-
kladnéjsi, wupravi-li se zuby nebo vycnélky 116, 2z nichZ je na
vykresu zndzornén pouze jeden, na sténé useku 112 trubkové skriné
102 tak, 2Ze vyc¢nivaji smérem k jadru 104, ovSem v drahdch, které
se nekrizi s drahami zavitovych 1dsekl 114, takZe spolupracuji
s témito uUseky p¥i promichavani a homogenizaci smési rozmélnénych
materidala uvnit¥ michacky 100.

V koncovém nebo vystupnim useku 118 michac¢ky 100 md jadro
104 opét spojity nebo v podstaté spojity Sroubovicovity zavit
120, jehoz smysl vinuti, shodny se smyslem otaceni jadra 104, je
stejny jako smysl vinuti zavitu vstupniho konce 111 ve vstupnim
useku 110. To je samozrejmé smysl, ktery podporuje celkové posou-
vani materidlu v michac¢ce 100.

Funkce vystupniho uUseku 118 zaleZi v dopraveni dukladné pro-
miseného heterogenniho materidlu k vystupnimu konci 122, ke kte-
rému je po strané pripojen dalsi Snekovy dopravnik 124, pohanény
prislusnym motorem 126. Ukolem dal$iho Snekového dopravniku 124,
ktery obvykle sestdva ze Sroubu s jadrem 128 o konstantnim prumé-
ru, nesouciho zavity 130 o konstantni rozte¢i a pruméru, je
v podstaté pravidelné dodavat smés rozmélnénych heterogennich ma-
teriala, ziskanou v michacce 100, do jednotky 3 pro miseni a ho-
mogenizaci, kterd byla jiZ popsana shora.

V horni &asti trubkové skriné 102 michacky 100, obvykle
v jejim 1dseku 112, Jjsou umistény ruzna vétraci ustroji 132,
obvykle ve formé kandalu vedoucich do sbérného potrubi 134. Jeho
vystup je spojen s cerpacim ustrojim 136 (obvykle ve formé topné-
ho vétraku), které zasobuje ustroji 138 pro opétné zavadéni plyn-
né 1atky, které Jje obvykle také ve formé kandlku umisténych
v dolni ¢éasti trubkové skriné 102 michac¢ky 100. To vsSechno slouzi
k vyvoldni cirkulujiciho proudu mirné horkého vzduchu (teplota
raddové 60 aZ 80 °C) uvnit¥ michaci komory a zejména v jejim uUseku
112, jehozZ ukolem je odstranit Uplné vlhkost z materialu vystave-
ného homogenizac¢nimu zpracovani za studena.

Ze shora uvedeného tedy vyplyva, Ze michac¢ka 100 je schopna
provadét miseni a dispergovani ruznych soucasti, tvoricich hete-
rogenni hmotu rozmélnéného materidlu, suseni materidlu a ruzné
zavadéni hmoty do plastifikac¢ni a homogenizacéni jednotky, umisté-
né dale.

V tomto ohledu umoZnuje pritomnost dalsiho Snekového doprav-
niku 124 zabranit nutnosti vazani rychlosti michacky 100 prilis
presné na rychlost jednotky 3 pro miseni a homogenizaci, umisténe
didle. Tento dopravnik bude ovSem muset mit mensi prumér neZ je
prumér vstupniho otvoru jednotky 3 pro miseni a homogenizaci, aby
se prebytec¢ny materidl vracel do nasypky.

Pokud jde o rychlosti otadeni motoru 106 a 126, mohou byt

regulovany samo¢inné v zavislosti na potrebé zavadét material do
jednotky 3 pro miseni a homogenizaci, napriklad povelem, genero-
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vanym (o0 sobé znamym zpusobem) impulsy, které jsou urcovany lo-
kalnimi tlaky vytvarenymi v materialu.

Prejdeme-1li nyni ke znazornéni konstrukce jadra 17 sSnekového
dopravniku 16 na obr. 2, lze zde zjistit tri ¢éasti nebo useky
oznacené postupné 200, 202, 204.

Prvni usek 200 je v podstaté privodni usek, s urc¢itym poctem
otodek, napriklad deseti, spojitého Sroubového zavitu na jadru
17 s konstantnim prumérem, napriklad 85 mm pri vnitfnim pruméru
skriné 21 150 mm. To v podstaté vymezuje plnici usek, ktery ma
vyvolat postup dukladné promiseného materidlu, prichazejiciho
z michadky 100 smérem k prostrednimu useku zpracovavaci jednotky.

Prostredni uUsek 202 je v podstaté usek, ve kterém jsou roz-
loZeny topné ¢leny 22 a ve kterém probiha plastifikace a roztave-
ni podle udaju obsaZenych v drivéjsim patentovém spisu EP ¢C.
140 846. Pokud jde o podrobnosti tohoto zpracovani, poukazujeme
na popis uvedeného spisu.

Vyznaénym znakem vyndlezu je okolnost, Ze jadro 17 sSnekového
dopravniku 16 neni v prostfednim useku 202 konstantni, ale jeho
prumér postupné vzruistd. V tomto ohledu je treba poznamenat, Ze
ve schematickém nakresu na obr. 2 byly poméry mezi velikosti zmé-
ny pruméru jddra 17 a celkovou délkou s$nekového dopravniku 16
umyslné prehnany, za uUcelem véts$i srozumitelnosti ndkresu.

UvazZované jadro 17 maZe napriklad obsahovat vstupni usek
206 o konstantnim pruméru, probihajici na délce rovné Ctyrem
otodkam zavitu, a potom nasledujici Usek 208 o délce osmi otocek
zavitu, ve kterém se prumér jadra 17 postupné zvétsuje obecné
s konstantnim priristkem, napriklad z 85 mm na 105 mm, stile pri
vnitfnim pruméru sk¥iné 21 o velikosti 150 mm. V uvazZovaném pasmu
miZe byt roztec¢ Sroubového zavitu priblizné 126 mm.

V tomto ohledu je treba poznamenat, Ze ve shodé s popisem
uvedenym v drivéjsim evropském patentovém spisu ¢. 140 846 nejsou
otdcéky v prostrednim useku 202 obecné spojité, ale sestavaji ze
segmentd nebo oblouku zavitu, Které nadto maji opa¢né sméry vinu-
ti. Pokud jde o tento uUsek, m& byt udaj hodnoty roztece pojiman
ve smyslu geometrického rozméru, i kdyZz nemusi byt viZdy srovna-
telny s rozte¢i spojitého Sroubového zavitu.

Podstatné narGstani pruméru jadra 17 3nekového dopravniku
16 se zastavi, napriklad pfibliZné na hodnoté 105 mm, na zacatku
koncového uUseku 204 Sroubového dopravniku 16. Prumér shora uvede-
ny se udrzi na kratkém useku, napriklad 2,5 otac¢ky, a potom
v misté 210 dojde k jeho nihlému zmensSeni, které odpovida prak-
ticky okamzitému navratu (s vytvorenim osazeni) pruméru jadra 17
na hodnotu napriklad radové 80 mm.

Toto nadhlé zmenseni pruméru jadra 17 odpovida v praxi ostreé-
mu zvétseni prstencového prostoru vymezeného mezi vnéjsim povr-
chem jadra 17 a vnitrnim povrchem 21 . To je prostor, do kterého
proudi material, ktery opousti tepelné zpracovadni provadéné ve
dvou stupnich v prostfednim useku 202. Toto rychlé bezprostredni
zvétseni prostoru dostupného pro roztaveny materidl, opoustéjici
tepelné zpracovani, splnuje rtizné poZadavky.
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Predevséim priznivé ovliviuje relaxaci materialu, jak je jiz
naznacdeno v drivéjsim evropském patentovém spisu ¢. 140 846.

Ucelem tohoto ndhlého zmensSeni v misté 210, je jeho pusobeni
jako pretlakové komory pro jakykoliv plyn, ktery se miZe vytvorit
ve zpracovavané hmoté. V tomto uUseku skriné 21 je upraven jeden
nebo vice otvorul nebo vyfezl 211 pro unikdni plynu, které se
v tomto tseku shromaZduji. Tyto otvory jsou ovsSem opatfeny jed-
nosmérnymi ventily, jejichZz 1dkolem je v podstaté umozZnit, aby
plyny vytvorené uvnitf¥ sk¥iné 21 mohly z ni uniknout ven, pricemz
zabranuji pronikdni vzduchu zvenéi dovnitr.

Jak jiz bylo uvedeno, umoZnuje tento systém odvadéni plynu,
aby bylo zabranéno vybuchu jakychkoliv spalitelnych plyna, které
se mohou tvorit ve zpracovavaci komore, a aby bylo v zasadé umoi-
néno generovani dostatec¢ného tlaku bez takového rizika, aby homo-
genizovana hmota mohla byt tlacena k vystupu a do koncovych jed-
notek pro vytvoreni listu, desek, tenkych Snir a tvarovanych pro-
fila.

Za nahlym zmensenim v misté 210 ma& jadro 17 konstantni pru-
mér na urc¢ité délce 212, napriklad na délce tri otacek, potom
nasleduje pomérné kratky postupné vzrustajici usek 214, napriklad
o délce 5,5 otodky, na které se prumér jadra 17 postupné zvétsu-.
je. Jadro 17 se tak vraci na kone¢ny prurez 216, ktery je potom
napriklad také na délce 5,5 otocky, o pruméru v podstaté odpovi-
dajicimu priméru dosaZenému pred mistem 210 nebo k ponékud mensi-
mu (napriklad 102 mm).

Postupné zvétsSovani pruméru jadra 17 ve vzrustajicim useku
241 ma v podstaté za ndsledek dalsi zhutnéni materidlu pro jeho
dodani v podobé kompaktni konzistentni hmoty na vystupu jednotky
3 pro miseni a homogenizaci. Pokud jde o dalsi zpracovani této
homogenni hmoty regenerovaného plastického materialu, poukazuje
se opét na udaje obsazené v evropském patentovém spisu ¢. 140 846.

V tomto ohledu miZe byt roztavena homogenizovana hmota do-
pravovana do volumetrického mériciho zarizeni tvoreného komorou
a pistem, hydraulicky fizenym a regulovatelnym podle objemu po-
trebného pro vyrobky vytvarené zavadénim homogenizované roztavené
hmoty do forem umisténych ve svislém hydraulickém lisu pro vytvo-
reni vyrobkl o velkych rozmérech a jednoduchého tvaru. Jindy maZe
byt homogenizovana roztavena hmota podrobena kalandrovani sdruze-
nému s tazZenim pro vytvareni profild protlacovanim nebo pro zpra-
covani ve vystupni hlavici majici radu kladek o proménlivé rych-
losti za Gcéelem formovani profilovanych useku taZenim.

Podle dalsi moZnosti miZe byt homogenizovand roztavena hmota
vystavena rovnani za studena pro ziskani spojitého pésu dané
tloustky (napfiklad 4 mm), spojity pas se potom podrobi rezani na
krychle nebo granulaci za horka ve mlyné s noZi vzduchem chlaze-
nymi pro vytvoreni ¢epu pouZitelnych pri strfihacim 1liti ruaznych
vyrobku.

U vsech shora popsanych operaci miZe byt chlazeni roztavené
hmoty rizeno, aby se dosiahlo postupného sniZeni namdhani v rela-
xaéni fazi a zabranilo viskézni deformaci sraZenim nebo vytvore-
nim dutin ve hmoté.
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Zejména je treba uvést, Ze s popsanym zarizenim lze zpraco-
vavat odpadové materidly obsahujici bunié&inovou frakci anebo ma-
terialy jako piliny, mineralni préasek nebo termosety nebo polyme-
rovy odpad pro ziskdni latek o vysoké mechanické pevnosti nebo
s vyS8sim elastickym modulem, takZe se vyrobkum dodaji vlastnosti
potrebné pri jejich pouziti. Zejména byly provadény ruzné zkousky
na materidlech obsahujicich stlac¢eny papir (napriklad papir obsa-
Zeny v pevném méstském odpadu) s hmot. podilem 40 aZ 50 %. Takovy
materidl se s vyhodou rozkouskuje pred zavedenim do nasypky 101,
a to na velmi malé kousky, napriklad s maximdlnimi rozméry radové
5 mm. Papir miZe byt s vyhodou hydrolyzovan (napriklad pomoci ky-
selin) v ramci homogenizace. Vysledek je vynikajici, protoZe vy-
slednd hmota je dobfe homogenizovana bez zjevnych ¢astic celuléd-
zy, dispergované uvnitr.

Zarizeni 1lze v ramci vynalezu ruzné pozménovat za uziti
technickych ekvivalentu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni pro zpracovani heterogenniho odpadového materidalu,
zejména plastického materidlu, v jehoZ prvni Casti se z hete-
rogenni hmoty dvou nebo vice rozmélnénych plastickych materia-
14 ziskava smés obsahujici rovnomérné rozlozZeni c¢astic uvede-
nych rozmélnénych materidalti, a v jehoZ druhé casti, ktera
obsahuje sSnekovy dopravnik s jadrem, se v alespon jednom stup-
ni tepelné zpracovava rozmélnéna smisend heterogenni hmota
dvou nebo vice plastickych materidld, zejména hmota vytvorena
v prvni casti za¥izeni, pro zisk&ni homogenni roztavené hmoty
regenerovaného materidlu, vy znacujici s e tim
Z2e prvni ¢ast zarizeni obsahuje sk¥in (102) tvo¥ici obecné
trubkovitou smésovaci komoru, kterd md vstupni konec (111) pro
heterogenni hmotu a vystupni konec (122) pro promisenou hmotu,
a Sroubovy dopravnik, ktery je umistén uvnit¥ skfiné (102) me-
zi vstupnim koncem (111) a vystupnim koncem (122) a ktery
obsahuje alesponn jeden usek (112), ve kterém je jadro (104)
Sroubového dopravniku sdruZeno se sSroubovicovitymi zavitovymi
Useky (114) s navzajem opa¢énymi smysly vinuti pro dosaZeni
dikladného promiseni rozmélnéné hmoty, a Ze jadro (17) sSneko-
vého dopravniku ve druhé c¢asti md alespon jeden z nasleduji-
cich znaku, kdy prumér jadra (17) postupné vzrustd alespon
v té oblasti (208) s$Snekového dopravniku (16), kde je hmota
vystavena tepelnému zpracovani v alespon jednom stupni, a pru-
mér jadra (17) md nadhlé zmenseni Vv misté (210) primo za obla-
sti, kde je hmota vystavena alespon Jjednomu stupni tepelného
zpracovani.

2. Zarizeni podle ndroku 1, vy znacuijici s e tim,
ze skrin (102) je opatrena vyc¢nélky (116), vyénivajicimi do-
vnitr smésovaci komory a urcenymi pro spolupraci se sSroubovi-
covitymi zavitovymi uUseky (114) pro dosaZeni promiseni rozmél-
néné hmoty.
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Zarizeni podle naroka 1 nebo 2, vy znadc¢uijici s e
t im, Ze nejméné jeden usek (112) je umistén v obecné mezi-
lehlé poloze vic¢i podélnému pribéhu skriné (102).

Zarizeni podle ndroku 3, vy znacdc¢uijici s e t im,
Z2e pred a/nebo za usekem (112) obsahuje Sroubovy dopravnik
vstupni a/nebo vystupni useky (110, 118), ve kterych ma jadro
Sroubového dopravniku v podstaté spojity Sroubovicovity zavit.

Zarizeni podle kteréhokoliv z naroka 1 az 4, vy znadéu-
Jjici s e t im, Ze se skrini (102) je sdruZeno vétraci
ustroji (132) pro odvadéni plynné 1latky a ustroji (138) pro
opétné zavadéni plynné latky, jakoZz i ¢erpaci ustroji (136)
pro vytvareni toku plynu, s vyhodou zahfatych, mezi vétracim
Ustrojim (132) a ustrojim (138) pro opétné zavadéni plynné
latky pro odstranovani vlhkosti 2z rozmélnéné hmoty p¥i micha-
ni.

Zarizeni podle naroku 5, vy znacdcujici s e tim,
Ze vétraci udstroji (132) a ustroji (138) pro opétné zavadéni
plynné latky jsou umisténa v hornim uUseku, popripadé v dolnim
useku smésovaci komory.

Zarizeni podle kteréhokoliv z naroki 1 az 6, vyznadc¢u-
jici s e t i m, Ze souCast sdruZena se vstupnim koncem
(111) je tvorena plnici nasypkou (101).

Zarizeni podle kteréhokoliv z ndroki 1 aZz 7, vy znadcdcu -
jici s e t im, Ze s vystupnim koncem (122) je sdruZen
dalsi snekovy dopravnik (124) pro rizenou dopravu smisené hmo-

Zarizeni podle naroku 1, vy znacujici s e tinm,
Ze postupné zvétsSovdni pruméru Jjadra (17) v prvnim uUseku
(208) nastdvd s konstantnim narustem.

10.Zarizeni podle naroku 1, vy znac¢uijici s e tim,

Ze nahlé zmensSeni zaleZi ve vytvoreni osazeni na jadru (17).

11.Zarizeni podle ndroki 1 nebo 9, vy znacuijici s e

t im, 2Ze pred usekem (208), ve kterém prumér jadra (17) po-
stupné vzrusta, je alespon jeden uUsek (206), ve kterém ma ja-
dro (17) konstantni prumér.

12.2arizeni podle naroku 1 nebo 10, vy znacuijici s e

t im, 2Ze za nahlym zmensenim ma prumér jadra (17) dalsi po-
stupné vzrustajici usek (214), ktery tvori pasmo pro stlacova-
ni rozmélnéné hmoty.

2 vykresy
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