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Prasa do wulkanizowania oBreczy gumowych

Udzielono patentu z moca od dnia 5 marca 1949 r.

Pierwszenstwo: 16 marca 1948 r. (Czechostowacja)

Wynalazek dotyczy prasy do rownoczesnego
‘wulkanizowania wiekszej liczby -obreczy gumo-
wych w jednej, wielokrotnej formie wulkaniza-
cyjnej. :

Znanych pras wulkanizacyjnych do réwno-
czesnego wulkanizowania dwoch najczeSciej
obreczy gumowych, z formami umieszczonymi
obok siebie lub jedna nad druga, uzywa sie
gléwnie z tego powodu, ze ich wydajno$¢ jest
dwukrotnie wieksza, anizeli zwyklych pras po-
jedynczych, to -znaczy pras do wulkanizowania

pojedynczych obreczy. Prasy o formach ulozo-

nych jedna nad druga majg te wyzszo$¢ nad

prasami o formach ulozonych obok siebie, Ze

przy takiej samej wydajnosci, zaleznej od licz-

by posiadanych form, sg one lzejsze, zuiywaja

-mniej sily napedowej i ciepla oraz zajmuja
znacznie mniej miejsca. Rozumie sig, Ze prasy

eWielokrotne sg bardziej skomplikowane od po-
jedynczych. Prasy wulkanizacyjne do obreczy

s3 przevxiaznie uruchomiane - hydraulicznie;

‘w ostatnich czasach przechodzi sie jednak z na-

‘pedu hydraulicznego na mechaniczny, budujac
prasy korbowe, z dzwigniami kolanowymi itd.

Prasa wedlug wynalazku jest prasg korbowg

-do réwnoczesnego wulkanizowania dwo6ch lub

wigkszej liczby obreczy, jedna nad druga, z na-
pedem elektrycznym tak urzadzonym, ze me--
chanizm uruchamiajacy prase jest mozllw1e naj-
prostszy.

© Istota wynalazku polega na tym, Ze prasa
wulkanizacyjna jest zaopatrzona w tyle silnikéw
elektrycznych, ile posiada ruchomych czeéci
formy.

Znane prasy, zaopatrzone — w przec1wstaw1e—
niu do prasy wedlug wynalazku ~—— w jeden tyl-
ko silnik, musza dla rozrzadu poszczegélnych
ruchomych cze$ci formy, posiadaé sprzeglo lub
sprzegla, za pomoca ktorego lub ktérych moz-
naby uruchomiaé poszczegélne korby lub inne
mechanizmy, ktére w okreslonej kolejnosci, jak
to ponizej bedzie wyjasnione, otwieraja lub .
zamykaja poszczegélne czeSci formy; nie doty-
czy to tylko malych pras, np. do obreczy rowe-
rowych, ktore posiadaja jeden tylko mechanizm
korbowy. =

Prasa wedlug wynalazku nie wymaga zadnych
sprzegiel ani innych, stosunkowo skomplikowa-
nych urzadzen mechanicznych w 'celu zachowa-
nia czasowej kolejno§ci przy otwieraniu i zamy-



kéniu formy- wulkanizacY‘jnej Budowa prasy
Jest dz;qki tE'lnu. prostsza przeJ;zystsza i tansza,

Na’ rysuﬁku przedstawmno 'fxrzedmlo‘t wyna-
lazku w przykladowej postaci wykonania. Fig. 1
przedstawia schematycznie w widoku perspek-

tywicznym prase zainkniet_q,_ a fig. 2 — prase °

otwarta, fig. 3 przedstawia cze$¢ formy wulka-
nizacyjnej w przvekm]u poprzecznym.

.Budowa i spog6b dzialania prasy sa opisane

ponizej. i

~_ Na fig. 2 przedstawiono schematycznie pra-
sa z otwarta forma wulkanizacyjna dla dwéch
obreczy. Forma wulkanizacyjna prasy (fig. 3)
jest tr6jdzielna i sklada sie z czeSci dolnej 1,
czeSci Srodkowej 9 i .czeSci gérnej 13. Trzy te
czeSci, stanowigce forme wulkanizacyjng, zlo-
Zone razem tworza _ dwie przestrzenie puste,
w kté-rych ksztaltuje' si¢ obrecze gumowe przy
réwnoczesnym wulkanizowaniu ich. Cze§é §rod-
kowa 9 formy wulkanizacyjnej jest wspélna dla
obu przestrzeni pustychr i dlatego posiada na
obu swych powierzchniach czotowych po jednym
wglebieniu - v, stanowiacym negatyw polowy
obreezy; natomiast dolna i gérna cze§é formy
rosiadaja, kazda po jednej stronie, pé jednym
odpowiednim wglebieniu »” i v’. }

Obreczé przeznaczone do wulkanizowanisa,

zaopatrzone w tym celu W specjalng ,,dusze“

wklada sie do wglebienia v” dolnej stalej cze-
§ci 1 otwartej formy wulkanizacyjnej (fig. 2).
,Dusze* laczy sie'z przewodem doprowadzaja-
. cym sprezone powietrze (na rysunku nie przed-

stawionym) i przez naci$niecie wylacznika przy-
ciskowego uruchomia sie silnik 3, ktéry wpra-
wia w ruch obrotowy $limak 4, Slimakowe ko-
lo zebate 5, wat 6 i pare korb 7. Obracajaca sie
para korb jest za pomoca dwéch drazkéw po-
magowych 8 polaczona ze Srodkows czeScig for-

my 9 tak,”ze gdy obie korby 7 wykonujg pét
obrotu, §rodkowa czgs¢ 9 formy opada na cze§é
stalta formy, wskutek czego pomiedzy obydwo-

‘ma tymi cze$ciami formy wulkanizacyjnej po-

wstaje pusta przestrzen zawierajgca niezwulka-
nizowana jeszcze obrecz Silnik 3 zostaje po

obréceniu pary korb o pét obrotu wylaczony .

przez krazek garbowy. 10, ktéry obraca sie z wa-.
tem 6 i parag korb 7; wylaczenie silnika odby-
wa sie w ten spos6b, ze po wykonaniu polowy
obrotu trzpien 11 wylacznika 12 wchodzi w wy-
kréj krazka garbowego 10, wskutek czego wy-
lacznik, w znany sposéb, za posrednictwem' nie
przeds*aw’one‘go na rysunku wytacznika ochron-
nego, przerywa doptyw pradu elektrycznego do

< silnlka 3

-wiadajaca pod wzgledem budowy i

tyczny,

* W drugim wglebieniu (fig. 3) zamknietej obec-

"nie. czeSci Srodkowej. formy . wulkanizacyjnej,
"umieszcza sie druga obrecz, réwniez z zalbionq

,»dusza“, polaczona z- nie przedstawionym na
rusunku przewodem doprowadzéjacym powie-
trze pod cisnieniem.- Przez naci$niecie drugiego
wylacznika przyciskowego 2°, uruchomia sie
drugi silnik 3’ z przynaleznj przekladnia, odpo-
sposobu
dzialania przekladni wyzej opisanej i urucho-
miajaca gérna czesé 13 formy. Po zamknieciu
gérnej czeSci 13 formy wulkanizacyjnej (fig. 1),

". rozpoczyna sie wulkanizacje obu obreczy. Pod

dzialaniem krazka garbowego 10’ (fig. 2) i trzpie-
nia 11’ *wylacznika 12°, zostaje przerwany do-
plyw pradu elektrycznego do silnika 3, po czym
natychmiast zostaje uruchomiony znany zawoér
elektromagnetyczny (na rysunku nie przedsta-
wiony), ktéry po zamknieciu formy otwiera do-
plyw sprezonego powietrza lub goracej wody do
obu ,,dusz“. Po uplywie okreslonego czasu, mierzo-
nego za pomoca znanego (na rysunku nie przed-
stawionego) - przyrzadu pomiarowego, przyrzad
ten uruchomia najpierw zawér elektromagne-
ktéry otwiera odplyw powietrza lub
wody z obu ,,dusz¥, a nastepnie silnik 3, wsku-
tek czego podniesiona zostaje gérna cze§é 13
formy. Nastepnie wyjmuje sie¢ gérna, zwulkani-
zowang ‘obrecz i naciska wylacznik przycisko-
wy 2, uruchomiajgc silnik 3, wskutek czego pod-.

nosi si¢ $rodkowa czgs¢ 9 formy tak, iz mozna.
z niej wyjaé druga, zwulkanizowana obrecz.
Krazki garbowe 14, 14’ i trzpienie 15, 15 wy-
lacznikéow 16, 16’ dziataja przy podnoszeniu cze-
§ci ruchomych formy w taki sam sposéb, jak
wspommane krazki i trzplenle przy zamykaniu
tych czesci. ‘Cykl roboczy prasy jest skonczony
i prasa jest gotowa na przyjecie nastepnej pary.

obreczy do Wulkamzowamva Rozrzad elektrycz-

ny jest w znany sposob tak urzadzony, by opi-
sane kolejno nastepujace zamykania i otwiera-

‘nia ruchomych cze$ci formy nie moglo ulec za-

kléceniu przez przyciskanie wylacznikéw przy-

_ciskowych w niewlaSciwej kolejnosci lub réw-

nocze$nie. Np. stosownie do fig. 2, przedstawia-
jdcej prase otwarta, silnik 3’ nie moze byé¢ w za-
den spos6b uruchomiony, gdyz polaczenie elek-
tryczne pomiedzy silnikiem 3’ i przynaleznym
do niego wylacznikiem przyciskowym 2’°, jest.
przerwane przez krazek garbowy 14 i trzpien 15
wylacznika 16. 4 )
Podobriy stan rzeczy ma miejsce przy zamk-
nigtej prasie (fig. 1), przy czym podobne zada- .

" nie spelniajg krazek garbowy 10’ i wylacznik 12*
_ z trzpieniem 1P. Silniki prasy nie moga wiec byé



uruchomione w spos6b dowolny, co ‘mogloby.
spowodowa¢ jej uszkodzenie. Silniki obracaja
sig zar6wno przy zamykaniu, jak i przy otwie-
raniu ruchomych czeSci formy zawsze w tym .
samym kierunku, co oznacza uproszczenie ukla-
du rozrzadu elektrycznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa wulkanizacyjna do réwnoczesnego
wulkanizowania wigkszej liczby obreczy gu-
mowych, w ktérej przeznaczone do wulka-
nizacji obrecze sa ulozone jedna nad druga
w wielokrotnej formie wulkanizacyjnej, przy
czym poszczegolne czeSci ruchome tej formy

- sa otwierane i zamykane przez oddzielne
urzadzenia, znamienna tym, ze jest zaopatrzo-
na w tyle silnikéw elektrycznych do otwie-

6. 3.

rania i zamykania ruchomych czesci formy,
z ilu takich czesci sklada sie forma wulka-
nizacyjna. ' - )

. Prasa wulkanizacyjna wedlug-zastrz. 1, zna-

mienna -tym, ze znane urzadzenie elektrycz-
ne umozliwia uruchomienie tylko jednego
silnika elektrycznego uwarunkowane kolej-
no$cig zamykania oraz otwierania ruchbniych ’
czeSci formy.

. Prasa wulkanizacyjna wedlug- zastrz. 1, zna-

mienna tym, ze silniki elektryczne obracaja
sie zaréwno przy zamykaniu jak i przy
otwieraniu ruchomych cze§ci formy w tym.
samym kierunku.

Svit, ndrodni podnik

" Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych
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