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€) Verfahren zum Bedrucken von cellulosehaitigem Textilgut.

@ Textiles Cellulosematerial wird mit Reaktivfarbstoffen
bedruckt. Der Druck erfolgt durch Aufbringen einer ver-
schdumten, wéasserigen Zubereitung auf das Cellulosemate-
rial, die neben dem Farbstoff, Schaumbildner und ein Homo-
polymerisat oder Mischpolymerisat des Acrylamids oder
Methacrylamids oder vorzugsweise ein Pfropfpolymerisat,
welches aus einem Anlagerungsprodukt von einem Alkylen-
oxid, vorzugsweise Propylenoxid an einen mindestens drei-
wertigen aliphatischen Alkohol, wie z.B. Glycerin, und Acryl-
amid oder Methacrylamid erhaiten wird, enthalt.

Das bedruckte Cellulosematerial wird dann zur Fixie-
rung des Farbstoffes einer Hitzebehandlung, z.B. durch
Dampfen, unterworfen.

Mit dieser Schaumdruckfarbe wird ohne Verwendung
von Verdickungen ein farbstarker, egaler und scharfstehen-
der Farbdruck, der gleichzeitig einen ausgezeichneten Wa-
rengriff aufweist, erhalten.

ACTORUM AG
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Verfahren zum Bedrucken von cellulosehaltigem Textilgut

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken von
cellulosehaltigem Textilgut mit Reaktivfarbstoffen mit Hilfe von

Schaumdruckfarben.

Es ist bekannt, dass man Cellulosefasermaterialienmit Hilfe von ver—
schiumten Druckfarbenkompositionen firben kann. Dabei werden als Farbkom-
ponenten Pigmenten oder Pigmentprdparate eingesetzt, die stets mit Binde-
mitteln kombiniert werden. Diese Bindemittel enthaltenden Komposi-

tionen haben den Nachteil, dass sie den Warengriff beeintrichtigen.

Beim Bedrucken mit Reaktivfarbstoffen hingegen werden in der Regel
keine Binder eingesetzt. Es tritt daher keine Griffbeeinflussung auf.
Um jedoch eine gute Standschirfe mit Reaktivfarbstoffen zu erreichen,
sind grosse Mengen an Verdicker erforderlich. Der Nachteil der Ver-—
wendung der Verdicker ist, dass diese nach dem Drucken und Fixieren
des Farbstoffes noch ausgewaschen werden miissen. Diese Nachwﬁsche.
braucht einen erheblichen maschinellen Aufwand und erhdht den Ver-

brauch an Energie, Wasser und diversen Chemikalien.

Es wurde nun gefunden, dass man unter Ausschluss der Verdicker die
erwiinschte Standschidrfe erzielen kann, wenn man cellulosehaltiges

Textilgut mit dem im weiteren dargelegten Verfahren bedruckt.

Gegenstand vorliegender Erfindung ist demnach ein Verfahren zum Bedruk--

ken von cellulosehaltigem Textilgut mit Reaktiv-

farbstoffen durch Bedrucken des Textilgutes mit einer verschium—
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ten, wdsserigen Zubereitung und Fixierung der Farbstoffe durch Hitze-
einwirkung, wobei die Zubereitung Farbstoffe, Schaumbildner und ge-~
gebenenfalls weitere Hilfsstoffe, wie z.B. Fixieralkalien enthilt,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zubereitung zusdtzlich ein Homopoly-
merisat oder Mischpolymerisat des Acrylamids oder Methacrylamids oder
ein Pfropfpolymerisat, welches aus einem Anlagerungsprodukt von einem
Alkylenbxid an einen mindestens dreiwertigen aliphatischen Alkohol mit
3 bis 10 Kohlenstoffatomen und Acrylamid oder Methacrylamid erhdltlich

ist, enth@lt. Dabei kann die Zubereitung auch Mischungen der genannten

Polymerisate enthalten.

Die Einsatzmengen, in denen die erforderlichen Acrylsdureamid-Poly-
merisate allein ‘oder als Gemisch den zu verschiumenden Zubereitungen
zugesetzt werden, k8nmen sich, je nach Druckverfahren, zwischen 0,5
bis 20 g/l in Form wdsseriger LOsungen bewegen. So haben sich Mengen
von 0,5 bis 20 g, vorteilhafterweise 0,5 bis 10 gund vorzugsweise 1 bis

5 g in Form von 2 bis 10Zigen wisserigen L&sungen, je Liter unverschium—

ter Druckfarbe als vorteilhaft erwiesen.

Als erfindungsgemiss verwendete Polymerisate auf Basis von Acrylamid
oder Methacrylamid kommen vorzugsweise die definitionsgemissen Pfropf-

polymerisate in Betracht.

Bevorzugt sind Pfropfpolymerisate, welche durch Pfropfpolymerisation
von Methacrylamid oder insbesondere Acrylamid auf ein Anlagerungspro-
dukt von 4 bis 100 Mol, vorzugsweise 40 bis 80 Mol Propylenoxid an 3
bis 6 Kohlenstoffatome aufweisende drei- bis sechswertige Alkanole
erhiltlich sind. Diese Alkanole k&nnen geradkettig oder verzweigt
sein. Als Beispiele seien Glycerin, Trimethylolethan, Trimethylol-

propan, Erythrit, Pentaerythrit, Mannit oder Sorbit genannt.

Weitere geeignete Pfropfpolymerisate sind diejenigen, die durch Auf-
pfropfen von Methacrylamid oder Acrylamid auf Anlagerungsprodukte von
Gemischen aus Ethylenoxid und Propylenoxid oder auch von Ethylenoxid

allein an die genannten mehrwertigen Alkohole hergestellt werden.
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Als besonders geeignet haben sich vor allem Pfropfpolymerisate aus

Acrylamid und Anlagerungsprodukte von 40 bis 80 Mol Propylenoxid an

1 Mol Glycerin erwiesen.

Die erfindungsgemiss verwendeten Pfropfpolymerisate enthalten vorteil-~
hafterweise 2,5 bis 50 Gew.Z des definierten Anlagerungsproduktes als
Stammkette und 50 bis 97,5 Gew.Z aufgepfropftes Methacrylamid oder

vorzugsweise Acrylamid als Seitenketten.

Bevorzugt weisen die Pfropfpolymerisate 2,5 bis 30 Gew.% des defini-
tionsgemdssen Alkylenoxidadduktes und 70 bis 97,5 Gew.Z aufgepfropftes
Methacrylamid oder insbesondere Acrylamid auf. Noch bevorzugter betrigt

der Amidanteil 80 bis 97,5 Gew.Z, bezogen auf das Pfropfpolymerisat.

Unter diesen Produkten werden solche, die als Stammkette 4 bis

20 Gew.7Z des Anlagerungsproduktes von 40 bis 80 Mol Propylenoxid an
1 Mol Glycerin und 80 bis 96 Gew.7Z Acrylamid enthalten, besonders

bevorzugt.

Die angegebenen Prozentsitze beziehen sich auf das gesamte Pfropf-

polymerisat.

Die Herstellung der erfindungsgemidss verwendeten Pfropfpolymerisate
erfolgt nach an sich bekannten Methoden, zweckmissig in der Weise,
dass man (1) ein Anlagerungsprodukt von einem Alkylenoxid an einen
mindestens dreiwertigen aliphatischen Alkohol von 3 bis 10 Kohlen-
stoffatomen mit (2) Acrylamid oder Methacrylamid und in Gegenwart
von Katalysatoren, zweckmissig bei einer Temperatur von 40 bis 100°C
polymerisiert. Man erhdlt somit vorwiegend Pfropfpolymerisate, in
denen das Alkylenoxidaddukt die Stammkette bildeﬁ, die an einzelne
Kohlenstoffatome das aufgepfropfte Acrylamid oder Methacrylamid in

Form von Seitenketten enthdlt.

Als Katalysatoren werden zweckmidssigerweise freie Radikale bildende
organische oder vorzugsweise anorganische Initiatoren verwendet. Ge- .
eignete organische Initiatoren zur Durchfiihrung der radikalischen Poly-

merisation sind z.B. symmetrische Peroxidicarbonate, Butylperoctoate,
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Butylperbenzoate, Peracetate oder Peroxidicarbamate. Geeignete anor—

ganische Initiatoren sind Wasserstoffsuperoxid, Perborate, Persulfate

oder Peroxidisulfate.
Bevorzugter Initiator oder Aktivator ist Kaliumperoxidisulfat.

Diese Katalysatoren kdnnen in Mengen von 0,05 bis 5 Gewichtsprozent
vorteilhafterweise 0,05 bis 2 Gewichtsprozent und vorzugsweise 0,1
bis 1 Gewichtsprozent, bezogen auf die Ausgangsprodukte eingesetzt

werden.

Die Pfropfpolymerisation wird vorteilhafterweise -in inerter Atmo-

sphire, z.B. in einer Stickstoffatmosphire durchgefiihrt.

Die Pfropfpolymerisate fallen als sehr viskose Masse an. Durch Losen
und Verdiinnen mit Wasser kann man gelartige Produkte mit einem Trocken—
gehalt von z.B. 0,5 bis 20 Gew.Z, vorzugsweise 2 bis 20 Gew.Z herstel-
len. Zur Komservierung und/oder Verbesserung der Lagerstabilitit der
erhaltenen wédsserigen Pfropfpolymerisatl8sungen kSnnen Konservierungs—
mittel, wie z.B. Chloracetamid, N-Hydroxymethylchloracetamid, Penta-—
chlorphenolate, Alkalimetallnitrite, Triethanolamin oder vorzugsweise
Hydrochinonmonomethylether oder auch antibakterielle Mittel, wie z.B.
Natriumazid oder oberfli#chenaktive quaternire Ammoniumverbindungen, die
einen oder zwei Fettalkylreste aufweisen, zugesetzt werden. Vorteil—
hafterweise kdnnen auch Mischungen dieser Konservierungsmittel und

keimtStenden Verbindungen eingesetzt werden.

Die besonders bevorzugten 2 bis 5 Zigen LSsungen der erhaltenen Pfropf—
polymerisate besitzen bei 25°C eine Viskositdt von 3'000 bis 150'000,

vorzugsweise 15'000 bis 120'000 und insbesondere 40'000 bis 80'000 mPas
(milli Pascal Sekunde). Die zur Herstellung der Pfropfpolymerisate ver-
wendeten Polyalkylenoxidaddukte weisen in der Regel ein Molekulargewicht

von 400 bis 6000, vorzugsweise 3000 bis 4500 auf.

Zum Schaumdruck kOnnen anstelle der genannten Pfropfpolymeri-
sate auch lineare oder verzweigte Polymere des Acrylsiureamids

oder Methacrylsdureamids sowie Mischpolymerisate aus Acrylsiureamid
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oder Methacrylsdureamid und weiteren ethylenisch-ungesittigten Mono-
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meren, wie z.B. Acrylsidure, Methacrylsiure, a~Halogenacrylsiure,
2-Hydroxyethylacrylsiure, a-Cyanoacrylsiure, Crotonsiure, Vinylessig-
sdure, Maleinsdure, Acrylnitril, Methacrylnitril, Vinylalkylether,
(Methylvinylether, Isopropylvinylether), Vinylester (Vinylacetat),
Styrol, Vinyltoluol, Vinylsulfonsiure, 2-~Acrylamido-2-methylpropan—
sulfonsdure oder Estern der genannten a,B-ungesittigten Carbonsiuren
und vor allem Halbestern der Maleinsdure mit Anlagerungsprodukten von
2 bis 15 Mol Ethylenoxid an Monoalkoholen mit 8 bis 22 Kohlenstoff=-
atomen, verwendet werden. Das GewichtsverhiZltnis des Acrylsdureamids

zu den anderen Monomeren ist vorzugsweise von 9:1 bis 1:1.

Als Schaumbildner eignen sich in der Regel anionische oder nichtiono-
gene Verbindungen mit oberflichenaktiven Eigenschaften, nachfolgend als
Tenside bezeichnet. Die Tenside verringern die Oberflichenspannung von
Lésungen und erleichtern und stabilisieren damit die Schaumbildung.
Sowohl die anionischen als auch die nichtionogenen Tenside kdnnen als
Einzelvérbindungen, als Mischungen untereinander oder als Kombinationen

aus anionischen und nichtionogenen Tensiden vorhanden sein.

Beispielswelse kommen als anionische Tenside in Frage:

- sulfatierte aliphatische Alkohole, deren Alkylkette 8 bis 18 Kohlen-

stoffatome aufweist, z.B. sulfatierter Laurylalkohol; .

- sulfatierte unges#ttigte Fettsiuren oder Fettsdurenniederalkylester,
die im Fettrest 8 bis 20 Kohlenstoffatome aufweisen, z.B. Rizinol-

sdure und solche FettsHuren enthaltende Oele, z.B. Rizinusdlj;

— Alkylsulfonate, deren Alkylkette 8 bis 20 Kohlenstoffatome enthdlt,
z.B, Dodecylsulfonat oder Pentadecylsulfonat;

— Alkylaryloulfonate mit eviner oder zwel geradkettligen oder verzwelgten
Alkylkettenmit insgesamt mindestens 6 Kohlenstoffatomen, z.B. Dodecyl-

benzolsulfonate, Dibutylnaphthalinsulfonate oder 3,7-Diisobutyl-naph—

thalinsulfonate;
- sulfonierte 1-Benzyl-2-alkylbenzimidazole mit 8 bis 22 Kohlenstoff--

atomen im Alkylrest;

Sulfonate von Polycarbonsdureestern, z.B. Dioctylsulfosuccinate oder
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Sulfosuccinamide;

die als Seifen bezeichneten Alkalimetall-, Ammonium~ oder Aminsalze

von Fettsduren mit 10 bis 20 Kohlenstoffatomen, z.B. Kolophonium-

salze;

Ester von Polyalkoholen, insbesondere Mono- oder Diglyceride von
Fettsduren mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, z.B. Monoglyceride der

Laurin—, Stearin— oder Oels#ure, und

die mit einer organischen Dicarbonsiure, wie z.B. Maleinsiure,
Malonsdure oder Sulfobernsteinsiure, vorzugsweise jedoch mit einer
anorganischen mehrbasischen Siure, wie z.B. o-Phosphorsiure oder ins-
besondere Schwefels#ure in einen sauren Ester {ibergefiihrten Anlage-
rungsprodukte von 1 bis 60, vorzugsweise 2 bis 30 Mol, Aethylenoxid
und/oder Propylenoxid an Fettamine, Fettamide, Fettsiuren oder Fettalko-
hole jemit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen, an Alkylphenole mit 4 bis 16 Kohlen—-
stoffatomen in der Alkylkette, o-Phenylphenol, Benzylphenol oder an

drei- bis sechswertige Alkanole mit 3 bis 6 Kohlenstoffatomen.

Der S#urerest dieser anionischen Tenside liegt in der Regel in Salz-

form, d.h. z.B. als Alkalimetall—-, Ammonium— oder Aminsalz vor. Bei-

spiele fiir solche Salze sind Lithium—, Natrium—-, Kalium—-, Ammonium-,

Trimethylamin—, Aethanolamin~, Diethanolamin~ oder Triethanolamino-

salze.

Gut geeignete anionische Tenside als Schaumbildner sind

(1) saure Ester oder derem Salze eines Polyadduktes von 2 bis 15 Mol
Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkohol mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen

oder an 1 Mol Alkylphenol mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkyl-

rests

(2) Alkylsulfate, deren Alkylkette 8 bis 20 Kohlenstoffatome enthidlt

z.B. Laurylsulfat;

(3) Alkylphenylsulfonate mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen im Alkylrest;

oder

(4) Dialkylnaphthalinsulfonate mit 3 bis 5 Kohlenstoffatomen pro Alkyl-

rest.
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Die Komponenten (1) bis (4) kodnnen allein oder als Mischungen unter—

einander als Schaumbildner verwendet werden.

Das nichtionogene Tensid ist vorteilhafterweise ein nichtionogenes
Alkylenbxydanlagerungsprodukt von 1 bis 100 Mol Alkylenoiyd, z.B.
Ethylenoxyd und/oder Propylenoxyd, an 1 Mol eines aliphatischen Mono-
alkohols mit mindestens 4 Kohlenstoffatomen, eines 3— bis 6-wertigen
aliphatischen Alkohols, eines gegebenenfalls durch Alkyl oder Phenyl

substituierten Phenols odér einer Fettsdure mit 8 bis 22 Kohlenstoff—

atomen,

Als nichtionogene Tenside seien beispielsweise genannt:
- Fettalkohole mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen, vor allem Cetylalkoholj;.

- Anlagerungsprodukte von vorzugsweise 2 bis 80 Mol Alkylenoxyden,
insbesondere Ethylenoxyd, wobei einzelne Ethylenoxydeinheiten durch
substituierte Epoxyde, wie Styroloxyd und/oder Propylenoxyd, ersetzt
sein konnen, an hdhere ungesdttigte oder gesittigte Momnoalkohole,
Fetts3duren, Fettamine oder Fettamide mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen

oder an Phenylphenol oder Alkylphenole, deren Alkylreste mindestens

4 Kohlenstoffatome aufweisen;

- Alkylenoxyd—-, insbesondere Ethylenoxyd- und/oder Propylenoxyd-Konden-
sationsprodukte (Blockpolymerisate);

- Umsetzungsprodukte aus einer 8 bis 22 Kohlenstoffatome aufweisenden
Fettsdure und einem prim#ren oder sekundiren, mindestens eine Hydroxy-
niederalkyl- oder Niederalkoxyniederalkylgruppe aufweisenden Amin
oder Alkylenoxyd—-Anlagerungsprodukte dieser hydroxyalkylgruppenhalti-
gen Umsetzungsprodukte, wobei die Umsetzung so erfolgt, dass das mo-
lekulare Mengenverhiltnis zwischen Hydroxyalkylamin und Fettsiure

1:1 und grésser als 1, z.B. 1,1:1 bis 2:1 sein kann, und

- Anlagerungsprodukte von Propylenoxyd an einen drei- bis sechswertigen

aliphatischen Alkohol von 3 bis 6 Kohlenstoffatomen, z.B. Glycerin
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oder Pentaerythrit, wobei die Polypropylenoxydaddukte ein durch-
schnittliches Molekulargewicht von 250 bis 1800, vorzugsweise 400 bis

900, aufweisen.

Gut geeignete nichtionogene Tenside als Schaumbildner sind:

(5) Anlégerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethylenoxyd an 1 Mol eines
aliphatischen Monoalkohols oder Fettsiure mit jeweils 8 bis 22
Kohlenstoffatomen oder an 1 Mol Alkylphenol mit insgesamt 4 bis 12
Kohlenstoffatomen im Alkylteil,

(6) Fettsiuredialkanolamide mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Fettsiure-

rest und 2 bis 6 Kohlenstoffatomen im Alkanolteil.

Weitere gut geeignete nichtionogene Tenside sind Blockpolymerisate der

Formel
1 R-0~(CH, CH.,,-0) 5, ~(CH-CH-~
¢D) ( HZC 9 O)nl (?H ?H O);——{CHZCHZO%EETH oder der Formel
21 Zy
(2) R~0~(CH-~CH-0>——£(CH,_ CH,_0>——€CH-CH-0—H
I 1 Y1 2 27°x 1 Ty,
z, Z, 2y 2,

worin R Wasserstoff, Alkyl oder Alkenyl mit hSchstens 18 Kohlenstoff-
atomen, vorzugsweise 8 bis 16 Kohlenstoffatomen, o—-Phenylphenyl oder
Alkylphenyl mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylteil, von Z1 und
Z2 eines Wasserstoff und das andere Methyl,y 1 bis 75, vorzugsweise

3 bis 50 und x 1 bis 30 bedeuten und die Summe von n, + n, 3 bis 30,
vorzugsweise 3 bis 15 und'vmnyi +yé'2 bis 30, vorzugsweise 4 bis 20

betrigt und n, und Yo auch O sein kdnnen.

Bevorzugte Blockpolymersate der Formel (1) sind diejenigen, worinm R
Alkyl oder Alkenyl von 4 bis 18, vorzugsweise 8 bis 16 Kohlenstoff-

atomen, y 1 bis 15, vorzugsweise 3 bis 15, n1 3 bis 15 und n, 0 be-
deuten.
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Besonders vorteilhafte Blockpolymersate sind Fettalkoholpolyglykol—-
mischether, insbesondere Anlagerungsprodukte von 3 bis 10 Aethylenoxid
und 3 bis 10 Mol Propylenoxid an aliphatische Monoalkohle von 8 bis 16

Kohlenstoffatomen, vorzugsweise Alkanole von 8 bis 16 Kohlenstoffatomen.

Diese Blockpolymerisate sind vorteilhafterweise aus 10 bis 50 Gewichts—
prozent sich von Ethylenoxid und 50 bis 90 Gewichtsprozent sich von Propy-
lenoxid ableitenden Einheiten  aufgebaut und besitzen ein Molekular-

gewicht von 250 bisg 6000, insbesondere 350 bis 3000.

Als nichtionogene Tenside‘kannen ferner Siloxan—Oxyalkylen-Copolymeri-
sate verwendet werden. Es handelt sich bei diesen Polymeren um Umset-
zungsprodukte aus halogensubstituierten Organopolysiloxanen und Alkali-
metallsalzen von Polyoxyalkylen, z.B. Polyethylen- oder Polypropylen-
glykolen., Derartige Verbindungen sind z.B. in der Europ#ischen Patent-—

schrift 30 919 oder 49 832 beschrieben.

Bevorzugte Blockpolymerisate und Siloxan~Oxyalkylen—Copolymerisate, die
als Schaumbildner oder Schaummoderator eingesetzt werden, haben zweck-
midssigerweise einen Triibungspunkt von 15 bis 70°C, vorzugsweise 25 bis

50°C. Der Triibungspunkt wird z.B. nach DIN 53 917 bestimmt.

Die erfindungsgemdss verwendeten Schaumbildner werden vorzugsweise in

Form von Mischungen der obengenannten anionischen und/oder nichtionoge-

nen Tenside eingesetzt,

Zusitzlich zu den genannten anionischen und/oder nichtionogenen Ten-—
siden kénnen die schaumbildenden Mischungen quaternire Ammoniumsalze
enthalten. Letztere konnen z.B. durch Umsetzung aliphatischer Fettamine,
deren Alkyl- oder Alkenylreste 8 bis 24 Kohlenstoffatome aufweisen, wie
z.B. Dodecylamin, Hexadecylamin, Heptadecylamin, Octadecylamin, Talgfett~
amin, Behenylamin oder Oleylamin oder Di- und Triamine, wie z.B, Dodecyl-
propylendiamin, Octadecylethylendiamin und Octadecyldiethylentriamin

mit 1 bis 35 Aequivalenten eines Alkylenoxides, z.B. Propylenoxid,
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vor allem aber Ethylenoxid oder einem Gemisch aus Propylenoxid und
Ethylenoxid und fakultativ zusdtzlich mit 1 bis 2 Aequivalenten
Styroloxid und durch anschliessende Umsetzung mit {iblichen Quaterni-
sierungsmitteln, wie z.B. Methyl-, Ethyl- oder Benzylhalogenid, Di-
ethylsulfat und vor allem Dimethylsulfat, Halogenhydrine, Halogen-—

carbonsdureamide, wie z.B. Chloracetamid, hergestellt werden.

Es konnen auch Gemische von diesen kationischen Hilfsstoffen zum Ein-

satz kommen.

Als besonders geeignete kationische Hilfsstoffe haben sich mit Di-
methylsulfat, Diethylsulfat oder Cl-CZ-Alkylahalogeniden, z.B. Methyl-
chlorid oder -jodid quaternisierte Produkte von Anlagerungsprodukten
von 2 bis 35 Mol Ethylenoxid und gegebenenfalls zus#tzlich 1 Mol
Styroloxid an Alkylamine oder Alkenylamine mit 12 bis 24 Kohlenstoff-

atomen oder deren Gemische erwiesen.

Bevorzugte Gemische von Schaumbildnern sind z.B. Kombinationen aus den

Komponenten (1), (2), (3), (4), (5) und (6) und vor allem solche aus

(A) Alkylsulfonaten mit 8 bis 10 Kohlenstoffatomen und Fettalkoholen
mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen oder Anlagerungsprodukten von 1
bis 4 Mol Ethylenoxid an diese Fettalkohole,

B) Anlagerungsprodukten von 2 bis 12 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Alkyl-
phenol mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylteil, Natriumsalzen
von Schwefels3dureestern voﬁ Fettalkohol-Ethylenoxidaddukten mit 10
bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkoholteil und 2 bis & Ethylenoxid-

einheiten, und Fettsiurediethanolamiden mit 8 bis 18 Kohlenstoff-

atomen .im Fettsiurerest,

(C) Anlagerungsprodukten von 1 bis 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fett—

alkohol mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen, Fettsiurediethanolamiden

mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen im Fettsdurerest,
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(D) Natriumsalzen von Schwefelsiureestern von Fettalkoholethylenoxid-
addukten mit 10 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkoholteil und 2 bis 4
Ethylenoxideinheiten, Fettsdurediethanolamiden mit 8 bis 18 Kohlenstoff-

atomen im Fettsiurerest und gegebenenfalls Anlagerungsprodukten von

1 bis 4 Mol Ethylenoxid an ClZ-CZZ-Fettalkohole,

(E) Natriumsalzen von Schwefelsiureestern von Fettalkoholethylenoxid-
addukten mit 10 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkoholteil und 2 bis 4
Ethylenoxideinheiten, Fettsdurediethanolamiden mit 8 bis 18 Kohlen-
stoffatomen im Fetts#urerest, Alkylbenzolsulfonaten mit 8 bis 12
Kohlenstoffatomen im Alkylteil und gegebenenfalls zusitzlich dem

Dinatriumsalz der l—Benzyl-Z—Cl7—C18—A1ky1benéimidazo1disulfons§ure,

(F) einem Schwefelsiureester oder dessen Salze eines Anlagerungsproduk-
tes von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol eines aliphatischen Mono-
alkohols mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen oder insbesondere an 1 Mol
eines Alkylphenols mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylrest, und
einem Anlagerungsprodukt von 3 bis 10 Mol Ethylenoxid und 3 bis 10

Mol Propylenoxid an 1Mol eines aliphatischenMonoalkoholsmit 8 bis 16

Kohlenstoffatomen, oder

(G) einem Schwefelsdureester oder dessen Salze (insbesondere Diethanol-
aminsalze), eines Anlagerungsproduktes von 2 bis 15 Mol Ethylen-
oxid an 1 Mol eines aliphatischen Monoalkohols mit 8 bis 18 Kohlen-
stoffatomen, einem Fettsiurediethanolamid mit 8 bis 18 Kohlen—
stoffatomen im Fettsiurerest, einem Dialkylnaphthalinsulfonat mit
3 bis 5 Kohlenstoffatomen pro Alkylrest und gegebenenfalls einem
Anlagerungsprodukt von 2 bis 80 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkohol
mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder einem mit Dimethylsulfat
quaternisierten Anlagerungsprodukt von 1 Mol Styroloxid und 10 bis

30 Mol Ethylenoxid an ein Fettamin mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen.

Die schaumbildenden Mischungen kbnnen durch einfaches Verriihren der
Komponenten mit Wasser hergestellt werden. Gewiinschtenfalls konnen

die Schaumbildner in Form einer oder mehrerer Mischungen den Behand-
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lungsflotten zugesetzt werden. Dabei k¥nnen die einzelnen Mischungen

auch als Schaummoderator, Schaumstabilisator oder Netzmittel dienen.

Die Einsatzmengen, in denen die Schaumbildner, vorzugsweise in Form
von Mischungen, den Behandlungsflotten zugesetzt werdenm, bewegen sich
je nach Druckverfahren zwischen 0,5 und 200 g, vorzugsweise zwischen

"1,5 bis 150 g, pro Liter zu verschiumender Behandlungsflotte.

Bei den im erfindungsgemissen Verfahren eingesetzten Farbstoffen han—
delt es sich um die iiblicherweise zum Firben oder Bedrucken von Cel-

lulose-Textilmaterialien verwendeten Reaktivfarbstoffe.

Unter Reaktivfarbstoffen werden die {iblichen Farbstoffe verstanden,
welche mit der Cellulose eime chemische Bindung eingehen, z.B. die in
Colour Index, in Band 3 (3. Auflage, 1971) auf den Seiten 3391-3560
und in Band 6 (revidierte 3. Auflage, 1975) auf den Seiten 6268-6345 :

aufgefiihrten "Reactive Dyes".

Die Menge der Farbstoffe richtet sich in der Regel nach der gewiinschten
Farbstdrke und betrigt zweckmissig 0,1 bis 300 g pro Liter Druckfarbe,

vorteilhafterweise 0,1 bis 100 und vorzugsweise 5 bis 60 g/1 Druckfarbe.

Bei Verwendung von Reaktivfarbstoffen enthalten die Zubereitungen in
der Regel Fixieralkalien. Als alkalisch reagierende Verbindungen zur
Fixierung der Reaktivfarbstoffe werden beispielsweise Natriumcarbonat,
Natriumbicarbonat, Natriumhydroxid, Dinatriumphosphat, Trinatriumphos—
phat, Borax, wisseriges :

Ammoniak oder Alkalispender, wie z.B. Natriumtrichloracetat oder
Natriumformiat eingesetzt. Als Alkali kann auch eine Mischung aus

Wasserglas und einer 25Zigen wisserigen Natriumkarbonatl&sung verwen-—

det werden,
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Der pH-Wert der Alkali enthaltenden Druckfarben betrdgt in der Regel
7,5 bis 13,2, vorzugsweise 8,5 bis 11,5,

Das erfindungsgemdsse Verfahren eignet sich fiir das Bedrucken von Tex-~

tilien, die aus Cellulose bestehen oder diese enthalten.

Als Cellulosematerial kommt solches aus regenerierter oder insbesondere
natlirlicher Cellulose in Betracht, wie z.B. Zellwolle, Viskoseseide,
Hanf, Leinen, Jute oder vorzugsweise Baumwolle, sowie Fasermischungen
z.B. solche aus Polyamid/Baumwolle oder insbesondere aus Polyester/

Baumwolle, wobei der Polyesteranteil mit Dispersionsfarbstoffen

gleichzeitig bedruckt werden kann.

Das Textilgut ist in jeglicher Form anwendbar, wie z.B. Garne, Garn-
strédnge, Gewebe, Gewirke, Filze, vorzugsweise in Form von
textilen Fldchengebilden wie Gewebe oder Maschenware, die ganz oder

teilweise aus nativer, regenerierter oder modifizierter Cellulose be-

stehen,

Die zu verschdumenden Druckfarben werden zweckmissigerweise durch L&sen
des Farbstoffes und durch Zusatz des Acrylamidpolymerisates, der
Schaumbildner und ndtigenfalls von Alkali vorbereitet. Je nach dem ver-
wendeten Farbstoff kdnnen die Druckfarben weitere iibliche Zusitze,

wie z.B. Elektrolyte, Glycerin, Harnstoff, Oxydationsmittel z.B.
Nitrobenzolsulfonat oder Natriumchlorat, Sequestrierungsmittel

oder je nach Druckfarbe auch Netmittel enthalten.

Der Zusatz von Verdickungsmitteln ist nicht notwendig.

Die Erzeugung der Schiume kann auf den handelsiiblichen Verschiumungs—-
vorrichtungen erfolgen, wobei die Schiume auch kontinuierlich her-

gestellt werden kdnnen.
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Erfindungsgemiiss haben sich Verschiumungsgrade, d.h. Volumenverhdlt-
nisse von unverschiumter zu verschiumter Zubereitung von 1:2 bis

1:100, vorzugsweise 1:4 bis 1:20 als geeignet erwiesen.

Die erfindungsgemiss eingesetzten Schiume zeichnen sich dadurch aus,
dass sie dick, dicht und stabil sind, d.h. {iber ldngere Zeit haltbar
und verwendbar sind. Vorzugsweise haben die erfindungsgemdss verwen-—
deten Schiume Halbwertzeiten von 5 Minuten bis 24 Stunden, vorzugs—
weise 30 Minuten bis 6 Stunden. Die Blasendurchmesser in den Schiu-—

men betragen etwa 1 bis 1oo/u.

Die Schiume konnen nach verschiedensten Anwendungstechniken gleichmis-—
sig auf die Fasermaterialien aufgebracht werden. Als Beispiele einiger
M8glichkeiten selen genannt: Hineinsaugen, Rollrakeln (ein- oder beid-
seitig), Hineinblasen, Hineinpressen oder Drucken. Die Aufbringung der
Schaumfarbe kann mit den im Textildruck iiblichen Maschinen,z.B. Rouleaux—=
oder Rotationsdruckmaschinen erfolgen. Vorteilhafterweise wird der
Schaum mittels einer Siebdruckmaschine,vorzugsweise in einem geschlos—
senen System, appliziert. Derartige Systeme sind beispielsweise in den

DE-0S'en 3 034 802 und 3 034 803 beschrieben.

Die Applikation der Schiume erfolgt zweckmissig bei einer Temperatur vom
10 bis 90°C, in der Regel bei Raumtemperatur, d.h. etwabei 15 bis 30°C.
Bezogen auf das behandelte Gewebe betrigt der Schaumauftrag in der Regel

10bis 120, insbesondere 15 bis 50 Gewichtsprozent.

Der Schaum kann aus einem Schaumbehdlter, vorzugsweise mit verstell-—
barer Rakel, {iber eine Auftragswalze auf die Vorderseite des Gewebes
gebracht werden. Bei Kontakt mit dem Gewebe wird der Schaum sofort
entwidssert. Gewlinschtenfalls kann der Schaumauftrag auf der Riickseite
des Gewebes wiederholt werden. In diesem Falle ist eine Zwischen-—
trocknung zwischen dem Auftrag auf der Vorderseite und dem auf der
Riickseite nicht erforderlich. Es ist auch m&glich, auf Vorder- und

Riickseite des Textiles unterschiedliche Druckschiume aufzubringen.
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Vorzugsweise erfolgt der erfindungsgemisse Schaumauftrag dadurch,

dass man zuerst die Behandlungsflotte in einer geeigneten Vorrichtung
im geschlossenen System, z.B. unter Druck verschiumt und den erzeug-
ten Schaum mittels Rohrleitungen zur Auftragsvorrichtung transpor-
tiert. Dann wird der Schaum, vorzugsweise durch ein Sieb oder einen
siebartigen Zwischentrdger, auf das textile FPichengebilde aufgetragen,
worauf durch ein mechanisches Eindriicken, Einpressen oder Einrakeln
der Schaum in die Ware eingesaugt wird. Als Sieb oder siebartiger
Zwischentriger kann ein perforiertes Blech, ein Gitterwerk, Netzwerk,

Drahtgewebe, Siebtrommel oder eine Siebschablone verwendet werden.

Durch die genannten Verfahrensweisen wird die Schaumstruktur unter
Zerplatzen der Schaumblischen zerstdrt, worauf sich der Schaum ent-~

wissert und das Textilmaterial gleichmdssig benetzt wird.

Nach dem Schaumauftrag und der Entwdsserung des Schaumes wird das be-
druckte Textilgut einem Hitzebehandlungsprozess unterworfen, um die

applizierten Farbstoffe zu fixieren.

Die Thermofixierstufe kann durch ein Warmverweilverfahren, einen

Thermosolierprozess oder vorzugs-—

welse durch ein Dimpfverfahren durchgefiihrt werden.

Beim Ddmpfverfahren werden die mit dem Firbeschaum bedruckten Textil-
materialien zur Fixierung der Farbstoffe einer Behandlung in einem
Démpfer mit gegebenenfalls iiberhitzten Dampf, zweckmissigerweise bei
einer Temperatur von 98 bis 210°C, vorteilhafterweise 100 bis 180°C

und vorzugsweise 102 bis 120°C unterzogen.

Beim Warmverweilverfahren ldsst man die Ware im feuchten Zustand
z.B. 5 bis 120 Minuten lang, vorteilhafterweise bel Temperaturen
von 85 bis 102°C verweilen. Hierbei kaﬁn die bedruckte Ware durch
eine Infrarot-Behandlung auf 85 bis 102°C vorgeheizt werden. Bevor-—

zugt betridgt die Verweiltemperatur 95 bis 100°C.
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Die Fixierung der Farbstoffe durch den sogenannten Thermosolier-—
prozess kann nach einer oder ohne Zwischentrocknung z.B. bei einer
Temperatur von 100 bis 210°C erfolgen. Vorzugsweise erfolgt die
Thermosolierung bei einer Temperatur vomn 120 bis 210°C, vorzugsweise
140 bis 180°C und nach &iner Zwischentrocknung bei 80 bis 120°C der
bedruckten Ware. Je nach der Temperatur kann die Thermosolierung 20

Sekunden bis 5 Minuten, vorzugsweise 30 Sekunden bis 4 Minuten dauern.

Im Anschluss an den Fidrbeprozess kann man das gefdrbte cellulosehaltige
Textilgut in Ublicher Weise auswaschen, um nichtfixierten Farbstoff zu
entfernen. Man behandelt dazu das Substrat beispielsweise bei 40°C bis
Kochtemperatur in einer L&sung, die Seife oder synthetisches Wasch-
mittel enth#dlt. Anschliessend kann zur Verbesserung der Nassechtheiten

eine Behandlung mit einem Fixiermittel erfolgen.

Man erhdlt mit dem erfindungsgemissen Verfahren egale und farbkrifti-
ge Farbdrucke, die sich durch Standschérfe, einen guten Warengriff
und ausgezeichnetes Warenbild auszeichnen. Des weiteren werden die
Gebrauchsechtheiten der gefirbten Ware, wie z.B. Lichtechtheit, Reib-
echtheit und Nassechtheiten durch den Einsatz des definierten Acryl-

sdureamid-Polymerisates nicht negativ beeinflusst.

Insbesondere k®nnen mittels des erfindungsgemissen Schaumauftrages
Farbdrucke mit Reaktivfarbstoffen auf cellulosehaltigen Textilien
unter Ausschluss der iiblichen Verdickungsmittel, wie z.B. Alginate,
Cellulosederivate, Stirkeether oder Kernmehlether wie Johannisbrotkern—
mehl, die in der Regel in grossen Mengen verwendet werden, erzielt
werden. Erfindungsgemiss werden Farbdrucke mit ausgezeichneter Stand-
schirfe schon bei Zusatz geringer Mengen der definitionsgemdssen

Acrylsdureamid-Polymerisate erhalten.
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In den folgenden Herstellungsvorschriften und Beispielen beziehen sich
Teile und Prozentansitze, wemn nichts anderes angegeben ist, jeweils

auf das Gewicht.

Die Mengen beziehen sich bei den Farbstoffen auf handelsiibliche, d.h.
coupierte Ware und bei den Hilfsmitteln auf Reinsubstanz. Die fiinf-

stelligen Colour~Index Nummern (C.I.) beziehen sich auf die 3. Auflage

des Colour-Index.

Herstellungsvorschriften

Vorschrift 1: Eine L8sung von 22,5 g Acrylamid, 2,5 g eines Anlage-~

rungsproduktes von 52 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin und 0,04 g
Kaliumperoxidisulfat in 200 g Wasser wird unter Rilhren und Ueberleiten
von Stickstoff auf 50°C erwdrmt und 3 Stunden bei dieser Temperatur
gehalten. Hierauf ldsst man eine L8sung von 0,03 g Kaliumperoxidisulfat
in 40 g Wasser widhrend 60 Minuten zutropfen und verdiinnt die sehr
viskose L8sung unter Zugabe von 300 ml Wasser wdhrend 30 Minuten.
Alsdann wird die Reaktionsmischung 5 Stunden bei 50°C gehalten, an-—
schliessend mit 0,6 g Hydrochinon-monomethylether und 0,12 g Natrium-
azid versetzt und unter Rithren auf Raumtemperatur abgekiihlt. Man er-
hdlt 565 g eines Gels mit einem Polymergehalt vonm 4,4 %. Dieses Gel -

hat, gemessen bei 25°C, eine Viskositi#t von 112957 mPas.

Vorschrift 2: Eine Ldsung von 71,25 g Acrylamid, 3,75 g eines Adduk=~

tes aus Propylenoxid und Glycerin mit einem durchschnittlichen Mole-
kulargewicht von 4200 und 0,09 g Kaliumperoxidisulfat in 600 g Wasser

wird vorgelegt und unter Rilhren und Ueberleiten von Stickstoff auf

50°C erwdrmt und 3 Stunden auf 50°C gehalten. Die Viskositit der
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L8sung nimmt allmfhlich zu. Man ldsst eine L3sung von 0,06 g Kaliumper-
oxidisulfat in 120 g Wasser wihrend 60 Minuten zutropfen. Etwa 10 Minu-
ten nach Beginn des Zutropfens wird die Viskositdt der LOsung so gross,
dass man wihrend der folgenden 20 Minuten 600 g Wasser zufliessen lassen
muss. Nach beendetem Zutropfen der KaliumperoxidisulfatlGsung hilt man
die zunehmend viskoser werdende LSsung weitere 5 Stunden auf 50°C,

- wobei mit zusitzlichen 400 g Wasser in Portionen verdiinnt wird. Man

fiigt 1,7 g Hydrochinon-monomethylether zu, kithlt unter Riihren auf
Raumtemperatur, ab und erhdlt 1794 g eines frei fliessenden Gels mit

einem Polymergehalt von 4,3 Z. Dieses Gel hat, gemessen bei 25°C, eine

Viskositit von 64202 mPas.

Vorschrift 3: Eine L3sung von 71,25 g Acrylamid, 3,75 g eines Adduktes

aus Propylenoxid und Pentaerythrit mit einem durchschnittlichen Mole-
kulargewicht von 3350 und.0,09 g Kaliumperoxidisulfat in 600 g Wasser
wird unter Rithren und Ueberleiten von Stickstoff auf 50°C erwdrmt und

3 Stunden auf 50°C gehalten. Die Viskosit#t der L&sung nimmt allm#hlich
zu. Man ldsst nun eine Ldsung von 0,06 g Kaliumperoxidisulfat in 120 g
Wasser wdhrend 60 Minuten zutropfen. Etwa 30 Minuten nach beendetem Zu-—
tropfen nimmt die Viskosit#t der L&sung zu. Man ldsst deshalb wiZhrend
der folgenden 20 Minuten 600 g Wasser zufliessen. Man hidlt dann die
viskoser werdende L&sung weitere 4 Stunden auf 50°C, verdiinnt danach mit
zusitzlichen 400 g Wasser, fiigt 3,4 g Triethanolamin zu, kithlt unter
Rihren auf Raumtemperatur ab und erhdlt 1793 g eines noch fliessenden
Gels mit einem Feststoffgehalt von 4,0 7. Dieses Gel hat, gemessen bei

25°C, eine Viskosit#t von 75300 mPas.

Vorschrift 4: Eine LOsung von 17,8 g Acrylamid, 0,94 g eines Anlage-

rungsproduktes von 70 Mol Propylenoxid und 6 Mol Ethylenoxid an 1 Mol
Glycerin und 0,025 g Kaliumperoxidisulfat in 250 g Wasser wird unter
Rithren und Ueberleiten von Stickstoff auf 50°C erwdrmt und 3 Stunden
bei dieser Temperatur gehalten. Man erh8ht die Temperatur der L&sung
im Verlaufe von 20 Minuten auf 60 — 63°C bis die Viskosit#t deutlich

zunimmt und kiihlt danach auf 55°C ab. Man hidlt die zunehmend viskoser
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werdende L&sung 5 Stunden auf 55°C. Alsdann versetzt man die viskose
Lésung mit einer L&sung von 0,45 g Chloracetamid und 0,45 g Hydrochinon-
monomethylether in 177 g Wasser und erhdlt 446 g eines Gels mit einem
Pfropfpolymerisatgehalt von 4,2 %. Dieses Gel hat, gemessen bei 25°C,

eine Viskositdt von 96750 mPas.

Vorschrift 5: Ersetzt man in der Vorschrift 4 das angegebene Anlage-

rungsprodukt durch ein weiteres Anlagerungsprodukt von 53 Mol Propylen—
oxid an 1 Mol Trimethylolpropan, so erhilt man 446 g eines Gels mit
einem Pfropfpolymerisatgehalt von 4,2 7. Dieses Gel hat, gemessen

bei 25°C, eine Viskositdt von 19500 mPas.

Vorschrift 6: Eine L8sung von 17,24 g Acrylamid, 4,31 g eines Anlage-

rungsproduktes von 70 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin und 0,035 g
Kaliumperoxidisulfat in 200 g Wasser wird unter Rihren und Ueberleiten
von Stickstoff auf 50°C erwdrmt und 4 Stunden bel dieser Temperatur ge-
halten. Anschliessend wird die zunehmend viskoser werdende Ldsung 5
Stunden auf 55°C erwirmt. Man versetzt das Gel mit einer L8sung von
0,4 g Chloracetamid und 0,4 g Hydrochinonmonomethyldther in 291 g
Wasser und erhdlt 513 g eines Gels mit einem Polymergeﬁalt von 4,2 Z.

Dieses Gel hat, gemessen bei 25°C, eine Viskosit#dt von 25750 mPas.

Vorschrift 7: Eine Mischung von 15,1 g Acrylamid, 6,5 g eines Anla=

gerungsproduktes von 70 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin und 0,025 g
Kaliumperoxidisulfat in 200 g Wasser wird unter Riihren und Ueberleitenm
von Stickstoff auf 50°C erwdrmt und 3 Stunden bei dieser Temperatur
gehalten. Anschliessend wird die zunehmend viskoser werdende L&sung

5 Stunden auf 55°C erwdrmt. Man versetzt das Gel mit einer LBsung von
0,4 g Chloracetamid und 0,4 g Hydrochinonmonomethylither in 291 g
Wasser und erhdlt 512 g eines Gels mit einem Polymergehalt von 4,2 Z.

Dieses Gel hat, gemessen bei 25°C, eine Viskosit#t von 16300 mPas.
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Vorschrift 8: Eine Mischung von 13 g Acrylamid, 8,7 g eines Anlage-

rungsproduktes von 70 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin und 0,015 g
KaliumperoxiddisulfatAin 150 g Wasser wird unter Riilhren und Ueber-
leiten von Stickstoff auf 50°C erwdrmt uﬁd 4 Stunden bei dieser Tem-—
peratur gehalten. Anschliessend wird die zunehmend viskoser werdende
Losung 2 Stunden auf 65°C und weitere 3 Stunden auf 60°C erwirmt. Man
versetzt das Gel mit einer L&sung von 0,4 g Chloracetamid und 0,4 g
Hydrochinonmonomethylither in 347 g Wasser und erhilt 519 g eines
Gels mit einem Polymergehalt von 4,2 7. Dieses Gel hat, gemessen bei

25°C, eine Viskositdt von 15582 mPas.

Beispiel 1: Man stellt eine Druckfarbe her, die in 1 Liter Wasser

folgende Zusdtze enthilt:

10 g eines Farbstoffes der Formel

ci
/l
N W e
S0 H HO NH—b, Bn—e? N
25/ AN J:H
NN A N\ /N 4
N N H03S/ N N \5031{

50 g einer widsserigen Mischung, die 7,5 g eines Anlagerungsproduktes

von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Cetylalkohol und 0,025 g Natrium—
laurylsulfat enthdlt,

2 g des gemdss Vorschrift 2 hergestellten Pfropfpolymerisates,

10 g des Natriumsalzes von m—-Nitrobenzolsulfons#ure,

60 g einer 25 Zigen wisserigen Natriumcarbonatl&sung und

150 g Harnstoff

enthdlt.

Hierauf wird die Druckfarbe in einem geschlossenen System iiber ein

Schaumaggregat verschiumt. Der Verschiumgungsgrad betrdgt 1:8. Die

Schaumhalbwertzeit ist 90 Minuten.
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Dieser Schaum wird durch Rohrleitungen iiber eine Siebschablone auf ein
Baumwollgewebe mit einem Druck von 0,40 bar gepresst. Alsdann wird
das bedruckte Gewebe 8 Minuten bei 102°C gedimpft, anschliessend wie

{iblich geseift und getrocknet.

Man erhilt einen farbstarken, egalen, und scharfstehenden roten Druck.

mit einem ausgezeichneten Warengriff und guten Gebrauchsechtheiten.

Aehnliche gute Farbdrucke werden erzielt, wenn anstelle des gemiss
Vorschrift 2 hergestellten Pfropfpolymerisates gleiche Mengen der
gemidss Vorschriften 1 und 3 bis 8 hergestellten Pfropfpolymerisate
sowie von Polyacrylamid in Form einer 4 Zigen wisserigen LBsung

mit einer Viskositdt von 28'000 cps,-gemessen bei 25°C, eingesetzt

werden.

Beispiel 2: Man stellt eine Druckfarbe her, die in 1 Liter Wasser fol-

gende Zusdtze enthdlt:

20 g eines Farbstoffes der Formel

o 1;11{2 c1
e e . H
NN A0 N
Lol ﬁ/ \$ 7 7'\
\ 4 - - - *—-
(12) N\ N\ 7 Ciy ANE ¢ NH-+{  )+-SO,H
| l /""\ e==e
0 NH-+, e-CH
\,_~ 3
VAN
Cy S04H

1,8 g einer Mischung aus
dem Di-(B-hydroxyethyl)-aminsalz des sauren Schwefelsiureesters

des Anlagerungsproduktes von 3 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Lauryl-
alkohol und

Kokosfettsiure~N—-di-B-hydroxylethylamid (1:1)

0,7 g einer Mischung aus
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13 Teilen des mit Dimethylsulfat quaternisierten Anlagerungs—
produktes von 1 Mol Styroloxid und 15 Mol Ethylemoxid an 1 Mol
Oleylamin,

13 Teilen Dibutylnaphthalinsulfonsidure und 7 Teilen des Anla-

gerungsproduktes von 80 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Oleylalkohol,

2 g des gemdss Vorschrift 2 hergestellten Pfropfpolymerisates,

10 g des Natriumsalzes von m-Nitrobenzolsulfonsdure, und

70 g einer 25 Zigen wisserigen NatriumcarbonatlSsung

enth3alt.

Hierauf wird die Druckfarbe in einem geschlossenen System iiber ein
Schaumaggregat verschiumt. Der Verschiumungsgrad betrigt 1:40. Die

Schaumhalbwertzeit ist 2 Stunden.

Dieser Schaum wird durch Rohrleitungen iiber eine Siebschablone auf ein
Baumwollgewebe mit einem Druck von 0,40 bar gepresst. Alsdann wird
das bedruckte Gewebe getrocknet, 8 Minuten bei 100°C geddmpft, an—

schliessend wie iiblich geseift und wieder getrocknet.

Man erh#lt einen farbstarken, egalen, und scharfstehenden roten Druck

mit einem ausgezeichneten Warengriff und guten Gebrauchsechtheiten.

Beispiel 3: Man stellt eine Druckfarbe her, die in 1 Liter Wasser fol-

gende Zusitze enthilt:

75 g eines Farbstoffes der Formel

o
(13) cu 2l ? 2/-—\
. - 1
50, NH: ,-S0H ¢
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100 g einer widsserigen Mischung, die 15,0 g eines Anlagerungsproduktes
von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Cetylalkohol und 0,05 g Natrium-
laurylsulfat enthilt,

10 g des gemdss Vorschrift 4 hergestellten Pfropfpolymerisates,
10 g des Natriumsalzes von m-Nitrobenzolsulfonsiure,

80 g einer 257%igen wisserigen Natriumcarbonatl8sung und

100 g Harnstoff

enthdlt.

Hierauf wird die Druckfarbe in einem geschlossenen System iiber ein
Schaumaggregat versch#umt. Der Verschiumungsgrad betrdgt 1:8,

Die Schaumhalbwertzeit ist <2 Stunden.

Dieser Schaum wird durch Rohrleitungen iiber eine Siebschablone auf ein
Baumwollgewebe mit einem Druck von 0,20 bar gepresst. Alsdann wird das
bedruckte Gewebe getrocknet, 4 Minuten bei 140°C geddmpft, anschlies-

send wie liblich gespiilt und wieder getrocknet.

Man erhdlt einen egalen, brillanten tiirkisblauen Druck mit guten

Echtheiten.

Aehnlich gute Farbdrucke werden erzielt, wenn anstelle des gem#ss Vor—
schrift 4 hergestellten Pfropfpolymerisates gleiche Menge der gemiss
~ Vorschriften 1 bis 3 und 5 bis 8 hergestellten Pfropfpolymerisate

eingesetzt werden.

Beispiel 4: Man stellt eine Druckfarbe her, die in 1 Liter Wasser

folgende Zusitze enthidlt:

10 g eines Farbstoffes der Formel

NN 777\
(14) Dol OCH,,CH, 0C00 N/
\_/ N\
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10 g des Farbstoffes der Formel (11),

150 g einer wisserigen Mischung, die 22,5 g eines Anlagerungsproduktes
von 2 Mol Ethylenoxid am 1 Mol Cetylalkohol und 0,075 g Natrium-—
laurylsulfat enthidlt,

20 g des gemdss Vorschrift 2, hergestellten Pfropfpolymerisates,
10 g m—~Nitrobenzolsulfonsdure-Natriumsalz,
' 8 g Natriumbicarbonat und

50 g Harnstoff

enthidlt.

Hierauf wird die Druckfarbe in einem geeigneten.Schaumaggregat ver—
schiumt, wobei der Verschiumungsgrad 1l:6 betridgt.

Der Schaum wird iiber eine Schablone auf ein Mischgewebe aus Baumwolle/
Polyester (33/67) mit einer Rakel aufgedruckt. Alsdann wird das
bedruckte Gewebe getrocknet, 8 Minuten bei 180°C gedimpft, anschlies—
send wie iiblich gespiilt, geseift und getrocknet.

Man erhdlt einen egalen, brillanten roten Druck mit guten Echtheiten.

Beispiel 5: Man stellt eine Druckfarbe her, die in 1 Liter Wasser

folgende Zusdtze enthdlt:

100 g des Reaktivfarbstoffes Reactive Black 1 C.I 17916,

100 g einer wisserigen Mischung, die 15,0 g eines Anlagerungsproduktes
von 2 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Cetylalkohol und 0,05 g Natrium-—
laurylsulfat enthdlt,

10 g des gemdss Vorschrift 2 hergestellten Pfropfpolymerisates,
10 g m—Nitrobenzolsulfonsiure-Natriumsalz,

170 g einer 25Zigen widsserigen Natriumcarbonatldsung und

200 g Harnstoff

enthilt.
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Hierauf wird die Druckfarbe in einem geschlossenen System iiber ein
Schaumaggregat versch#umt, Der Verschiumungsgrad betrigt 1:7.

Die Schaumhalbwertzeit ist <2 Stunden.

Dieser Schaum wird durch Rohrleitungen i{iber eine Siebschablone auf ein
Baumwollgewebe mit einem Druck von 0,20 bar gepresst. Alsdann wird das
bedruckte Gewebe getrocknet, 4 Minuten bei 150°C thermofixiert, an-—

schliessend wie iiblich gespiilt und wieder getrocknet.

Man erhdlt einen egalen, grauen Druck mit guten Echtheiten.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bedrucken von cellulosehaltigem Textilgut mit

Reaktivfarbstoffen durch Bedrucken des

Textilgutes mit einer verschiumten, wisserigen Zubereitung und Fixie-—
rung der Farbstoffe durch.Hitzeeinwirkung, wobei die Zubereitung
Farbstoffe, Schaumbildner und gegebenenfalls weitere Hilfsstoffe ent-—
hdlt, dadurch gekennzeichnet, dass die Zubereitung zusitzlich ein
Homopolymerisat oder Mischpolymerisat des Acrylamids oder Methacryl-
amids oder ein Pfropfpolymerisat, welches aus einem Anlagerungspro-
dukt von einem Alkylenoxid an einen mindestens dreiwertigen alipha-
tischen Alkohol mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und Acrylamid oder

Methacrylamid erhd@ltich ist, enthilt.

2. Verfahren gemidss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zu-
bereitung das Polymerisat in einer Menge von 0,1 bis 20 g/1 in Form

einer widsserigen L&sung pro Liter unverschiumter Zubereitung enthidlt.

3. Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubereitung das Polymerisat in einer Menge von 0,5 bis
10 g, vorzugsweise 1 bis 5 g in Form einer 2 bis 10 Zigen wisserigen

L3sung, pro Liter unverschiumter Zubereitung enth#lt.

4. Verfahren gemdss einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubereitung ein Pfropfpolymerisat, welches durch Pfropf-
polymerisation von Acrylamid oder Methacrylamid auf ein Anlagerungs—
produkt von 4 bis 100 Mol, vorzugsweise 40 bis 80 Mol Propylenoxid

an ein 3 bis 6 Kohlenstoffatome aufweisendes drei- bis sechswertiges

Alkanol erh#ltlich ist, enthidlt.
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5. Verfahren gem#ss einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- -
net, dass das Pfropfpolymerisat 2,5 bis 50 Gew.-7% des Anlagerungs-—
produktes und 50 bis 97,5 Gew.-% des aufgepfropften Acrylamids oder

Methacrylamids, bezogen auf das Pfropfpolymerisat, enthidlt

6. Verfahren gem#dss Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Pfropfpolymerisat 2,5 bis 30 Gew.-% des Anlagerungsproduktes und 70
bis 97,5 Gew.-7 des aufgepfropften Acrylamides oder Methacrylamids,
bezogen auf das Pfropfpolymerisat, enthidlt.

7. Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Pfropfpolymerisat aus Acrylamid und einem Anlagerungsprodukt von

40 bis 80 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin hergestellt worden ist.

8. Verfahren gem#ss Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Pfropfpolymerisat 4 bis 20 Gew.-% des Anlagerungsproduktes von 40 bis

80 Mol Propylenoxid an 1 Mol Glycerin und 80 bis 96 Gew.-% aufgepfropf-
tes Acrylamid,bezogen auf das Pfropfpolymerisat,enthélt.

9. Verfahren gemdss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus Alkylsulfonaten
mit 8 bis 10 Kohlenstoffatomen und Fettalkoholen mit 12 - 22 Kohlenstoff-
atomen oder Anlagerungsprodukten von 1 bis 4 Mol Ethylenoxid an 1 Mol

dieser Fettalkohole enthidlt.

10. Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus Anlage-
rungsprodukten von 2 bis 12 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Alkylphenol mit
4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylteil, Natriumsalzen von Schwefel-
sdureestern von Fettalkohol-Ethylenoxidaddukten mit 10 bis 12 Kohlen-
stoffatomen im Alkoholteil und 2 bis 4 Ethylenoxideinheiten und den
Fettsdurediethanolamiden mit 8 bis 18 Kohlenstéffatomen im Fettsdure-

rest enthilt.
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11. Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus Anlage-
rungsprodukten von 1 bis 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fettalkochol mit

12 bis 22 Kohlenstoffatomen, Fettsiurediethanolamiden mit 8 bis 18

Kohlenstoffatomen im Fettsiurerest, enthilt.

12. Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich—
net, dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus Natrium-—
salzen von Schwefelsdureestern von Fettalkoholethylenoxidaddukten mit
10 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkoholteil und 2 bis 4 Ethylenoxidein-—
heiten und FettsHdurediethanolamiden mitv8 bis 18 Kohlenstoffatomen im
Fettsdurerest und gegebenénfalls Anlagerungsprodukte von 1 bis 4 Mol

Ethylenoxid an C -Fettalkohole enthidlt.

127 C22
13. Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus Natrium—
salzen von Schwefelsdureestern von Fettalkoholethylenoxidaddukten mit
10 bis 22 Kohlenstoffatmen im Alkoholteil und 2 bis 4 Ethylenoxidein-
heiten, Fettsdurediethanolamiden mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen im
Fettsiurerest, Alkylbenzolsulfonaten mit 8 bis 12 Kohlenstoffatomen im
Alkylteil und gegebenenfalls zqsitzlich dem Dinatriumsalz der 1-Benzyl-

Z-C17~018—A1ky1benzimidazoldisulfonséure enthilt.

14, Verfahren gemiss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich—
net, dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus

einem Schwefelsdureester oder dessen Salze eines Anlagerungsproduk-—
tes von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol eines aliphatischen Mono—
alkohols mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen oder insbesondere an 1 Mol
eines Alkylphenols mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylrest, und
einem Anlagerungsprodukt von 3 bis 10 Mol Ethylenoxid und 3 bis 10

Mol Propylenoxid an einen aliphatischen Monoalkohol von 8 bis 16

Kohlenstoffatomen enthilt.
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15. Verfahren gemidss einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zubereitung als Schaumbildner eine Mischung aus

einem Schwefelsiureester oder dessen Salze eines Anlagerungsproduktes
von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an 1 Mol eines aliphatischen Monoalkohols
mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen, einem Fettsiurediethanolamid mit 8

bis 18 Kohlenstoffatomen im Fettsiurerest, einem Dialkylnaphthalin-
sulfonat mit 3 bis 5 Kohlenstoffatomen pro Alkylrest und gegebenenfalls
einem Anlagerungsprodukt von 2 bis 80 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fett-—
alkohol mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder einem mit Dimethyl-
sulfat quaternisierten Anlagerungsprodukt von 1 Mol Styroloxid und

10 bis 30 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Fettamin mit 12 bis 22 Kohlenstoff-

atomen enthilt.

16. Verfahren gemdss einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekenn—
zeichnet, dass das Bedrucken mittels einer Siebdruckmaschine durch-

gefiihrt wird.

17. Verfahren gemidss Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zubereitung auf ein Sieb oder siebartigen Zwischentriger aufgetragen
wird und durch das Sieb oder den siebartigen Zwischentriger hindurch

gepresst wird.

18. Verfahren gemidss einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Fixierung der Farbstoffe durch Dimpfen erfolgt.

19. Verfahren gemidss einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fixierung der Farbstoffe nach dem Thermosol~

Verfahren erfolgt.
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