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@ Procédé de fabrication de blocs optiques et blocs optiques obtenus, selon ledit procédé.

@ Blocs optigues de véhicules automobiles.

Procédé de fabrication de blocs optiques du type consistant
a mouler une premidre partie translucide colorée 1 & placer
cette premiére partie 1 dans un second moule pour surmouler
une seconde partie translucide colorée 2 ayant une couleur
différente de la premiére en ménageant dans cette seconde
partie une fendtre destinée a recevoir un élement cristal 5,
ladite seconde partie comportant un élément catadioptrique 4
caractérisé en ce qu'il consiste 4 mouler séparément I'élément
cristal 5 en prolongeant l'un de ses bords par un couvercle 6
correspondant aux dimensions de I'élément catadioptrique 4 et
3 fixer l'élément cristal 5 dans la fendtre et le couvercle 6 sur
I'élément catadioptrique 4.
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La présente invention vise 1la fabrication de
blocs optiques destinés & équiper les véhicules automobiles.

L'invention vise notamment, les blocs, optiques
comprenant une partie translucide orangée, une partie trans-
lucide rouge, un élément catadioptrique rouge et une partie
cristal correspondant aux feux de recul.

En général de tels blocs optiques sont fabri-
qués de la fagon suivante :

On moule 1la partie translucide orange, puis
on place celle-ci dans un second moule dans lequel on mou-

z ,

le la partie translucide rouge, avec son élément catadiop-
trique, en ménageant une fenétre destinée a recevoir la
partie cristal.

Oon place, ensuite, 1'élément obtenu dans un
troisidme moule dans lequel on réalise la partie cristal.

De maniére que 1l'élément catadioptrique conser-
ve sa fonction il est impératif que sa face pourvue des
prismes réfléchissants soit & 1l'abri des souillures et on
doit donc encore fixer sur cette face un cache translucide.

On congoit qu'une telle maniére de procéder
est onéreuse. Elle conduit & réaliser trois moules, chers
encombrants qui immobilisent des machines importantes.

L'un des buts de la présente invention est de
permettre de réaliser de tels blocs d'une maniére plus sim-
ple et beaucoup moins onéreuse.

Le précédé, selon 1l'invention, vise 1la fabri-
cation de blocs optiques du type consistant & mouler une
premidére partie translucide colorée & placer cette premiére
partie dans un second moule pour surmouler une seconde par-
tie translucide colorée ayant une couleur différente de
la premiére en ménageant dans cette seconde partie une fenétre
destinée a recevoir un élément cristal, ladite seconde par-
tie comportant un élément catadioptrique et est caractérisé
en ce qu'il consiste & mouler séparément 1'élément cristal

en prolongeant l'un de ses bords par un couvercle corres-
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pondant aux dimensions de 1'élément catadioptrique et &
fixer 1'élément cristal dans la fenétre et 1le couvercle
sur 1'élément catadioptrique.

' Grdce & un tel procédé, on supprime la réali-
sation d'un troisiéme moule cher et compliqué pour réali-
ser 1'élément cristal directement dans la fendtre, cet &lé-
ment étant réalisé & part & un prix de revient qui est beau-
coups plus bas.

Dans 1la technique antérieure on devait, aprés
le moulage de 1'élément cristal fixer le couvercle de 1'é1é-
ment catadioptrique. Le procédé prévoit de fixer simultané-
ment 1'élément cristal et le couvercle ce qui est aussi
simple que de fixer le couvercle seul.

L'invention vise également un bloc optique réa-
lisé, selon le procédé, ci-dessus défini et du type compre-
nant une premiére partie translucide colorée attenante 3
une deuxiéme partie translucide colorée ayant une couleur
différente de la premidre, cette deuxidme partie présentant
une fenétre destinde & recevoir un é&lément cristal et un
élément catadioptrique, ledit bloc optique étant caracté-
risé en ce qu'il comporte,fixé sur sa face interne 1'élément
cristal, celui-ci étant prolongé le long d'un bord par un
couvercle destiné a fermer ledit élément catadioptrique.

Suivant une caractéristique constructive parti-
culiére, la fenétre et 1'élément catadioptrique sont entou-
rés par un bord en saillie du cbété de la face interne du
bloc optique et 1'élément cristal, avec son couvercle, affec-
te une forme en cuvette pour s'emboiter le long des bords
avec un rebord destiné & coopérer avec l'extrémité 1libre

*

desdits bords et 3 étre fixé 3 ceux-ci.
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L'invention va maintenant &tre décrite avec
plus de détails en se référant 3 un mode de mise en oeuvre
particulier donné & titre d'exemple seulement et représenté
aux dessins annexés :

Figure 1 est une vue ;chématique qui image les
différentes phases du procédé, selon 1l'invention,

Figure 2 montre en perspective éclatée le bloc
optique terminé.

Le bloc optique & réaliser et représenté a la
figure 2 comprend une prémiére partie translucide orangée
1, une partie translucide fouge 2 avec une fenétre 3 et
un élément catadioptrique 4 et un élément cristal 5.

La partie 1 est réalisée par moulage dans un
premier moule 10, puis elle est disposée dans un second
moule 11 dans lequel, par son moulage, on réalise la partie
2 avec sa fenétre 3 et son élément catadioptrique 4.

Dans un plus petit moule 12 et indépendamment
des deux précédents moulages, on réalise les éléments cris-
tal 5 ceux-ci étant prolongés, le long de l'un de leurs
cdtés par un couvercle 6 dont les dimensions correspondent
A celles de 1'élément catadioptrique 4.

La fenédtre 3 comporte du cdté de la face interne
du bloc optique un bord 7 et 1'élément catadioptrique 4
un bord 8, tandis que 1'élément cristal 5 affecte une forme
en cuvette pour s;insérer dans la fenétre 3 avec un rebord
9 destiné A& coopérer avec le bord 7. Le couvercle 6 est
également légérement en forme de cuvette pour s'emboiter
le long du bord 8 et comporte un rebord 14 destiné a coin-
cider avec celui-ci.

L'élément cristal 5 avec son couvercle 6 sont
fixés sur les bords 7 et 8 par tous moyens appropriés col-
lage, soudage & chaud, aux ultra-sons etc...

On concoit que 1la fabrication de tels blocs
optiques est simple et beaucoup moins onéreuse que la
technique antérieure. 7

Bien entendu, 1l'invention n'est pas limitée
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au mode de mise en oeuvre qui vient d‘'étre décrit et
représenté. On pourra y apporter de nombreuses modifications

de détail sans sortir pour cela du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1°~ Procédé de fabrication de blocs optiques
du type consistant & mouler une premiére partie transluci-
de colorée (1) & placer cettre premiére partie (1) dans
un second moule (1ll) pour surmouler une seconde partie trans-
lucide colorée (2) ayant une couleur différente de la pre-
midre en ménageant dans cette seconde partie une fenétre
destindée & recevoir un élément cristal (5), ladite seconde
partie comportant un élément catadioptrique (4), caractérisé
en ce quil consiste A& mouler séparement 1'élément cristal
(5) en prolongeant 1l'un de ses bords par un couvercle 6
correspondant aux dimensions de 1'élément catadioptrique
(4) et & fixer 1'élément cristal (5) dans la fenétre et
le couvercle (&) sur 1'élément catadioptrique (4).

2°~ Bloc optique réalisé selon le procédé de
la revendication 1, et du type comprenant une prémiére par-
tie translucide colorée (1) attenante & une deuxiéme par-
tie translucide colorée (2) ayant une couleur différente
de la premiére, cette deuxiéme partie présentant une fe-
nétre (3) destinée & recevoir un élément cristal (5) et
un élément catadioptrique (4) caractérisé en ce qu'il com-
porte fixé sur sa face interne 1'élément cristal (5) celui-
ci étant prolongé le long d'un bord par un couvercle (6)
destiné & fermer ledit élément catadioptrique (4).

3°- Bloc optique, selon 1la revendication 2,
caractérisé en ce que la fenétre (3) et 1'élément catadiop-
trique (4) sont entourés par un bord (7-8) en saillie du
co6té de la face interne du bloc optique et 1'élément cristal
(5), avec son couvercle (6), affecte une forme en cuvette
pour s'emboiter le long des bords (7-8) avec un rebord (9-
14) destiné & coopérer avec l'extrémité libre desdits bords

et a4 étre fixé & ceux-ci.
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