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Sposéb wykonania bimetalu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania bimetalu metoda odlewnicza.

Znany sposéb wykonania bimetalu polega na tym, ze wkfadke z metalu o wysokiej temperaturze topnienia
zalewa sie w formie metalem o nizszej temperaturze topnienia. Potaczenie miedzy metalami ma charakter
potaczenia skurczowego lub dyfuzyjnego, przy czym dyfuzja przebiega od metalu ciektego do statej wktadki
metalowej, ktéra nie ulega stopieniu. Znany jest takze sposéb wykonania bimetalu, polegajgcy na kolejnym
zalewaniu, do nieruchomej lub wirujacej formy, metalu o wyzszej temperaturze topnienia, a nastepnie, po jego
zakrzepnieciu, drugiego metalu o nizszej temperaturze topnienia. Potaczenie miedzy metalami ma charakter
potaczenia dyfuzyjnego, przy czym dyfuzja przebiega od warstwy ciektej do statej. '

Sposéb wykonania bimetalu wedtug wynalazku polega na tym, ze wktadke metalowa z nadlewem,
wykonang z metalu o nizszej temperaturze topnienia, zalewa sie¢ w formie metalem o temperaturze topnienia
wyzszej. Pod wptywem ciektego metalu, wktadka metalowa nagrzewa sie i topi, przechodzac w stan ciekty.
Przez okreslony czas obydwa stykajace sie metale wspdtistnieja ze sobg w formie w stanie ciektym. Podczas
stygniecia, najpierw krzepnie zalany na wktadke metal, a nastepnie metal wktadki, ktérego ubytek podczas
krzepniecia uzupetnia nadlew.

W celu polepszenia potaczenia migdzy metalami, wktadke metalowg pokrywa sie powtoka metaliczna,
o temperaturze topnienia wyzszej od temperatury topnienia metalu wktadki, a nizszej od temperatury topnienia
zalewanego metalu. Wysoka temperatura, panujagca w formie, oraz wspétistnienie ze sobg przez okreslony czas
obu metali w stanie ciektym, korzystnie wptywaja na dwukierunkowy przebieg zjawisk dyfuzyjnych, powodujac
lepsze i szczelniejsze potaczenie bimetaliczne metali, w stosunku do potaczen dotychczas uzyskiwanych znanymi
sposobami.

Piersciert uszczelniajacy z nadlewem, wykonany z brazu cynowego o zawartosci 87,5% Cu, 10% Sn
i temperaturze topnienia 1020°C, pokrywa sie elektrolitycznie miedzia o temperaturze topnienia 1083°C,
warstwg grubosci 0,30 mm. Pomiedziowany pierscien umieszcza sie w rdzennicy, w ustalajacym potozenie
pierscienia rowku, tak ze potowa wysokosci pierscienia osadzona jest w rdzennicy, a pozostata cze$é formuje sie
w masie rdzeniowej, ktoéra utwardza sie CO,. Nastepnie rdzed wraz z pierscieniem, ktérego powierzchnie
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oczyszcza si¢ i odttuszcza, formuje sie w piaskowej formie odlewniczej i zalewa Zzeliwem szarym o temperatu-~
rze 1280°C. Ciekte zeliwo nagrzewa brazowy pierscieri i topi go. Stykajace sie ciekte metale faczg sie ze soba na
skutek dwukierunkowej dyfuzji. Po skrzepnieciu zeliwa, a nastepnie brazu, odlew wybija sie z formy i czysci,
a nastepnie czotowa powierzchnie wystajacej czesci pierscienia poddaje sie obrobce skrawaniem.

ZastrzeZzenie patentowe
Sposdb wykonania bimetalu, polegajacy na zalewaniu wktadki metalowej pokrytej powtoky metaliczng,
ciektym metalem, znamienny ty m, ze pokryta powtokg metaliczng wktadke z metalu o nizszej tempera-
turze topnienia zalewa si¢ metalem o temperaturze topnienia wyZszej, przy czym powioka metaliczna,
pokrywajaca wktadke, ma temperature topnienia wyzsza od temperatury topr.ienia metalu wktadki, a nizsza od
temperatury topnienia zalewanego metalu.
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