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Wedlug znanych dotychczas sposobéw
skiadania ze sobg desek lub klockéw drew-
nianych w celu sporzgdzania szerokich
~ plyt, stosowanych np. jako warstwy posre-
dnie w przemysle dyktowym lub tez jako
czesci skrzyn, skladane ze sobg deski przy-
klejane byly do siebie bgdZ gladkimi kra-
wedziami, bgdZ tez po uprzednim zaopa-
trzeniu tych krawedzi w zlobki w postaci
jaskéiczego ogona lub innej i w wystepy
wiglednie po jakimkolwiek innym uksztal-
towaniu profilu tych krawedzi.

Oprécz tego stosowano takie ljczenie
ze sobgy desek za pomocg czopkéw. Przy
sporzgdzaniu forniréw znany tez jest spo-
séb Igczenia ze sobg desek az do chwili
calkowitego wzajemnego zwigzania si¢ ich
pod prasy za pomocy sznurka, przy czym
stosowano tutaj tei sznurek papierowy,

wtlaczany w 2lobek, wypilowany w po-
przek wszystkich desek. Oprécz tego stoso-
wano tez dajgce sie odejmowaé klamry,
zakladane z boku i lgczgce ze sobg poszcze-
gélne kawalki drzewa. ‘
Waszystkie te sposoby posiadajg réine
wady. Jezeli przy laczeniu ze sobg kawal-
kéw drzewa stosuje si¢ wylgcznie klej, to
do drewna wprowadza si¢ w ten sposbb
znaczng iloéé wilgoci, ktéra, zwiaszcza w
technice wyrobu dykt, jest niepoigdana.
Oprécz tego sposéb ten zabiera bardzo
duzo czasu, poniewas ostateczne zwigzanie
ze sobg czeéci drewnianych wymaga duso
czasu. Przy stosowaniu materialéw pomo-
cniczych do sporzgdzenia polgczenia mate-
rialy te stanowig niepotgdane obce cialo w
drzewie. Jeteli zaé nalozone na siebie ka-
walki drzewa s przytrzymywane razem je-



. mocno,

dynie za pomocy ssnurka, to wiaéciwe waa-
jemne swigsanie si¢ ich sawdzigceza sig je-
dynie nakiejonemu na nie fornirowi, tak
it otrzymane w ten spostb plyty drewniane
nie wytrzymujg wigkszych obcigteri mecha-
niczaych. :

Wynalazek niniejszy usuwa wazystkie
te niedogodnoéci w sposéb prosty i nieza-
wodny dxigki temu, ie igczenie ze sobg
poszczegbinych kawaltkéw drzewa, tworzg-
cych plyty drewniane, odbywa si¢ jedynie
w drodze. éciskania ze sobg odpowiednio
przygotowanych krawedzi bocznych tych
kawatkéw drzewa. Przygotowanie to pole-
ga na tym, Ze krawedzie boczne zaopatruje
si¢ w pewnych odlegloéciach w ukoéne na-
cigcia 1 poprzecinane wiékna drzewne od-
chyla sie, tworzgc w ten spoaéb wystepy
- ksztaltu klinéw. Jezeli teraz przygotowane
w ten sposéb krawedzie boczne desek, dosu-
nie si¢ do siebie tak, 2e kliny wejdg w na-
cigcia i przycisnie si¢ nastgpnie dostatecznie
to dzigki chropowatosci widkien
“drzewnych tworzy si¢ mocne polgczenie

‘waajemne desek. Jezeli utworzona w ten

sposéb plyta drewniana ma byé poddana
wiekszym obcigzeniom mechanicznym, to
wytrzymalos¢ polgczern mozna podwyzszyé
jeszcze w ten sposbb, ze miejsca naciecia,
wzglednie powierachnie klinéw powleka sig
Jeszcze klejem przed zlgczeniem ze sobg de-
sek. Ilos¢ wilgoci, zawartej w tych niewiel-
kich plamkach kleju, jest tak nieznaczna, iz
moing jej nie bra¢ pod uwage. Na rysunku
przedstawiono schematycznie dwa przykia-
dy wykonania zastosowania sposobu wedlug
wynalazku.

Fig. 1 przedstawia boczne krawedzie
klocka drewnianego, zaopatrzone w nacie-
cia, nie obejmujgce calej gruboédci klocka,
fig. 2 przedstawia takiet krawedzie bocz-
ne 3 nacigciami, rozciggajgcymi sie na calg
gruboéé klocka, fig. 3 przedstawia widok z
géry na dwie deski wiglednie dwa klocki
praed ich polgczeniem, w koncu fig. 4 —
widok 3 géry na gotows plyt¢ drewniang,

przy caym gérna caght tej figury odpowia-
da nacciom, wykonanym wedlug fig. 3
dolna zaé capéé jej — nacigciom, wykona-
nym wedhug fig. 1.

Laczone ze sobg capéci drewniane naci-
na si¢ przed ich polgcseniem tak, jak uwi-
doczniono na fig. 3, tj. krewgdsie bocane -
opatruje si¢ co pewien odstep W nacigeia
a tak, ie praecigte witkna b drewna od-
chylajy si¢. Nacigcia mogy przy tym obej-
mowaé, jak to przedstawiono na fig. 1, tyl.
ko pewng czeé¢ szerokoéci krawedsi bocs-
nych. Powierschnia wytwarzanej plyty nie
pozwala przy tym rosposnaé aposobu igcse.-
nia ze soby czesci. Jegeli jednak nacigcia
rozciggajg si¢ na caly szerokoéé krawedsi
bocznych, to powierschnia gotowej plyty
przedstawia si¢ oku tak, jak to uwidocznio-
no na goérnej czedci fig. 4.

Mocne polgczenie poszczegéinych ka-
walkéw drzewa osigga si¢ tu przy tym
dzigki zaklinowywaniu si¢ zjetonych wié-
kien drewna w odpowiadajgcym im nacie-
ciach drugiego kawalka drzewa podczas
ich sprasowywania oraz dzieki naturalnej
chropowatosci wiékien drewna.

Jezeli wytwarzana plyta drewniana ma
by¢ poddawana znacznym obcigZeniom me-
chanicznym, to dobrze jest powlec po-
wierzchni¢ nacig¢ wazglednie klinéw kle-
jem. Dzigki sposobowi wediug wynalazku
lgczenia ze sobg kawalkéw drzewa bez do-
datkowych Srodkéw wigtgcych, wytwarza-
nie plyt drewnianych jest bardzo ekonomi-
czne, zwiaszcza, it unika si¢ przy tym
wszelkich strat drewna.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania plyt drewnia-
nych z desek lub klockéw, snamienny tym,
2e przeciwlegle krawe¢dsie desek nacina sig
ukoénie w poprsek w pewnych odlegloé-
ciach waajemnych na calej lub tes na csgbci
ich szerokoéci i odchyla prsecigte witkna
(b) drewna tak, it tworzg sig ostre kliny,



ktére nastepnie wtlacza si¢ w naciecia (a) ny tym, ie powieraschnie nacigé waglednie
krawedsi drugiej deski i nastgpnie spraso- klinéw possczegéinych desek powleka si¢
wywa si¢ otrzymang plyte , zapewniajgc kiejem praed sigcseniem ich ae sobg.
dzieki wzajemnemu zaklinowaniu si¢ oraz

dzieki naturalnej chropowatofici widkien B. Raimann K.-G.
drewna mocne zwigzanie si¢ desek wigled- Zastepca: M. Skreypkowaki
nie klockéw. rascsnik patentowy

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
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