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(54) TELESKOPSTANDER FUR VERSETZBARE WANDE

Der beschriebene Teleskop-Stander besteht aus lang-
lichen Profilen (1, 6) von vorgegebener Linge, die te-
leskopartig zusammengesetzt sind, und von denen das ei-
ne, duBere einen offenen rechteckigen Querschnitt mit
Flugeln (4) auf der offenen Seite aufweist, die jeweils
mit einer Kante (5) abschlieBen, die U-férmig nach in-
nen gebogen ist, und das andere, innere Profil (6)
ebenfalls einen offenen rechteckigen Querschnitt mit
Fliigeln (7) aufweist, die innerhalb der U-formig gebo-
genen Kanten (5) des &uBeren Profils verlaufen, wobei
Querbewegungen durch die Dimensionierung der Profile
(1, 6) verhindert werden. Weiters ist wenigstens eine
Lasche (8) vorhanden, mit der die Krdfte flr die Lings-
bewegung des inneren Profils (6) im #uBeren Profil (1)
tbertragen werden.
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Wichtiger Hinveis:

Die in dieser Getrauchsmistersclrift enthaltenen Anspriche wurden vom Anmelder erst mach Zustellung des Recherchenberichtes (berreicht (§ 19 Abs.4 GMG) umd
lagen daher dem Recherchenbericht nicht zugrunds. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriche lamn teim Osterreichischen Patentamt

wilrerd der Amtsstunden Einsicht genommen werden.
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pPie Erfindung betrifft einen Teleskopsténder, der aus
Profilblechen besteht; er ist fiir die Realisierung von tragenden
Strukturen fiir versetzbare Winde vorgesehen, die mit leichten
Platten, etwa Gipskartonplatten, gebildet werden.

Bei der Konstruktion von versetzbaren Zwischenwé&nden werden
zwei U-férmig gebogene Blechprofile eingesetzt, von denen eines
auf dem FuBboden verankert wird, und das andere, dem ersten
gegeniiber, an der Decke befestigt wird.

Diese wie oben beschrieben befestigten Blechprofile werden
durch Profilblechstdnder miteinander verbunden, an denen die
leichten Wandplatten mittels selbstschneidender Gewindeschrauben
auf beiden Seiten nebeneinander angebracht werden, so daB zwei
durch einen Hohlraum getrennte Wandfl&chen gebildet werden.

Die bisher bekannten Stdnder, an denen die Platten befestigt
werden, bestehen aus einer durchgehenden Struktur, deren Quer-
schnitt normalerweise ein offenes Quadrat aufweist; fir den Ein-
satz bei hdheren Deckenabstédnden wird eine Kombination aus zwei
Blechprofilen eingesetzt, die eine Art quadratisches Kasten-
profil aufweisen, das jeweils derart unregelmaBig offen geformt
ist, daB die beiden St&nder miteinander verklinkt werden kénnen.

Die bekannten Stidnder des erstgenannten Typs weisen unter
anderem die Nachteile auf, daB
- sie langer oder genauso lang wie der bendtigte Stédnder sein
miissen, was zu Transportproblemen am Einsatzort und in der
Etage, in der sie installiert werden sollen, fiihren kann;

- sie einzeln auf die notwendige L&nge zugeschnitten werden
miissen, da es aufgrund von Unterschieden in der Deckenhthe bei
ein und derselben Wand notwendig werden kann, unterschiedlich
hohe Stédnde verwenden zu missen;

- Abfallstiicke produziert werden, die entweder im Mill oder bei
der ausfiihrenden Firma entsorgt werden mussen;

- die notwendigen Schnitte vor Ort, und mit transportablen
Geriten von geringer Prézision, ausgefihrt werden missen, so daB
unregelméBige Schnitte entstehen kénnen;

- die verwendeten Stdnder bei einem Abbau oder Umbau der Wand
nicht wiederverwendbar sind, auBer zur Konstruktion von Wanden
mit geringerer Hohe.

Die bekannten Stinder des zweiten Typs, jene mit kasten-

formiger Struktur, konnen, ausgehend von denselben Komponenten,
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in verschiedenen Lingen konstruiert werden. Sobald sie jedoch
einmal zusammengesetzt sind, kann ihre L&nge nicht mehr variiert
werden; die einzelnen Teile sind nicht mehr beweglich. Das
Zusammensetzen erfordert daher vom einzelnen Arbeiter eine
schwierig zu erreichende, hohe Prézision. Das Anbringen der
Halteschrauben fiir die Wandplatten wird auBerdem dadurch
erschwert, daB die Fliigel im Inneren der Kastenstruktur dazu
neigen, sich durchzubiegen, wenn sie von den Schrauben zum
Durchbohren angedriickt werden, was ungleichm&Big und gewellt
angebrachte Wandplatten zur Folge hat.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, einen St&nder in
Blechprofil zu realisieren, der derart geformt und strukturiert
ist, daB die beim Stand der Technik auftretenden Nachteile
vermieden werden, der so strukturiert ist, daB er einfach
transportiert und eingesetzt werden kann, und zwar auch bei
variierenden Héhenunterschieden zwischen Decke und FuB8boden,
ohne daB Schneidarbeiten vorgenommen werden missen und
Abfallstiicke zuriickbleiben.

Ein anderes Ziel ist es, einen besonders widerstandsfahigen
Stidnder zu schaffen, der sich, wenn er von den Halteschrauben
filr die Wandplattenbefestigung durchbohrt wird, nicht verformt,
so daB die von den Wandplatten geschaffene Flache in fertigem
Zustand eben und gleichmdBig erscheint.

Der erfindungsgem&Be Stander der eingangs angefihrten Art
ist gekennzeichnet durch die Kombination von l&nglichen Blech-
profilen, die untereinander teleskopartig verbunden sind, wobei
eines der Profile einen rechteckigen, offenen Querschnitt mit
Fligeln aufweist, die in einer Kante enden, die zum Inneren des
Profils hin U-f6rmig gebogen ist, und daB ein anderes der
Profile einen offenen, rechteckigen Querschnitt mit Fliigeln
aufweist, die paBgenau innerhalb
der U-foérmigen Kanten des einen Profils verlaufen, sowie mit
wenigstens einer Zuglasche, um das andere Profil innerhalb des
einen Profils hin- und herzubewegen.

Der erfindungsgemdBe, zusammengesetzte Stdnder ermdglicht
daher die Realisierung von Standern von genauestens einstell-
barer Linge ohne die Notwendigkeit eines Zuschnitts. Die Bleche
der einander iiberlappenden Seitenteile sind derart ineinander-

gesetzt, daB gegenseitige Verbiegungen verhindert werden, und
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zwar auch beim Durchbohren der Halteschrauben, d.h. der Stander
ist auf seiner gesamten L&nge praktisch nicht verbiegbar, und
die auf ihm angebrachten Wandplatten liegen daher gut am Stander
an und ergeben eine ebene, nicht gewellte Oberfléche.

Derart ausgefiihrte Sténder kénnen auch, wenn die Wandplatten
abgenommen werden, noch fir andere Installationen mit unter-
schiedlichen Hohenabstdnden eingesetzt werden.

SchlieBlich sind diese Sténder im eingezogenen, zusammenge-
schobenen Zustand sowohl im StraBenverkehr als auch mit tiblichen
Hebezeugen in Geb&uden, in denen die versetzbaren Wdénde montiert
werden sollen, leicht transportierbar.

Vorteilhafte Ausfiihrungsformen des erfindungsgem&Ben
Teleskopstdnders sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen, auf die sie jedoch nicht
beschrinkt sein soll, noch weiter erl&utert. Es zeigen: Fig.l
eine axonometrische Ansicht von zwei auseinandergezogenen, aber
in Kupplungsposition befindlichen Profilen; Fig.2 eine
axonometrische Ansicht eines Sténders, der aufgestellt ist, um
zwischen zwei einander gegeniiberliegenden U-Profilen angebracht
zu werden; Fig.3 eine axonometrische Ansicht des Standers, der
zwischen den beiden U-Profilen angebracht ist, wobei teilweise
angebrachte Wandpaneele gezeigt sind; Fig.4 eine axonometrische
Ansicht, in gréBerem MaBstab, eines Teiles des Stédnders in
zusammengeschobenem Zustand, wobei die Kupplung der beiden
stinderprofile sowie die Zuglasche am freien Ende des inneren
Profils veranschaulicht sind; Fig.5 in einem Schnitt die
Verbindung des Sténders mit durch selbstschneidende Schrauben
angebrachten Paneelen; und Fig.§ eine axonometrische Ansicht
eines mit einer Verldngerung ausgestatteten Teleskop-Standers.

In den Zeichnungsfiguren wird mit 1 das eine, duBere Profil
bezeichnet, mit 2 dessen gegeniiberliegende Oberflachen, auf
denen Paneele 3 anliegen, mit 4 die Fliigel der offenen Profil-
Seite, mit 5 die U-férmig umgebogenen Fliigel-Kanten, mit 6 das
andere, innere Profil, mit 7 dessen Fligel auf der offenen
Seite, mit 8 eine Zuglasche, und mit 9 bzw. 10 zwei U-fdrmige
Profile oder Schienen, zwischen denen der vorliegende Stander
befestigt wird.

Grundsitzlich besteht der Stdnder also aus einer langlichen
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Metallblechstruktur, die bei erfolgter Kupplung der Profile 1, 6
durch teleskopartige Bewegungen in der L&nge préazise einstellbar
ist.

Der Stidnder beinhaltet somit zumindest zwei miteinander te-
leskopartig verbundene Profile 1, 6, von denen das eine, &uBere
Profil 1 einen offenen rechteckigen, gegebenenfalls
quadratischen Querschnitt aufweist, dessen Fliigel 4 jeweils in
der U-f8rmig nach innen umgebogenen Kante 5 enden; das andere,
innere Profil 6 weist ebenfalls einen offenen rechteckigen,
gegebenenfalls quadratischen Querschnitt auf, und es ist so
dimensioniert, daB seine Fliigel 7 sich innerhalb der U-fSrmigen
Kanten 5 des &duBeren Profils 1 bewegen und keinerlei Spiel
zwischen den beiden verbundenen Profilen 1, 6 lassen, so daB das
eine Profil 1 eine Fiilhrung fiir das andere Profil 6 bildet.

Die beiden Profile 1, 6 kénnen variierende Querschnitts-
formen, d.h. auch andere als die gezeigten, haben, sie weisen
jedoch die beiden einander zugewandten parallelen Flachen 2, an
denen die Paneele 3 zu verankern sind, sowie die Fliigel oder
Schenkel 4 bzw. 7 auf, die miteinander gekuppelt werden und
einander bei der Ein- und Aus-Bewegung fihren.

Die Linge des &uBeren Profils 1 ist geringer als die
Mindesthdhe der Riaumlichkeiten, in denen die versetzbaren W&nde
installiert werden sollen. Normalerweise weist es eine Lange von
knapp iiber, oder um zwei Meter auf, sowohl, um den Transport am
Einsatzort zu erleichtern, als auch, um das Uberlappen der bei-
den Profile 1, 6 in demjenigen Bereich zu gewdhrleisten, in dem
der Stiander den gréBten mechanischen Belastungen ausgesetzt ist.

Die zusammengesetzten Profile 1, 6 konnen in bezug auf die
jeweils zu erwartende mechanische Belastung beide glatte Ober-
fliachen aufweisen; oder glatte Oberfl&chen nur fir das &uBere
Profil 1 oder nur fir das innere Profil 6; oder beide Profile 1,
6 konnen gerillte Oberfléchen haben, wenn die mechanische
Belastbarkeit in Bezug auf Verbiegungen erhéht werden soll.

Zum Ein- und Ausziehen der zusammengesetzten Profile 1, 6
sind auf dem inneren Profil 6 entsprechende Vorrichtungen ange-
bracht, durch die es in seiner vorgegebenen Bahn bewegt werden
kann. Im einzelnen ist das innere Profil 6 mit wenigstens einer
Zuglasche 8 versehen, durch die es innerhalb des &uBeren Profils

1 bewegt wird. Die Lasche 8 ist als vorstehender Fliigel geformt,
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auf den die Krifte zur Bewegung des inneren Profils 6 innerhalb
des &uBeren Profils 1 aufgebracht werden kdnnen.

Die Lasche 8 wird vorteilhaft gegen das Ende des inneren
Profils 6 hin angebracht, wie beispielsweise in den Fig.l, 2 und
4 gezeigt ist.

Der aus den Profilen 1, 6 zusammengesetzte Sté&nder ist so
strukturiert, daB er in F&llen, in denen Hohen erreicht werden
sollen, die lber die Mbglichkeiten der beiden Profile 1, 6
hinausgehen, mit mehreren Profilen 1, 6 realisierbar ist, die
abwechselnd vorgesehen und verbunden werden, bis die gewiinschte
Hbhe durch den derart zusammengesetzten Teleskopstander erreicht
wird, vgl. Fig.6.

Die Zeichnung stellt den Sténder in vereinfachter Form dar,
die in ihrer tatsdchlichen Ausfiihrung Verdnderungen aufweisen
kann, die den industriellen Einsatz erleichtern, ohne jedoch das

Basiskonzept der Erfindung zu verandern.
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Ansprluche:

1. Teleskopartiger Stander fir versetzbare Wande, bestehend aus
untereinander teleskopartig verbundenen langlichen Blechprofi-
len, zur Realisierung von tragenden Strukturen zur Anbringung
von leichten Wandpaneelen, wie z.B. Gipskartonplatten, dadurch
gekennzeichnet, daff alle Blechprofile (1, 6) einen Querschnitt
in der Form eines offenen Rechtecks aufweisen, und daR eines der
Profile (1) Flugel (4) aufweist, die in einer Kante (5) enden,
die zum Inneren des Profils (1) hin U-f&érmig gebogen ist, und
ein anderes der Profile (6) FllUgel (7) aufweist, die pafgenau
innerhalb der U-fbrmigen Kanten (5) des einen Profils (1) ver-
laufen, und daf? das andere Profil (6) wenigstens eine Zuglasche
(8) aufweist, um es innerhalb des einen Profils (1) hin- und

herzubewegen.

2. Teleskopartiger Stander nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafR das eine Profil (1) eine La&nge von mindestens zwei
Metern aufweist, um auf dieser Lange, wo die grdfite mechanische
Belastung besteht, das Uberlappen der beiden zusammengesetzten

Profile (1, 6) zu gewahrleisten.

3. Teleskopartiger Stéander nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Profile (1, 6) wenigstens eine gerillte
Oberfliche aufweisen, um die mechanische Biegebelastung zu er-

héhen.

4. Teleskopartiger Sténder nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf das innere Profil (6) mit wenigstens
einer vorstehenden Zuglasche (8) in Fligelform ausgestattet ist,
um es an dieser innerhalb des &uferen Profils (1) hin- und her-

bewegen zu kdnnen.

S. Teleskopartiger Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafR die Profile (1, 6) zwei parallele Fldchen (2) zur
Anbringung der Paneele (3) sowie miteinander kuppelbare und

einander fihrende FlUgel (4, 7) aufweisen.
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6. Teleskopartiger Stander nach einem der Anspriuche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daff zur Erreichung hdherer Abstande, als
mit nur zwei Profilen mdglich, mehrere innere und aufere Profile

(1, 6) abwechselnd miteinander verbunden sind.
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fig.6
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