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Raw Material

Talc, Alumina, Lithium hydroxide

Mixer

Addition : Binder + Water

Aging(6H)

Talc, Alumina, Lithium hydroxide

Foring

30ton Press

Drying

Tunnel Dryer : Temp. 200+ 20C / 12h
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Talc, Alumina, Lithium hydroxide

Addition : Binder + Water

Talc, Alumina, Lithium hydroxide

30ton Press

Temp. 200+ 20C / 12h

Tunne!| Dryer :

_5_



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	특허청구의 범위
	명 세 서
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결하려는 과제
	과제의 해결 수단
	발명의 효과

	도면의 간단한 설명
	발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

	도면
	도면1




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
특허청구의 범위 2
명 세 서 2
 기 술 분 야 2
 배 경 기 술 3
 발명의 내용 3
  해결하려는 과제 3
  과제의 해결 수단 3
  발명의 효과 4
 도면의 간단한 설명 4
 발명을 실시하기 위한 구체적인 내용 4
도면 5
 도면1 5
