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(67} Schutziiberzug fiir thermisch hochbelastete Bauteile in Form von aus temperatuibestindigem Material
gsloitigten Formkdrpa., dis 2zum Scliutz zeitweilig in dzn Ofenraum von Elektrelichtbogenéfen zur Stahlerzeugung
sinfGhrbarer Bauteile arniwandbar sind. Ein erfindungsgematter Schutziiberzug besteht aus Formkérpern, die aus
€inem temperaturhestandigen, Kohlenstoft, magnesitisches Material und Zemant bastehenden Material, wobai
Zament terlweise durch ein chemisches Bindemittel ersetzt sein kann. Ein derartiges temperaturdestindiges Material
besteht aus 46—70% Koh'ansto#f, 20-35% Zement, 5-25% martensitischem Materi¢* und 0-5% Tc;, wobei 2-5% des -
Zemantsnteiles durch ein chemisches Bindemittel ersetzt sein kann.
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Patentanspriiche:

1, Schutziiberzug fir thermisch hoshbelastets Bauteile in Form von I6sbar mit den Bauteilen
verbindbharen Formkdrparn, die aus einem temperaturbestindigen, Kohlenstoff, magnesitischas
Material, Ton und Bindemittel enthaltenden Material gefertigt sind, dadurch gekennzeichnet. dafd

das Binuemittel ein Zement ist.
2. Schu’.iberzug nach Anspruch 1, dadurch gvkennzeichnet, dal der Zementanteil 20-35% betrégt.
3. Schutziiberzug nach Angpruch 1 und 2, dadurcit gakennzeichnet, da 2-5% des Zementes durch

ginen chemischen Binder ersetzt sind.

Anwsendungsgebiet der Eriindung

DererfindungsgemaBe Schutziberzug fir thermisch hochbelastate Bautuile in Form von vorgetertigter Formkdrparist firinden
Ofenraum von Elektrolichtbogendfen zur Stahlerzeugurg sinfihrbare metallische Bauteile, insoasondere
Kombinationsalektroden, Sauerstoffautblaslanzen und dgl. anwenabar.

Charakterlstik des bekannten Standes der Technik

Bei der Stahlerzeugung im Elektrolichtbogenofen ist as bekenni, metallischy Bauteile, beispielsweise Kombinationselektroden
und Sauerstoffaufblaslanzen, durct wntsprcchende Offnungen in den Ofenraum einzufihrenund i 7 technologischerforderliche
Zeitrbume darin 2u belassen. Witrend dieser Zeit sind die Bauteile thermisch hochbelastet und der Einwirkurig von
Metallspritzern und Schlucke unterworfen.

Aus der DE-0S 2419773 ist bekannt, durch Plasmaspritzen ouf derartigen Bauteilen einen aus Al,O, und einam odar mehreren
der Metalle Molybdin, Wolfram, Miob und Tantal bestehenden Schutziiberzug in einer Stdrke von 0,05-1,0mm aufzutragen.
Dieser Schutziiberzug ist zwar thermisch belsstbar aber die einwirkenden Metalispritzer und die Schlacke fihren zu
Anbackungaen, die ein Entfernen der Bauteile aus dem Ofenraum erschweren oder verhindern.

Aus dem DD-AP 209657 ist ein aus sinem Kohlenstoffsnteil und einem Anteil mit zumindest einer keramischen Komponente
bestehendes temparatutbesiidndiges Material bekarint. das durch Formen und Brennen yu Formkdrpern verarbeitet wird, die als
Schutzschicht 16sbar mit den thermisch hochbelaststea Bau.eilen verbunden sind. Der Kohlenstoffanteil anthélt 25-90%
graphitische Strukturelemente und der verbleibende Rast ist aus Anthrazit, Zechenkoks, Teerpachkoks und/oder Petrolknks
gewahlt. Die keramischa Kompornienta ist aus den Mate.ialien Schamotts, Ton, Siliziumdioxid, Siliziumnitrid, Zirkonoxiden,.
Silimanit, A0, Mg, Zirkonsilikat, Titanoxid, silikathaltigem Aluminiumtitanat, Spinellen, Kieselgur, Blahschamotte, Blahton,
expandisrtem Vermitculit, expandiertem Perlit und Hohikérperkorund cder Gemischen davon gewihit,

Dieses temperaturbestindigs Matarial weist aufgrund seines hohen Anteils an graphitischen Strukturalementen, wie
Naturgraphit und/oder Elektrograjhit Bestindigkeit gogen das Aabacken von Schiacke und Metalispritzern auf. Nachteilig ist
jedoch der bei der Fertigung von Formkdrpern aerforderliche Brennprozef.

Ziei der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, einen Schutziberiug {ir thermisch hochbelastete Bauteila in Form von Formkérpernzu schaflen, deren
Fertigung unter reduziertem Energieaufwand erfolgt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die zu I6sende Aufgabe besteht darin, einen Schulziiberzug fir the:misch hochbelastste Sauteile aus Formkérpern zu scnaffen,
deren Fertigung keinen BrennprozeB erfordert. Uberrasch and wurde gefunden, daB entweder der Meinung der Fachweit, die
Anwesanheit von brennbaren Bastandteilen in zementgebundenen Massen setze bereits in kleinen Mengen die Festigkeitherab
und stSre den Erhirtungsvorgang de s Zementes, ein aus Kohlenstoff, magnesitischem Material und Ton bestehendes
temperaturbestindiges Material mit Zement als Bindemittel zu fiir Schutziiberziige geeignete Formkarper chne Brennen
verarbeitbaz ist.
Ein derartiges temperai:. rbestandiges Matarial besteht aus
40-70% Kohlenstoff
20-35% Zement

5-25% rnagnesitischem Material

0-5% Ton,
wobei 2-5% des Zementes durch einen cnemischen Binder ersetit sein kdnnen.

Ausfihrungsbelspiel

Nachstehend so!l die Erfindung an Ausfihrungsbeispielen erlauiert werden.
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1.Beisplel:
Eine erfindungsgemifis Schutzschicht fir thermisch hochbelasteta Bauteile bestaht aus Formteilen, die aus einem
65% Kohlenstoff {Naturgraphit)

8% MgO {Teutschentaler Sinter)

2% Ton
25% Tonardeschmelzzamant
aufweisendsn temperaturbestdndigen Maisrial g<formt sind. Die Bostandteile das temperaturbestindigenr Materials warden
homogenisiert, mit etwa 27 % Wasser aufgeschlimmt und nach einr Stehzait von 2 Stunden durch Pressun oder Stampfen zu
Formkérpern verarbeitet, die nach einer Stehzeit von 28 Tagen als Schutzschicht fiir eine Sauerstoffaufblaslanze in
Elektrolichtbogendfen eingesetzt werden.

2.8uisplel:
Fiir den gleichan Einsatzzweck werden die Formkdrper aus einem aus
5% Kohlenstoff (Naturgraphit)
19% MgO {Teutschentaler Sinter)
2% Ton
19% Tonardeschmelzzement
4% Kaliumnatriumhexametaphosphat
bestehenden temperaturbastindigen Material hergestellt. Die Fertigung des temperaturbestindigen Materials erfolgt in der
warstehend beschriebenan Weise.
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