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(54) TROCKENMURTELEINLAGE UND VERFAHREN ZU IHRER HERSTELLUNG

(57) Formbestandige, transportféhige Einlage zum Verbin-
den von Mauerelementen eines Mauerwerksverbandes auf
der Basis wvon Trockenkunstharzmortel, vorzugsweise mit
einem darin eingebetteten, flexiblen, Poren und/oder
Durchbrechungen aufweisenden Trdgermaterial, wie einem
Gewebe aus Glasfasern, Steinwolle oder Kunststoff bzw.
einem Glasfasermischgewebe, wobei der Trockenkunstharz-
mortel aus dem getraockneten Kunststoff einer redisper-
gierbaren Kunststoffdispersion in Mischung mit einem
anorganischem Fullstoff besteht, wobei bei der Herstel-
lung der Einlage so vorgegangen wird, daB - bezogen auf
die Gesamtmenge der Trockensubstanz -~ 5 Gew.% bis
30 Gew.% redispergierbare Kunststoffdispersion mit
Flillstoff und gegebenenfalls Luftporenbildnern unter
Erganzung auf 100 Gew.% vermischt und vorzugsweise bei
Arwesenheit des Tragermaterials in eine formbestandige,
transportfahige Form gebracht wird.
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Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine formbestindige, transportfahige Einlage zum Verbinden von
Mauerelementen eines Mauerwerksverbandes auf der Basis von Trockenkunstharzmértel, vorzu gsweise mit einem
darin eingebetteten, flexiblen, Poren und/oder Durchbrechungen aufweisenden Trigermaterial, wie einem Gewebe
aus Glasfasern, Steinwolle oder Kunststoff bzw. einem Glasfasermischgewebe, sowie ein Verfahren zu Ihrer Her-
stellung.

Band- oder plattenférmige Einlagen zum Verlegen in den Lagerfugen eines Mauerwerks sind bekannt.

GemdB der AT-PS 281 671 wird eine trockene Mischung aus hydraulischen Bindemitteln und feink6rnigen
Zuschlagstoffen in die Gestalt von formstabilen Platten oder Bindern gebracht, die dann auf die Scharen von
Mauerelementen eines Mauerwerksverbands aufgelegt und durch Zugabe von Wasser zum hydraulischen Abbinden
gebracht werden.

In der DE-PS 801 294 ist ein Mauerwerk beschrieben, dessen Elemente aus kiinstlichen, zumindest auf den
Lagerfldchen bearbeiteten Steinen bestehen, die mit Hilfe einer diinnen, durch eine Schicht aus Zellstoff oder
Metall verfestigten Klebstoffschicht miteinander verbunden werden.

GemaB der DE-PS 826 966 wird ein Trockenmauerwerk vorgeschlagen, bei welchem zwischen den einzelnen
Lagerfugen von Hohlblocksteinen mit lotrechten durchgehenden Hohlriumen Zwischenlagen auf einem verform-
baren Werkstoff angeordnet sind, in denen sich unter der Belastung des Bauwerks die Zellenwandungen der Block-
steine eindriicken.

Eine dhnliche Methode beschreibt die GB-A 686 808, indem die Verbindung von Mauerelementen mit Hilfe
einer Einlage erfolgt, die anstelle von Mortel verwendet wird und aus einem Band aus Fasern, Stréngen, Streifen
und dgl., eingebettet in weiches elastisches Material, wie nicht trocknendes O, Synthesekautschuk und Poly-
vinyl-Elastomeren, besteht.

In der DE-OS 1 784 669 ist eine Verbindung von Bauelementen beschrieben, die aus einem in die Fugen
zwischen den Bauelementen eingebrachten Kleber besteht. In diesem Kleber sind folienartige Bewehrungsbahnen
eingebettet, die zur Aufnahme der in den verbundenen Bauelementen auftretenden Krifte dienen.

Ahnlich ist eine bandférmige Einlage zum Verlegen in den Lagerfugen eines Mauerwerks gemiB der
AT-PS 381 973, bei der in dem bandférmigen Trigermaterial quer zur Mauerwerksebene verlaufende Zugglieder,
z. B. Stréinge, Garne, Fiden, metallische Armierungen od. dergl. vorgesehen sind.

Die DE-A1 30 01 854 betrifft eine trockene Morteleinlage, die nach Versetzen mit Wasser zur Verbindung
von Maverelementen dient. Die verwendete Mortelmasse besteht entweder aus einem Trockenmértel mit einem
Zusatz von Kunststoffdispersion, Zement und Netzmittel oder aus einem kalthértendem Duroplast mit Harter und
gegebenenfalls Beschleuniger. Das Bindemittel ist mit einem armierenden Tréger faseriger und/oder textiler Natur
aus Glas-, Asbest-, Metall- oder Syntesefaser band- oder plattenformig verpreBt.

Trotz der betréichtlichen Anzahl von Vorschligen dieser Art ist bisher kein preiswertes Trockenmértelband
mit einer Kombination zufriedenstellender Eigenschaften, wie leichter Handhabbarkeit, leichter Anwendbarkeit
und Verarbeitung, ausreichenden Festigkeitseigenschaften und dergl. bekannt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Einlage der eingangs genannten Art in vorstehendem Sinne zu ver-
bessern, was erfindungsgeméB dadurch erreicht wird, daB der Trockenharzmoértel aus dem getrockneten Kunststoff
einer redispergierbaren Kunststoffdispersion in Mischung mit einem anorganischem Fiillstoff besteht.

Der Anteil an redispergierbarer Kunststoffdispersion an der Gesamtmischung Kunststoffdispersion/Fiillstoff
liegt in Weiterbildung der Erfindung in einem Bereich zwischen 5 Gew.% bis 30 Gew.%, bezogen auf die Ge-
samtmenge der Trockensubstanz.

Der Ausdruck "redispergierbare Kunststoffdispersion” ist handelsiiblich und bezeichnet eine Kunststoffdis-
persion, die nach dem Abtrocknen durch Wasserzugabe wieder in eine haftende dispergierte Form gebracht werden
kann.

Als redispergierbare Kunststoffdispersion findet bevorzugt eine solche aus Vinyl-Polyvinylverbindungen,
ihren Derivaten und Copolymerisate mit und ohne Ethylen Anwendung.

Zur Erhohung der Ergiebigkeit kann in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, daB die Mischung zur
Herstellung der Einlagen Luftporenbildner enthilt, deren Anteil an der Gesamtmenge der Trockensubstanz zwi-
schen 0,01 Gew.% und 0,03 Gew.% liegt.

Insbesondere dann, wenn die redispergierbare Kunstsoffdispersion aus Vinyl-Polyvinylverbindungen, ihren
Derivaten und Copolymerisaten mit und ohne Ethylen besteht, ist von besonderem Vorteil, wenn die Luftporen-
bildner aus langkettigen Olefinsulfonaten bestehen.

Als Fiillstoff wird vorzugsweise ein Quarzsand mit einer KorngroBe bis zu 1 mm verwendet.

Die vorgeschlagenen Einlagen sind im trockenen Zustand leicht handhabbar, sind nach dem Anfeuchten mit
Wasser wieder haftend und bilden, eingelegt zwischen Mauerelementen, feste und zufriedenstellende Verbindun-
gen. Sie sind in der Verarbeitung rascher und praktischer als direkt an der Baustelle gemischter Mortel.

Zum Zwecke der Verwendung wird die Einlage kurz in Wasser getaucht, auf die Schar der Mauerwerks-
clemente aufgelegt, worauf die nichste Schar aufgesetzt werden kann. Die Verarbeitung erfolgt an Ort und Stelle
mit immer gleichbleibender Qualitiit. B

Die erhaltenen Zugfestigkeitswerte im Verbund mit den Mauerelementen entsprechen den ONORM-Werten.
Die Klebhaftung ist ausgezeichnet, die Zusammendriickbarkeit, die nach ONORM B 3351 nicht mehr als 12 %
betragen darf, entspricht den Anforderungen.
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GemiB einem weiteren Merkmal der Erfindung wird zur Herstellung der Einlage so vorgegangen, daB - bezo-
gen auf die Gesamtmenge der Trockensubstanz - 5 Gew.% bis 30 Gew.% redispergierbare Kunststoffdispersion
mit Fiillstoff und gegebenenfalls Luftporenbildner unter Erginzung auf 100 Gew.% vermischt und vorzugsweise
bei Anwesenheit des Triigermaterials in eine formbestindige, transportfihige Form gebracht wird.

Dispersionsmengen von unter 5 Gew.% bezogen auf die Gesamtmenge an Trockensubstanz erwiesen sich als
unzureichend, da keine Klebung erzielt werden konnte.

Vorteilhafterweise werden bei Verwendung von Trigermaterialien diese beidseitig beschichtet.

Als Trigermaterial wird bevorzugt ein Glasfasermischgewebe verwendet.

Nach der Verarbeitung muB #hnlich wie bei anorganischem Mortel eine Trockenzeit abgewartet werden.
Solange die Morteleinlagen feucht sind, ist die Druckfestigkeit des Mauerwerks reduziert, sie erreicht dhnlich dem
hydraulischen Mértel erst nach ca. 4 Wochen ihren maximalen Wert.

Die Trocknung bei der Herstellung der Einlagen erfolgt bei Raumtemperatur oder erhthter Temperatur bis zu
etwa 40 °C, wobei auf die Temperaturempfindlichkeit der Dispersionen Riicksicht genommen werden muB,

PATENTANSPRUCHE

1. Formbestindige, transportfihige Einlage zum Verbinden von Mauerelementen eines Mauerwerkverbandes auf
der Basis von Trockenkunstharzmortel, vorzugsweise mit einem darin eingebetteten, flexiblen, Poren und/oder
Durchbrechungen aufweisenden Tréigermaterial, wie einem Gewebe aus Glasfasern, Steinwolle oder Kunststoff
bzw. einem Glasfasermischgewebe, dadurch gekennzeichnet, da der Trockenkunstharzmorte!l aus dem ge-
trockneten Kunststoff einer redispergierbaren Kunststoffdispersion in Mischung mit einem anorganischen Fiill-
stoff besteht.

2. Einlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an redispergierbarer Kunststoffdisper-
sion an der Gesamtmischung Kunststoffdispersion/Fiillstoff in einem Bereich zwischen 5 Gew.% bis 30 Gew.%,
bezogen auf dic Gesamtmenge der Trockensubstanz, liegt.

3. Einlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die redispergierbare Kunststoffdispersion aus
Vinyl-Polyvinylverbindungen, ihren Derivaten und Copolymerisaten mit und ohne Ethylen besteht,

4. Einlage nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 sie zur Erhthung der Ergiebigkeit
Luftporenbildner enthilt, deren Anteil an der Gesamtmenge der Trockensubstanz zwischen 0,01 Gew.% und
0,03 Gew.% liegt.

5. Einlage nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Luftporenbildner aus langkettigen
Olefinsulfonaten bestehen.

6. Einlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Fiillstoff Quarzsand mit
einer KorngroBe bis zu 1 mm enthilt.

7. Verfahren zur Herstellung einer Einlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf}
- bezogen auf die Gesamtmenge der Trockensubstanz - 5 Gew.% bis 30 Gew.% redispergierbare Kunststoff-
dispersion mit Fiillstoff und gegebenenfalls Luftporenbildnern unter Ergiéinzung auf 100 Gew.% vermischt und
vorzugsweise bei Anwesenheit des Triigermaterials in eine formbestindige, transportfihige Form gebracht wird.
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