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(54) Sposob vedenia zvéracieho horéke vo¥i hrandm zvarového spoja a zariadenie pre

tento spasob

Vynélez sa tyka spééobu vedenia zvéracieho horéka vo&i hraném zvarového spoja a za-

riadenia pre tento sposob.

Pri vytvéranf zvarovych spojov strojnymi oblikovymi technoldgiami zvérania je po-
trebné zvéraci horék viest s dostatodnou presnosfou nad predpfsanym miestom zverovych
hrén a tym zabezpeZoval poZadovany prievar a tvar zvarového spoja. Je to néro¥né najmé
u zvarkov, kde su jeho dielce zostavené s relativne velkymi Gchylkemi, kde je ¥a¥ko dodr-
3ak priamkovitoéi zvarového spoje, kde sa talko dé dodrzaf rovnobeZnost strojného vedenia
hordka a zvarového spoja, kde su i nepriamkovité useky zvarového spoja & kde sa d4 o¥aké-

val i vyvoj deformécie dielcov behom zvérsnia, presahujuci dnosnd hrenicu.

V sd¥asnej dobe si znéme sposoby aj zariadenia vybavené tykadlom, kedy je prenos po-
hybu z tykadla na zvéraci horék rieZeny prismou mechanickou vazbou, alebo ked z tykadla
vhodnym snimaéém a spracovanim jeho signélu je zvéraci horék premiestiovany pomocou moto-
rov ustavovacfch suportov. Su znéme i sposoby snimania polohy vo¥i zvarovym hraném, ktoré
precuji pomocou bezdotykovych snima¥ov, zaloZenych ne svetelnych vlastnostiach spojova-
nyeh dielcov, pripadne vyuffvajicich elektromagnetickd indukciu & iné fyzikélne principy.
Uvedené sposoby snimania polohy zvéracieho hordke a zariadenia k prevédzaniu tychto spo-

sobov maju urdité nevyhody,v tom, e snimafe majui bud velké rozmery obmedzujice ¥asto ich
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pouZitie, alebo v tom, %e systémy musia pracoval s dvomi snima¥mi, Obidve tieto alterna-

tivy nevyhod znamenaji obmedzené poufitia v priestorove stiesnenych pomeroch a niekedy

i pouzitie vylu&ia,

Uvedené nevyhody sa do zna¥nej miery odstrénia sposobom vedenia zvéracieho horéka
vo¥i hranédm zvarového spoja podia vynélezu, ktorého podstata spo¥iva v tom, %e zvéract
horék sa uvéddza do polohy pre zvéranie voli zvarovym hrendm vsunutim tykadla tenzometric-.
kého snima¥a do zvarového spoja tak, %e sa opiera o dve zvarové plochy a oba prufné Udseky
tenzometfjckého snimada sa predopni ustavenim zvdracieho horéka do miesta zvérenia a toto
predopnutie oboch pruinych usekov tenzometrického snima¥a se udrfuje v priebehu zvérania

. konStantné.

Spssob podla vynélezu sa vykondve zariadenim, pozostévajicim zo zvéracieho horéka
a’ tenzometrického senfma¥a, skladajiceho sa 2z noshika, tenzometrov a tykadla, pritom za-
riadenie podia vynéleiu mé zvérac{ horék a tenzometricky snima¥ pewne uchytené v driiaku
tak, %e os nosnfka tenzometrického snimeda vo¥i osi zvéracieho horéke je presadend, pri-
Zom prvy pruZny Usek nosnfka tenzometrického snima¥a je opatreny prvou sadou tenzometrov
a druhy pruZny usek nosnfka tenzometrického snimaZa je opatreny druhou sadou tenzometrov.
Dalej tyksdlo tenzometrického snima¥a je vysunuté vo smere osi nosnika tenzometrického

snimada,

Sposob vedenia zvéracieho horéka vo¥i hrandm zvarového spoja a zariadenie pre tento
sposob podia vyndlezu zabezpe¥uje ziskavanie informdcif o okamfitej polohe zvéracieho ho-
réka a tieto informécie sa spracuji v regulaZnej sludke pri automatickej polohovej regu-
lécii zvéracieho ho;éka, &{m sa zaebezpe¥uje rovnaky prievar a stéla geometria zvaru.
UnoZniuje sa tym zvérenie velkorozmernych zvarencov komplikovanejsich tvarov, kde vznikajd
deformécie v priebehu zvérania. Zariadenie podia_vynélezu Jje jednoduché, malych rozmerov,

a tym {ahko umiestniteiné v stiesnengych priestoroch, kde sa umofnuje zvéranie.

Priklad prevedenia zariadenia, ktorym sa realizuje sposob vedenia zvéracieho horéka
vo¥i hraném zvarového spoja podla vynélezu, je znézorneny na pripojenom vykrese, kde obr.
1 predstavuje néryeny rez zariadenim v rovine B-B z obr. 2 a obr. 2 predstavuje zariade-

nie v bokorysnom reze v rovine A-A z obr. 1.

Zariadenie na vykonanie sposobu podla vynélezu, pozostévajice zo zvéracieho hordka
a tenzometrického snimaZa, ktory sa skladé z nosnika, tenzometrov a tykadla, mé podle vyné-
lezu zvérac{ hordk 13 a tenzometricky enfmad 18 pevne uchytené v drZieku 19 tak, ¥e os 12
nosnika 1 tenzometrického snimala 18 voli osi 17 zvéracieho hordka 13 je presadend, Pritom
prvy pru¥ny dsek 2 noenfka 1 tenzometrického snima¥a 18 je opatreny prvou sadou tenzorov
4, 5, §, 7 a druhy pruiny usek } nosnika ) tenzometrického snimaZa 18 je opatreny druhou
sadou tenzometrov 8, 9, 10, 1l. Palej tykadlo 14 tenzometrického snimafa 18 je vysunuté

vo smere osi 12 nosnfka 1 tenzometrického snimala 18.
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Zariadenie podla vynélezu, skladajice sa zo zvéracieho horska 13 a tenzometrického

snimada 18, ktoré si pevne uchytené v drZiaku 19, je posuvané znémymi posuvovymi mecha-

nizmami pozd{% zvarového spoja. Tykadlo 14 tenzometrického snimela 18 pritom kopiruje

dve plochy 15, 16 zvarového spoja. Pripadné rozmerové odchylky zvarového spoja od posuvo=-

vej dréhy tenzometrického snimaZa 18 sa prejavuji vo velkosti ohnutia nosnika 1 v dvoch

na seba kolmych smeroch v miestach prvého pruzného dseku 2 a druhého prufného useku 3, na

ktorgych su umiestnené prvé sada tenzometrov 4, 5, 6, 7 a druhé sada ténzometrov 8, 9, 10,

11. Toto ohnutie sposobi zmeny odporov tenzometrov a tieto zmeny sa spracuji v regulalnej

. s{udke zvéracieho hordka 13, Vysledkom bude korigovanie polohy zvéracieho hordka 13

vzhiadom k zvarovému spoju, tj. asutomatické udriovanie nastavenej polohy zvéracieho horé-

ka 13 v dvoch na seba kolmych smeroch vzhiadom na zvarovy spoJ.

1.

2.

PREDMET VYNALEZU

Spasob vedenia zvéracieho horéka vo¥i hraném zvarového sboja, vyznafeny tym, Ze zvéra-
c{ horédk sa uvédza do polohy pre zvéranie vodi zvarovym hreném vsunutim tykadla tenzo-
metrického snima¥a do zvarového spoja tak, %e sa opiera o dve zvarové plochy a oba

pruZné dseky tenzometrického snimata sa predopny ustavenim zvéracieho horéke do miesta

zvérania a toto predopnutie oboch pruZfnych uisekov tenzometrického snimada sa udriuje

v priebehu zvérenia konZtantné.

Zariadenie na vykonanie sp%sobu podfa bodu 1, pozostévajice zo zvéracieho horéka a ten-
zometriékého snima¥a, ktory sa skladé z nosnika, tenzometrov a tykadla, vyznalené tym,
%e zvérac{ hordk (13) a tenzometricky snima¥ (18) s pevne uchytené v drziaku (19) tak,
%e os (12) nosnfka (1) tenzometrického snimala (18) vo¥i osi (17) zvéracieho horéka
(13) je presadené, priom prvy prvy pruiny usek (2) nosnika (1) tenzometrického snima-
%a (18) je opatreny prvou sadou tenzometrov (4, 5, 6, 7) a druhy pruZny dsek (3) nosni-
ka (1) tenzometrického snimala (18) je opatreny druhou sadou tenzometrov (8, 9, 10,
11), dalej tykadlo (14) tenzometrického snimeala (18) je vysunuté vo smere osi (12) nos-

nika (1) tenzometrického snimada (18).

2 vykresy
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