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(54) Iptsob irizace ddvky polotovard a zaffzeni k prové-

déni tohoto zpidsobu

Ny

(57) Dévka polotovard se Géinku irizujfct
smési vystavuje okamZit& po jejich postupném
pfesypani a rozprostfeni v roviné expozice,
pricemz irizujici smé&s se nechd proudit ko-
lem v8ech rozprostfenych polotovard stejnou
okamZzjtou rychlostf, a to v rozmez{ 1 aZ 80
m”. . Zatizeni obsahujfc{ krokovy doprav-
nik /7/ nesouci pevn& uchycené chiivaci ko-
$iky /5/ sestdvd z ddvkovaci 84sti obsahuji-
cl zdsobnik /1/ polotovart s dévkovadem /2/,
ddle z &dsti ohiivaci a z tdsti iriza&ni ob-
sahujic{ hubicovy dévkova& /12/ irizujicich
par nebo plynd, odtahu zplodin irizace a te-
pelnych a pohybovych zdrojt. Krokovy doprav-
nik /7/ je umiIstén pouze v &dsti ohfivaci a
davkovaci. Za ohi*ivaci &dst{ je umiIstién pfe-
sypaci skluz /9/ poldovart Gstici do stény
skfing /14/ odtahu zplodin irizace, ve kte-
ré je déle umistén v pficném sméru vratné
pohyblivy irizovacf ko3ik /10/, tvofeny ob-
vodovym rémeckem s priduchy a prachodnym
dnem /20/, uloZeny véetnd zdroje pohybu ve
vyklépgcim rému /11/.
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Vyndlez tc8{ zplseb irizace polotovard, napifklad sklen&nych, s zalfzen{ umozfiujict
mechanizaci tohoto procesu.

Dosud pouZivany zpisob a zaifzenf vyuZivd v podstatd vicepatrové mufnové pecs, ve kie-
ré¢ je do kaZdého patra vleZen kovovy nebo Samotavy talif, na kterém Jsou ruénd rozvrstveny
drobné polotovary do stejnomérné vrstvy. Talife s palotovary se postupné ruéné plemisfujd
z nejvys&iho patra do nejniZifho s nejvy$s{ teplotou. Potom se ohiéts polotovary vyjmou z
pece a sesypou se ples nésypku za trvalého pisobenf irizujicich par do irlzovaciho ko&1iku,
jehoz dno ivol{ sitovina pevnd s nim spojend. PFi presypdvdni ohidtych polotovard se naldzd
irizovac{ ko3fk v klidové poloze. Pod irizovacim koffkem je umistén vyvije& par s krétkymi
hubicemi, nad kterymi se irizovacim ko$fkem po nasypéni ohistych polotovard pohybuje rutng
tak, aby se polotovary uvedly do pohybu, pfi kterém se cely jejich povrch dostane postupng
do plsobnosti trvale z hubic vyétupujicich par. Teplote irizovacfho prostoru se zajisfuje
elektrickym ohievem t&lesa dréhy, po které se irizujict ko3ik pohybuje. Po skonteni irizace
se polotovary ru&né vysypou do plechové nédoby.

Nevyhodou tohoto zplsobu a zaffzenf{ je ruéni manipulace s polotovary urenymi k iriza-
ci. MnoZstv{ par, tasovy postup, proudéni vzduchu a tepla nejsou plesnd fizeny a vizudlnt
kontrola, provdd#nd jednou a¥ dvakrét béhem procesu Je nedostatednd a z4visld na zkuZenos-
tech pracovnika. . Dals{ nevyhodou je, ¥e trvale z hubic vystupujici irizujici péry pii pre-
sypdvdni polotovart do irizovactho ko3iku v jeho klidové poloze nepffznivé ovliviujl jed-
notnost vytvdfeného barevného odstinu na zuglechfovanych polotovarech,

Také je zndmo zaffzeni k hromadné irizaci polotovard, kde se tyto ohfejf v elektrickeé
peci a jsou hromadnd ruénim vozikem dopraveny do iriza&ni komary. V této komofe se vyvijf
irizujfci péry, ktcré pUsobf na polotovary ze viech stran. Toto zall{zen{ pracuje s Iizenym
mnoZstvim par, fizenou teplotou a pracovnim Zasem. Vykon zarizenf, které lze pou¥ft pouze
pro strfedni a velké vyrobky, je nizky.

Je zndmo také Fedenf podle &s. autorského osvdddeni &. 192 887. Zarizent podle tohoto
autorského osvédéen! sestdvd ze zdsobniku, krokovéhe dopravniku s kosiky, vyvijete irizuji-
cich par nebo plynl, tepelnych a pohybovych zdrojd. Krokovy dopravnik nese pevn# uchyceng
obvodové &dsti a vnitfni pohyblivé tdsti kodikd, jejich? dno tvoi{ sftovina. Nad krokovym
dopravnikem je umistén zdsobnik opatfeny ddvkovatem s dévkovacim véledkem a topnd téless a
pod krokovym dopravnikem je umistén hubicovy ddvkova& a dalsi topné t&lesa, Na boku kroko-
vého dopravniku je umistdno zafizeni pro pif{tny pohyb irizavacich koZikd. Potrubf spojuje
zal{zeni s vyvijefem irizujicich par nebo plyn, sméSovadem a sudic{ nddobu. Piivod vzduchu
s obsshem vzdudné vlhkosti je proveden v prostoru ddvkovate. Zaffzen{ tvor{ jediny funkénit
celek, Z&kladem postupu vyroby je vytvoFen{ studené rozprostlené ddvky polotovard na sito-
ving tvoffci dno vnitin{ pohyblivé &4sti kostka, Jejf doprava, ohfev a irizace za pohybu,
provadéng v téchto stejnych kosdfcich a vysyp ddvky z ko3fkl. Irizace se provédd{ vybavenim
takto rozprostiené, dopravené, ohfdté a pohybujici se ddvky ns sifoviné tvoiic{ dno vnitini
pohyblivé #dsti ko¥fkd po dobu 2 a% 200 sekund GZinku intenz{vng prosdvané smési irizujicich
par nebo plynd s piidavnym suchym vzduchem a vzduchem s obsahem vzdudnd vlhkosti o relativni
vlhkosti 0,1 az 1 v poméru 1 : 0,1 a% 100 : 0,1 az 70.

Nevyhodou tohoto Fefeni je , e tenkéd irizujfci vrstva nenf vytvéiena v optimélnich
podminkich probfhajicich fyzikdlné~chemickych procest, Daldf nevyhodou tohoto feZent Jje, ée
ohfev i expozice polotovart jsou provddény na velkém poétu stejnych kosfku umiéténych na
krokovém dopravniku., P¥i ohfevu polotovard v kodfku dochdzi k deformaci s{foviny dna tohoto
kodfku prohnutim, ¢imZ sitevina nezajiztuje stejné podminky jednotlivych polotovard pfi je-
Jich expozici irizujici smdsi. Vysledkem je nerovnomdrné vyivéient irizujicich tenkych vrs-
tev, a tim i vyslednych barev. Obtfzné, a v provozu prakticky neproveditelné, je i seffzent
a nastavenI stejnych parametrt pro velky potet kodikd, Zptsob a zaffzeni z téchto divody
umoziiuje zudlechtovat pouze polotovary v krdtkych expozitnich &asech, a tim dosahovat pouze
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tdsti poZadovaného sortimentu barevnych;dekora, protoZe pfi expoziénich Sasech delsich se
2{okd velky rozptyl borev, co? je z hlediske poZadovend kvality nepfipusind. Nevyhodou zuo-
I{zenf je i jeho celistvost, Zakfzenf tvoii Jediny celek, ktery nelze dil¥im zptsobem vyu-
Z{vat. Velky podet ko%ikd, dmérny po&tu-potfebnych operaci.4uréuje velké rozméry a hmotnost
zalizen{ a znatndé tepelnd ztréty chladnﬁiim materidlu ko8fk& na vratnd vétvi krokovdho do-
pravidku, .

Uvedond nodostatky se odstran{ zplOsobem irizaoce dévky polotovard podlo vyndlezu, johoi
podotatys opotivé v tom, %o ddvke polotovard se geinkuidrizugfct sméal vystavuje okam2itd po
Jojleh postupndm ptesypdnd a razprostt‘m{i v rovind axpozica, pbilomd irizuifc! smés se nechd
proudit kolem v8ech rozprostfenych polotovar® stejnou okamZitou rychlostf, a to v rozmezi 1
az 80 mz.h”l. Zalizen{ k-provddént tohoto zplisobu sestdvd z ddvkovaci tdati obsahujfct zd-
sobnik polotovar® s dévkovalem, ddle z &4sti ohffvac{ a z tédsti irizedni obsahujic{ hubico-
vy dévkovat irizujicich par nebo plynd a odtah zplodin irizace. Podstata vyndlezu spo&ivd v
tom, Ze irizadni &ést je umistina odd&lend od &dsti ohifivaci a dévkovaci, ptfidemz krokovy
dopravnik nesoucl pevn# uchycené ohffvaci kosiky je umistén pouze v &dsti ohfivac! a dédvko-
vaci, za ohifvac! &ésti je umfstén presypsci skluz polotovard Gstlci do stény sk¥ing odtahu
zplodin irizace, ve které je dédle umistén v p¥iéném sméru vratnd pohyblivy irizovaci kos1ik,
tvofeny obvodovym rimeékem s priduchy a'prﬁchcdnYm dnem, uloZeny véetné zdroje pohybu ve vy-
kldp&cim rému. Irizovaci kostk je opatfen na jedné strand oteviracim telem pro vysyp ddvky
s mechanickym ovlddénim a na strang profilehlé rychloupinatem pro pfipojovéni a odpojovani
zdroje pohybu. ’

Vyhoda zptsobu irizace ddvky polotovart a zatfzenf k provédéni tohoto zplscbu podle vy-
ndlezu spotivd v tom, Ze tenkd irizujfcf vrstva Je vytvétena v optimdlnich podminkdch probi-
hajfcich fyzikéln&-chemickych procest. Optimdlni podminky jsou 2aji&tovdny zpasobem vyuZit{f
konstantnich vlastnost{ intenz{vn& prosdvané smési irizujicfch par nebo plynt pfi jejim pro-
chodu kolem ohfatych polotovard. Zplsob -vyuZitl konstantni rychlosti proudéni intenz{vng
prosdvané smési irizujfcich par’'nebo plynd pfi Jeho pruchodu kolem ohidtych a pi#iznivé roz-
prostenych polotovard umoZfiuje proti dosud pouzivanym zptsobim dosaZeni pottebného vyssiho
podflu hlavn{ barvy na zuZlechtovaném polotovaru pti vyssich rychlostech proudénf. Vysled-
kem je rovnom&rn&jsi vytvérent irizujicich tenkych vrstev, a tim i viditelnych interferend-
nich barev v poZadované a vy38f kvalit v kratsfch technologickych asech a podstatné vyssi
vykon zafizenf. Z pavodniho podflu 50 % hlavn{ barvy, dosahovaného u dosud pouzivanych zpti-
sobl, lze novym zpGsobem zvy$it tento podil aZ na 80 % a vykon zaffzeni zirojndsobit. Dosa-
Zeni vy38tho vykonu' je umoZnéno jak podstatnym zkrdcenim technologickych &ast, tak zvysenim
ddvky polotaovard bez vlivu na kvalitu, Dalsf vyhoda spo&ivd v tom, Ze pfi ohfevu polotovard
provédEném mimo irizovaci ko$fk nedochdzi k deformaci priichodného dna irizovaciho kodfku |
prohnutim, &imZ jsou déle optimalizovén;'podminky expozice jednotlivych polotovard dédvky.
Uvedené zplsoby optimalizace podminek probifhajicich fyzikdln&-chemickych procesd umoZituj{
vznik stejné a stabilizované tloudtky igﬁzujictch vrstev, kterd je nutnou podminkou pro vznik
barevné jednotnych perligek dévky. Také-systém jediného irizovactho koZfku odstraiuje sloZi-
té a nedokonalé sefizovén{ a udrZovéni velkého poitu irizovacich koZfkt, kterym nelze prak-
ticky v provoze dosdhnout stejnych podminek pE¥i expozici jednotlivych polotovart ddvky. Dal-
81 vyhodou je, %e lze expozici provédét“? rdznych rovindch vzhledem k roving dstf hubic dgv-
kovade, coZ piind%! moZnost vyroby novyéh dekord, Vyhodou je i vyfefen! jednoduchého zplsobu
vysypu ddvky zu3lechtdnych polotovard z jediného irizovactho ko&fku. Dalii vyhodou zafizen{
Je jeho stavebnicové uspofsddni, kterd dﬁoiﬁuje vyuzit{ 8dsti ddvkovéni a ohfevu samostatnd
Jako krokového dévkovade chidtych polotovard pro jiné technologie. P#i vy%%{ produktivits
vyroby a vy$5f kvalit# vyrobkd &ini zasgévéné plocha polevipu plochy zafizenf oproti zndmym
FeSenim. SniZenf podtu irizovacich kadfk& na technologické minimum podstatns zjednodusuje
proveden! zafizen! a jeho konstrukci. Vé‘srovnéni se znémym zaf1zenIm byla sniZena celkovd
hmotnost zatffzenf a zmenseny ztrdty tepla ochlazovénim na vratné vétvi krokového dopravniku.
ProtoZe irizovacl ko%fk neopousti irizovaci prostor, probihd irizovaci proces za konstantnich
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nastavenych teplotnich podminek a nedochdzi ke ztrdtdm tepla ochlazovdnim materidlu irizo-
vaciho koSiku. Zatizeni umoZiiuje mechanizovat posledni ruéni prdei pfi irizaci polotovard

podle ndbdhu jednotlivych barev, coZ dosud nebylo moiné. Tim dochdzi k dspofe pracovnik(,

vyrobnich ndkladd a odstrafiuje se namdhavd rufni prdce ve zdravi Skodlivém prostiedi.

Ptikladné provedeni zafizenl podle vyndlezu je zndzornéno na pfipojeném vykresu, kde
na obr.¢. 1 je fez zaff{zenim a na obr.¢. 2 je detailni fez A -A hubicovym ddvkovacdem irizu-
jicich par nebo plynd, vyvijeCem téchto par nebo plynd, sméSovacem, odvlhCovalem, odtahem

a zalizenim pro pfiény vratny pohyb irizovaciho kodiku.

Pod zdsobnikem 1 polotovar® se nachdzi ddvkovaté 2 s vyndSecim a regula&nim vdleckem 3
a rozvrsivovaci vysypkou 4 rovnomérné razprostirajici dédvku na dna 6, ohifvacich kosikd 3,
upevnénych na krokovém dopravniku 7, nad kterym jsou ve sméru pohybu umisténa ohfivaci té-
lesa B. Na konci oh¥ivaci vitve krokového dopravniku 7 je umistén pilesypaci skluz 9, jehoz
vysypnd stérbina prochdzi sténou skiiné 14 odiahu zplodin irizace a konéi t&sné u okraje
irizovaciho koSiku 10 s prGchodnym dnem 20. Irizovaci koSik 10 je opatfen na jJedné strané
oteviracim £elem 18 pro vysyp ddvky s mechanickym ovlddénim a na strané protilehlé rychlo-
upinacem 19 pro odpojeni od zdroje pohybu. Mimo iento hlavni celek je umisté&no potrubi spo-
jujic{ hubicovy ddvkova& 12 irizujicich par nebo plynd se sméSovalem 17, vyvijeCem 16 iri-
zujicich par nebo plynd a nddobou odvlhtovate 15 vzduchu.

Zatizeni pracuje tak, Ze polotovary um{sténé v zédsobniku 1 propaddvajf samotiz{ z vy-
pusti do ndsypky dévkovate 2, pfigemZ vypusl a ndsypka plsobf jako hladinovy uzévér. Odtud
jsou polotovary vynd3eny do rozvrstvovaci vysypky 4, pricemz jejich mnoZstvi je regulovéno
vyndsecim a regulainim védletkem 3. Rozvrstvovaci vysypka 4 svym pohybem rozprostird poloto-
vary po celém povrchu dna 6 ohiivacihe ko3fku 5 krokového dopravniku 7, coZ se déje v jeho
klidové fdzi. Ve fdzi jeho pohybu o rozted jednoho ohfivaciho ko3iku 5 se pod ddvkovat 2
pfesune dals{ prdzdny ohfivaci ko3ik 5 a obsah ddvky polotovarl posledniho plného ohifvaci-
ha kosiku 5 na koneci krokového dopravniku 7 se vysype do pfesypaciho skluzu §, kterym je
smérovdn do irizovaciho ko3fku 10 s priduchy a prichodnym dnem, nachédzejiciho se ve své
dolni poloze. Irizovaci ke3ik 10 trvale kmitd mezi svymi krajnimi polohami, polotovary se
okamZit& rozvrsivi po povrchu jeho prichodného dna 20, na kterém jsou vystaveny Gcinku iri-
zujici smisi par nebo plynd vystupujici z hubicového ddvkovafe 12 po pfedem nastavenou do-
bu. Po skongen{ irizace se vykldpgci rém 11 s irizovacim koSikem 10 zvednou do horni polo-
hy za soutasného otevieni uzédvdrd skiing 14 odishu zplodin irizace a uzdvéru irizovaciho
koZiku 10, &imZ je umoZnén vysyp irizovaného zbo%{ mimo zafi{zeni. Po ukonten{ vysypu kles-
ne vykldpéct rdm 11 s irizevacim ko3fkem 10 zp&t do dolni polohy za souasného uzavieni
viech uzdviért, 8im? je zafizeni pfipraveno k dalsimu vyrobnimu cyklu. Tim je dosahovéno
z4dkladnich podminek zplsobu podle vyndlezu.

Zplsob irizace ddvky polotovar® podle vyndlezu je lépe patrny z prikladd.

Piiklad 1

Drobné sklenéné polotovary, napiiklad rokajl velikosti 10/0, se v mnoZsivi 250 g na-
dévkujl v ddvkovaci &4sti zafizeni de ohffvaciho ko3iku, ve kterém se v ohffvaci &dsti za-
fizeni ohfejl a po postupném piesypédni z ohfivaciho ko3iku na dno irizovaciho koSiku v
irizovaci ¢4sti zafizeni se rovnomérné rozprostfou a vystavi po dobu é0 sekund GEinku in-
tenzivnd prosdvaného proudu smési par chloridu titanifitého, suchého vzduchu a vlhkého
vzduchu o relativni vlhkosti 0,5 v objemovém poméru 1 : 2 : 2 s konstantni rychlosti prou-
déni{ smési 2 m3.h"1. Vysledkem je depozice tenkych interferencnich vrstev oxidu titanici-
tého na povrchu sklendnych polotovart v tlouiikdch odpovidajicich této skladbé viditelnych
barev: % kovovdé Sedd, 10 % hnedd, 70 % modrd, 10 % zelend, 5 % Cervend. Vykon zafizen{
150 kg.h'l.
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Piiklad 2 '

Drobn¢ sklentné polotovary, nepfiklad rokajl velikosti 10/0, se v mnoZstvi 250 g na«
davku)t v davkovao! ddpti zetfzoni do ohifvaciho Kosfku, ve kierdm se v ohiivaci Sdsti za-
Ffzen{ ahte)j! s po pestupném proaypdni z -ohitfvaciho ko#ifku na dno irizovaciho kofiku v iri-
zovac{ tdsti zetfzeni se rovnomérnd rozprosttfou a vystsvi po dobu.20 sekund dBinku inten-
7ivnd prosdvondho proudu omisi par chloridu titaniditého, suchého vzduchu a vlhkého vzduchu
o rolativng vlhkosti 0,5 v objemovém pomdru 1 : 2 : 2 s konstantni rychlostf proudéni smd-
si 30 mj.l". Vysledkem je depozice tenkych interferentnich vrstev oxidu tltani&itého na
povxchu sklenénych polctovurﬁ v tloudtkdéh odpovidajicich této skladb& viditelnych barev:

5 % kovovh Sedd, 10 % hnddd, 70 % modrd, .10 % zelend, 5 % Servend. Vykon zaffzeni 450 kg. h.

Pifklad 3 .

Orobné sklendné polotovary, 'napfiklad rokajl velikosti 10/0, se v mnoZstvi 500 g na-
dévkujl v dévkovaci &dsti zaffzeni do ohffvaciho ko¥iku, ve kierém se v ohfivaci 8dsti za-
zofizent ohfeji o po postupném pFesypdni z ohfivaciho ko¥iku na dno irizovaciho kosfku v
irizovaci Gé4sti zaifzeni se rovnom&rng rozprost¥ou a vystavi po dobu 20 sekund GZinku inten-
zivni prosdvaného proudu smsi par chloridu titanigitého, suchého vzduchu a vlhkého vzduchu
o relativni vlhkosti 0,5 v objemovém poméru 1: 2 : 2 s konstantni rychlost! proud&n{ smisi
60 m3.h'1. Vysledkem je depozice tenkych interferenénich vrstev oxidu titaniitého na povr-
chu odpovidajfcich této skladb& viditelnych barev: 5 % kovové Sedd, 10 % hnédd, 70 % modrd,
10 % zelend, 5 % Cervend, Vykon zafizenIJ900 kg.h'l.

ks
..

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob irizace ddvky polotovart, napﬂﬁklad sklen&nych, pii kterém se naddvkované a- ohid-
té polotovary, pohybujfci se v ohi#4tém prostoru, vystavuji po dobu 2 a% 200 sekund dG&in-
ku irizujic{ smdsi, tvolené parami néﬁo plyny kovovych 'solf nebo organickych sloulenin, -
suchym vzduchem a vlhkym vzduchem o relativni vlhkosti 0,1 aZ 1 v objemovém pom&ru 1 :
0,1 az 100 : 0,1 aZ 70, vyznadujlci §6 tim, ¥e ddvka polotovard se G&inku irizujict smé~
si vystavuje okamZit& po jejich postubném ptesypani a rozprostfeni v rovind expozice,
piitemZ irizujicl smés se nechéd prnudlt kolem vZech rozprostfenych polotovart stejnou
okamzitou rychlost{, a to v rozmez{ L‘az 80 ms.h -1,

2. Zatizeni k provddéni zplsobu podle quu 1, které obsahuje krokovy dopravnik nesouci pev-
né uchycené ohifvaci ko3fky a které sestdvd z ddvkovaci &dsti obsahujici zésobnik polo-
tovard s ddvkovadem, déle z dsti ohfivaci a z &4sti irizaéni obsahujic{ hubicovy ddv-
kovat irizujfcich par nebo plynd a odtah zplodin irizace, vyzndSujici se tim,.Ze irizag-
ni tést je umisténa oddélend od &4sti oh¥fvacf a ddvkovaci, pfidemZ krokovy dopravnik
/7/ nesouci pevni uchycené ohffvaci koftky /5/ je umist&n pouze v &dsti ohfivaci a ddv-
kovaci, za ohifvac!i &dsti je umistén plesypaci skluz /9/ polotvard dstici do stény
skifng /14/ odtahu zplodin irizace, ve které je déle umistdn v pF{&ném sméru vratng po-
hyblivy irizovaci kosik /10/, tvofeny obvodovym rémefkem s prdduchy a prdduchovym dnem
/20/, uloZeny véetnd zdroje pohybu ve vyklépdcim rému /11/,

3, Zatfzoni podle bodu 2, vyznadujic! se tim, %e irizovact ko#fk /10/ je opatien na jedné
strang oteviracim Selem /18/ pro vysyp dévky s mechanickym ovldddnim a na stran& proti-
lehlé rychloupinadem /19/ pro pfipojovéni a odpojovdni zdroje pohybu,

1 vykres
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