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OFFNUNGSVERHALTEN

(567)  Dargestellt und beschrieben ist ein AusgieRele-
ment (1, 1’) fir eine Verbundpackung (P, P’) umfassend:
- einen Grundkorper (3, 3’) mit einem Flansch (4, 4°),
einer hohlzylinderférmigen Ttlle (5, 5), die eine Zen-
tralachse (Z) definiert, und einem in der Tille (5, 5’) aus-
gebildeten Verschlussteil (6, 6°), das im Wesentlichen
orthogonal zur Zentralachse (Z) verlauft, mit einem zen-
tralen Bereich (8, 8’) und einer ringférmig um den zen-
tralen Bereich (8, 8’) verlaufenden Schwachungszone (7,
7’), wobei zwischen Schwachungszone (7, 7’) und zen-
tralem Bereich (8, 8’) ein konusringférmiger Zwischen-
bereich (9, 9') ausgeformt ist,

- ein in der Tulle (5, 5’) bewegbar gefiihrtes, hohlzylin-
derférmiges Schneidelement (11, 11’) mit mindestens ei-
nem Schneidzahn (12, 12’) zur Durchtrennung der
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Schwachungszone (7, 7°) zur Offnung der Tiille (5, 5)
und Verbundpackung,

- eine wiederverschlieRbare Schraubkappe (2, 2’), die
beim erstmaligen Offnen der Verbundpackung zum An-
treiben des Schneidelements (11, 11’) dient.

Ebenfalls beschrieben sind zwei alternative Ver-
bundpackungen (P,P’) fur flissige Lebensmittel, die so
beschaffen sind, dass ein erfindungsgemafes Ausgief3-
element in den Giebelbereich der Verbundpackung inte-
griert ist. Um einen klar definierten und leichtgangigen
Schneidvorgang zu ermdglichen, sind das Schneidele-
ment (11, 11’) und das Verschlussteil (6, 6’) so ausge-
bildet, dass zumindest ein Teil einer Projektion des
Schneidzahns (12, 12’) parallel zur Zentralachse (Z) auf
dem Zwischenbereich (9, 9’) liegt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein AusgieRRelement firr ei-
ne Verbundpackung umfassend:

- einen Grundkdrper mit einem Flansch, einer hohlzy-
linderférmigen Tlle, die eine Zentralachse definiert,
und einem in der Tille ausgebildeten Verschlussteil,
das im Wesentlichen orthogonal zur Zentralachse
verlauft, mit einem zentralen Bereich und einer ring-
féormig um den zentralen Bereich verlaufenden
Schwachungszone, wobei zwischen Schwachungs-
zone und zentralem Bereich ein konusringférmiger
Zwischenbereich ausgeformt ist,

- eininder Tille bewegbar gefiihrtes, hohlzylinderfor-
miges Schneidelement mit mindestens einem
Schneidzahn zur Durchtrennung der Schwachungs-
zone zur Offnung der Tiille und Verbundpackung,

- eine wiederverschlieRbare Schraubkappe, die beim
erstmaligen Offnen der Verbundpackung zum An-
treiben des Schneidelements dient.

[0002] Solche AusgieRBelemente werden zur verein-
fachten Handhabung beim AusgiefRen und der Méglich-
keit des Wiederverschlielens von Verbundpackungen
als Teil des Giebels der Verbundpackung integriert. Die-
se Art von Ausgielielement ist beispielsweise in der EP-
A-2 627 569 der Anmelderin gezeigt. Dabei 6ffnet das
hohlzylinderférmige Schneidelement den Grundkorper
und somit die zuvor gasdichte Packung erstmalig und
bildet so eine AusgieR6ffnung, wobei die Schraubkappe
das WiederverschlieRen der nun gedffneten Verbundpa-
ckung ermdglicht. Das in der Tulle bewegbar geflhrte
Schneidelement ist mit Kraftibernahmeelementen ver-
sehen und wird dabei von entsprechenden Kraftlibertra-
gungselementen an der Kappe angetrieben. Wahrend
des erstmaligen Offnungsvorgangs nahert sich das
Schneidelementdem Verschlussteilanund nach derers-
ten Berlihrung der beiden Elemente trennt der Schneid-
zahn des Schneidelements das Verschlussteil ungefahr
im Bereich der Schwachungszone auf. Die Bewegungs-
bahn, die das Schneidelement zuriicklegt, entspricht der
ringférmigen Schwachungszone.

[0003] Der Offnungsvorgang kann beispielsweise in
folgende Abschnitte untergliedert werden. Das vorge-
hend erwadhnte Annahern des Schneidelements kann
auch weggelassen werden, falls sich die beiden Elemen-
te bereits im montierten Zustand beriihren. Danach be-
wegt sich das Schneidelement durch das Verschlussteil
hindurch und trennt es dabei mit dem Schneidzahn ent-
lang einer Schnittlinie auf. Dieser Auftrennvorgang ist ei-
ne Kombination von Auftrennen, plastischer Verformung
und Materialverdrangung, wobei eine gleichmaflige und
kontrollierte Aufbringung der Krafte von Vorteil ist. So-
bald ein GrofRteil des Umfangs aufgetrennt wurde, be-
ginnt das Schneidelement das Verschlussteil zur Seite
wegzuklappen und somit die Tllle fur den Inhalt freizu-
geben. Das Wegklappen geschieht mit Hilfe des restli-
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chen Stiicks der Schwachungszone, das nicht aufge-
trennt wurde, als Schwenkachse, wobei zuerst der
Schneidzahn und im Laufe des Wegklappens dann die
AuBenseite des Schneidelements Kraft auf das Ver-
schlussteil ausiiben und es damit zur Seite dricken.
Nachdem das AusgieRelement komplett gedffnet wurde,
stehtdas Verschlussteil ungefahr parallel zur Zentralach-
se Z entlang der AuRenwand des eingeschraubten
Schneidelements.

[0004] AusgieBelemente mit einem solchen Ver-
schlussteil werden hauptsachlich, aber nicht
ausschlieBlich, in aseptischen Packungen verwendet.
Dabeiwerden zuvor sterilisierte Lebensmittel unter asep-
tischen Bedingungen in ebenfalls sterilisierte Packmittel
verpackt, um dann sogenannte aseptische Packungen
zu erhalten. Abgesehen von der Frage der Aseptik, gibt
es diverse Arten von Verbundpackungen, in die ein er-
findungsgemafRes AusgielRelement integriert werden
kann.

[0005] In einer ersten Art ist das AusgielRelement ein
integraler Bestandteil der Verbundpackung, welcher
wahrend des Herstellverfahrens derselben eingebracht
wird. Meist werden dazu in einer sogenannten "Form-
Fill-Seal"-Verpackungsmaschine (FFS) zuerst Zuschnit-
te aus Verbundmaterial, welche zunachst durch Versie-
geln der Langsnaht zu Packungsmanteln geformt wer-
den, mit dem Ausgiel3element in Verbindung gebracht.
Diese einseitig offenen Halbformlinge werden dann mit
dem Fillgut gefillt und danach versiegelt. Der erste
Schritt kann hierbei unterschiedlich vorgesehen sein:
Beispielsweise kann der Flansch durch ein weiteres
Kunststoffelement, das direkt in der Verpackungsma-
schine spritzgegossen wird, mit einer Seite des Pa-
ckungsmantels verbunden werden. Der Flansch kann
auch direkt mit dem Packungsmantel verschweif3t oder
sogar damit verklebt werden, ohne ein zusatzliches
Kunststoffelement zu verwenden. Dabei kann der
Flansch entweder in derselben GroRe wie die Offnung
des Packungsmantels oder auch kleiner, um Kunststoff
einsparen zu kdnnen, ausgefihrt sein. Im Fall eines klei-
neren Flansches missen die Flachen des Packungs-
mantels aneinander gefaltet und dann an den Flansch
angelegt und verschweil’t werden. Bevorzugt weist die
Verbundpackung dann polyederférmige Giebelflachen
auf, die mit dem polyederférmigen Flansch des Ausgie-
Relements korrespondierend verbunden sind, wobei der
polyederférmige Flansch im Wesentlichen einem Pyra-
midenstumpf entspricht.

[0006] Ineinerzweiten Art wird eine zunachstkomplett
versiegelte Verbundpackung hergestellt, wobei ein ge-
stanztes Loch in der Verbundpackung, zumeist im Gie-
belbereich, vorhanden ist, in das ein Ausgielielement
eingebracht ist. Das Einbringen des AusgielRelements
erfolgt meist durch Verschweien des Flansches mit zu-
mindest einer Schicht des Verbundmaterials, alternativ
kénnen diese Teile aber auch verklebt werden. Diese
zweite Art von Verbundpackung zeichnet sich vor allem
auch dadurch aus, dass das Einbringen des Ausgiel3e-
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lements unabhangig von der Herstellung der Verbund-
packung sein kann. Die Herstellung des Loches und auch
das Einbringen des Ausgiefelements kdnnen daher je-
weils vor, wahrend oder nach der Herstellung der Ver-
bundpackung selbst stattfinden. Praferiert werden beide
Schritte vor der Herstellung ausgefiihrt, um die Verpa-
ckungsmaschinen selbst nicht unnétig kompliziert wer-
den zu lassen. Diese Anordnung der Produktionsschritte
stellt auch die einfachste Mdglichkeit dar, das
AusgielRelement von innen her in das gestanzte Loch
einzubringen. Eine solche Verbundpackung wiederum
wird normalerweise in einer von zwei Arten von Verpa-
ckungsmaschinen hergestellt. In dieser ersten Alternati-
ve wird eine Endlosbahn von sterilisiertem Verbundma-
terial zu einer Réhre geformt und versiegelt, wonach sie
mit dem ebenfalls sterilisierten Fullgut gefillt und in
gleichmaRigen Abstanden quer dazu versiegelt und ge-
schnitten wird. Die so entstehenden "Packungskissen"
werden dann entlang der vorgefalzten Kanten zu paral-
lelepipeden Packungen geformt. Die beim Quersiegeln
im Giebelbereich entstandene Siegelnaht wird tblicher-
weise als Giebelnaht bezeichnet. Die zweite Alternative
verwendet Zuschnitte aus Verbundmaterial, welche zu-
nachst durch Versiegeln der Langsnaht zu Packungs-
manteln geformt werden und danach auf Dornen zu ein-
seitig offenen Packungskoérpern geformt, danach sterili-
siert, gefillt, sowie zuletzt versiegelt und endgeformt
werden. Hierbei kann der Giebelbereich unterschiedlich
ausgefiihrt sein, wie beispielsweise als parallele Flache
zur Standflache (Flachgiebelpackung), als zumindest
teilweise schrag zur Standflache ausgeformte Flache
(Schraggiebelpackung) oder auch als Satteldach mit
zwei gegenuberliegenden, schragen Flachen ("Gable-
Top"-Packung).

[0007] Der genaue Schichtaufbau des Verbundmate-
rials kann je nach Anforderungen variieren, besteht aber
zumindest aus einer Tragerschicht aus Karton und Deck-
schichten aus Kunststoff. Zusatzlich kann eine Barriere-
schicht, beispielsweise Aluminium (Al), Polyamid (PA)
oder Ethylen-Vinylalkohol-Copolymer (EVOH), notwen-
dig sein, um bei aseptischen Fiillgiitern eine erhohte Bar-
rierewirkung gegen Gase und im Falle von Aluminium
auch Licht zu gewahrleisten. Daher werden solche Ver-
bundpackungen auch als Karton/Kunststoff-Verbundpa-
ckungen bezeichnet. Wenn das AusgielRelement als Teil
der Verbundpackung integriert ist, sollte es eine ahnlich
starke Barrierewirkung gegen Gase und Licht aufweisen
wie das verwendete Verbundmaterial. Gleichzeitig sollen
selbstverstandlich glinstige Materialien verwendet wer-
den, die einfach zusammen zu rezyklieren sind. Dies gilt
besonders auch furr die Materialien der verwendeten Aus-
gielRelemente.

[0008] Leider fiihren solche Materialkombinationen zu
schlechteren  Offnungsergebnissen. Beispielsweise
kann beim Auftrennen des Verschlussteils durch das
Schneidelement im Bereich der Schwachungszone eine
plastische Verformung des Kunststoffs der Schwa-
chungszone auftreten, ohne komplett durchtrennt zu
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werden, was dazu fuhrt, dass fadenartige Reststlicke Gib-
rigbleiben. Ebenso kann es vorkommen, dass am Ende
des Offnungsvorgangs das Verschlussteil nicht sauber
zur Seite wegklappt, weil der Schneidzahn des Schnei-
delements die Kraft wahrend der Rotation nicht sauber
auf den zentralen Bereich des Verschlussteils Ubertragt.
Ein weniger steifes oder hartes Schneidelementmaterial
fUhrt oft dazu, dass der Schneidzahn sich nicht auf einer
sauberen, der Schwachungszone entsprechenden
Kreisbahn bewegt, was wiederum ein wenig kontrollier-
tes und reproduzierbares Offnungsergebnis zeitigt. Es
kann sogar vorkommen, dass die Schwachungszone
komplett umlaufend durchtrennt wird, was zwar eine of-
fene Verbundpackung gewahrt, allerdings mit einem lo-
sen Verschlussteil im Inneren der Packung, was es auf
jeden Fall zu vermeiden gilt.

[0009] Davon ausgehend liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, das eingangs genannte und
zuvor naher beschriebene AusgielRelement so auszuge-
stalten und weiterzubilden, dass die beschriebenen
Nachteile trotz der gegebenen Materialauswahl Uber-
wunden werden.

[0010] Gelost wird diese Aufgabe bei einem
AusgieRelement mit den Merkmalen des Oberbegriffs
von Patentanspruch 1 dadurch, dass das Schneidele-
ment und das Verschlussteil so ausgebildet sind, dass
zumindest ein Teil einer Projektion des Schneidzahns
parallel zur Zentralachse auf dem Zwischenbereich liegt.
Die Aufgabe wird ebenfalls geldst von zwei Ausfihrungs-
varianten einer Verbundpackung fur flissige Lebensmit-
tel, die so beschaffen ist, dass ein erfindungsgemalRes
AusgieRelementinden jeweiligen Giebelbereich der Ver-
bundpackung integriert ist.

[0011] Diese Anordnungvon Schneidelementund den
Teilen des Verschlussteils erméglicht einen klar definier-
ten und leichtgangigen Schneidvorgang durch die Ab-
stiitzung des Schneidzahns am Zwischenbereich. Beim
Wegklappvorgang des Verschlussteils sorgt der Kraft-
auftrag auf den konusringférmigen Zwischenbereich da-
fur, dass dieser Vorgang einerseits sauber initiiert, aber
das Verschlussteil spater auch komplett zur Seite ge-
klappt wird. Anders ausgedriickt sind das Schneidele-
ment und das Verschlussteil also so ausgebildet, dass
der Schneidzahn beim erstmaligen Offnen der Verbund-
packung auf den Zwischenbereich auftrifft und Kraft auf
diesen austbt. Dies ist der Fall, weil sich das Schneide-
lement dabei, bei gleichzeitiger Rotation um die Zen-
tralachse, zum Verschlusselement hinbewegt (parallel
zur Zentralachse). Die Projektion definiertalso die radiale
Position, auf der das Schneidelement auf die verschie-
denen Bereiche des Verschlussteils auftrifft und die im
Laufe des Offnungsvorgangs groRtenteils aufgetrennt
werden. Unerwarteterweise hat sich gezeigt, dass es von
Vorteil ist, wenn das Schneidelement nicht
ausschlieRlich auf die Schwachungszone, sondern auch
auf den radial weiter innerhalb liegenden Zwischenbe-
reich auftrifft und das Verschlusselement dort auftrennt.
Selbst mit dem Kraftauftrag auf die beiden Bereiche ist
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die Schwachungszone weiterhin der diinnste Bereich
des Verschlusselements und wird daher bevorzugt vom
Schneidelement aufgetrennt, allerdings sorgt die erfin-
dungsgemafie Anordnung und Ausbildung von Grund-
korper und Schneidelement daflir, dass das Verschlus-
selement sauber und kontrolliert aufgetrennt wird. Wei-
terhin kann auch das Wegklappen des Verschlussele-
ments am Ende des Offnungsvorgangs erleichtert wer-
den dank eines vergroRerten Hebels des Kraftauftrags
von der Innenwand der Tiille.

[0012] Eineweitere Lehre der Erfindung siehtvor, dass
die Schwachungszone weniger als 50% der Hohe des
zentralen Bereichs gemessen parallel zur Zentralachse
aufweist. Dies garantiert ein sauberes Auftrennen der
Schwachungszone, kombiniert mit einem stabilen zen-
tralen Bereich, der am Ende des Offnungsvorgangs auch
komplett zur Seite geklappt werden kann.

[0013] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrung er-
streckt sich die Schwachungszone zwischen einem in-
neren Radius und einem auReren Radius im Wesentli-
chen orthogonal zur Zentralachse. Ein Grundkérper mit
einer derart ausgefiihrten Schwachungszone ist einfa-
cher herzustellen und ermdglicht auch ein kontrollierte-
res Auftrennen und Offnen der Diinnstelle.

[0014] Eine weitere Ausbildung der Erfindung, die die-
se Wirkungen noch verstarkt, sieht vor, dass die Diffe-
renz zwischen dem inneren Radius und dem &ufleren
Radius mindestens doppelt so grol} ist wie, gemessen
parallel zur Zentralachse, die Hohe der Schwachungs-
zone.

[0015] GemaR einer weiteren Lehre der Erfindung soll
ein Innenradius des hohlzylinderférmigen Schneidele-
ments maximal 95% des inneren Radius der Schwa-
chungszone ausmachen. Dieses MaR fiir die Uberlap-
pung von Schneidelement und Zwischenbereich, defi-
niert durch die begrenzenden Radien, ermdglicht eine
verbesserte Wirkung des vorgangig beschriebenen
Schneid- und Wegklappvorgangs.

[0016] Bei einer weiteren zweckmafRigen Ausflh-
rungsform schlief3t die Schwachungszone direkt an die
Tulle an. Einerseits wird damit ein vereinfachtes Produ-
zieren des Grundkdrpers ermdglicht, weil der Uber-
gangsbereich zwischen Tille und Verschlussteil schdner
ausgeformt werden kann. Andererseits werden die Kraf-
te wahrend des Auftrennvorgangs besser lbertragen
und von der Tille aufgenommen.

[0017] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist der Schneidzahn an dem der Schwachungszone zu-
gewandten Ende innenseitig angeschliffen ausgefiihrt.
Dabei ergibt sich am Schneidzahn eine Schnittklinge, die
einerseits das Eintauchen in das Verschlussteil erleich-
tert und andererseits eine der Oberflache des konusring-
férmigen Zwischenbereichs entsprechende Flache bil-
det, die also ungefahr parallel dazu angeordnet ist. Im
Laufe des Offnungsvorgangs kommen die sich so ent-
sprechenden Flachen vom Schneidzahn und des Zwi-
schenbereichs in Kontakt, da sich das Schneidelement
entlang der Zentralachse bewegt und zumindest ein Teil
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einer Projektion des Schneidzahns entlang der Zen-
tralachse auf dem Zwischenbereich liegt. Dies garantiert
dann eine bessere Kraftlibertragung Uber einen grof3e-
ren Bereich vom Schneidelement auf den Zwischenbe-
reich.

[0018] Eineweitere Lehre der Erfindungsiehtvor, dass
der Anschliff des Schneidzahns kontinuierlich beziiglich
und entlang der Zentralachse von einer angeschragten
Innenflache in eine zur Zentralachse parallel ausgebil-
dete Innenflache tbergeht. Damit wird ermdglicht, dass
der Schneidzahn nicht blof3 zu Beginn des Auftrennvor-
gangs mit dem Zwischenbereich in Kontakt ist, sondern
dass er auch wahrend der weiterfiihrenden Bewegung
des Schneidelements entlang der Zentralachse weiter-
hin Kraft darauf austiben kann. Naturlich kann dadurch
das gesamte Schneidelement auch leichter ausgebildet
werden, ohne die zuvor genannten Vorteile zu verlieren.
[0019] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrung er-
streckt sich der Schneidzahn an dem der Schwachungs-
zone zugewandten Ende in Umfangsrichtung in einer
Ebene orthogonal zur Zentralachse. Das abgeflachte En-
de des Schneidzahns sorgt hier dafiir, dass der Schneid-
zahn stabiler die Schwachungszone auftrennt und ent-
lang des Zwischenbereichs gefiihrt wird. Wenn der Teil
der Projektion aufdem Zwischenbereich so groR ist, dass
dieses in Umfangsrichtung in einer Ebene orthogonal zur
Zentralachse erstreckende Ende Gber dem Zwischenbe-
reich angeordnet ist, sorgt es auch dafir, dass diese
Schnittkante des Schneidzahns sauber solange vom
Zwischenbereich nach AuRen gelenkt wird bis sie zu ei-
nem Bereich gelangt, der diinn genug ist aufgetrennt zu
werden, wie beispielsweise die Schwachungszone
selbst.

[0020] Eine weitere Ausbildung der Erfindung ist, dass
das Schneidelementim Bereich des Schneidzahns radial
nach innen hin verdickt ausgefiihrt ist. Eine Verstarkung
in der Flucht des Schneidzahns garantiert, dass die Kraf-
te, die wahrend der verschiedenen Phasen des Off-
nungsvorgangs auftreten, problemlos aufgenommen
werden. Dies ist besonders nitzlich, weil der Schneid-
zahn ein abstehender Teil des Schneidelements darstellt
und somit dazu neigt abzubrechen. Anpassungen des
Schneidelements, die den Auftrennvorgang betreffen
wie beispielsweise in den vorigen Ausfiihrungen darge-
legt, befinden sich zumeist im Bereich des Schneid-
zahns. Meist reicht es aber aus, solche Veranderungen
ortlich zu beschranken, um im restlichen Schneidele-
ment méglichst viel Material einsparen zu kénnen. In die-
sem Sinne kann jede Verstarkung des Schneidelements
als Verdickung angesehen werden, die am Hohlzylinder
nach innen hin abstehend ausgebildet ist und beispiels-
weise maximal 95% des Innenradius des restlichen Hohl-
zylinders aufweist.

[0021] GemaR einer weiteren Lehre der Erfindung soll
mindestens 30%, vorzugsweise mindestens 50%, der
dem Schneidelement zugewandten Oberflache des Zwi-
schenbereichs von einer Projektion des Schneidele-
ments parallel zur Zentralachse abgedeckt sein. Es hat
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sich gezeigt, dass eine solche Abdeckung sinnvoll ist,
um den Effekt der Erfindung noch zu verstarken. Es ist
in diesem Falle sinnvoll fiir die Definition dieser Uberlap-
pung die Projektion des gesamten Schneidelements zu
verwenden, weil es ja um die Zentralachse rotiert und
sich somit auch der Schneidzahn entlang des gesamten
Zwischenbereichs bewegt.

[0022] Bei einer weiteren zweckmafigen Ausflh-
rungsform weist das Schneidelement zwei Schneidzah-
ne auf. Grundsatzlich wird ein Schneidelement die Phase
des Auftrennens schneller durchlaufen und zum Weg-
klappen Ubergehen, je mehr Schneidzdhne daran aus-
gebildet sind, sofern diese einigermalRen regelmafig
Uber den Umfang verteilt sind. Andererseits erhdht sich
die Kraft beim Offnen mit jedem zusétzlichen Schneid-
zahn, der bei gleich langen Schneidzahnen gleichzeitig
in das Verschlussteil einsticht. Mit dieser Auswahl wird
ein guter Kompromiss erreicht zwischen nétiger Umdre-
hung der Schraubkappe und der aufzuwendenden Kraft,
die damit einhergeht.

[0023] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
befindet sich am Verschlussteil auf der Zentralachse ein
Spritzguss-Anspritzpunkt. Zumeist werden die einzelnen
Bestandteile des Ausgiefelements im Spritzgussverfah-
ren hergestellt. Dabei wird ein Werkzeug mit einer Ne-
gativform des zu produzierenden Teils mit flissigem
Kunststoff gefullt, der dann erstarrt, bevor sich dieses
Werkzeug 6ffnet und so das fertige Teil auswirft. Norma-
lerweise wird der flissige Kunststoff liber eine einzelne
Duse eingeflllt, wobei sich beim Auswerfen das erstarrt
ausgeformte Kunststoffteil vom restlichen Kunststoff, der
sich nochimmerin der Dise befindet, abtrennt. Nattrlich
kann dieses Abtrennen auch bereits vor dem Auswerfen
Uiber die Duse selbst geschehen. In allen Fallen entsteht
am Kunststoffteil eine sichtbare und zumeist abstehende
Unebenheitder Oberflache, die gemeinhin Anspritzpunkt
genannt wird. Das Fillen mit flissigem Kunststoff ge-
schieht umso langsamer, je mehr Material durch enge
Stellen, wie beispielsweise der Schwachungszone, ge-
presst werden muss. Erstaunlicherweise hat sich ge-
zeigt, dass die Vorteile eines zentralen Anspritzpunktes
und somit eines gleichmaRigen Fillens des gesamten
Grundkorpers Uberwiegen, obwohl sich dann ein
Grofteil des flissigen Kunststoffs durch die Schwa-
chungszone bewegen muss.

[0024] Bei einer zweckmaRigen Ausfiihrungsform der
Erfindung ist eine Verbundpackung fir flissige Lebens-
mittel so beschaffen, dass ein erfindungsgeméafies Aus-
gieRBelement in den Giebelbereich der Verbundpackung
integriert ist. Es gibt diverse Arten, eine solche Verbund-
packung herzustellen, wie bereits zuvor ausgefiihrt wur-
de. Oftdient hierbei das Ausgieflelement vorwiegend da-
zu, die Offnung im Giebelbereich zu verschlieRen und
hat bezuglich der Formstabilitat der Verbundpackung ei-
nen eher sekundaren Effekt.

[0025] Eine andere vorteilhafte Ausflihrung der Erfin-
dung betrifft eine Verbundpackung, die so beschaffen
ist, dass ein erfindungsgemafes AusgiefRelementin den
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Giebelbereich der Verbundpackung integriert ist, wobei
der Giebelbereich polyederférmige Giebelflachen auf-
weist, die mit einem polyederférmigen Flansch des Aus-
gieRelements korrespondierend verbunden sind. Wie
bereits beschrieben, erlaubt diese Kombination eine fla-
schenartige Verbundpackung auszubilden, ohne dass
weitere Bestandteile ndtig waren.

[0026] Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer
lediglich zwei bevorzugte Ausflihrungsbeispiele darstel-
lenden Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung zei-
gen

Fig. 1 ein erfindungsgemafies Ausgiellelement in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 2 das erfindungsgemafle AusgieRelement in
Draufsicht,

Fig. 3 das erfindungsgemale AusgieRelement aus
Fig. 2im Vertikalschnittentlang der Linie lI-111,

Fig. 4 eine Detailansicht des Vertikalschnitts aus
Fig. 3,

Fig. 5 eine Detailansicht des Vertikalschnitts aus
Fig. 3 wahrend des Offnungsvorgangs,

Fig. 6 eine Schraubkappe in Draufsicht,

Fig. 7 die Schraubkappe aus Fig. 6 im Vertikalschnitt
entlang der Linie VII-VII,

Fig. 8 die Schraubkappe aus Fig. 6 in perspektivi-
scher Ansicht,

Fig. 9 ein Schneidelement gemaR Fig. 3 in perspek-
tivischer Ansicht von oben,

Fig. 10  das Schneidelement in perspektivischer An-
sicht von unten,

Fig. 11 eine erfindungsgemafie Verbundpackung mit
integriertem AusgieRelement nach dem erst-
maligen Offnen und WiederverschlieRen der
Schraubkappe in aufgeschnittener perspekti-
vischer Ansicht,

Fig. 12  ein erfindungsgemales AusgielRelement ei-
nes zweiten Ausfiihrungsbeispiels in perspek-
tivischer Ansicht,

Fig. 13  das erfindungsgemafRe AusgieRelement aus
Fig. 12 in Draufsicht,

Fig. 14  das erfindungsgemafRe AusgielRelement aus
Fig. 13 im Vertikalschnitt entlang der Linie
XIV-XIV,

Fig. 15  das erfindungsgemafRe AusgielRelement aus
Fig. 13 im Vertikalschnitt entlang der Linie XV-
XV,

Fig. 16 eine Detailansicht des Vertikalschnitts aus
Fig. 15,

Fig. 17  eine Schraubkappe des zweiten Ausfiih-
rungsbeispiels in perspektivischer Ansicht
und

Fig. 18 ein Schneidelement des zweiten Ausfih-
rungsbeispiels in perspektivischer Ansicht.

[0027] Inder Zeichnung sind zwei bevorzugte Ausfiih-

rungsformen eines erfindungsgemaflen Ausgiellele-
ments 1 und 1’ dargestellt, um die Funktionsweise beim



9 EP 4 056 488 A1 10

Offnen deutlich zu machen. In Fig. 1 ist ein erstes Aus-
gielBelement 1 in geschlossenem Zustand mit einer Zen-
tralachse Z ohne Verbundpackung P gezeigt. Eine wie-
derverschlielbare Schraubkappe 2, welche zur Erstoff-
nungund zum WiederverschlieRen der Verbundpackung
P dient, befindet sich auf einem Grundkorper 3, der erst
in Fig. 3 gut sichtbar und von dem in Fig. 1 nur ein um-
laufender Flansch 4 sichtbar ist, der zur Verbindung mit
und Integration in die Verbundpackung P dient. In der
Draufsicht von Fig. 2 ist zusatzlich noch eine Schnittlinie
IlI-111 eingezeichnet.

[0028] Fig. 3 zeigt das gesamte AusgielRelement 1 im
Vertikalschnitt entlang der Schnittlinie 1lI-11l. Der Grund-
korper 3 weist weiterhin eine hohlzylinderférmige Tille
5 und ein in der Tille 5 ausgebildetes Verschlussteil 6
auf. Das Verschlussteil 6 umfasst eine ringférmige
Schwachungszone 7, die sich an die Tille 5 anschlief3t,
ein zentraler Bereich 8, der den Grof3teil der AusgieR6ff-
nung verschliel3t, und ein konusringférmiger Zwischen-
bereich 9, der sich zwischen Schwachungszone 7 und
zentralem Bereich 8 erstreckt. Die Abschragung des Zwi-
schenbereichs 9 gleicht den Dickenunterschied zwi-
schen dem zentralen Bereich 8 und der Schwachungs-
zone 7 aus.

[0029] Zwischen Schraubkappe 2 und der AufRenseite
der Tille 5 befindet sich ein erstes Gewindepaar 10A
und 10B, welches das Auf- und Zuschrauben der
Schraubkappe 2 ermdéglicht. Im Inneren des Grundkor-
pers 3 ist ein hohlzylinderférmiges Schneidelement 11
mit zwei Schneidzahnen 12 angeordnet, das beim erst-
maligen Offnen des AusgieRelements 1 und damit der
Verbundpackung P das Verschlussteil 6 auftrennt. Die
Zentralachse Z ist durch die konzentrisch angeordneten
hohlzylinderférmigen Elemente der Tille 5 und des
Schneidelements 11 definiert, wobei sich das Schneid-
element 11 wahrend des Offnungsvorgangs um die Zen-
tralachse Z dreht und sich entlang derer bewegt. Diese
Bewegung wird Uber ein zweites Gewindepaar 13A und
13B definiert, welches sich zwischen der Innenseite der
Tulle 5 und des Schneidelements 11 befindet. In dieser
Bewegung angetrieben wird das Schneidelement 11 an
zumindest einem Kraftiibernahmeelement 14, das mit
zumindest einem entsprechenden Kraftiibertragungse-
lement 15 der Schraubkappe 2 zusammenwirkt.

[0030] IndenDetailansichtenin Fig.4 und 5istgezeigt,
wie die Schneidzahne 12 auf die Schwachungszone 7
und den Zwischenbereich 9 auftreffen und beginnen die-
sen Bereich aufzutrennen. Fig. 3 und 4 zeigen hierbei
die urspriingliche Anordnung der Elemente vor der erst-
maligen Offnung und Fig. 5 diejenige wahrend des Off-
nungsvorgangs. Hier ist besonders gut zu sehen, wie
das Schneidelement 11 und somit die Schneidzéhne 12
Uber dem Zwischenbereich 9 angeordnet ist, da auch mit
der Projektionslinie die innere Abgrenzung der Projektion
des Schneidzahns 12 gezeigt ist.

[0031] Fig. 6 bis 8 entsprechen ungefahr den Ansich-
ten in Fig. 1 bis 3, wobei hier nur die Schraubkappe 2
abgebildet ist. Besonders gut sichtbar sind hierbei die
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Halfte des ersten Gewindepaars 10A in Fig. 7 und die
drei Kraftiibertragungselemente 15 in Fig. 8. Die
Schraubkappe 2 weist weiterhin ein als Originalitatssie-
geldienendes Band 16 und einen Ankerring 17 auf. Dafur
I6st sich das Band 16 sofort beim erstmaligen Offnen
vom Rest der Schraubkappe 2 und verbleibt sichtbar ge-
trennt in seiner urspriinglichen Position. Stoppelemente
18 am Band 16, die an entsprechenden Elementen des
Grundkorpers 3 festhaken, sorgen dafiir, dass sich das
Band 16 bereits vom Rest der Schraubkappe 2 geldst
hat, bevor das Schneidelement 11 beim Auftrennen die
Integritéat des Verschlussteils 6 beeintrachtigt. Der An-
kerring 17 16st sich ebenfalls im Laufe des erstmaligen
Offnungsvorgangs und verbleibt dann an der Tiille 5, wo-
bei der Ankerring 17 und der Rest der Schraubkappe 2
durch Halteelemente verbunden bleiben. Diese sind so
ausgefiihrt, dass die Schraubkappe 2, nachdem sie von
der Tille 5 abgeschraubt wurde, zur Seite weggeklappt
werden kann, um so ein Ausgief3en zu ermdglichen. Die
Anordnung der erwahnten Teile der Schraubkappe 2 und
der entsprechenden Elemente der Tille 5 sind auch in
den Detailansichten von Fig. 4 und 5 zu sehen.

[0032] In Fig. 9 und 10 ist des Weiteren ein einzelnes
Schneidelement 11 in zwei verschiedenen perspektivi-
schen Ansichten abgebildet. Gut sichtbar sind nun die
beiden Schneidzahne 12, die am unteren Ende des
Schneidelements 11 ausgebildet sind. Ebenfalls kann
man die drei Kraftibernahmeelemente 14 an der Innen-
wand und das Gewinde des zweiten Gewindepaars 13B
an der AuRenwand sehen.

[0033] Eine gedffnete Verbundpackung P mit wieder-
verschlossenem Schraubdeckel 2 ist in der aufgeschnit-
tenen Ansicht der Fig. 11 von innen zu sehen, wobei vor
allem eine Lasche auffallt. Diese entsteht, da beim Auf-
trennvorgang das Verschlussteil 6 seine Spannung ver-
liert, bevor das Schneidelement 11 einen kompletten
Kreis schneiden konnte. Die Lasche, welche ungefahr
dem zentralen Bereich 8 und dem Zwischenbereich 9
entspricht, halt dann nur noch an einem einzelnen Seg-
ment der Schwachungszone 7, wird durch die weitere
Bewegung des Schneidelements 11 zur Seite gedriickt
und gibt damit die AusgieR6ffnung frei. Dieses Segment
der Schwachungszone 7 reicht aus, die Lasche bei ge-
offneter Verbundpackung P in ihrem "weggeklappten”
Zustand zu halten, um ein ungewolltes AbreilRen der La-
sche und komplettes Durchtrennen der Schwachungs-
zone 7 zuverldssig zu vermeiden. Der in Drehrichtung
vorne ausgebildete Schneidzahn 12 kommtam Ende des
erstmaligen Offnens genauso zu liegen, dass eraufHéhe
der Lasche ist und sie somit stabil zur Seite halt.

[0034] Die Fig. 12 bis 18 der Zeichnung zeigen ein
zweites bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel, wobei vor al-
lem auf die Unterschiede hingewiesen wird. Die restli-
chen Ausfiihrungen des ersten Ausflihrungsbeispiels
gelten entsprechend auch fiir den folgenden Teil. Der
Flansch 4’ des Grundkdrpers 3’ ist hier als Pyramiden-
stumpf polyederférmig ausgefiihrt. Dabei ist insbeson-
dere zu beachten, dass die Beriihrungsflachen mit dem
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Verbundmaterial der Verbundpackung P’ nicht mehr in
einer Ebene liegen, sondern durch die vier Seitenflachen
des Pyramidenstumpfes gegeben sind, wie besonders
in Fig. 12 bis 14 erkennbar ist. Abgesehen vom Flansch
4’ ist der grundlegende Aufbau des AusgieRRelements 1’
vergleichbar mit dem ersten Ausfiihrungsbeispiel: Es
handelt sich ebenfalls um ein dreiteiliges Ausgielele-
ment 1’ mit einem Grundkoérper 3’, einer Schraubkappe
2’ und einem Schneidelement 11’. Zwischen Schraub-
kappe 2’ und der AulRenseite der Tille 5’ des Grundkdr-
pers 3’ befindet sich das erste Gewindepaar 10A’, 10B’
und das zweite Gewindepaar 13A’, 13B’ verbindet die
Innenseite der Tille 5’ mit dem Schneidelement 11, um
dies darin beweglich anzuordnen. Vergleichbare Ele-
mente, um Kraft wéhrend des Offnungsvorgangs von der
Schraubkappe 2’ auf das Schneidelement 11’ zu Uber-
tragen sind ebenfalls ausgefiihrt, wobei in Fig. 17 und 18
zu sehenist, dass Schraubkappe 2’ und Schneidelement
11’ durch jeweils zwei Kraftibernahmeelemente 14’ und
Kraftibertragungselemente 15’ miteinander verbunden
sind.

[0035] SchlieBlich zeigen Fig. 15 und 16 eindriicklich,
dass auch eine Modifikation des Schneidelements 11’
erfolgen kann, indem der Schneidzahn 12’, besonders
im oberen Bereich, in seiner Dicke verstarkt ausgefiihrt
ist. Damit ist das Schneidelement 11’ radial nach innen
hin verdickt, sodass es im montierten Zustand tber den
Zwischenbereich 9’ ragt und im Laufe des Offnungsvor-
gangs mit diesem in Berihrung tritt.

Patentanspriiche

1. AusgieRelement (1, 1’) fir eine Verbundpackung (P,
P’) umfassend:

- einen Grundkérper (3, 3’) mit einem Flansch
(4, 4’), einer hohlzylinderférmigen Tille (5, 5’),
die eine Zentralachse (Z) definiert, und einem
in der Tulle (5, 5’) ausgebildeten Verschlussteil
(6, 6’), das im Wesentlichen orthogonal zur Zen-
tralachse (Z) verlauft, mit einem zentralen Be-
reich (8, 8') und einer ringférmig um den zentra-
len Bereich (8, 8’) verlaufenden Schwachungs-
zone (7, 7’), wobei zwischen Schwachungszone
(7, 7’) und zentralem Bereich (8, 8’) ein konus-
ringférmiger Zwischenbereich (9, 9’) ausge-
formt ist,

-eininderTille (5,5’) bewegbargefiihrtes, hohl-
zylinderférmiges Schneidelement (11, 11°) mit
mindestens einem Schneidzahn (12, 12°) zur
Durchtrennung der Schwachungszone (7, 7°)
zur Offnung der Tiille (5, 5°) und Verbundpa-
ckung,

- eine wiederverschlieBbare Schraubkappe (2,
2’), die beim erstmaligen Offnen der Verbund-
packung zum Antreiben des Schneidelements
(11, 11°) dient,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidele-
ment (11, 11’) und das Verschlussteil (6, 6’) so aus-
gebildet sind, dass zumindest ein Teil einer Projek-
tion des Schneidzahns (12, 12) parallel zur Zen-
tralachse (Z) auf dem Zwischenbereich (9, 9’) liegt.

AusgielRelement nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwachungszone (7, 7°)
weniger als 50% der Hohe des zentralen Bereichs
(9, 9') gemessen parallel zur Zentralachse (Z) auf-
weist.

Ausgielelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schwachungszone (7,
7’) sich zwischen einem inneren Radius und einem
aulleren Radius im Wesentlichen orthogonal zur
Zentralachse (Z) erstreckt.

AusgielRelement nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Differenz zwischen dem in-
neren Radius und dem dufleren Radius mindestens
doppelt so groR ist wie, gemessen parallel zur Zen-
tralachse (Z), die Hohe der Schwachungszone (7,
7).

AusgielRelement nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Innenradius des hohlzy-
linderférmigen Schneidelements (11, 11’) maximal
95% des inneren Radius der Schwachungszone (7,
7’) ausmacht.

AusgielRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schwachungszone (7, 7°) direkt an die Tille (5, 5°)
anschliel3t.

AusgielRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schneidzahn (12, 12’) an dem der Schwachungszo-
ne (7, 7’) zugewandten Ende innenseitig angeschlif-
fen ausgefiihrt ist.

AusgielRelement nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschliff des Schneid-
zahns (12, 12’) kontinuierlich beziglich und entlang
der Zentralachse (Z) von einer angeschragten In-
nenflache in eine zur Zentralachse (Z) parallel aus-
gebildete Innenflache lbergeht.

AusgielRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schneidzahn (12, 12’) sich an dem der Schwa-
chungszone (7, 7’) zugewandten Ende in Umfangs-
richtung in einer Ebene orthogonal zur Zentralachse
(2) erstreckt.

AusgielRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
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Schneidelement (11, 11’) im Bereich des Schneid-
zahns (12, 12’) radial nach innen hin verdickt aus-
gefuhrt ist.

AusgieRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass min-
destens 30%, vorzugsweise mindestens 50%, der
dem Schneidelement (11, 11°) zugewandten Ober-
flache des Zwischenbereichs (9, 9’) von einer Pro-
jektion des Schneidelements (11, 11’) parallel zur
Zentralachse (Z) abgedeckt ist.

AusgieRRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Schneidelement (11, 11’) zwei Schneidzahne (12,
12’) aufweist.

AusgieRelement nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass sich
am Verschlussteil (6, 6') auf der Zentralachse (Z) ein
Spritzguss-Anspritzpunkt befindet.

Verbundpackung (P) fir flissige Lebensmittel, die
so beschaffenist, dass ein AusgieRelement (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 13 in den Giebelbereich
der Verbundverpackung integriert ist.

Verbundpackung (P’) fur flissige Lebensmittel, die
sobeschaffenist, dass ein AusgielRelement (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 13 in den Giebelbereich
der Verbundpackung (P’) integriert ist, wobei der
Giebelbereich polyederformige Giebelflachen auf-
weist, die mit einem polyederférmigen Flansch (4’)
des AusgielRelements (1) korrespondierend verbun-
den sind.
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