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Kokille mit Kernzug

Die Erfindung betrifft eine Kokille mit minde-
stens einem Kernzug in ihrer Wandung.

Kernziige in Kokillen sind bekannt und haben
u. a. den Vorteil, daR sie genau im Kokillenhohl-
raum plaziert und fixiert sind und nicht verrut-
schen. Auskragende Héhlungen, d. h. solche die
sich zum Kokillenhohlraum vergréRern, kénnen
jedoch nicht hergestellt werden. Sie sind aber
als Verankerungsschlitze oder dergleichen be-
sonders wichtig bei VerschleiBteilen, die aus
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harten GuBwerkstoffen bestehen, da diese mit .

den dblichen Werkzeugen nicht bearbeitet
werden kénnen. Solche auskragende Héhlungen
muBten bis dahin mit Hilfe von Sandkernen
gebildet werden, was aber nicht problemlos ist.
Durch die verschiedenen Warmeleitfahigkeiten
von Formstoff und Metall wird die Erstarrung und
die Sattigung gestort. Auch bereiten eine
genaue Fixierung (Sichern gegen Aufschwim-
men) und Positionierung mittels Kernmarken und
die Gasbildung Schwierigkeiten.

Nach der GB-A-775496 ist eine gleitbare
Kernhalterung bekannt, die unter anderem aus
Metall sein kann. Da diese beschriebene
Halterung fir Sandformen konzipiert ist, ist sie
unbeweglich und nicht zuriickziehbar wahrend
der Erstarrung. Fir Dauerformen ist diese
Kernhalterung daher nicht geeignet. Im Gegen-
satz zu Sandformen ist bei metallischen Dauer-
formen ein Zurlckziehen der Kernhalterung
wihrend der Erstarrung notwendig, um dem
GuRstlick eine freie Schwindung zu erlauben.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung eine
Kokille vorzuschlagen, mit deren Hilfe auskra-
gende Hohlungen und Gewinde auf wirtschaftli-
che Weise gebildet werden kdnnen ohne die
obengenannten Nachteile in Kauf nehmen zu
miissen.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméB geldst
durch die Lehre des ersten Anspruchs. Vorteil-
hafte und erfinderische Weiterbildungen sind
den Unteranspriichen zu entnehmen, wobei die
Anspriiche beliebig kombinierbar sind.

Es ist nunmehr moglich, auskragende, bei-
spielsweise hammerbolzenférmige (mit oder
ohne Innengewinde) Hoéhlungen in Abglissen
wirtschaftlich herzustellen. Das umsténdliche,
unsichere und zeitraubende Fixieren entfallt, so
daR Zeit gespart und Ausschufl vermieden
werden kann, was der Wirtschaftlichkeit zugute
kommt. Durch den Metallzapfen wird die
Formstoff-(Kernsand-)Hiilse gekiihlt. Durch ein
einfaches Ausprobieren sollte es moglich sein,
die Dicke der Sandhiilse so gering wie mdoglich
zu machen. Dadurch wird die Kiihlung verbessert
eine Erhchung der Kiihlung kann durch
Wasserzufuhr erreicht werden —, es entsteht
weniger Gas und der Schrumpfung wird,
nachdem die Kernhalterung auf herkdmmliche
Art (Zahnstange, Hydraulikzylinder od. dgl.) aus
der Kokillenwandung ausgefahren worden ist,
weniger Widerstand entgegengesetzt; der Ab-
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guf’ kann frei schwinden. Auf jeden Fall kann die
Sandhiilse ausweichen, indem sie in sich
zusammenfallt und zerstort wird. Das Verfahren
kann bei allen vergieBbaren Materialien ange-
wendet werden, aber fiir Eisenlegierungen und
Basalt ist es besonders vorteilhaft. Es zeigt

Fig. 1 einen Teilquerschnitt durch eine erfin-
dungsgemaRe Kokille mit zwei Kernziigen und

Fig. 2 teils einen Querschnitt/eine Draufsicht
von Mitteln zur Vermeidung einer Drehung des
Kernzuges bzw. der Sandhiilse.

Eine Kokille hat passend in ihre Seitenwan-
dung 1 zwei gleitbare Kernziige 2 und 3, die
jeweils eine Kernhalterung 7, einen in den
Hohiraum 8 der Kokille ragenden Zapfen 9, beide
aus Metall und vorteilhafterweise aus einer
Kupfer-Chrom-Legierung (CuCrl), und eine Hilse
10 aus Kernsand aufweisen. Je nach Anforde-
rung kann der Zapfen 9 mittels eines Schrauben-
zapfens 15 in die Kernhalterung 7 eingeschraubt
sein (Kernzug 2) oder Zapfen 9 und Halterung 7
kénnen zusammen aus einem Stiick geformt sein
(Kernzug 3). Die Hiilse 10 wird vom Kokillenhohl-
raum aus auf den eingefahrenen Zapfen aufge-
steckt.

Relativ rasch nach dem EingieBen einer
Schmelze, wenn sich durch die Erstarrung eine
ausreichend dichte Kruste an der Wandung 1
und um die Sandhiilse 10 gebildet hat, wird der
Kernzug 2 bzw. 3 gem3R dem Pfeil 16
ausgefahren, wobei die Sandhiilse 10 im AbguR
verbleibt. Beim Einfahren ist es gegebenenfalls
wichtig, daR sich die Hiilse 10 nicht verdrehen
kann. Dazu muR die Hiilse 10 verdrehsicher auf
dem Zapfen 9 und die Halterung 7 muB
verdrehsicher aus- und einfahrbar sein. Die
Halterung 7 hat deswegen zwei Léngsnuten 17
(Kernzug 2). Méglich wére auch eine unrunde
Querschnittsform, z. B. wie die in Fig. 2 gezeigte
viereckige Halterung 7a.

Der Zapfen 9, der sich zum vereinfachten
Aufstecken und zur besseren Losldsung bzw.
Abstreifung von der Hiilse 10 beim Ausfahren zu
seinem freien, der Halterung 7 gegeniiberliegen-
den Ende hin verjiingt, hat, wie in Fig. 2, untere
Halfte, gezeigt ist, einen runden Querschnitt und
darauf Langsrippen 21. Auch kann durch einen
unrunden Querschnitt, beispielsweise durch
einen in Fig. 2, obere Haélfte, gezeigten vierecki-
gen Zapfen 9a einer Verdrehung der Hilse 10
wirksam begegnet werden; Langsrippen 21 sind
dann nicht vonnoéten. Fiir Rotationskdrper kann
auf diese MaRnahmen verzichtet werden.

Zur besseren Fixierung kann ein Klebemittel,
beispielsweise Wasserglas oder Dextrin, die
Hilse 10 mit dem Zapfen 9 verbinden.

Der Kernzug 3 hat eine separate Wasserkiih-
lung. Wasser wird durch ein zentrales, in den
freien Endbereich des Zapfens 9 reichendes
Rohr 24 zugefiihrt. Auch ist in der Stirnseite der
Halterung 7, wo die Sandhiilse 10 anstoRt, eine
Ringnut 25 ausgefrast, iiber die Kerngase {ber
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eine Leitung 26 ins Freie abgefiihrt werden. Die
Kerngase koénnen durch die Leitung 26 auch
abgesaugt werden.

Die Kernziige kénnen beziiglich der Wandung
1 auch schrég ein- und ausgefahren werden.
Auch ist es méglich, eine durchgehende, im
Mittelbereich auskragende Hohlung herzustel-
len, indem zwei erfindungsgeméBe Kernziige 3,
von gegeniiberliegenden Wandungen aus, auf-
einandergefahren werden, so daR sie sich
gerade beriihren.

Patentanspriiche

1. Kokille mit mindestens einem Kernzug in
ihrer Wandung, dadurch gekennzeichnet, daB
der Kernzug (2, 3) eine in die Wandung (1)
passende, gleitbare Kernhalterung (7, 7a) aus
Metall, einen mit der Kernhalterung verbunde-
nen, in den Hohlraum {8) der Kokille ragenden
Zapfen (9, 9a) aus Metall und eine auf dem
Zapfen befindliche Hilse (10} aus Formstoff
aufweist.

2. Kokille nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Zapfen einen unrunden
Querschnitt (9a) und/oder Langsrippen (21)
aufweist.

3. Kokille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kernhalterung (7) Mittel
(17) aufweist, die ein Verdrehen verhindern.

4. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daR die Hilse (10)
mittels eines Klebmittels am Zapfen (9) befestigt
ist.

5. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf der Zapfen (9) sich
zu seinem freien Ende hin verjlingt.

6. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daR sie und/oder die
Kernhalterung (7, 7a} und/oder der Zapfen (8, 9a)
aus einer Kupfer-Chrom-Legierung ist.

7. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daR die Kernhalterung
(7, 7a) und der Zapfen (9, 9a) zusammen
einstiickig ausgefiihrt sind.

8. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daR der Zapfen (9)
wassergekiihit ist.

9. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, da die Kernhalterung
eine Gasabfuhrleitung (26) aufweist.

Claims

1. Permanent mold with at least one core
pulling device in the wall of the mold,
characterized in that the eore pulling device (2, 3)
includes a suitable sliding core holding device (7,
7a) installed in said wall, a metal stud (9, 9a)
extending into the cavity (8) of the mold, and that
a jacket (10) of molding material is placed over
the stud (9, 9a).

2. Mold according to claim 1, characterized in

0031 334

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

4

that the stud (9, 9a) has a noncircular section-(9a)
and/or longitudinal I'IbS (21).

3. Mold according to claim 1 or 2, character-
ized in that the core holding device (7} ‘is
provided with means (17) for preventing rotation.

4. Mold according to one of the claims 1
through 3, characterized in that the jacket (10} is
fastenend onto the stud (9) by means of an
adhesive.

5. Mold according to one of the cIalms 1
through 4, characterized in that the stud (9) is
tapered from its free end.

6. Mold according to one of the claims 1
through 5, characterized in that it and/or the core
holding device (7, 7a) and/or the stud (9, 9a)
consist of a copper-chrome alloy.

7. Mold according to one of the claims 1
through 6, characterized in that the core holding
device (7, 7a) and the stud (9, 9a} consist of one
piece. :

8. Mold according to one of the claims 1
through 7, characterized in that the stud (9) is
watercooled.

8. Mold according to one of the claims 1
through 8, characterized in that the core holding
device (7, 7a) is provided with a pipe (26) for the
escape of gas.

Revendications

1. Coquille comportant au moins un tire-noyau
situé dans sa paroi, caractérisée en ce que le
tire-noyau (2, 3) comporte un organe métallique
coulissant pour noyau (7, 7a), s'adaptant dans la
paroi (1), une tige métallique (9, 9a) reliée a
I'organe de fixation pour noyau et faisant saillie
dans la cavité (8) de la coquille, et un manchon
(10) situé sur la tige et constitué en une matiére
de moulage.

2. Coquille selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que tige posséde une section
transversale (9a) non cylindrique et/ou des
nervures longitudinales (21).

3. Cogquille selon la revendication 1 oy 2,
caractérisée en ce que |'ergane de fixation pour
le noyau (7) comporte des moyens (17) qui
empéchent une rotation.

4. Coquille selon I'une des revendications 14 3,
caractérisée en ce que le manchon (10) est fixé
au moyen d’un adhésif sur la tige (9).

5. Coquille selon I'une des revendications 134,
caractérisée en ce que la tige (8) s'amincit en
direction de son extrémité libre.

6. Coquille selon I'une des revendications 13 5,
caractérisée en ce qu'elle et/ou l'organe de
fixation pour noyau (7, 7a) et/ou la tige (9, 9a)
sont constitués en un alliage de cuivre et de
chrome. .

7. Coquille selon I'une des revendications 1 a 6,
caractérisée en ce que I'organe de fixation pour
noyau {7, 7a), et la tlge (9. 9a) sont réalisés
ensemble en une seule piéce.

8. Coquille selon I'une des revendications 147,
caractérisée en ce que la tige (9) est refroidie par
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9. Coquille selon I'une des revendications 14 8,
caractérisée en ce que |'organe de fixation pour
noyau comporte une conduite (26) d'évacuation
des gaz. 5
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