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Ozet

Bir Baglama Elemaninin Bir Kisminin Bir veya Daha Fazla Nesne Etrafindaki Bir Spiral Iginde

Baglanmasina Yonelik Ciltleme Makinesi ve Yontemi

Bu bulusun amaci, yukarda belirtilen tirde yeni ve elverigli bir cilleme makinesi elde

etmektir.

Bulusa gbre, bu amaca istem 1'de tanimlanan 6zelliklere sahip bir ciltleme makine

vasitasiyla ulasilir.
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istemler

. S6z konusu bulus

baglanacak bir veya daha fazla nesne (9) almak igin yapilandirilmig bir bosluk (4}
etrafinda bir spiralde bulunan bir tel veya serit seklinde uzanan bir baglama
elemani {3} beslemeye ve ardindan stz konusu boslukta {4) alinan bir veya daha
fazla nesnenin (9) baglama elemanin (3) etrafina sikica sarmak igin baglama

elemani geri iceri toplamaya yonelik bir besleme cihazini (5);

bahsedilen boslugun (4) etrafindaki bir spiralde bulunan baglama elemaninin bir
parcasinin (3a} beslenmesinden sonra, baglama elemaninin en &énde gelen
ucundaki birinci baglama eleman bolumini (7a) kavramaya ve kilitlemeye yénelik

bir kavrama cihazini (11; 51); ve

bahsedilen bosluk (4) etrafindaki bir spiralde beslenen baglama eleman kisminin
(3a) en arka ucundaki bahsedilen birinci badlama eleman béluma (7a) ile
bitisigindeki ikinci baglama eleman bolimii (7b) arasinda bir veya daha fazla nesne
(9) etrafindaki bir spiralde bulunan baglama elemanin bu pargasini {3a) baglayan
bir kaynakli baglanti (8; 15 8") olusturmaya ydnelik bir lazer kaynak cihazini (12;
52} iceren bir ciltleme makinesi olup, 6zellidi; bu lazer kaynak cihazinin (12; 52)
bahsedilen en arka uctaki baglama elemanini (3) bir lazer kaynak cihazinin lazer
baghdindan (12a; 53) yayilan bir lazer 1s1n1 (14; 54) vasitasiyla kesmesine yonelik
olarak yapillandinimis olmasi, boylelikle badlama elemaninin geriye kalan
parcasindan (3b) gelen bahsedilen bosluk {4) etrafindaki bir spiralde beslenen

badlama elemani parcasinin (3a) serbest kalmasdir.

. istem 1'e gére bir cilleme makinesi olup, ézelligi; bu lazer kaynak cihazinin (12) bir

birinci basamakta bahsedilen birinci ve ikinci badlama eleman kisimlar /7a, 7b)
arasindaki bahsedilen kaynakh baglantiyi (8) olusturmaya ve daha sonra ardisik
ikinci basamakta bahsedilen en arka ugtaki baglama elemaninin (3) kesilmesine

yonelik olarak yapilandirilmis olmasidir.

. Istem 1 veya 2'ye gore bir ciltleme makinesi olup, dzellidi, ciltleme makinesinin (1)

ikinci baglanti elemani b&limuinin (7b) birinci baglanti elemant bdlimi (7a)
Uzerine ust Uste binmesi ile birinci baglanti elemani balumindn (7a) karsisindaki
ikinci baglanti elemani bolimini (7b) sikistirmak Uzere bir sikma cihazi (15)
icermesi olup burada sikma cihazi (15) dongl esnasinda ikinci baglanti elemani
bolimUnin (7b) karsisindaki birinci badlanti elemani bolimni (7a) birinci ve ikinci

baglanti elemanlan (7a, 7b) arasindaki kaynak baglantisinin (8) lazer kaynak
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cihazi (12) ile olusturuldugu zaman sikmaya devam etmesi icin yapilandinimis

olmasidir.

. Istem 3'e gére bir cilleme makinesi olup, dzelligi,

ciltleme makinesinin (1) birinci baglama eleman boalimianu (7a) desteklemek

icin bir destek elemani (15) icermesi;

sitkma cihazinin (15) destek pargasi (16) ile birlikte calisacak sekilde
yapillandinlmis bir sikma pargas! (17) icermesi olup burada birinci ve ikinci
baglanti eleman bdélimlerinin (7a, 7b) sikma elemani (17) ile destek elemani
(16) arasindaki bir boslukta alinabilen ve sikma elemanin (17) destek parcgasi
(16) ile sikma parcasinin (17) destek parcasindan (16) geri alindig1 geri
¢ekilmis bir birinci pozisyon ile sikma parcasinin (17) destek parcasina (16)
birinci ve ikinci baglanti eleman bdlimlerini (7a, 7b} birlikte sikistirmak icin pres

yaptigi bir ilerlemis ikinci pozisyon arasinda hareket edebilir gekilde olmasi; ve

sikma parcasinin (17) bahsedilen ikinci pozisyonda iken ve sikma pargasi
birinci ve ikinci eleman bdlimlerini (7a, 7b) sikma parcasi {(17) ve destek
pargasi (16) ile birlikte sikiyor iken, sikma parcasinin {17), lazer kaynak
cihazinin {(12) lazer kaynak basghgindan (12a) gelen bir lazer i1ginin (14} ikinci
baglanti eleman bdlimi (7b) dzerindeki bir bogluga dodru yénlendirilmis bir

gecis yolu (19) ile donatilmis olmasidir.

. istem 4'e gdre bir ciltleme makinesi olup, &zelligi, kavrama cihazinin (11)

bahsedilen destek elemani (16) ile iligkili olarak bir kavrama elemani (20)
icermesi olup kenetleme parcasinin (20} destek parcasindan (16) geri alindigi
ve birinci baglanti eleman bdlimunin (7a) kenetleme pargasi (20) ile destek
pargas! (16) arasindan gegmesine imkan veren bir geri alma pozisyonu ile
kenetleme parcasinin (20Q) destek pargasina (16) kenetleme pargasi (20) ile
destek pargasi (16) arasindaki birinci baglanti eleman bdlomuani (7a)
kavranmasi ve Kilittenmesi igin pres yaptigi bir ileri pozisyon arasinda hareket

edebilir sekilde olmasidir.

. Istem 4 veya 5'e gére bir ciltleme makinesi olup, ézelligi, bahsedilen destek

parcasinin (16) birbirinin karsisina yerlestiriimis birinci ve ikinci destek ¢eneleri
(21a, 21b) icermesi olup burada destek c¢enelerinin (21a, 21b) birbiriyle iliskili
olarak, birinci baglanti elemani bolimu (7a) icin olan destek ¢enelerinin (21a, 21b)
olustugu bir ileri destek pozisyonu ile destek cenelerinin (21a, 21b) birbirinden
birinci ve ikinci baglanti elemanlan bdlimlerine (7a, 7b) imkan vermek Uzere

birbirleri ile baglandiktan sonra geri alan destek ¢eneleri (21a, 21b) arasindaki
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11.

bosluktan (24) gegmesi icin hareket edebilir sekilde olmasidir.

. Istem 1'e gére bir ciltleme makinesi olup, 6zellidi, lazer kaynak cihazinin (52) birinci

adimda bahsedilen en arka uctaki baglama elemanini (3) kesip ¢cikarmak Uzere ve
daha sonra ardigik ikinci adimda bahsedilen birinci ve ikinci baglama eleman
béliumleri (7a, 7b) arasinda bahsedilen kaynak bagdlantisi (8') olusturmak lzere

yapilandiriimis olmasidir.

. Istem 7'ye gére bir ciltleme makinesi olup, 6zelligi,

bahsedilen kavrama cihazinin (51) ciltleme makinesinin (1) bir birinci kavrama
cihazini olusturmasi olup, burada ciltleme makinesinin {1'} ayrica baglama
elemani (3) bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin etrafina sikica sarldigi
zaman bahsedilen ikinci baglama eleman bdlumiand (7b) kavramaya yonelik bir
ikinci kavrama cihaz (565) icermesi, birinci ve ikinci kavrama cihazlarinin (51,
55) birbirleri ile iligkili olarak hareket edebilir olmasi, bdylece bahsedilen birinci
ve ikinci baglama eleman bolimlerinin (7a, 7b) birinci ve ikinci baglama eleman
bélimlerinin (7a, 7b) bir birinden uzakta bir mesafede oldudu bir kesme
pozisyonundan birinci ve ikinci baglama eleman bélumlerinin (7a, 7b) birbiri ile
temas halinde bulundugu bir kaynak pozisyonuna karsilikli olarak hareket

etmesine imkan vermesi;

lazer kaynak cihazinin (52) birinci ve ikinci baglama eleman boélumlerinin (7a, 7b)
bahsedilen kesilme pozisyonunda birinci ve ikinci kavrama cihazlan (51, 55)
vasitasiyla tutuldugunda bahsedilen en arka ugtaki baglama elemaninin (3)

kesilmesine yonelik olarak yapilandiriimis olmasi; ve

lazer kaynak cihazinin (52) birinci ve ikinci baglanti eleman bdlimlerini (7a, 7b)
birinci ve ikinci kavrama cihazlan (51, 55) vasitasiyla bahsedilen kaynaklama
pozisyonunda tutuldugunda birinci ve ikinci baglama eleman bdélimleri (7a, 7b}
arasindaki bahsedilen kaynakli baglantinin (8") olusturuimasina yonelik olarak

yapilandiriimig olmasidir.

. Istem 1 ila 8'e gére bir ciltleme makinesi olup, dzelligi, ciltleme makinesinin (1;

1'} bir atkilama makinesi oclmasi olup, burada baglayici elemanin (3) metalik

veya plastik malzemeden bir serit olmasidir.

.Istem 1 ila 8'e gore bir cilleme makinesi (1; 1') olup, dzelligi, ciltleme makimesinin

bir tel badlama makinesi olmasi olup burada baglayici elemani (3) metalik

malzemeden yapilmig bir tel olmasidir.

istem 1 ila 10'dan herhangi birine gére bir ciltleme makinesi olup, 6zelligi,

ciltterne makinesini (1) bir birinci baglama eleman sargisindan gelen bir birinci
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12.

13.

14.

baglama elemani (3) ile baska baglama elemanni sargisindan gelen hir ikingi
baglama elemani (3') beraber birlestirmek Uzere bir birlegtirme Unitesi (30)
icermesi olup, burada birlestirme Gnitesinin (30) birinci baglama elemaninin (3)
en arka ucu (31a) ile ikinci badlama elemaninin (3"} en dn ucu (31b) arasinda
birinci ve ikinci baglama elemanlarini (3, 3') birinci baglama elemanin (3) en
arka ucunun (31a) ikinci baglama elemanin (3') en 6n ucuna (31b)
birlegtiriimesi vasitasiyla beraber birlestirmek icin bir kaynakh baglanti (38)

olusturmaya yonelik bir ilave lazer kaynak cihazi (32) icermesidir.

istem 11'e gbre bir ciltleme makinesi olup, &zelligi, bahsedilen birlestirme
unitesine (30) ait ilave lazer kaynak cihazi (32) birinci baglama elemanin (3) en
arka ucunda (31a) ve ikinci baglama elemanin (3') en éndeki ucunda (31b)
ilave lazer kaynak cihazinin lazer kaynak bashgindan (32a) yayilan lazer 1sini
(34) vasitasiyla, birinci baglama elemanin (3) en arka ucu (31a) ile ikinci
baglama elemanin (3') en 6ndeki ucu (31b) arasinda kaynak baglantisi (38)

olusturmadan 6nce bir capraz kesim yapmak Uzere yapilandirilir.

istem 1 ila 12'den herhangi birine gére bir ciltleme makinesi olup, 6zelligi,
ciltleme makinesinin bahsedilen etrafindaki bir spiralde bulunan bosluk (4)
baglama elemana (3) kilavuzluk etmesine ydnelik bir kilavuz hat (2) icermesi
olup, burada besleme cihazinin (5) baglama elemanini (3) bahsedilen hat (2)
icinden ve bahsedilen bosluk (4) etrafindaki spiralde bulunan kilavuz hat

boyunca beslemesine yonelik olarak yapilandiriimis olmasidir.

Uzatilmis bir baglama elemaninin (3) bir parcasinin (3a) bir veya daha fazla
nesnenin etrafindaki bir spiralde baglanmasina yénelik bir ydntem olup, ézelligi,

burada yontemin asagidaki adimlar icermesidir:

bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin bir ciltleme makinesinin (1; 1') nesne

alma boslugunda (4) konumlanmasi;

bahsedilen bosluk {(4) etrafindaki bir spiralde bulunan baglayici elemanin {3)

beslenmesi;

bahsedilen boslugun (4) etrafindaki bir spiralde bulunan badlama elemaninin
bir pargcasinin (3a) beslenmesinden sonra, baglama elemaninin en énde gelen

ucundaki birinci baglama elemani bolimuunt (7a) kavranmasi ve kilittenmesi;

badlayici elemanin (3) bahsedilen bir veya daha fazla nesne etrafinda sikica

sarilmasi igin geri cekilmesi; ve

ciltleme makinesinde (1; 1') bulunan bir lazer cihazi (12; 52) vasitasiyla,

bahsedilen birinci badlayici eleman bdlima (7a) ile bitigiginde bulunan
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bahsedilen bosluk (4) etrafindaki bir spiralde beslenen baglama elemani
pargasinin (3a) en arka ucunda bulunan ikinci baglama elemani bélim (7b)
arasinda bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin etrafindaki bir spiralde
bulunan baglama elemaninin bu par¢asinin (3a) baglanmasi icin bir kaynakl
baglanti (8; 8") olusturulmasi clup, 6zelligi, baglama elemanin (3) bahsedilen
en arka uc¢ta lazer kaynak cihazinin (12; 52) bir lazer kaynak baslidindan (12a;
53) yayilan bir lazer 1sini (14; 54) vasitasiyla baglama elemaninin geriye kalan
parcasindan (3b) gelen bahsedilen bosluk (4) etrafindaki bir spiralde beslenen

baglama elemani parcasinin (3a) serbest kalmasi igin kesilmesidir.
Istem 14'e gore bir ydntem olup, ézelligi,

birinci adimda bahsedilen birinci ve ikinci baglama eleman bdlumleri (7a, 7b)
arasindaki bahsedilen kaynakh baglantinin (8) lazer kaynak cihazi (12)
vasitasiyla Ust lUste bindirmeli badlanti olacak sekilde olusturulmasi, boylelikle
ardil ikinci adimda badglama elemaninin {3) bahsedilen en arka ucta lazer

kaynak cihazi (12) vasitasiyla kesilmesi; veya

birinci adimda badglayici elemanin (3) bahsedilen en arka ugta lazer kaynak
cihazl (52) vasitasiyla kesilmesi, boylelikle ardil ikinci adimda bahsedilen birinci
ve ikinci baglama eleman bdélimlerin (7a, 7b) arasindaki bahsedilen kaynakl
baglantinin (8') lazer kaynak cihazi (12; 52) vasitasiyla bir alin kaynagi olacak

sekilde olusturulmasidir.
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Tarifname

Bir Baglama Elemaninin Bir Kisminin Bir veya Daha Fazla Nesne Etrafindaki Bir Spiral Iginde

Baglanmasina Ydnelik Ciltleme Makinesi ve Yontemi

BULUS ALANI| VE TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Mevcut bulug, istem 1'e gdre bir ciltleme makineyle ilgilidir. Bulug ayni zamanda, istem
14'e gore bir veya daha fazla nesne etrafindaki bir spiral iginde uzanan bir baglama
elemanin bir kisminin baglanmasina ydnelik bir yontemle ilgilidir. Bir nesne ya da bir
nesne destesi etrafindaki bir spiral icindeki bir serit veya tel seklindeki bir baglama
eleman! uygulamaya ve baglama elemani nesne/deste etrafinda sikica sarnimasina ve
bundan sonra baglama elemaninin Ust tste binen bdélimlerinin nesne/demet etrafindaki
baglama elemanlara baglanmasini sadlamak i¢in eklemlenmesine yénelik otomatik
ciltleme makineleri teknikte farklhi yapilandiriimalarda bilinir. US 6 403 917 81 no'lu patent
dosyasl, bir nesne veya nesne demeti etrafindaki bir spiral i¢inde baglama elemani
sabitlemek icin bir serit seklindeki bir badlama elemaninin Ust Oste binen bdélumleri
arasinda kaynakl bir baglanti olusturmak igin bir lazer kaynak cihazinin kullanildig bir

ciltleme makinesini aciklar.

BULUSUN OZETI

Bu bulusun amaci, yukarida belirtilen tirde yeni ve elverigli bir ciltleme makinesi elde

etmektir.

Bulusa gére, bu amaca istem 1'de tanimlanan &zelliklere sahip bir cilleme makine

vasitasiyla ulasilir.

Mevcut buluga ait ciltleme makinesi agsagidakileri i¢erir:

- baglanacak bir veya daha fazla nesne almak igin yapilandinimig bir bosluk
etrafinda bir spiralde bulunan bir tel veya serit seklinde uzanan bir baglama
elemani beslemeye ve ardindan sz konusu boslukta alinan bir veya daha fazla

nesnenin baglama elemanin etrafina sikica sarmak igin baglama elemani geri igeri
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toplamaya yonelik bir besleme cihazini;

- bahsedilen boslugun etrafindaki bir spiralde bulunan baglama elemaninin bir
parcasinin beslenmesinden sonra, bajlama elemaninin en énde gelen ucundaki birinci

haglama elemani balumund kavramaya ve kilitlemeye yoénelik bir kavrama cihazini; ve

- bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin etrafindaki spiralde bulunan baglama
elemaninin bu parcasini baglamak suretiyle bahsedilen bosluk etrafindaki spiralde
beslenen baglama elemani pargasinin arka ucundaki bahsedilen birinci baglama
elemani bélimu ile bitisigindeki ikinci baglama elemani bélumi arasinda kaynak

baglantisi olugturmaya ybnelik bir lazer kaynak cihazini.

Bulusa gore, lazer kaynak cihazi ayni zamanda bahsedilen arka ug¢ta bulunan baglama
elemaninin, baglama elemaninin geriye kalan pargasindan gelen bahsedilen bosluk
etrafinda bulunan spiralde beslenen baglama elemaninin pargasini serbest birakmak
suretiyle, lazer kaynak cihazinin lazer kaynak baslidindan yayilan lazer 1sini yoluyla
kesilip atilmasi igin de kullanilir. Béylelikle, baglama elemaninin kesilip ayiriimasi icin ayri

bir kesme elemani gerekli dedildir, bu da ciltleme makinesinin karmasikligini azaltacaktir.

Bulugun bir diuzenlemesine gore, ciltleme makinesi, bir birinci baglama eleman
sargisindan gelen bir birinci baglama eleman ile diger bir baglama eleman sargisindan
gelen bir ikinci baglama elemani hirlestirmeye yonelik bir birlestirme birimini igerir, burada
birlestirme birimi birinci baglama elemanin arka ucu ile ikinci baglama elemanin en én ucu
arasinda birinci ve ikinci baglama elemanlarini birinci badlama elemanin arka ucunu ikinci
badglama elemanin en dndeki ucuna bitistirmek vasitasiyla birbirine birlestirmek suretiyle
kaynaklanmis baglanti olusturmak Uzere bir ilave lazer kaynak cihazi igerir. Boylelikle,
ciltleme makinesinde kullanilan her bir badlama eleman sargisindan gelen baglama
eleman arka uctaki baglama elemanin herhangi bir kismini atmasina gerek olmaksizin
kendi uzunlugunda kullanilabilir, bu da baglama eleman atiklarinin en aza indirildigi

anlamina gelir.

Bulusun bagka bir dizenlemesine gore, bahsedilen birlestirme birimine ait ilave lazer
kaynak cihazi birinci baglama elemanin en arka ucunda ve ikinci baglama elemanin en
ondeki ucunda ilave lazer kaynak cihazinin lazer kaynak bashgindan yayilan lazer isini
vasitasiyla, birinci baglama elemanin en arka ucu ile ikinci baglama elemanin en dndeki
ucu arasinda kaynak baglantisi clusturmadan 6nce bir capraz kesim yapmak Ulzere

yapilandinhr. Bdylece, sonraki kaynak iglemi icin birinci baglama elemanin en arka ucu ile
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ikinci baglama elemanin en ondeki ucunda uygun temiz ve diz kenarlar verimli ve basit

bir sekilde olusturulabilir.

Mevcut bulugsa gdre olan ciltleme makinesinin ilave avantaji &zellikleri agagidaki

aciklamalardan ve bagiml istemlerden anlagilacaktir.

Bu bulus ayni zamanda istem 14'de tanimlanan ozelliklere sahip bir ybéntem ile de

ilgilidir.

Mevcut bulusa gére olan ydntemin ilave avantajli ézellikleri asadidaki aciklamalardan ve

bagiml istemlerden anlasilacaktir.

GIZIMLERIN KISA ACIKLAMASI

Eklenen c¢izimlere atifta bulunarak, bulusun tercih edilen dizenlemelerinin belirli bir

agiklamasi asagida gosterilir. Cizimlerde:

Sekil.1, meveut bulusun birinci duzenlemesine gére bir ciltleme makinesinin ana plan

divagramidir,

Sekil 2a-2f, bir nesne etrafindaki bir spiralde bulunan bir baglama elemanin baglanmasi
islemi sirasindaki farkl asamalarda goéradldigu gibi, Sekil 1'deki ciltleme makinesinde

bulunan pargalarin kismen kesilmig ana plan diyagramlaridir.

Sekil 3a, gelismis bir destek pozisyonundaki destek pargasinin iki genesi ile gorildigu
gibi, Sekil 1'deki ciltleme makinesinde bulunan bir destek elemaninin sematik bir 6n

gorinimuddr,

Sekil 3b, destek parcasi ¢enelerinin geri cekilmis serbest birakma pozisyonunda

goraldagi gibi, destek parcasinin sematik bir &n géranimadir,

Sekil 4a-4g, bir veya daha fazla nesne etrafindaki bir spiralde bulunan badlama
elemanin baglanmasi islemi sirasindaki farkli asamalarda gorildidga gibi, mevcut
bulusun ikinci dizenlemesine gore ciltleme makinesinde bulunan pargalarin kismen

kesilmis ana plan diyagramlandir.

Sekil 5a-5g, bir birinci baglama eleman sargisindan gelen bir birinci baglama elemani
ile diger baglama eleman sargisindan gelen bir ikinci baglama elemanini birlikte

birlegtiriimesi islemi sirasindaki farkh agamalarda goraldaga gibi, Sekil 1'deki ciltleme
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makinesinde bulunan bir birlestirme Unitesinin  kismen kesilmis ana plan

divagramlaridir.

BULUSUN DUZENLEMELERININ DETAYLI TARIFI

Mevcut bulusun birinci dizenlemesine gdre olan bir ciltleme makinesinde 1 bulunan
bazl parcalar Sekil 1'de gayet gsematik olarak gosterilir. Ciltleme makinesi 1

asagdakileri icerir:

- baglanacak bir veya daha fazla nesne almak igin yapilandinimig bir bosluk 4
etrafinda bir spiral iginde bir tel veya serit seklinde uzatilmis bir badlama

elemanini 3 ydnlendiriimesine ydnelik bir kilavuz hatti 2;

- bir tedarik sargisindan 6 gelen baglama elemani 3 bahsedilen kilavuz hat 2
icine ve bahsedilen bosluk 4 etrafindaki spiralde bulunan kilavuz hat boyunca
beslemeye ve ardindan bahsedilen bosluktan 4 alinan bir veya daha fazla
nesneyi baglama elemanin etrafina sikica sarmak icin baglama elemani geri

iceri toplamaya yonelik bir besleme cihazini 5;

- baglama elemanin besleme cihazi 5 tarafindan geri igeri toplandigi zaman
baglama elemaninin bir parcasini gegici olarak akimdle etmeye ve baglama
elemaninin besleme cihazi 5 tarafindan ileriye dogru beslendigi zaman
baglama elemaninin 3 akimile edilmis pargasinin serbest birakilmasina

yonelik bir akimiulatori 60; ve

- bir veya daha fazla nesne etrafindaki baglama elemaninin 3 baglanmasina

y6nelik baglama birimini 10.

Kilavuz parga 2 6rnegin bahsedilen bosluk 4 ile yliz ylize bakan uzunlamasina bir
acikliga sahip bir ray sekline sahip olabilir.

Sekillendirilmis diizenlemede, besleme cihazi 5 birbirine karsi karsiya olmak Uzere
yerlestiriimis ve besleme silindirleri arasindaki tirnaktan alinan baglama elemaninin 3
bir parcasinin ters yuzi ile temas edecek sekilde yapilandinimis iki adet dénebilir
besleme silindiri 5a, 5b icerir. Besleme silindirlerinden en az biri 5a, 5b, baglama
elemant 3 uzunlamasina ydnde hareket ettirmek igin ters yonli olarak da

kullanilabilen bir tahrik motoru seklindeki bir aktiatér (gdsteriimemis) tarafindan
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déndardlebilir olarak calistinlir. Tahrik motoru tercihen bir elektrik motorudur, ancak
alternatif olarak hidrolik veya pndmatik motor da olabilir. Besleme cihazi 5, baglama

elemaninin 3 beslenmesi ve geri gekilmesi igin uygun diger aktlator tipini de icerebilir.

Yukarida belirtilen baglama Onitesinde 10 bulunan bazi pargalar, Sekil 2a-2f'de detayl

gayet sematik olarak gosterilmistir. Baglama unitesi 10 asagidakileri icerir:

- bahsedilen boslugun 4 etrafindaki bir spiralde bulunan baglama elemaninin bir
parcasinin 3a beslenmesinden sonra, baglama elemaninin en énde gelen
ucundaki birinci baglama elemani bolumunu 7a (bakin Sekil 2b ve 2c¢)

kavramaya ve Kilitlemeye yonelik bir kavrama cihazini 11; ve

- bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin etrafindaki spiralde bulunan baglama
elemaninin bu parcasini 3a badlayacak suretiyle bahsedilen bosluk 4
etrafindaki spiralde beslenen badlama elemani pargasinin arka ucundaki 3a
bahsedilen birinci badlama elemani bdlumu 7a ile bitisigindeki ikinci baglama
elemani bolumia 7b (bakin $Sekil 2¢) arasinda kaynak baglantisi 8 (bakin $ekil

2e ve 2f) olusturmaya yonelik bir lazer kaynak cihazini 12 (bakin Sekil 2a).

Lazer kaynak cihazi 12 bir lazer kaynak bashid 12a igerir, burada bahsedilen kaynak
baglantisi 8 lazer kaynak bagli§gindan yayilan bir lazer 1sin1 14 (bakin Sekil 2d) vasitasiyla

olusturulur.

Lazer kaynak cihazi 12 ayni zamanda bahsedilen arka ugta bulunan baglama elemaninin,
baglama elemaninin geriye kalan pargasindan 3b gelen bahsedilen bosluk 4 etrafinda
bulunan spiralde beslenen badlama elemaninin 3 pargasini 3a serbest birakmak suretiyle,
lazer kaynak cihazinin lazer kaynak baghdindan 12a yayilan lazer igini 14 (bakin Sekil 2e)

yoluyla kesilip atilmasi i¢in de yapilandinlir.

Lazer kaynak bagli§i 12a, lazer kaynak basligindan yayilan lazer 1gininin 14 yénund
ve hareketini kontrol etmek icin bir veya daha fazla bilgisayar kontrolli tarama aynasi
icerebilir. Alternatif olarak, lazer 1sininin 14 yéni ve hareketi lazer kaynak bashginin
12a tUm hareketleri bilgisayar kontrol(l ile kontrol edilebilir. Lazer kaynak baghgi 12a
lazer kaynak baghgindan ayrilan lazer 1sininin 14 gectigi bir odaklama lensi 13 ile

donatiimistir.
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Lazer kaynak cihazi 12 ayrica birinci ve ikinci baglama eleman bélimleri 7a, 7b arasinda
kaynak baglantisi 8 olusturmak ve baglant elemanlarini 3 kesip ¢ikarmak tzere kullanilan
lazer 1sin1 14 dretmek igin gerekli lazer gucunu dretmek icin bir lazer kaynad 12b da
icerir. Lazer kaynadi 12b, kaynak igin yaygin olarak kullanilan herhangi bir tiirde olabilir.
Resimlendirilmis ornekte, lazer kaynagi 12b lazer kaynak baslhigina 12a lazer kaynag 12b
tarafindan Uretilen lazer glcinid lazer kaynak bashgina 12a yoénlendirecek sekilde

yapilandirilmis bir optik fiber kablo 12¢ ile baglanir.

Sekil 2a-2f gbsterilen resimlendirilmis dizenlemede, lazer kaynak cihazi 12 ikinci baglant
eleman boliminan 7b birinci baglama elemani bolumU 7a ile Ust Gste bindirmeli bagdlanti
olacak sekilde bahsedilen birinci ve ikinci baglanti eleman bdéliimleri 7a, 7b arasinda
bahsedilen kaynak baglantisini 8 olusturmak Uzere yapilandinlir. Bu durumda, lazer
kaynak cihazi 12 tercihen, bir birinci adimda birinci ve ikinci baglanti elemani bolimleri 7a,
7b arasinda ucunda kaynak badlantisini 8 olusturmak ve daha sonra ardisik ikinci adimda

bahsedilen en son u¢taki baglanti elemaninin 3 kesilip atilmasi i¢in yapilandirilir.

Sekil 2a-2f'de gosterilen baglant Unitesi 10, ikinci badlanti elemani bolimanin 7b birinci
baglanti elemani bélimi 7a Uzerine Ust Uste binmesi ile birinci bagdlant elemani bélimadndn 7a
kargisindaki ikinci baglanti elemani bolimind 7b sikigtirmak Gzere bir sikma cihazi 15 igerir,
burada sikma cihazi 15 déngl esnasinda ikinci badlanti elemam balimanan 7b karsisindaki
birinci baglanti elemani bélumuand 7a birinci ve ikinci baglanti elemanlarn 7a, 7b arasindaki
kaynak badlantisinin 8 lazer kaynak cihazi 12 ile olusturuldugu zaman sikmaya devam etmesi
icin yapilandiriimigtir. Resimlendiriimis &rnekte, baglanti Gnitesi 10, birinci baglanti eleman
bolimunu 7a desteklemek icin bir destek elemani 16 icerir ve sikma cihazi 15 destek elemani
16 ile birlikte calisacak sekilde yapilandiriimig ve baglanti Unitesinin 10 bir haznesine 18
hareket edebilir sekilde monte edilmis bir sikma parc¢asi 17 igerir. Birinci ve ikinci baglant
eleman bolimleri 7a, 7b sikma elemani 17 ile destek eleman 16 arasindaki bir boslukta
alinabilir ve sikma elemani 17 destek parcasi 16 ile sikma pargasinin 17 destek pargasindan
16 geri alindid1 geri ¢ekilmis bir birinci pozisyon (bakin Sekil 2a-2c ve 2f) ile sikma pargasinin
17 destek pargasina 16 birinci ve ikinci badlanti eleman bolimlerini 7a, 7b birlikte sikistirmak
icin pres yaptigi bir ilerlemis ikinci pozisyon( bakin Sekil 2d ve Ze) arasinda hareket edebilir
sekildedir. Sikma pargasi 17 bahsedilen ikinci pozisyonda iken ve sikma pargasi birinci ve
ikinci eleman bolimlerini 7a, 7b sikma parcasi 17 ve destek parcasi 16 ile birlikte sikiyor iken,
stkma pargasi 17, lazer kaynak cihazinin 12 lazer kaynak basliindan 12a gelen bir lazer
1Isinin14 ikinci baglanti eleman balimad 7b tzerindeki bir bosluga dogru yénlendirilmis bir gecis

yolu 19 ile donatilir. Sikma pargasi 17 bahsedilen bhirinci ve ikinci pozisyonlar arasinda
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elektrikli, pnomatik veya hidrolik olarak calisan bir aktliator {(gdsteriimez) vasitasiyla hareket

edebilir.

Sekil 2a-2fde godsterilen baglama unitesinde 10, kavrama cihaz1 11 gévdeye 18 hareket
edilebilir sekilde monte edilen bir kenetleme elemani 20 icerir. Kenetleme elemani 20,
destek elemani 16 ile iliskili olarak, kenetleme pargasinin 20 destek pargasindan 16 geri
alindigi ve birinci badlanti eleman boliuminin 7a kenetleme pargasi 20 ile destek pargasi
16 arasindan ge¢cmesine imkan veren bir geri alma pozisyonu (bakin Sekil 2c-2e) ile
kenetleme parcasinin 20 destek pargasina 16 kenetleme pargasi 20 ile destek pargasi 16
arasindaki birinci baglanti eleman boélimind 7a kavranmasi ve Kkilitlenmesi igin pres
yaptidi bir ileri pozisyon (bakin $ekil 2a, 2b ve 2f) arasinda hareket edebilir sekildedir.
Kenetleme pargasi 20 bahsedilen geri alma ve ilerlemis pozisyonlar arasinda elektrikli,
pnématik veya hidrolik olarak calisan bir aktUatdor (gdsteriimez) vasitasiyla hareket

edebilir.

Sekil 3a ve 3b'de gdsterildidi gibi, destek pargasi 16 birbirinin karsisina yerlestirilmis birinci ve
ikinci destek ceneleri 21a, 21b igerebilir, burada destek ¢eneleri 21a, 21b birbiriyle iligkili
olarak, birinci baglanti elemani bdlimi 7a igin olan destek genelerinin 21a, 21b olustudu bir
ileri destek pozisycnu (bakin $ekil 3a) ile destek ¢enelerinin 21a, 21b birbirinden birinci ve
ikinci baglanti elemanlan bdlimlerine 7a, 7b imkan vermek uUzere birbirleri ile baglandiktan
sonra geri alan (bakin Sekil 3b) destek ¢eneleri 21a, 21b arasindaki bogluktan 24 gegmesi icin
hareket edebilir sekildedir. Resimli érnekte, her bir destek cenesi 21a, 21b bir pivot koluna
22a, 22b, sabitlenir, sirayla badlama Unitenin 18 gdévdesine ddner olarak monte edilir 10.
Boylece, bu durumda, destek ceneleri 21a, 21b destek ve serbest birakma pozisyonlar
arasinda dondlebilir sekildedir. Alternatif olarak, destek geneleri destek ve serbest hirakma
pozisyonlari arasinda dogrusal olarak hareket edebilir. Kenetleme pargalari 21a, 21b
destekleme ve serbest birakma pozisyonlar arasinda elektrikli, pndmatik veya hidrolik clarak

caligan bir aktliatdr (gosteriimez) vasitasiyla hareket edebilir.

Kavrama cihazi 11 ve sikma cihazi 15, Sekil 2a-2fde resimlendirilen tasarimlara ek olarak

baska uygun bir tasarima da sahip olabilir.

Ciltleme makinesi 1 bir atkilama makinesi sekline sahip olabilir, burada baglama eleman 3

metalik veya plastik malzemeden yapilmis bir serittir.  Alternatif olarak, ciltleme
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makinesi 1 tel ciltleme makinesi sekline sahip olabilir, burada baglama elemani 3 metalik

veya plastik malzemeden yapilmig bir teldir.

Yukarida tarif edilen baglama makinesi 1 vasitasiyla bir nesne 9 etrafinda bulunan bir
spiraldeki bir baglama elemanin 3 bagdlanmasi igin bir calisma sirasi, Sekil 2a-2f'ye atifta

bulunularak aciklanacaktir.

llk adimda, besleme cihazinin bir motoru 5, tedarik sargisindan 6 ydnlendirilen baglama
elemani 3 beslemek icin kenetleme pargasi 20 icindeki bir gegis 23 (bakin Sekil 2a)
boyunca ve kilavuz par¢ca 2 i¢inden birinci yonde cahstinlir. Baglama elemaninin 3
beslenmesi sirasinda, kenetleme pargas) 20 geri ¢ekilen pozisyonda, sikma elemani 17
geri ¢cekilen birinci pozisyonunda ve destek ¢eneleri 21a, 21b destek pozisyonundadir.
Baglama eleman 3, kilavuz parca 2 icinde nesne 9 etrafindaki bir dongi iginde ileriye
dogru beslenir. Baglama elemanin 3 en 6nde gelen ucu daha sonra kilavuz parcay! 2
birakacak ve sikma parcasi 20 ile destek parcasi 16 arasindaki bosluktan gececektir
(bakin Sekil 2b), bunun Uzerine baglama elemanin 3 en &nde gelen ucu bir durdurma
elemani ¢ahstinir (gésteriimez) ve besleme cihazinin 5 motoru durdurulur. Kenetleme
parcasi 20, baglama elemanin 3 en son ucundaki birinci baglama elemani bélimind 7a
kavramak icin ileri konumuna taginir ve bodylece birinci baglama elemani bdlimind 7a
stkma elemani 20 ile destek elemarni 16 arasinda kilitler. Bundan sonra, besleme
cihazinin 5 motoru, baglama elemanini 3 geriye dogru ¢ekmek ve bodylece, Sekil 2c'de
gosterildigi gibi, baglama elemani 3 nesne 9 etrafinda germek igin tersine caligtinlir.
Baglama elemani 3, nesne 9 etrafinda sikica gerildiginde, besleme cihazinin 5 motoru
durdurulur ve sikma parcasi 17 sikma parcasi 17 ile destek parcasi 16 arasindaki birinci
ve ikinci baglama elemanin bolumlerini 7a, 7b sikigtirmak igin ilerlemis ikinci pozisyonuna
tasinir (bakin Sekil 2d). Lazer kaynak cihazi 12 daha sonra bir lazer 1sin1 14 kargihkli Ost
Uste gelen baglama eleman bdlumlerine 7a, 7b baglama eleman bdlimleri arasinda 7a,
7b kaynakh bir badlanti 8 olusturmak igin odaklar ve bdylece nesne 9 etrafindaki bir
spiralde bulunan baglama elemani sabitlemek igin calistirihr. Bundan sonra, Sekil 2e'de
gosterildigi gibi, lazer kaynak cihazi 12 kenetleme parcasi 20 ve sikma parcasi 17 arasina
yerlegtirilmig baglama elemanin 3 bir pargasi Uzerine badlama elemani 3 kesip atmak igin
bir lazer 1sininl 14 odaklamak Gzere c¢alistinlir, bdylece badlama elemanin geriye kalan
parcasindan 3b gelen nesne 9 etrafindaki bir spiralde baglanmis baglama elemanin
parcasi 3a serbest kalir. Son olarak, sikma elemani 20 geri ¢ekilen pozisyonuna, sikma

elemani 17 geri ¢ekilen birinci pozisyonuna dénduriliir, bunun Uzerine destek ceneleri
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21a, 21b baglama eleman doéngusinid 26 baglama Oniteden 10 serbest birakmak igin

serbest birakma pozisyonuna hareket ettirilir.

Sekil 1'de gosterilen cillleme makinesi 1, ayni zamanda, birinci baglama eleman 3 tamamen
birinci baglama eleman sargisindan ¢ézlldiginde ve yeni bir baglama eleman sargisindan
gelen yeni bir baglama elemanin 3' ¢ézllmesi basladidi zaman, bir birinci baglama eleman
sargisindan 6 gelen bir birinci baglama eleman 3 ile bir diger baglama eleman sargisindan bir
ikinci baglama elemanin 3" (bakin $Sekil 5a-5g) birlikte birlegtiriimesi igin bir birlestirme Gnitesini
30 de igerir. Birlestirme (nitesi 30 bir birinci baglama elemanin 3 bir en arka ucu 31a ile bir
ikinci baglama elemanin 3' bir en 6n ucu 31b arasinda orada birinci ve ikinci baglama
elemanlarini 3, 3' birbirine bitistirmek icin kaynakli bir baglanti 38 olusturmak (zere (bakin
Sekil 5g) bir lazer kaynak cihazi 32 igerir {(bakin $ekil 5a). Lazer kaynak cihazi 32 bir lazer
kaynak bashgi 32a igerir, burada bahsedilen kaynak baglantisi 38 lazer kaynak bashgindan

yayllan bir lazer 1g1n1 34 vasitasiyla olusturulur.

Kaynakli baglanti 38 tercihen, bir birinci badlama elemaninin 3 en son ucundaki 31 dis
kenarin ikinci baglama elemaninin 3' en dn ucundaki 31b zit bir dig kenar ile temas haline
sahip oldugu bir alin badlantis1 olarak olusturulur. Bu durumda, lazer kaynak cihazi 32,
kaynakh baglanti 38 olusturmadan &nce, birinci baglama elemaninin 3 en son ucunda 31a
ve ikinci baglama elemaninin 3' en 6n ucunda 31b lazer kaynak cihazinin 32 lazer kaynak
bashgindan 32a yayilan bir lazer 1sim1 34 vasitasiyla enine bir kesme yapmak Uzere

avantajli bir yapilandirmaya sahiptir.

Lazer kaynak bashdi 32a, lazer kaynak bashdindan vayilan lazer i1sininin 34 yonind ve
hareketini kontral etmek icin bir veya daha fazla bilgisayar kontrollii tarama aynasi igerebilir.
Alternatif olarak, lazer igininin 34 yoni ve hareketi lazer kaynak baslidinin 32a tim hareketleri
bilgisayar kontroll ile kontrol edilebilir. Lazer kaynak bash@ 32a lazer kaynak bashdindan

ayrilan lazer isininin 34 gectigi bir odaklama lensi 33 ile donatiimistir.

Lazer kaynak cihazi 32 ayrica, birinci ve ikinci baglama elemanlar1 3, 3' arasinda kaynakli
haglanti 38 olusturmak icin Kullanilan lazer 1sint 34 dretmek igin gerekli olan lazer gucl
uretmek ve birinci baglama elemaninin 3 en arka ucunda 31a ve ikinci baglama elemaninin 3'
en ©n ucunda 31b enine bir kesik yapmak Uzere bir lazer kaynagi 32b icerir. Lazer kaynagdi
32b, kaynak igin yaygin olarak kullamlan herhangi bir tirde olabilir. Resimlendirilmis drnekte,

lazer kaynagl 32b lazer kaynak bashdina 32a lazer kaynadi 32b tarafindan Uretilen lazer

9



10

20

25

30

35

glcunu lazer kaynak bashdina 32a yonlendirecek sekilde yapilandinimig bir optik fiber kablo

32c¢ ile baglanir.

Sekil 5a-5g'de gosterilen resimlendiriimis dizenlemede, birestirme (nitesi 30, birinci
bagdlama elemaninin 3 en arka ucunu 31a geriye besleme kapasitesi olan birinci besleme
cihazini 35 ve ikinci baglama elemaninin 3 en arka ucunu 31b ileriye besleme kapasitesi
olan ikinci besleme cihazini 36 icerir. Her bir besleme cihazi 35, 36 birbirine karsi karsiya
olmak Uzere yerlestiriimis ve besleme silindirleri arasindaki tirnaktan alinan baglama
elemaninin 3, 3' bir par¢asinin ters yizu ile temas edecek sekilde yapilandinimig iki adet
donebilir besleme silindiri 37a, 37b icerir. Her bir besleme cihazinin 35, 36 besleme
silindirlerinden en az hiri 37a, 37b badlama elemaninin 3, 3' uzunlamasina yénde hareket

etmesi igin bir tahrik motoru ile galistinlir (gosterilmez).

Tahrik motoru tercihen bir elekirik motorudur, ancak alternatif olarak pnédmatik veya

hidrolik motor da olabilir.

Sekil 5a-5g'de gosterilen resimlendirilmis diuzenlemede, birlestirme uUnitesi 30, birinci
baglama elemaninin 3 en arka ucunun 31a kavranmasi ve kilitlenmesi icin bir birinci
kavrama cihazini 39 ve ikinci baglama elemaninin 3' en én ucunun 31b kavranmasi ve
kilittenmesi igin bir ikinci kavrama cihazint 40 icerir. Resimlendiriimis &rnekte, birinci
kavrama cihazi 39, bir sitkma pargasi 39a ve iligkili bir taban parcasini 38b icerir, burada
sikma elemani 39a taban pargasi 39b ile iligkili olarak birinci baglama elemaninin 3 en
arka ucunun 31a sikma parcas) 39a ile taban parcas) 39b arasindaki gecis yolundan
serbestce gecgen bir geri ¢cekilmis serbest kalma pozisyonu (bakin Sekil 5a, 5b, 5d, 5e ve
5g) ile birinci baglama elemanin 3' en arka ucunun 31a sikma parcasl 39a ile taban
parcasi 39b arasinda kavrandigi iledemis sikma pozisyonu (bakin Sekil 5¢c ve 5f) arasinda
hareket edebilir sekildedir. Resimlendirilmis &rnekte, ayrica, ikinci kavrama cihazi 40, bir
sikma pargasi 40a ve iliskili bir taban pargasini 40b igerir, burada sikma pargasi 40a
taban parcasi 40b ile iligkili olarak ikinci badglama elemaninin 3' en én ucunun 31b sikma
parcasi 40a ile taban pargasi 40b arasindaki gecis yolundan serbestce gegen bir geri
¢ekilmis serbest kalma pozisyonu (bakin Sekil 5a, 5b, 5d, 5e ve 5g) ile ikinci baglama
elemanin 3' en 6n ucunun 31b sikma pargas) 40a ile taban parcasi 40b arasinda
kavrandigi ilerlemis sikma pozisyonu (bakin Sekil 5¢ ve 5f) arasinda hareket edebilir
sekildedir. Kavrama cihazlarn 39,40 elbette baska herhangi bir uygun sekilde de

tasarlanabilir.
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Yukarida tarif edilen birlestirme Unitesi 30 vasitasiyla iki baglama elemanin 3, 3'

birlestirmesi icin bir galisma dizisi Sekil 5a-5g'e atifta bulunularak agiklanacaktir.

ilk adimda, birinci ve ikinci besleme cihazlarinin 35,36 motorlari, birinci baglama
elemaninin 3 en arka ucunu 31a geriye dogru ve ikinci baglayici elemanin 3' en dn ucu
31b ileriye dogru beslemek igin c¢alistinhr, bdylece bu uglar 31a, 31b Sekil 5b'de
resimlendirildigi gibi birinci ve ikinci kavrama cihazlari 39, 40 arasindaki bir boslukta 41 bir
boslukta birbirlerini karsilarlar. Bagdlama elemanlarinin 3, 3' beslenmesi sirasinda, her bir
sitkma elemani 39a, 40a birinci baglama elemaninin 3a en son ucunun 31a sikma elemani
39a ile birinci kavrama cihazinin 39 taban parcasi 39b arasindaki gecis boslugundan
hareket ediyor olmasina ve ikinci baglama elemaninin 3' en 6n ucunun 31b sikma
elemani 40a ile ikinci kavrama cihazinin 40 taban pargasi 40b arasindaki gegis
boslugundan hareket ediyor olmasina imkan vermek GOzere kendi serbest birakma
pozisyonundadirlar. Her bir kavrama cihazinin 39, 40 sikma eleman 39a, 40a daha
sonra, birinci baglama elemaninin 3 en arka ucunu 31a ve ikinci baglama elemaninin 3'
en on ucunu 31b Sekil 5¢'de resimlendirildigi gibi kavramak ve kilitlemek lUzere kendi
kavrama pozisyonuna dogru hareket eder, bunun uUzerine lazer kaynak cihazi 32
bahsedilen uglann 31a, 31b Uzerine uclarda 31a, 31b bir capraz kesik yapmak GUzere bir
lazer 1s1n1 34 odaklamak icin ¢alistinhr ve ardindan ardigik kaynaklama i¢in onlar hazirlar.
Bu ¢apraz kesim tarafindan badlayici elemanlardan 3, 3'serbest birakilan malzemenin
kavrama cihazlarinin 39, 40 altindaki bir toplama haznesine 42 dismesi sadlanir. Sonraki
adimda, her bir kavrama cihazinin sikma pargalan 39a, 40a kendi serbest kalma
pozisyonuna hareket eder (bakin $ekil 5d), bunun Uzerine birinci ve ikinci besleme
cihazlarinin 35,36 birinci baglama elemaninin 3 en arka ucunu 31a geriye dogru ve ikinci
baglayici elemanin 3' en 6n ucu 31b ileriye dogru beslemek i¢in ¢alistirihr, bdylece bu
uglar 31a, 31b Sekil 5e'de resimlendirildigi gibi birinci ve ikinci kavrama cihazlarn 39, 40
arasindaki bir boslukta 41 bir boslukta birbirlerini tekrar karsilarlar. Her bir kavrama
cihazinin 39, 40 sikma elemani 39a, 40a daha sonra, birinci baglama elemaninin 3 en
arka ucunu 31a ve ikinci baglama elemaninin 3' en 6n ucunu 31b S$ekil 5fde
resimlendirildigi gibi kavramak ve Kkilitlemek (zere kendi kavrama pozisyonuna dogru
hareket eder, bunun Gzerine lazer kaynak cihazi 32 bahsedilen ug¢larin 31a, 31b Uzerine
uclar 31a, 31b arasinda bir kaynak baglantisi 38 olusturmak Uzere bir lazer 1sin1 34
odaklamak icin ¢ahstinihir ve ardindan birinci ve ikinci baglama elemanlan 3, 3' birlikte
bitigtirir. Son olarak, her bir sikma pargasi 39a, 40a, Sekil 5g'de gosterildigi gibi kendi

serbest birakma pozisyonuna geri doner.

11



20

25

30

Yukarida tarif edilen tipte bir birlestirme (initesi 30, elbette istenen herhangi bir tipte bir

baglama (nitesi 10 ile kombine edilebilir.

Mevcut bulusun ikinci bir diizenlemesine goére olan bir ciltleme makinesinde 1 bulunan
bazi parcalar Sekil 4a-4g'de gayet sematik olarak gdsterilir. Bu ciltleme makinesi 1

asaqgidakileri icerir:

- baglanacak bir veya daha fazla nesne almak icin yapilandirilmig bir bosgluk 4
etrafinda bir spiral iginde bir tel veya serit seklinde uzatilmis bir baglama elemanini

3 yonlendirilmesine yonelik bir kilavuz hatti (gosterilmez);

- baglama eleman 3 bahsedilen kilavuz hat icine ve bahsedilen bosluk 4 etrafindaki
spiralde bulunan kilavuz hat boyunca beslemeye ve ardindan bahsedilen bogluktan
4 alinan bir veya daha fazla nesneyi baglama elemanin 3 etrafina sikica sarmak
icin baglama elemani geri igeri toplamaya yonelik bir besleme cihazini

(gbsteriimez);

- bahsedilen boslugun 4 etrafindaki bir spiralde bulunan baglama elemaninin bir
parcasinin 3a beslenmesinden sonra, baglama elemaninin en onde gelen
ucundaki birinci baglama elemani bélimiind 7a kavramaya ve kilitlemeye yénelik

bir birinci kavrama cihazini 51; ve

- bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin etrafindaki spiralde bulunan baglama
elemaninin bu parcasini 3a baglayacak suretiyle bahsedilen bosluk 4 etrafindaki
spiralde beslenen baglama elemani pargasinin arka ucundaki 3a bahsedilen birinci
baglama elemani bolimi 7a ile bitigigindeki ikinci baglama elemani bolimi 7b
arasinda kaynak baglantisi 8 {(bakin Sekil 4g) olusturmaya yonelik bir lazer kaynak

cihazini 52.

Lazer kaynak cihazi 52 bir lazer kaynak basglig 53 igerir, burada bahsedilen kaynak

baglantisi 8' lazer kaynak basligindan yayilan bir lazer 151n1 54 vasitasiyla olusturulur.

Lazer kaynak cihazi 52 ayni zamanda bahsedilen arka ucta bulunan baglama elemaninin,
badglama elemaninin geriye kalan pargasindan 3b gelen bahsedilen bosgluk 4 etrafinda
bulunan spiralde beslenen baglama elemaninin 3 parcasini 3a serbest birakmak suretiyle,
lazer kaynak cihazinin lazer kaynak baghgindan 53 yayilan lazer 1sim1 54 yoluyla kesilip

atilmasi i¢in de yapilandirihr.
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Sekil 4a-4g resimlendirilen diizenlemede, ciltleme makinesi 1' ayrica baglama elemani 3
bahsedilen bir veya daha fazla nesnenin etrafina sikica sarldiginda bahsedilen badlama
eleman bolimunlt 7b kavramaya yonelik bir ikinci kavrama cihazini 55 igerir. Birinci ve
ikinci kavrama cihazlari 51, 55 birinci ve ikinci baglama eleman bdlimlerinin 7a, 7b
birbirinden uzakta oldugu bir kesme pozisyonundan karsilikli hareket edebilen bahsedilen
birinci ve ikinci badlama eleman bélumlerine 7a, 7b imkan vermek suretiyle (bakin Sekil
4c¢ ve 4d) ve birinci ve ikinci baglama eleman bélimlerinin 7a, 7b birbiri ile temasta oldugu
bir kaynak pozisyonu suretiyle (bakin Sekil 4e, 4f) birbirleri ile iligkili olarak hareket edebilir
sekildedir.

Lazer kaynak cihazi 52 bahsedilen en son ug¢taki baglama elemanini 3 birinci ve ikinci
baglama eleman bdélimlerinin 7a, 7b birinci ve ikinci kavrama cihazlarn 51, 55 vasitasiyla
bahsedilen kesme pozisyonunda tutuldugunda kesip atmak ve birinci ve ikinci badlama
eleman bdélimlerinin 7a, 7b birinci ve ikinci kavrama cihazlan 51, 55 vasitasiyla
bahsedilen baglanti pozisyonunda tutuldugunda kaynak baglantisi 8' olusturmak Gzere

yapilandirihr.

Sekil 4a-4g'de resimlendirilen dizenlemede, birinci kavrama cihazi 51 ciltleme
makinesinin 1' bir cergevesi (gosteriimez) ile iligkili olarak sabit olacak sekilde monte
edilirken ikinci kavrama cihazi 55 birinci kavrama cihazi 51 ile iligkili olarak bahsedilen
cergeveye hareket edebilir olacak sekilde monte edilir ve bdylece birinci ve ikinci baglama
elemani bélumlerinin 7a, 7b ikinci badlama eleman bdliminin 7k birinci badlama
eleman! bdlimine 7a bir hareketi vasitasiyla bahsedilen kaynaklama pozisyonunda
konumlanacak sekilde olmasina imkan verir. Bir alternatif olarak, ikinci kavrama cihazi 55
ciltleme makinesinin 1' bir cergevesi ile iligkili olarak sabit olacak sekilde monte edilebilir
ve birinci kavrama cihazi 51 ikinci kavrama cihazi 55 ile iliskili olarak bahsedilen
cerceveye hareket edebilir olacak sekilde monte edilir ve bdylece birinci ve ikinci baglama
elemani bdlimlerinin 7a, 7b birinci baglama eleman bdliminin 7a ikinci baglama
elemani bdlimine 7b bir hareketi vasitasiyla bahsedilen kaynaklama pozisyonunda
konumlanacak sekilde olmasina imkan verir. Baska bir alternatif olarak, birinci ve ikinci
kavrama cihazlar 51, 55 her ikisi de hareketli olacak bir sekilde ciltleme makinesinin 1'
cercevesine monte edilebilir ve boylece birinci ve ikinci baglama elemani bélimleri 7a, 7b
birinci ve ikinci baglama eleman boélimlerinin 7a, 7b birbirlerine dogru eg zamanh hareketi

vasitasiyla bahsedilen kaynak pozisyonunda konumlandirilabilir.
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Resimlendiriimis 6rmekte, birinci kavrama cihazi 51, bir sikma parcasi 51a ve iligkili bir
taban parcgasi 51b igerir, burada sikma pargasi 51a, taban pargcasi 51b ile iliskili olarak
baglama elemaninin sikma pargasi 51a ile taban pargcasi 51b arasindaki gegis
boslugundan serbestge gectigi bir serbest birakma pozisyonu 3 (bakin $Sekil 4a} ile birinci
badglama eleman bdluminin 7a sikma parcasi 51a ile taban parcasi 51b arasinda
sikistirildidi bir sikma pozisyonu (bakin Sekil 4b-4g) arasinda hareket edebilir sekildedir.
Resimlendiriimis érnekte, ayrica, ikinci kavrama cihazi 55, bir sikma parcasi 55a ve iligkili
bir taban pargasi 55b icerir, burada sikma parcgasi 55a, taban pargasi 55b ile iliskili olarak
baglama elemaninin sikma parcasi 55a ile taban pargasi 55b arasindaki gegis
boslugundan serbestce gectigi bir serbest birakma pozisyonu 3 (bakin Sekil 4a ve 4b) ile
ikinci baglama eleman bdliumantin 7b sikma parcasi 55a ile taban pargas) 55b arasinda
sikistirildigi bir sikma pozisyonu (bakin Sekil 4c-4g) arasinda hareket edebilir sekildedir.

Kavrama cihazlari 51,55 elbette bagka herhangi bir uygun sekilde de tasarlanabilir.

Sekil 4a-4g resimlendirilen dizenlemede, lazer kaynak cihazi 52 birinci adimda (bakin
Sekil 4d) bahsedilen en arka uctaki baglama elemanini 3 kesip ¢cikarmak Uzere ve daha
sonra ardisik ikinci adimda (bakin Sekil 4f) birinci ve ikinci badlama eleman bdlimleri 7a,
7b arasinda kaynak baglantisi 8' olusturmak lzere yapilandirihr. Bu durumda, birinci ve
ikinci baglama elemani bolimleri 7a 7b arasindaki kaynak baglantisi 8' ikinci baglama
eleman bdlimunan 7b birinci baglama eleman boliminin 7a aksi taraftaki dis kenan ile

temasta olan bir alin baglantisi olarak olusturulur.

Ciltleme makinesi 1 bir atkilama makinesi sekline sahip olabilir, burada baglama eleman 3
metalik veya plastik malzemeden yapilmis bir serittir. Alternatif olarak, ciltleme makinesi 1'
tel ciltleme makinesi sekline sahip olabilir, burada baglama elemani 3 metalik veya plastik

malzemeden yapilmis bir teldir.

Yukarida tarif edilen baglama makinesi 1 vasitasiyla bir nesne veya nesne demeti
(gdsterilmez) etrafinda bulunan bir spiraldeki bir baglama elemanin 3 baglanmasi igin bir

calisma sirasi, Sekil 4a-4g'ye atifta bulunularak agiklanacaktir.

Ilk adimda, besleme cihazinin bir motoru, bir tedarik sargisindan yénlendirilen bir baglama
elemani 3 beslemek icin ikinci kavrama cihazi 55 boyunca ve yukarida bahsedilen kilavuz
parca iginden birinci yonde c¢alistinhr. Baglama eleman 3, kilavuz par¢a icinde bosluk 4
etrafindaki bir déngl icinde ilerive dogru beslenir. Daha sonra, baglama elemanin 3 en on

ucu kilavuz parcasin terk edecek ve birinci kavrama cihazindan 51 gececektir (bakin
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Sekil 4a), bunun Uzerine baglama elemanin 3 en 6n ucu bir durdurma elemani ¢aligtirir ve
besleme cihazinin motoru durdurulur. Birinci kavrama cihazinin 51 sikma pargasi 51a
daha sonra baglama elemanin 3 en 6n ucundaki birinci baglama elemani bélimuna 7a
kavramak icin yer dedistirir ve bodylece birinci badlama elemani boliminin 7a birinci
kavrama cihazina 51kilitler. Bir nesne veya bir nesne demeti, 6rnedin bir konveydr
vasitasiyla (gosterilmez) boslugun 4 i¢ine beslenir. Bundan sonra, besleme cihazinin
motoru, baglama elemanini 3 geriye dogru ¢ekmek ve bdylece, Sekil 4b'de gdsterildigi
gibi, baglama elemani 3 nesne/nesneler etrafinda germek icin tersine ¢alistinihr. Baglayici
elemani 3 nesne/nesnelerin etrafinda sikica sarildiginda, besleme cihazinin moteoru
durdurulur ve ikinci kavrama cihazinin 55 ikinci sikma pargasi 55a ikinci baglama elemani
b&ldmina 7b ikinci badlama eleman bdlimundn 7b ikinci kavrama cihazina 55 Kilitlemesi
icin kavramak Uzere yer degistirir (bakin Sekil 4c). Lazer kaynak cihazi 52 daha sonra
ikinci badlama eleman bélimine 7b badlama elemanini 3 kesip atmak ve daha sonra
badlama elemaninin arta kalan parcasindan 3b gelen bahsedilen bogluk 4 etrafindaki bir
spiralde beslenen baglama elemanin parcasini 3a serbest birakmak tzere bir lazer 151n
54 odaklamak i¢in c¢ahstinlir {bakin $ekil 4d). Bundan sonra, baglama elemaninin
bahsedilen gerive kalan pargasini 3b Sekil 4d gbsterilen pozisyonlan Sekil 4e'de
goOsterilen kisa bir mesafe gerideki pozisyona gekmek icin besleme cihazinin motoru
calistirihir, bunun Gzerine ikinci kavrama cihazi 55 $ekil 4d'de gdsterilen pozisyondan
Sekil 4e'de gdsterilen pozisyona dogru hareket eder boéylece ikinci baglama elemani
bélimunan 7b en dig ucu ile birinci baglama elemanimin 7a en dig ucu temas haline gelir.
Lazer kaynak cihazi 52 daha sonra, bir lazer 1s1nin 54 birinci ve ikinci baglama elemanlan
7a, 7b arasindaki baglanti Gzerine (bakin Sekil 4f) birinci ve ikinci baglama eleman
bolimleri 7a, 7b arasinda bir kaynakli baglanti 8' olusturmak izere (bakin $ekil 4g)
odaklanmasi icin calistirihr ve boylece baglanacak nesne/nesneler etrafindaki bir spiralde
bulunan baglama elemani baglanir. Sikma pargalan 51a, 55a daha sonra ilgili taban
parcasindan 51b, 55b uzaklasir ve bodylece kavrama cihazlarindan 51, 55 serbest

birakilacak baglayici eleman déngiisine 26 imkan verir.

Bulug elbette yukarida agiklanan dizenlemelerde sinirh dedildir. Aksine, bunlarin
madifikasyonlan igin bircok olasilik, eklenmis istemlerde tanimlandidi gibi bulug temel
fikrinden ayrilmadan teknikte ortalama bir uzmanlik becerisine sahip bir Kisi igin

anlasilir olacaktir.
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