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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia jednoczeSciowego czé6lenka tkackiego z two-
rzywa sztucznego.

Czélenka tkackie przy zmianie kierunku ruchu
podczas pracy krosien sg narazone na silne ude-
rzenia, powodujgce powstawanie duzych sit Sci-
skajacych. Przewazajgca cze§é czdétenek tkackich
jést Wyrabiana ze specjalnych gatunkéw drewna
drzew egzotycznych, ktére sa kosztowne, a trwa-
10§€ ich jest stosunkowo mata. W' zastepstwie
tego drewna stosuje sig¢ tafisze drewno drzew
buk"gyvych lub grabowych, lub tez drewno spe-
cjalnie prasowane i preparowane, ta_k zwarie lig-
nofol lub lignoston. Trwalo§¢é jednak tych cz6-
lenek‘ jest jeszcze mniejsza od trwaloSci czble-
nek z drewna drzew egzotycznych i ulegaja one
wzdluznemu pekaniu, a poza tym czélenka z lig-
nofolu lub lignostonu sg ciezsze od iczélenek drew-
nianych.

Znane s réwniez czélenka tkackie wyrabia-
ne z tworzyw sztucznych. Czélenka tego rodzaju
sa jednak znacznie ciezsze od drewnianych, co w
znacznym stopniu utrudnia ich adaptacje na ist-
niejgcych juz krosnach mechanicznych, poniewaz
wymaga to znacznego wzmocnienia mechanicz-
nego napedu czétenek.

Poza tym czélenka tkackie wyrabiane badZi z
drewna, badZz z tworzywa sztucznego, majg kadtu-
by jednoczgéciowe i wymagaja bardzo klopotli-
wej i kosztownej obrébki mechanicznej, co wply-
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wa na znaczny wzrost kosztéw ich wytwarzania.

Znane sa jeszcze stalowe czélenka tkackie, wy-
konane ze spawanych ze sobg stalowych drutéw
tworzgcych szkieletowe boki zakoficzonych obu-
stronnie metalowymi czubkami. Tego rodzaju
cz6tenka tkackie umozliwiaja, przy zachowaniu
nalezytego ich ciezaru, nawet na zwiekszenie ko-
pek z przedza na cewkach, lecz trwalosé tych
czétenek jest réwniez stosunkowo mata i ulega-
ja one podczas pracy trwalej deformacji, co unie-
mozliwia ich stosowanie na krosnach.

Przewodnia myS$lag wynalazku jest zastosowanie
specjalnej konstrukeji kadiluba czélenka tkackie-
go do krosien mechanicznych, ktéra umozliwia wy-
konywanie jego kadluba z tworzywa sztucznego w
postaci odpornej na deformacje i silne wstrzasy
mechaniczne.

Istota wynalazku jest wytwarzanie jednoczes-
ciowego czbélenka z tworzywa sztucznego o cie-
zarze nie przekraczajacym wagi cz6lenek z drewna.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
na rdzen dwuczeSciowej formy, dajacy sie wyj=
mowaé z przeSwitu gotowego cz6tenka, naklada
sie preformowang warstwe wlékna szklanego, na-
syca sie ja chemoutwardzalng zywicg syntetycz-
na, na te warstwe naklada si¢ drugg warstwe
z utwardzonego juz, porowatego tworzywa sztucz-
nego, w miejscach odpowiadajagcych bocznym
Sciankom czétenka, a nastepnie preformowana
trzecia warstwe, ktéra réwniez nasyca sie che-
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moutwardzialna zywica syntetyczng, po czym za-
myka sie forme i przez kanaly w rdzeniu zaopa-
trzonym w czolowych jego miejscach w worki
gumowe doprowadza sie do ich wmetrza sprezo-
ne powietrze.

Po uplywie czasu niezbgdnego do zzelowania
zywicy syntetycznej, kasuje sie ciSnienie po-
wietrza, a ndzefi z uformowanego  juz - czélenka
tkackiego wyjmuje sie z niego doplero po utwar-
dzeniu Zywicy syntetycznej, przy czym rdzen da-
je sie z niego wyjmowaé bez zadnych trudnosci.

Pod wplywem dzialaiu'a sprezonego powietrza
worki gumowe ulegaja rozdmuchaniu i wypeinia-
ja glowicowe ¢zeScl czblenka, dociskajac przy
tym jego Sctanki do formy, dzieki czemu czeSci
glowicowe, ktére w czélenkach drewnianych lub
z tworzywa sztucznego sg pelne, pozostaja puste,
co przyczynia- sie¢ do zmniejszenia ogélnej wagi
czétenka. :

Do zmniejszonej ogblnej wagi czéhmka wedtug
wynalazku przyczynia sie réwniez érodkorwa war-
stwa wykonana w bocznych jego §ciankach z po-
rowatego tworzywa szbucznego, przy czym ze-
wnetrzna i wewnetrzna warstwa tworzywa sztucz-
nego na tych §cianksch majg wystarczajaca wy-

" trzymato$§é mechaniczng, a wszystkie trzy te
war@&wy po utwardzeniu zywicy syntetycznej
tworza monolit.

Do wytwarzania cz6tenek tkackich wedlug wy- -

nalazku stosuje sie dowolne znane - chemoutwar-
dzalne Zywice syntetyczne, mp. Zywice epoksydo-
we 'lub poliestrowe.

Przy zamykaniu formy dwuczeSciowej, w kté-
rej wykonuje sie czélenka, wywiera sie na nich
réwniez ciSnienie 5—15 atn, zwykle stosowane
przy wyrobach laminowanych. Identyczne ciSnie-
nie stosuje sie réwniez przy rozdmuchiwaniu
workéw gumowych. .

W celu ewentualnego przyspieszenia procesu
utwardzania zZywicy, forme ogrzewa sie do tem-
peratury nie przekraczajgcej 140°C.

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalazku,
w. .dalszym ciagu opisu zostanie oméwiony w
przykladzie jego zastosowania, z powolaniem sie
na rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia czélen-
ko ﬁkaokig umieszczone w formie, w ktérej prze-
biega proces jego formowania i utwardzania, a
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fig. 2 — to samo czélenko w formie, w. przekro-
ju wzdluz linii A-A na fig. 1.

Na rdzefi 1 dwuczefciowej formy 2a- i 2b, z
osadzonymi w nim wymiennie dwoma gumowy-
mi workami 3 i 4 oraz kanalami 5, do ktérych
powietrznym przewodem 6 doprowadza sie po-
wietrze sprezone, nalozona jest warstwa 7 z two-

. rzywa sztucznego, warstwa 8 z porowatego two-
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rzywa sztucznego oraz warstwa 9 z tworzywa
sztucznego.

Obydwie czgsci formy 2a i 2b scxska s1e ze so-
ba za pomoci znanych pras (nie pvrzedstawmnych
na rysunku).

Cz6lenko jest zaopatrzone =z obydwéch stron
czolowych w stalowe znane czubki 10a, 10b, kt6-
re umieszcza sie w formie jeszcze przed utwar-
dzeniem zywicy, tak ze osadzenie ich w czélen-
ku nie wymaga dodatkowych czynno$ci.

Cz6lenka tkackie wytwarzane sposobem wedlug
wynalazku majgq przy zachowaniu normatywnego
ciezaru bardzo duzg wytrzymalo§é mechaniczng,
znacznie przekraczajgca wytrzymato§é znanych cz6-
lenek tkackich wytwarzanych zaré6wno z drewna,
jak i z tworzywa sztucznego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania jednocze$ciowego czélenka
tkackiego 2z tworzywa -sztucznego zbrojonego
wiléknem szklanym, znamienny tym, ze na rdzen

“dwuczeSciowej formy, zaopatrzony od: stron czo-

lowych w gumowe worki i dajgcy sie wyjmowaé
wraz z nimi z prze§witu gotowego czélenka, na-
kilada sie preformowang warstwe wlékna szkla-
nego, nasyca sie ja chemoutwardzalng zywicg syn-
tetyczng, na te warstwe naklada sie drugg war-
stwe z porowatego utwardzonego juz tworzywa
sztucznego w miejscach odpowiadajacym bocznym
Sciankom cz6lenka, a nastepnie naklada sie trze-
cia preformmowang ‘warstwe widkna szklanego,
ktérg réwniez nasyca sie chemoutwardzalng zy-
wica syntetyczng, po czym zamyka sie forme i
przez kanaly w rdzeniu doprowadza sie do wne-
trza worké6w gumowych sprezone powietrze, kté-
re dociska §cianki czélenka w jego czeéciach czo-
lowych do §cianek formy z wymaganym ci$nie-
niem i utrzymuje sie to ci§nienie at do zielowa-
nia zywicy syntetycznej, a rdzeh wyjmuje sie z
gotowego czélenka do'plero po utwardzeniu ty-
wicy syntetycznej.
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