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Vyndlez se tyka zplisobu vyroby strano-
vych maticovych kli¢dt z polotovari.

Stranové maticové klice se dosud vyrabé-
jl kovdnim za ohievu, a to jak klide men-
Sich rozmér(, tak klice vétsich velikosti. Po-
lotovary pro v&tSi kli¢ se vSak pfedtvaruji
kovdnim nebo vélcovdnim. Vyroba mensich
stranovych maticovych kli¢h z polotovarii
kovanim v jedné operaci je nutnd, ponévady
tepelnd kapacita ohfdtych polotovarll je tak
mala, Ze nedovoluje operaci predtvarovani.
Kli¢e je proto nutné vykovat z plného pro-
filu ¢i pFistfihu jednim dderem.

Nevyhodou popsaného zplisobu vyroby je
to, Ze ze stfedni &asti kli€e je pomé&rné
znafnd c¢ast materidlu prudce vytladovana
z vlastni dutiny zdpustky do vyronku. Ten-
to prudky presun materidlu zpfsobuje rych-
1é opotfebeni zdpustky. OstFihovani vjron-
kit vykovkl uvedenych kli¢li je pak velmi
obtiZné, prifemZ se nedosahuje poZadova-
né kvality stfiZnych ploch. Pracnost vyroby
stranovych maticovych kli¢d se zvySuje ta-
ké tim, Ze rozdil mezi tlou$tkou vyronkd a
tloustkou stfedni &4sti kli¢d je maly a opo-
tfebené hrany zdpustky zptisobuji deforma-
ci Kli&h pri ostfthovani vyronkd. Tuto de-
formaci a rozmérovou tchylku je nutno
opravovat ndslednym rovnadnim, kalibraci a
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obrudovanim, prifemZ kvalita klidd zfstdva
stale nevyhovujici.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zpiisob vy-
roby stranovych maticovych kli¢h z poloto-
vartt podle vynalezu, jehoZ podstata spo-
Civd v tom, Ze v polotovaru se nejprve vy-
stfihnou oteviené otvory klice, kterymi se
polotovar soufasné ustfedi v dalSich opera-
cich, a kdy se vystfihne zbyvajici obvod
klic¢e, a kli¢ se dokond&i raZenim.

Mezi v§hody nového zplisobu vyroby stra-
novych maticovych klich lze Fadit zvySenou
kvalitu vyrobku, snadnou mechanizovatel-
nost vyrobniho procesu a tim dosaZitelnou
vysokou produktivitu préce, moZnost slou-
¢eni vSech operaci do jednoho néstroje, a
tim také moZnost provedeni vSech operaci
na jednom stroji. Vyloudenim kovani s ohfe-
vem se zlep3! pracovni podminky, déale na-
stanou dspory nahrazovdnim draZ§ich ma-
teriald levné&jSimi, ponévadZ tvafenim bez
ohfevu se dosédhne Zddanych pevnostnich
hodnot i z méné kvalitnich materiald.

Zplsob vyroby stranovych maticovych kli-
¢t z polotovarti podle vyndlezu je patrny
z vykresu, kde zna&i obr. 1 vychozi poloto-
var kruhového priifezu, obr. 2 plochy pied-
kovek stranového maticového klide, vytvo-
Feny z vychoziho polotovaru, o tloustce pii-
bliZujici se tlouStce hotového stranového
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maticového Kklite podle obr. 2 s pro-
sttihnutymi, které jsou sougasné otvory

st¥edicimi, obr. 4 vystfiZek, jehoZ tvar i ob-
jem odpovidaji konefnému tvaru i objemu
stranového maticového klife pfed nédsledu-
jici posledni operaci — raZenim, obr. 5 ko-
netny tvar stranového maticového kliCe.
Polotovar 1 (ustFiZzek kruhového prifezu)
se v prvni operaci zp&chuje na tloustku bli-
#ici se tloutce hotového stranového mati-
cového klige k. Jako polotovar 1 je moZno
pouZit téZ plochy predkovek 2. V druhé
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operaci se vystfihnou otvory 4 budouciho
stranového maticového Kklite 6, pricemZ se
uvnitf ponechaji pridavky na daldi opraco-
vani. Ve tPeti operaci, kde je rozpracovany
polotovar 5 ustfedén za vystfiZené otvory 4,
se vystfihne zbyvajici obvod stranového ma-
ticového klite 6. Ve &tvrté operaci se pak
tvarovy vystFizek, objemové shodny s hoto-
vjm stranovym maticovym klitem 6, pFesn&
ustiedi, obvykle op&t za vystfiZené otvory 4
a raZenim se ziskd kone&ny tvar stranového
maticového klite 6 (bez vyronku].

PREDMET VYNALEZU

Zptisob vyroby stranovych maticovych kli-
gl z polotovarit pripadn& upravenych na
tloustku priblizujici se tloustce hotového
stranového maticového klite vyznadujici se
tim, Ze v polotovaru se nejprve vystfihnou

oteviené otvory Klite, které jsou soucasné
st¥edicimi otvory pro dalii operace, kdy se
vystfihne zbyvajici obvod klice a Kkli¢ se do-
kondéi raZenim.
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