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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 1月 23日 (2006.1.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】  圧 力 室 の 少 な く と も 両 側 面 に 単 結 晶 圧 電 体 膜 か ら な る ユ ニ モ ル フ 型 薄 膜
圧 電 ア ク チ ュ エ ー タ を 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト ヘ ッ ド 。
　 【 請 求 項 ２ 】  単 結 晶 圧 電 体 膜 が 、 圧 力 室 の 少 な く と も 両 側 面 に お い て 分 極 方
向 が 側 面 に 対 し て 直 交 し て い る 単 結 晶 圧 電 体 膜 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
イ ン ク ジ ェ ッ ト ヘ ッ ド 。
　 【 請 求 項 ３ 】 　

。
　 【 請 求 項 ４ 】  

。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 特 に 、 少 な く と も 両 側 面 に お い て 分 極 方 向 が 側 面 に 対 し て 直 交 し て い る 単 結 晶 圧 電 体 膜
２ を 用 い る こ と に よ っ て 、 駆 動 能 力 を 最 大 限 に 高 め る こ と が で き る 。
　

前 記 前 記

前 記 圧 力 室 の 壁 を 形 成 す る 前 記 ユ ニ モ ル フ 型 薄 膜 圧 電 ア ク チ ュ エ ー タ の
外 面 を 、 柔 軟 性 を 有 す る 樹 脂 保 護 層 で 覆 っ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の
イ ン ク ジ ェ ッ ト ヘ ッ ド

単 結 晶 Ｍ ｇ Ｏ 基 板 の 表 面 に エ ッ チ ン グ に よ り 凹 部 を 形 成 す る 工 程 、 前 記
凹 部 の 内 壁 に 単 結 晶 圧 電 体 膜 を ヘ テ ロ エ ピ タ キ シ ャ ル 成 長 さ せ る 工 程 、 前 記 単 結 晶 圧 電 体
膜 を 覆 う よ う に 振 動 板 を 成 膜 す る 工 程 、 少 な く と も ノ ズ ル 穴 を 有 す る 部 材 を 前 記 振 動 板 に
貼 り 合 わ せ る 工 程 、 及 び 、 前 記 単 結 晶 Ｍ ｇ Ｏ 基 板 の 少 な く と も 一 部 を 除 去 す る 工 程 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト ヘ ッ ド の 製 造 方 法

ま た 、 圧 力 室 １ の 壁 を 形 成 す る ユ ニ モ ル フ 型 薄 膜 圧 電 ア ク チ ュ エ ー タ の 外 面 を 、 柔 軟 性
を 有 す る 樹 脂 保 護 層 で 覆 う こ と が 、 好 ま し い 。
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