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Verschiusskappe fiir Infusions und Transfusionsflaschen.

@ Die Erfindung betrifft eine VerschluBkappe (6) fiir FIGé x "

Infusions-und Transfusionsflaschen (2), mit einer ein- 13
en Bordelhals (3) der Flasche (2) umgreifenden Bor- l
deikappe (7). welche eine Ausnehmung (8) besitzt, i

die von emem Kunststoff-Deckel (9) verschlossen ist ' N {

derart, daB eine Ringzone (13) des KunststoH-Dec- : = 9’
kels (9) den Rand der Ausnehmung (8) untergreift, ( )//“'\

wobei zur Erzielung einer hoch dichten, trotzdem mit X — —

relativ geringen Kréften aufhebbaren Deckel-Zuord-
nung mindestens eine durch Materialverdiinnung
gebildete, radial verlaufende Soll-Knicklinie (x-x) des
Kunststoff-Deckels (9) vorgesshen ist.

Xerax Copy Centre



1 0 291 658 2

VerschiuBkappe fiir Infusions- und Transfusionsflaschen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ver-
schluBkappe fir Infusions- und Transfusionsfla-
schen. mit einer einen Bdrdelhals der Flasche um-
greifenden Bdérdelkappe. welche eine Mittelausneh-
mung besitzt, die vom Mittelbereich eines
Kunststoff-Deckels verschlossen ist derart, daB eine
Ringzone des Kunststoff-Deckels den Rand der
Mittelausnehmung untergreift.

Eine Verschiufkappe dieser Art ist durch die
DE-PS 20 40 937 bekannt. Durch Abziehen des
Kunststoff-Deckels liegt die Mittelausnehmung frei
fir das Einflhren einer Injektionsnadel, eines
Transfusionsbestecks oder dergleichen durch einen
im Bdrdethals eingelagerten. scheibenartigen Ver-
schiuBstopfen hindurch. Aus Grinden der unver-
zichtbaren Sterilitit des Ubergangsbereichs zwi-
schen Kunststoff-Deckel und B&rdelkappe muf8 ein-
erseits eine wirksame Keimsperre vorliegen, was
dort durch eine ringnutartige Dichtungsfuge gege-
ben ist. Der formpassende Umgriff der Mittelaus-
nehmung durch den z&h-elastischen Kunststoff des
Deckels erfordert andererseits aber relativ hohe
Offnungskréfte, weshalb dem Kunststoff-Deckel ob-
erseitig eine etwa der FldchengréBe der Mittelaus-
nehmung angepafBte Zuglasche angeformt ist. Letz-
tere greift dezentral an und Uberragt freifliegend
den besagten Mittelbereich in enger paraileler
Nachbarschafistage zur Deckeloberseite. Das be-
dingt aber komplizierte formtechnische Mafnah-
men. Um die Zuglasche in die greifgerechte Posi-
tion zu bringen, muB sie praktisch im Winkel von
etwa 90° abgeknickt werden. Hierin besteht eine
nicht unerhebliche Gefahr des Abrisses; ohne eine
solche Zuglasche ist das Entfernen des Kunststoff-
Deckels im Grunde nur noch durch Einsatz von
Hilfswerkzeugen mdglich. Das aber kann zu Be-
schéddigungen am Flaschenhals fiihren.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsge-
mége VerschluBkappe in herstellungstechnisch ein-
facher, gebrauchszuverldssigerer Weise ohne Ein-
bufle an Dichtigkeit so auszubilden, daB sich die
VerschiuBkappe trotz festerer Verbindung mit der
Bérdelkappe leichter entfernen 134t.

GelGst ist diese Aufgabe durch die im Ans-
pruch 1 angegebene Erfindung.

Die Unteranspriiche sind vorteilhafte Weiterbil-
dungen der erfindungsgemé&Ben VerschiuBkappe. -

Zufolge solcher Ausgestaltung ist eine gat-
tungsgemépBe VerschiuBkappe geschaffen, die dem
Grunderfordernis der keimfreien Abdichtung Rech-
nung trégt, trotzdem aber durch das Bedienung-
spersonal unter Einsatz geringerer Krifte gedffnet
werden kann. Erreicht ist dies einfach durch minde-
stens eine durch Materialverdiinnung gebildete, ra-
dial verlaufende Soll-Knicklinie des Kunststoffdec-
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kels. Unter Erfassung des Randes des Kunststoff-
Deckels wird dieser einfach, definiert durch die
besagte Soll-Knicklinie. um diese partiell hochge-
klappt. Da sie den Mittelbereich schneidet. kommt
es dabei zu einem hélftigen Aushebein der den
Rand der Mittelausnehmung dichtend umfassenden
Ringzone der dortigen Verbindungsstelle sowie zu
einem leichten Herausziehen des Restes. Je nach
Farbgebung des verwendeten Kunststoffmatenales
flir den Deckel 148t sich hierbei sogar der entste-
hende sogenannte "WeiBbruch" fir eine Sichtkon-
trolle nutzen, ndmlich dahingehend. ob e
infusionsflasche bereits in Gebrauch ist bzw. war
oder nicht. Eine solche  Originalitidtsver-
schiuBanzeige erhéht im medizinischen Einsatzbe-
reich ohne Zweifel die Sicherheit. Um nicht auf
einen bestimmten Angriffsbereich angewiesen zu
sein, kann die beschriebene fonungshilfe mehr-
fach an der VerschiuBkappe realisiert sein. und
zwar bspw. durch mehrere in gleichm&Biger Win-
kelverteilung  vorgesehene, vom Rand des
Kunststoff-Deckeis bis zum Mittelbereich reichende
Soll-Knicklinien. Hierdurch ergeben sich mehrere
Hauptbereiche filir das Einleiten des hebelglinsti-
gen Hochklappens des Kunststoff-Deckels mit an-
schlieBendem Herausziehen des ringzonenseitigen
Rest-Dichtungsabschnitts. Um die Angriffsbereiche
optisch deutlich zu machen und im Ubrigen auch
eine vergrdBerte Angriffsfldche zu bekommen. wird
weiter vorgeschlagen, daB der Kunststoffdecke!
mindestens eine liber den B&rdelrand der B&rdel-
kappe auskragende Grifflasche aufwerst. Aus
formtechnisch vorteilhaften Griinden kann diese
Grifflasche auf HGhe der Bodenfldche des topffcr-
mig gestalteten Kunststoff-Deckels sitzen. Zudem
besteht auch noch eine vorteilhafte Ausgestaltung
dahingehend, daB der diametral verlaufenden Soll-
Knicklinie entsprechende Knicklinien parallel ver-
laufend benachbart sind. Weiter besteht eine vor-
teilhafte Variante darin, daB die Nut sich auch
durch die Ringzone, den von ihr umschriebenen
Bereich und die Wandung des Kunststoff-Deckels
erstreckt. Das Knicken wird dadurch zus&tzlich er-
leichtert. Schlieslich bringt die Erfindung noch eine
Ausflihrungsform dahingehend, daB sich auBerhalb
des von der Ringzone untergriffenen Randes der
Mittelausnehmung in der Decke der Bdrdelkappe
eine umlaufende Reiflinie befindet. Unter Abhebeln
des Kunststoff-Deckels wird durch diese Ausgestal-
tung einfach der Befestigungsbereich der zweck-
méfig aus Aluminium bestehenden Bdrdelkappe
mitherausgehoben. Um mdglichst gleiche Trennbe-
dingungen von praktisch allen Seiten her sicherzu-
stellen, erweist es sich noch als vorteithaft, dag die
Reifllinie konzentrisch zum Rand der Mittelausneh-
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mung verlduft. Die Reiflinie 148t sich im Wege des
Tiefziehens der Bdrdelkappe gleich mitberiicksich-
tigen. Im allgemeinen genlgt ene kerbtalartige
Ringrinne.

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend
anhand mehrerer zeichnensch veranschaulichter
Ausfiinrungsbeispiele erldutert. Es zeigt

Fig. 1 eine mit der erfindungsgemiBen Ver-
"schluBkappe erster Ausfihrungsform bestiickte
Infusionsflasche in Seitenansicht, gemis dem er-
sten Ausflihrungsbeispiel.

Fig. 2 die Draufsicht hierzu,

Fig. 3 die Infusionsflasche in Unteransicht.

Fig. 4 zur Verdeutlichung der kappenbilden-
den Einzelteile eine Explosionsdarstellung der Fig.
1.

Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch den kap-
penbestlickten B&rdelhals der Infusionsflasche, und
zwar in gegendber Fig. 1 erheblich vergrdferter
Wiedergabe,

Fig. 6 den Kunststoff-Deckel in isolierter Dar-
stellung, und zwar in Unteransicht,

Fig. 7 den Schnitt gem4B Fig. VII-VIl in Fig.
8.

Fig. 8 den Kunststoff-Deckel gemif dem
zweiten Ausflhrungsbeispiel,

Fig. 9 diesen Kunststoff-Deckel 1n mit der
Bérdelkappe verbundenem Zustand, nach Schnitt-
verlauf IX-IX in Fig. 8,

Fig. 10 die Unteransicht gegen eine andere
Variante des Kunststoff-Deckels,

Fig. 11 die entsprechende Unteransicht einer
dnitten Ausfiihrungsform des Kunststoff-Deckels,

Fig. 12 die Unteransicht einer Ver-
schluBkappe gemdB dem vierten Ausfiihrungsbei-
spiel,

Fig. 13 einen Vertikalschnitt durch den kap-
penbestlickten B&rdelhals der Infusionsflasche,

Fig. 14 die gleiche Figur bei abgezogenem
Kunststoffdeckel unter Verdeutlichung der an dem
Kunststoff-Deckel verbliebenen herausgerissenen
inneren Randpartie der Bérdelkappe und

Fig. 15 eine Herausvergréferung aus Fig.
13.

Die eine Infusions- oder Transfusionsfliissigkeit
1 enthaltende Flasche 2 geht (ber einen sich
kegelstumpffdrmig verjingenden Abschnitt in den
sogenannten Bdrdelhals 3 (iber. Letztere bildet
durch entsprechenden Wandungsversatz eine inne-
re Ringschulter 4 zur randseitigen Auflage eines -
scheibchenférmigen VerschiuBstopfens 5. Der be-
steht aus Gummi, Kunststoff oder sontigem von
giner Kanile durchdringbarem und sich wieder -
schlieBenden Material.

Der relativ dickwandige VerschiuBstopfen 5 -
schliet mit der Stirnfliche 3 des B&rdethalses 3
im wesentlichen ebenengleich ab.

Den keimhemmenden Abschiuf bildet eine dar-
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auf aufliegende Verschlufkappe 6. Letztere besteht
aus etner topffGrmigen B&rdelkappe 7 mit zentraler
Mittelausnehmung 8. welche von einem Kunststoff-
Deckel @ verschiossen ist.

Die Bordelkappe 7 weist eine zylindnsche
Topfwandung auf, deren Rand eine ringférmige
Schulter 10 des Bdrdelhalses 3 untergreift. Die
Bordelkappe 7 besteht aus refativ dinnwandigem
Alumlmum Der schulteruntergreifende Bdrdelrand
ist mit 7 bezsichnet.

Der die Decke 11 der topfférmigen Bérdel-
kappe 7 bildende Boden der Kappe ist ebenflichig.
Der Rand der darn angeordneten Mittelausneh-
mung 8 geht in eine inverse Bdrdelung iber. so
daB dieser Rand quergerundet ist und auf einem
kurzen radialen Abschnitt praktisch doppelwandig
ausgebildet ist. Der dabei entstandene Ringkragen
tragt das Bezugszeichen 12. Er liegt mit seiner
Innenseite an der Unterseite der Decke 11 an.

Die Verbindung zwischen Bordelkappe 7 und
dem ebenfalls topffdrmig gestalteten Kunststoff-
Decket 9 kann durch thermisches Annieten oder
aber auch gleich durch Anspritzen erfolgen. Im
Falle des thermischen Annistens bildet der
Kunststoff-Deckel 9 zentralliegend sinen in Rich-
tung der Flasche weisenden Stehkragen 13 aus,
dessen AuBendurchmesser dem lichten Durchmes-
ser der kreisrunden Mittelausnehmung 8 entspricht.
Der zylindrisch gestaltete Stehkragen 13 durch-
greift bei Zuordnung die besagte Mittelausneh-
mung 8, wonach der Uberstehende Kragenabschnitt
13 nach auswirts gerichtet umgelegt wird. Der
diesbezlgliche Verbindungsbereich erweist sich als
dicht und somit als wirksame Keimsperre. Im Grun-
de liegt dort der Rand der Mittelausnehmung 8
dann in einer Ringnut ein.

Die Mantelwand der Bé&rdelkappe 7 wird nur
partiell von der zylindrischen Wandung 9 des
Kunststoff-Deckels 9 eng anliegend Ubergriffen,
und zwar etwa auf einem Drittel der axialen Lange.
Die Topfwandung 9" des Kunststoff-Deckels 9 ist
um ein Vielfaches dickwandiger als die der Bérdel-
kappe 7. Gleiches gilt im Grunde fiir die Dicke der
Decke 9" des Kunststoff-Deckels 9.

Zur Ingebrauchnahme zwecks Entnahme der
Infusionsfilssigkeit 1 braucht nur der Kunststoff-
Deckel 9 entfernt zu werden. Dies bedeutet Aufhe-
bung der Verbindung zwischen diesem und der
Bdrdelkappe 7, die mit ihrer Ringfliche den Ver-
schluBstopfen 5 im Randbereich liberfingt (der in
Fig. 5 und 9 dargestellte spaltartige Abstand ist aus
Grinden der Deutlichkeit stark (ibertrieben). Er-
leichtert ist das entsprechende L&sen der
Kunststoff-Kappe 9 durch mindestens eine durch
Materialverdlinnung gebildete, radialverlaufende
Soll-Knicklinie x-x des Kunststoff-Deckels 9. Gebil-
det sind die Soll-Knicklinien x-x von einer Nut 14.
Diese befindet sich an der Unterseite 15 des
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Kunststoff-Deckels 9. Die Nuten 14 beginnen auf
HOhe der Mantelwand des zentralliegenden Ring-
kragens 13 und erstrecken sich, in Verldngerung
gesehen. diametral verlaufend, also die Langsmitte-
lachse y-y der rotationssymmetrisch gestalteten
Flasche 2 schneidend, bis hin zur zylindrischen
Innenfliche der Topfwandung 9. Die Nut kann
auch deckeloberseitig liegen.

Die Tiefe der Nut entspricht etwa 4.5 der Dicke
der Decke 9 des Kunststoff-Deckels 9. Die Breite
der Nut 14 entspricht der Tiefe (vergl. Fig. 7). Bei
der aus Fig. 6 ersichtlichen winkelgleichen Anord-
nung von insgesamt vier Nuten 14, von denen
jeweils zwei in linearer Ausrichtung und dabei die
Lidngsmittelachse y-y schneidend verlaufen, erge-
ben sich beim Hochwinkeln jeweils Falthilften. Es
liegt ein glnstiger langer Hebelarm zugrunde, wel-
cher den den Befestigungsabschnitt bildenden
Ringkragen 13 halftig exakt definiert aushebt. Der
restliche Aushub fillt entsprechend ohne gréBeren
Krafteinsatz aus. Diese Hilfte kann man praktisch
nutparallel herausziehen.

Bei Kunststoff-Deckeln oberseitiger Nutung las-
sen sich die Angriffsbereiche optisch erkennen. Ist
die Nutung jedoch, wis beim Ausflihrungsbeispiel
beschrieben, an der Unterseite des besagten Dec-
kels vorgenommen, so erweist es sich als bedie-
nungsgiinstig, daB der Kunststoff-Decksl 9 minde-
stens ein Uber den Bérdeirand 7 der Bdrdelkappe
7 horizontal auskragende Grifflasche 16 aufweist
(so braucht die recht schmale Deckelrandkante
nicht gefaBt zu werden). Es handelt sich um
mutzenschirmartige, auf Hohe der Decke 9 verlau-
fende Anformungen, weiche zudem zu einer noch
gréBeren Hebelarm ldnge flhren. Die Grifflaschen
16 kragen jeweils senkrecht zur diametralen Soll-
Knicklinie x-x aus. lhre freien Enden sind parallei-
verlaufend zur besagten Linie gekappt. Ihre Seiten-
flanken 16 laufen als konvexe Bogenabschnitte,
tangierend in die Manteifldche der Topfwandung 9
ein. Bei der in Fig. 6 und 8 angswandten Viererver-
teilung der Nuten 16 weisen die Grifflaschen 16
einen im wesentlichen trapezfdrmigen Grundrif auf.
Die gr6Bere Basisfliche wurzelt in der Mantelwan-
dung und nimmt einen entsprechend gekrimmten
Verlauf. GrundriBméBig handelt es sich praktisch
um einen Kreis im Quadrat. Die dortigen Seiten-
flanken 16 der Grifflaschen 16 stehen also im
rechten Winkel zueinander.

Um auch den vom Ringkragen 13 um-
schriebenen Bereich und den Ringkragen selber
biegefreudiger zu gestalten, kdnnen die Nuten 14
alternativ in der umschriebenen Innenfidche rich-
tungsgleich fortgeflhrt sein und dabei auch noch
die Topfwandung 9" des Kunststoff-Deckels 9 mit-
erfassen (vergi. Fig. 6, strichpunktierte Eintragung).
Die entsprechende Nutung durchtrennt bis in den
jeweiligen Topfrand. Andererseits besteht aber
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auch die Mé&glichkeit. den Riicken dieser Fliche
insgesamt materialverdiinnend auszunehmen. wie
dies aus Fig. 9 ersichtlich ist. Die entsprechende
oberseitige Ausnehmung trdgt das Bezugszeichen
17. Sie kann auch unten liegen. Der Reststeg ent-
spricht der Dicke der verbleibenden Maternalbriicke
im Querschnittsbereich der Nut 16.

Das AusflUhrungsbeispiel gemaB Fig. 11 st in-
sofern gegenliber dem gemiB Fig. 10 abgewan-
delt, als sich dort noch benachbart zur die Lings-
mittelachse y-y kreuzenden Ausrichtung der diame-
tralen Soll-Knicklinie x-x parallel zu dieser vertau-
fend weitere Soli-Knicklinien x -x erstrecken. deren
nun durchgehende Nut 14 mittig der jewelligen
Deckenhdlifte verlduft. Der periphere kreisab-
schnittartige Fldchenbersich des Kunststoff-Dec-
kels hebt zuerst ab. dann folgt panzerkettenartig
der materialm&8ig mit dem Ringkragen 13 verbun-
dene Abschnitt usw. Die Nutung kann auch hier die
Topfwandung durchtrennen.

Das Ausfiihrungsbeispiel gemidB den Fig. 12
bis 15 ist bezlglich der unterseitigen Nutung des
Kunststoff-Deckels 9 so ausgebildet wie die vorauf-
gegangenen Beispiele, insbesondere das gemip
Fig. 8. Die Bezugsziffern sind daher, ohne textliche
Wiederholungen, sinngem3B angewandt. Der
Unterschied besteht jedoch darin, daB sich auBer-
halb des die Randpartie der Mittelausnehmung 8
untergreifenden Kragenabschnitts 13" in der Decke
11 der Bordelkappe 7 eine umlaufende Reilinie z
befindet. Letztere verlduft konzentrisch zum Rand
der Mittelausnehmung 8. Unter Abheben des
Kunststoff-Deckels 9 trennt sich der iber den Ring-
kragen 13 des Kunststoff-Deckels 9 befestigte nng-
f8rmige, zentrale Deckenabschnitt 11" von der
Decke 11 der Bdrdelkappe 7. Er wird sauber her-
ausgetrennt. Es verbleibt auf diese Weise sogar
noch eine etwas grdfiere Mittelausnehmung 8 in
der Decke 11 zum Einflihren der Injektionsnadel.

Die Reifllinie z besteht aus einer ringfGrmigen
kerbtalartigen Rinne. Der Rinnengrund endet unter
Belastung eines Bruchteils der Ausgangsdicke der
Decke 11 vor der Unterseite der Decke. Die ents-
prechende Rinnenpridgung kann beim Tiefziehen
der aus Aluminium bestehenden Bdrdelkappe 7
gleich mitberlcksichtigt sein. Der durch sie defi-
nierte ringf0rmige Deckenabschnitt steigt zum Zen-
trum hin leicht an. Einen entsprechenden Verlauf
nimmt auch die Oberseite des Kunststoff-Deckels
8.

In Weiterbildung zur L&sung gem&B Fig. 8 er-
streckt sich die Nut 14 auch dort in die Topfwan-
dung 9" hinein. Radial nach innen gerichtet endet
die Nut 14 jedoch auf HShe des auswértswei;en-
den Stirendes 13° des Kragenabschniits 13 . In
dieser Ebene erstreckt sich vertikal fluchtend eine
seitliche Verdickung des Ringkragens 13. Deren
parallele duBere Ringfliche ist mit 13" bezeichnet.
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Der vom inneren Ab schnitt der Decke gebildete
Rand der Mittelausnehmung 8 erfdhrt insoweit eine
stabile Einfassung, dies sogar bei an drei Seiten
erfolgender Abdichtung.

Alle in der Beschreibung erwidhnten und in der
Zeichnung dargestellten neuen Merkmale sind er-
findungswesentlich, auch soweit sie in den Anspri-
chen nicht ausdriicklich beansprucht sind.

Anspriiche

1. Verschlufkappe flir Infusions- und
Transfusionsflaschen, mit einer einen Bérdeihals
(3) der Flasche (2) umgreifenden Bdrdelkappe (7).
weiche eine Mittelausnehmung (8) besitzt, die vom
Mittelbereich eines Kunststoff-Deckels (9) ver-
schlossen ist derart, daB eine Ringzone des
Kunststoff-Deckels den Rand der Mittelausneh-
mung (8) untergreift, gekennzeichnet durch minde-
stens eine durch Materialverdlinnung gebildete, ra-
dial verlaufende Soll-Knicklinie (x-x) des Kunststoff-
Deckels (9).

2. VerschluBkappe nach Anspruch 1. gekenn-
zeichnet durch mehrere in gleichmagiger Winkel-
verteilung vorgesehene, vom Rand des Kunststoff-
Deckels (9) bis zum Mittelbereich und weiter rei-
chende, diametrale Soll-Knicklinien (x-x).

3. VerschiuBkappe nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Soll-Knicklinien (x-x) von einer
Nut (14) an der Unterseite (15) des Kunststoff-
Deckels (9) gebildet ist.

4. Verschlufkappe nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Kunststoff-Deckel (9) mindestens
eine (ber den Bdrdelrand der B&rdelkappe (7)
auskragende Gnifflasche (16) aufweist.

5. Verschlufkappe nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Grifflaschen (16) auf H8he der
Bodenfldche des topfférmig gestalteten Kunststoff-
Deckels (17) verlaufen.

6. VerschluBkappe nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der diametral verlaufenden Soll-Knic-
klinie (x-x) parallelverlaufende Soll-Knicklinien (x'-
x') benachbart sind.

7. VerschluBkappe nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nut (14) sich auch durch die
Ringzone (Ringkragen 13), den von ihr um-
schriebenen  Bersich und die  Wandung
(Topfwandung 9) des Kunststoff-Deckels (9) er-
strecki.

8. VerschluBkappe nach sinem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich auBerhalb des von der Ringzone
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(Ringkragen 13) untergrifienen Randes der Mitte-
lausnehmung (8) in der Decke (11) der Bdrdel-
kappe (7) eine umiaufende Reiflinie (z) befindet.

9. VerschiuBkappe nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die ReiBlinie (2) konzentrisch zum
Rand der Mittelausnehmung (8) veri&uft.
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