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(57) Abstract

(54) Bezeichnung: WEBSCHAFT MIT LOSBAREN ECKVERBINDUNGEN

(54) Title: WEAVING SHAFT WITH RELEASABLE CORNER CONNECTORS

In the weaving shaft with releasable corner connectors a projection (2) on the side support (1) engages in the hollow space
(3) in the shaft rod (4) and is secured by a clamping screw (5). The shaft rod (4) is made, preferably as a welded structure, of
stable longitudinal sections (6, 7) and very thin side-walls (9, 10). In the shaft rod made up of the longitudinal sections and side-
walls there is an insert (11) consisting of blocks (12, 13) parallel to the longitudinal sections and reinforcing walls (14, 15) secured
thereto which have a wall thickness 3 to 6 times greater than the thin side-walls (9, 10). The thin side-walls of the shaft rod are
firmly secured to the reinforcing walls (14, 15) of the insert (11), preferably by welding, so that the forces to be transferred during
the operation of the loom from the side supports to the shaft rod are conducted to the thin shaft rod side-walls (9, 10) as tensile
forces. The reinforcing walls and the thin side-walls of the shaft rod are subject only to tension and, despite their thin gauge, said
side-walls cannot bulge. The projection (2) on the side support (1) is clamped only between the blocks (12, 13) of the insert (11).

*+ Siehe Riickseite




(5_7) Zusammenfassung Bei-dem Webschaft mit 16sbarer Eckverbindung greift die Seitenstiitze (I) mit dem an dieser ausge-
bildeten Vorsp{ung (2) in den Hohlraum (3) des Schaftstabs (4) ein und wird mittels einer Klemmschraube (5) festgeklemmt. Der
Schaftstab (4) ist aus stabilen Lingsgurten (6, 7) und sehr diinnen Seitenwénden (9, 10) vorzugsweise als Schweisskonstruktion
hergestellf. In dem aus den Lingsgurten und den Seitenwédnden bestehenden Schaftstab ist ein Einsatz (11) angeordnet, der aus
zu den Langsgurten (6, 7) parallel angeordneten Kltzen (12, 13) und mit diesen verbundenen Verstarkungswinden (14’, 15) be-
steht, welche eine 3-6 mal grossere Wandstérke als die diinnen Seitenwénde (9, 10) des Schaftstabs aufweisen. Die diinnen Seiten-
-winde des Sc_haftstabes sind mit den Verstirkungswinden (14, 15) des Einsatzes (11) fest verbunden, vorzugsweise verschweisst.

wodurch erreicht wird, dass die im Webbetrieb auftretenden und von der Seitenstiitze in den Schaftstab zu iibertragenden Kréifté
als Zugkrifte auf die diinnen Schaftstab-Seitenwénde (9, 10) geleitet werden. Die Verstirkungswinde und die diinnen Seitenwin-
de des'Schaftstabs werden nur auf Zug beansprucht und die letzteren konnen daher trotz ihrer diinnen Wandstarke nicht ausbeu-
lextlé Dl(eI \l/)erklemmung des an der Seitenstiitze (1) angeordneten Vorsprungs (2) erfolgt nur zwischen den Klétzen (12, 13) des Ein-
satzes (11). :
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Webschaft mit 16sbaren Eckverbindungen

Die Erfindung betrifft einen Webschaft mit 16sbaren Eck-
verbindungen zwischen den Seitenstiitzen und den Schaft-
stdben, die im wesentlichen rechteckformige Hohlkorper
bilden, in deren Hohiraum bei jeder Eckverbindung ein an
der Seitenstiitze ausgebildeter Vorsprung zapfenartig ein-
greift und mittels einer Schraube festgeklemmt ist.

Webschéfte mit 10sbaren Eckverbindungen dieser Art sind
beispielsweise aus der DE 37 02 524 Al bekannt und besit-
zen den Vorteil, dass sie sehr stabil und schnell ldsbar
sind, wenn der Webschaft im Webereibetrieb zerlegt und
wieder zusammengebaut werden muss. Die Schaftstdbe der
Webschifte bestehen heute meistens aus Profilen aus ver-
schiedenen Materialien wie Aiuminium, faserverstéarkter
Kunststoff oder Stahl, und die Befestigung der Seiten-
stlitze mittels einer in dem Profil gehaltenen und auf
einen an der Seitenstiitze angeordneten zapfenartigen
Vorsprung einwirkenden Klemmschraube ist eine bewdhrte
Losung, da die Wandstdrke der verwendeten Profile fliir das

Klemmen geniligend stark ist.

Die technische Weiterentwicklung ermdglicht heute den Bau
immer breiterer Webmaschinen, die auch mit hoheren Tou-
renzahlen laufen, wobei die oszillierend bewegten Web-
schdfte einer sehr hohen Belastung ausgesetzt sind. Bei
aus Leichtmetall bestehenden Webschdften muss man daher
fiir das Hohlprofil der Schaftstdbe eine entsprechend
dickere Wandstdrke wdhlen, um die notwendige Biegestei-
figkeit bei der hohen Belastung zu gewdhrleisten. Da dies
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zu einer Gewichtsvergrdsserung und zu einer entsprechend
notwendigen Erhthung der Antriebsleistung fiihrt und da
andererseits die Wechselbiegefestigkeit von fiir die Pro-
file verwendetem Leichtmetall bei einer hohen Anzahl von
Lastwechseln geringer ist als diejenige von Stahl, der
sich beziiglich der Wechselbiegefestigkeit wesentlich
giinstiger verhdlt, ist man wieder dazu iibergegangen, fir
die Webschifte Stahl zu verwenden, jedoch dabei wegen des
gegeniiber Leichtmetall hoheren Gewichts von Stahl sehr
diinnwandiges Material zu verwenden. Ein derartiger
Schaftstab aus Stahl ist daher aus sehr diinnen Seitenwdn-
den mit einer Wandstirke von weniger als 0,5 mm und sta-

~ bilen Léangsgurten durch Schweissen zusammengefiigt und 1in
dem Hohlraum dieser Sandwich-Konstruktion befindet sich
ein Kern aus sehr leichtem Material wie beispielsweise
geschdumtes Material, welches dafiir sorgt, dass die
diinnen Seitenwinde eben bleiben. Bei einem derartigen
Schaftstab mit sehr diinnen Seitenwdnden versagt jedoch
die vorstehend beschriebene Eckverbindung mit einer auf
einen zapfenartigen Vorsprung an der Seitenstitze einwir-
kenden Klemmschraube.

Aus der US 3 335 759 ist es bekannt, die Endbereiche von
Schaftstiben zur Aufnahme eines zapfenartigen Vorsprungs
an der Seitenstiitze zu verstdrken, jedoch ist die Verbin-
dung zwischen den Verstdrkungselementen und dem Schaft-

stab so ausgestaltet, dass jeweils nur eine punkffﬁrmige
Krafteinleitung stattf{hdet, bei der ein Verkanten, Aus-
bauchen und dgl. an den Seitenwdnden im Bereich der Eck-

verbindung nicht sicher verhindert wird.

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, auch fir
einen derartigen Schaftstab aus Stahl und mit diinnen Sei-
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tenwénden eine Lgsung zu finden, um die bewdhrte Eckver-
bindung mit einer Klemmschraube anwenden zu konnen. Zur
Losung dieser Aufgabe weist der Webschaft die Merkmale
gemdss Anspruch 1 auf. Bevorzugte Ausfiihrungsformen
weisen die Merkmale nach den abhdngigen Anspriichen auf.
Dabei bildet vorzugsweise der Einsatz ein aus zwei zu den
Lingsgurten des Schaftstabes parallel angeordneten Kigt-
zen und zwei mit diesen verbundenen Verstdrkungswénden
bestehendes rechteckformiges Gehduse, dessen einer Klotz
eine Gewindebohrung zur Aufnahme der Klemmschraube auf-
weist, welche den Vorsprung der Seitenstiitze gegen den
anderen Klotz des Einsatzes anpresst. Wenn die Verstédr-
kungswinde des gehdusefdrmigen Einsatzes mit den dinnen
Seitenwdnden des Schaftstabes mindestens teilfldchig fest
verbunden, vorzugsweise miteinander verschweisst sind,
werden die im Webbetrieb auftretenden und von der Seiten-
stiitze in den Schaftstab zu iibertragenden Krédfte als
Zugkrafte auf die diinnen Schaftstab-Seitenwdnde geleitet.
Die mit den Verstdrkungswidnden des Einsatzes teilfldchig
oder auch vollfldchig fest verbundenen diinnen Seitenwdnde
des Schaftstabes konnen nicht ausbeulen, was ohne den
fest verbundenen Einsatz der Fall wire. i

In bezug auf die bei einem derartigen Schaftstab im Webe-
reibetrieb auftretenden Krédfte bezeichnet man technisch
betrachtet die oberen und unteren Ldngsteile des Schaft-
stabes als sog. Gurte und die diinnen Seitenwdnde als sog.
Schubfelder, die eine sehr hohe Belastung aufnehmen kon-
nen, wenn man erreicht, dass sie vollkommen eben bleiben
bzw. nicht ausbeulen konnen, was durch die erfindungsge-
mdssen Massnahmen erreicht wird. Die nun auf Zug bean-
spruchten diinnen Seitenwdnde des Schaftstabes sind somit
in der Lage, die auftretenden grossen Krdfte gleichméssig
auf die Lingsgurte des Schaftstabes zu verteilen.
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Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes werden
nachfolgend anhand der Zeichnungen ndher erldutert. Es

zeigen:

Fig. 1a und 1b die auseinandergezogen dargestellte Sei-
tenstiitze und den Schaftstab eines Webschafts, jeweils
abgebrochen dargestellt, in einer ersten Ausfiihrungsform;

Fig. 2a die Einzelteile des Einsatzes fir den Schaftstab

in schaubildlicher Darstellung;

Fig. 2b den aus den Einzelteilen gemdss Fig. 2a herge-

stellten Einsatz;

Fig. 3a und 3b die Seitenstiitze und den Schaftstab in

einer weiteren Ausfihrungsform;

Fig. 4a die Einzelteile des Einsatzes in einer .abgewan-

delten Ausfihrungsform;

Fig. 4b den aus den Einzelteilen gemdss Fig. 4a herge-

stellten Einsatz.

-An der in Fig. la abgebrochen dargestellten Seitenstﬁtze
1 ist ein sich waagrecht erstreckender Vorsprung 2 ausge-
bildet, der zapfenartig in den in Fig. 1b sichtbaren
Hohlraum 3 des Schaftstabes 4 zur Herstellung einer Eck-
verbindung'hineinﬁ%stéékt wird und mittels einer Klemm-
schraube 5 festgeklemmt wird. Das Prinzip dieser bekann-
ten Eckverbindung éignet sich fiir einen aus einem Leicht-
metallhohlprofil bestehenden Schaftstab. Im vorliegenden
Fall besteht der in Fig. 1b dargestellte Schaftstab 4 aus
miteinander verbundenen Stahlteilen, und zwar aus einem
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oberen Ldngsgurt 6, einem abgewinkelten unteren Lé@ngsgurt
7, der die Litzentragschiene 8 trédgt und aus an den bei-
den Ldngsgurten 6 und 7 befestigten sehr diinnen Seiten-
winden 9 und 10. Vorzugsweise sind diese Teile mittels
Laser-Schweissung miteinander verbunden. Zwischen den
Seitenwdnden 9 und 10 ist der Hohlraum des Schaftstabes
mit Ausnahme der fiir die Eckverbindungen freizuhaltenden
Endbereiche mit einem vorzugsweise aus geschdumtem Mate-
rial bestehenden Kern gefiillt, der in der Zeichnung nicht
dargestell ist und mit dem die sehr diinnen Seitenwdnde
mit einer Materialstdrke von 0,5 mm oder darunter ver-
klebt sind, damit sie eben bleiben.

Um die im Webbetrieb auftretenden und von der Seitenstiit-
ze in den Schaftstab zu iibertragenden Kré&fte als Zugkrdf-
te auf die diinnen Schaftstab-Seitenwdnde 9 und 10 zu lei-
ten, ist am Ende des Schaftstabs 4 ein Einsatz 11 ange-
ordnet. Dieser besteht gemdss Fig. 2a aus einem oberen
Klotz 12, der sich parallel zum Ldngsgurt 6 ersteckt, und
einem unteren Klotz 13, der sich parallel zum Léngsgurt 7
erstreckt, sowie aus zwei Verstdrkungswéanden 14 und 15,
welche eine etwa 3-6 mal dickere Wandstdrke aufweisen,
als die Schaftstab-Seitenwdnde 9 und 10. Die Klotze 12
und 13 sowie die beiden Verstdrkungswdnde 14 und 15
werden beispielsweise mittels Punktschweissung zu einem
rechteckformigen Gehduse gemdss Fig. 2b zusammengefiigt.
Der zapfenartige Vorsprung 2 der Seitenstiitze 1 passt
dann von der Seite in den in diesem Einsatz 11 vorhan-
denen Hohlraum 3 hinein. Der obere Klotz 12 weist eine
Gewindebohrung 16 fiir die Klemmschraube 5 auf. Im oberen
Ldangsqgurt 6 des Schaftstabs 4 ist nur eine Durchgangsboh-
rung 17 vorhanden, durch die sich die Klemmschraube 5
hindurcherstreckt. Die Klemmung erfolgt daher nur im Ein-
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satz 11, wobet die Klemmschraubeavoﬁ dem Klotz 12 aus auf
den Vorsprung 2 der Seitenstiitze wirkt und diesen gegen
den unteren Klotz: 13 andriickt.

_ Die Verstdrkungswidnde 14 und 15 sind mit den diinnen Sei-
tenwinden 9 und 10 des Schaftstabes-4 fest verbunden, und
zwar mindestens teilfldchig oder auch vollfldchig, vor-
zugsweise.mittels Schweissung, was in der Zeichnung nicht
dargestellt ist. Zweckmdssig wird das diinne Seitenwand-
blech mittels Laser-Schweissung ldngs Uber die Fldche
verteilt angeordneter Schweisslinien mit den Verstdr-
kungswinden des Einsatzes verbunden. Die Laserschweissung
erlaubt durch geeignete Wahl des Schweissnahtverlaufs,
die diinnen Bleche wie auch die Gurte so zu verbinden,
dass die angestrebte Wirkung der Erfindung voll zum
Tragen kommt. Fiir die Herstellung des Einsatzes 11 kommt
ausser der Schweissung auch eine Verbindung der Teile
durch Nieten oder Schrauben in Ffage,

Die feste Verbindung zwischen den diinnen Seitenwdnden 9
und 10 des Schaftstabs und den Verstdrkungswénden 14 und
15 des Einsatzes 11 kann auch durch Kleben erfolgen, ins-
besondere wenn Teile der gesamten Anordnung aus faserver-
stdrktem Kunststoff bestehten.

Eine in-den Fig. 3a-4b dargestellte abgewandelte Ausfiih-
rungsform unterscheidet sich von der zuvof beschriebenen
‘nur darin, d;ss die hier etwas lingeren Verstdrkungswidnde
14 und 15 des Einsatzes 11 sich bis zu den L&@ngsgurten 6
und 7 des Schaftstabes 4 erstrecken und mit diesen fest
verbunden sind. Der in Fig. 4b dargestellte Einsatz 11
weist in diesem Fall paraliel und einwdrts von den End-
kanten der Verstdrkungswénde 14 und 15 mit diesen zur
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Bildung eines Gehduses fest verbundene Kldtze 12 und 13
auf und die iiber diese K1dtze hinausstehenden Randberei-
che 14a bzw. 15a der Verstarkungswdnde sind mit den
Langsgurten 6 und 7 des Schaftstabes fest verbunden,
beispielsweise mittels einer iliber die ganze Breite der
Verstédrkungswand sich erstreckenden Schweissnaht. Um
diese Schweissndhte herzustellen, weisen die diinnen
Seitenwdnde 9 und 10 des Schaftstabs 4 am oberen und
unteren Rand Aussparungen 18 und 19 in der Grdsse dieser
Verbindungs-Randbereiche 14a bzw. 15 auf. Im iibrigen sind
die dinnen Seitenwdnde 9 und 10 des Schaftstabes 4 in
gleicher Weise wie bei dem ersten Ausfihrungsbeispiel
teilfldchig oder vollfldchig mit den Verstdrkungswanden
14 und 15 des Einsatzes 11 fest verbunden, vorzugsweise

verschweisst.
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Patentanspriiche.

1. Webschaft mit 16sbaren Eckverbindungen zwischen den
Seitenstiitzen und den Schaftstdben, die im wesentlichen
rechteckférmige Hohlkorper bilden, in deren Hohlraum bei
jeder Eckverbindung ein an der Seitenstiitze ausgebildeter
Vorsprung zapfenartig eingreift und mittels einer Schrau-
be festgeklemmt ist, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
aus miteinander verbundeqen diinnen Seitenwdnden (9,10)
und Lingsgurten (6,7) bestehenden Schaftstab (4) ein zur
Aufnahme des zapfenartigen Vorsprungs (2) der Seitenstit-
ze (1) geeigneter formsteifer Einsatz (11) angeordnet und
in diesem der zapfenartige Vorsprung (2) mittels der
Klemmschraube (5) festgeklemmt ist und dass der Einsatz
(11) mit den Schaftstab-Seitenwédnden (9,10) fest verbun-
den ist, um die im Webbetrieb auftretenden und von der
Seitenstiitze in den Schaftstab zu Ubertragenden Kréfte
als Zug- bzw. Schubkré&fte auf die diinnen Schaftstab-Sei-
tenwinde zu iibertragen und in Erzeugung eines verbreiter-
ten Schubfeldes in Ldngsrichtung zu verteilen, um sie
ldngsausgedehnt auf die Ldngsgurten zu leiten.

2.. Webschaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einsatz (11) ein aus zwei zu den Langsghrten
(6,7) des Schaftstabes (4) parallel angeordneten Kldtzen
(12,13) und zwei mit diesen verbundenen Verstdrkungswdn-
den (14,15) bestehendes rechteckférmiges Gehduse bildet,
dessen einer Klotz (12) eine Gewindebohrung (16) zur Auf-
nahme der Klemmschraube (5) aufweist, welche den Vor-
sprung (2) der Seitenstiitze (1) gegen den anderen Klotz

(13) anpresst.
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3. Webschaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einsatz (11) paralliel und einwdrts von den
Endkanten der Verstarkungswinde (14,15) mit diesen zur
Bildung eines Gehduses fest verbundene Kldtze (12,13)
aufweist und dass die iliber diese hinausstehenden Randbe-
reiche (14a,15a) der Verstdrkungswdnde (14,15) mit den
Langsgurten (6,7) des Schaftstabes (4) fest verbunden
sind, dessen diinne Seitenwdnde (9,10) Aussparungen
(18,19) an den Réndern in der Grosse dieser Verbindungs-
Randbereiche. (14a,15a) zwecks Herstellung der vorzugswei-
se geschweissten Verbindung aufweisen.

4. Webschaft nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-

net, dass die Verstadrkungswinde (14,15) des gehduseformi-
gen Einsatzes (11) mit den diinnen Seitenwdnden (9,10) des

Schaftstabs (4) mindestens teilflédchig fest verbunden,
vorzugsweise verschweisst sind.

5. Webschaft nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die diinnen Seitenwdnde (9,10) und
Langsgurte (6,7) des Schaftstabs (4) sowie die Verstdr-
kungswénde (14,15) und K16tze (12,13) des Einsatzes (11)
aus Stahl bestehen und mittels Laser-Schweissung mitein-

ander fest verbunden sind.

6. Webschaft nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch ge-
kennzeichnet,.dass die Verstdrkungswande (14,15) und
Klotze (12,13) des Einsatzes (11) mittels Punktschweis-
sung oder mittels Nieten oder Schrauben miteinander

verbunden sind.

7. Webschaft nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch
gekennzeichnet, dass von den Seitenwdnden (9,10) und
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Langsgurten (6,7) des Schaftstabs (4) und/oder den
Verstdrkungswanden (14,15) und Kldtzen (12,13) des
Einsatzes (11) Teile aus faserverstdrktem Kunststoff
bestehen und durch Kleben miteinander verbunden sind.

8. Webschaft nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verstdrkungswdnde (14,15) des
Einsatzes (11) mit den diinnen Seitenwdnden (9,70) des
Schaftstabs (4) durch Kleben miteinander verbunden sind.

ey

(]
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GEANDERTE ANSPROCHE
[beim Internationalen Biiro
am 15. April 1992 (15.04.92) eingegangen;
urspriinglicher Anspruch 1 gedndert; alle weiteren
Anspriiche unverdndert (1 Seite)

"l. Webschaft mit lésbaren Eckverbindungen zwischen
den Seitenstltzen und den Schaftstdben, die im we-
sentlichen rechteckfdrmige Hohlkérper bilden, in de-
ren Hohlraum bei jeder Eckverbindung ein an der Sei-
tenstlitze ausgebildeter Vorsprung zapfenartig ein-
greift und mittels einer Schraube festgeklemmt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich jeder Eckver-
bindung' in dem aus miteinander verbundenen dlnnen
Seitenwénden (9, 10) und L&ngsgurten (6, 7) bestehen-
den Schaftstab (4) ein formsteifer Einsatz (11) ange-
ordnet ist mit einer Aufnahme £fUr den zapfenartigen
Vorsprung (2) der Seitenstitze (1), in welcher Auf-
nahme der zapfenartige Vorsprung (2) mittels der
Klemmschraube (5)1festgeklemmt ist, und dass der Ein-
satz (11) mit den Schaftstab-Seitenwé@nden (9, 10)
fléchig fest verbunden ist, um die im Webbetrieb auf-
tretenden und von der Seitenstltze in den Schaftstab
zu Ubertragenden Krédfte als Zug- bzw. Schubkrafte auf
die dinnen Schaftstab-Seitenwande flachig zu Ubertra-
gen und so in Erzeugung eines verbreiterten Schubfel-
des in Léngsrichtung zu verteilen, um sie lé&ngsausge-
dehnt auf die Langsgurten zu leiten."
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IN ARTIKEL 19 GENANNTE ERKLARUNG

Ein 2zentrales Problem der vorliegenden Erfindung
liegt darin, wie bei einem Schaftstab mit stabilen
téngsgurten, welche einen grossen Querschnitt aufwei-
sen, und mit sehr dlinnen Seitenwénden die Krafte von
einer Seitenstltze auf den Schaftstab eingeleitet
werden kénnen. Erfindungsgemdss erfolgt diese Kraft-
einleitung liber die dinnen Seitenwdnde, und zwar da-
durch, dass diese grossfléachig und somit auf relativ
geringem Spannungsniveau belastet werden. Wollte man
solche Krafte punktfdrmig, z.B. durch Nieten, einlei-
ten, wie dies in der im Recherchenbericht zitierten
US-PS-4 355 667 beschrieben ist, wirde die Konstruk-

tion sofort versagen.

Es handelt sich also um eine Erfindung, welche das
Problem der Krafteinleitung auf den Schaftstab 1lést,
und nicht um die Erfindung einer neuen Verbindung
zwischen Schaftstab und Seitenstutze. Bis dato stell-
te sich das Problem iiberhaupt nie und war deshalb,
wie auch aus den im Recherchenbericht zitierten Ent-
gegenhaltungen erkennbar, auch nie Gegenstand einer
ﬁrfindung. Der Grund dafir liegt darin, dass die bis
vor kurzem {blicherweise verwendeten QuerSchnitte far
Schaftstabe solche Wandstédrken aufwiesen, dass sich
das Problem gar nie stellte. Dieses Problem stellte
sich aber nun ein, weil flir neue Schaftstéabe nur noch
sehr dinne Seitenwénde verwendet werden, welche zur
Zeit beispielsweise noch 0,15mm dick sind.

Diese Aussage wird auch deutlich gemacht durch die im
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Recherchenbericht zitierte US-PS-4 355 667. Der dort
dargelegte Einsatz (receptacle) wird offensichtlich
als Verschraubungsméglichkeit beansprucht. Die ge-
zelgte Vernietung kénnte mit gleicher wWirkung an den
Aussenseiten oben und unten erfolgen. Sie wéare aber
bei dem in der vorliegenden Erfindung angesprochenen,
dinnwandigen Schaftstab nicht ausfihrbar. Das Problem
der Krafteinleitung auf den Schaftstab wird in der
erwahnten PS nicht angesprochen, da es sich aufgrund
der Ublichen und dort erwé&hnten Querschnitte der aus
Aluminium hergestellten Schaftprofile gar nicht
stellte. Musste das Problem der Krafteinleitung auf
einen dinnwandigen Schaftstab geldst werden, so muss
der Einsatz, gemédss der Lehre der vorliegenden Anmel-
dung folgend, vom oberen und unteren Steg deutlich
getrennt und méglichst vollfladchig mit den Seitenwéan-
den verbunden werden.

Das gleiche gilt sinngem&ss flur die ebenfalls im Re-
cherchenbericht zitierte DE-A-2 517 245. Auch hier
ist die mechanische Verbindung von Schaftstab und
Seitenstlitze Gegenstand der Erfindung und in keiner
Weise das Krafteinleitungsproblem, welches sich, wie
vorerwahnt, gar nicht stellte und mit den in der DE-
A-2 517 245 dargestellten Mitteln nicht gglést wére.

Um diese vollfléchige Verbindung von Einsatz mit
Schaftstabseitenwdnden zu verdeutlichen und somit den
Unterschied 2zum 2zitierten Stand der Technik besser
darzulegen, wurden entsprechende Hinweise in Anspruch
1 mitaufgenommen, womit dessen Aussage an sich nicht
geéndert worden ist, sondern nur der Wortlaut klarer
und deutlicher abgefasst worden ist.
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