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Fig. 1b

(57) Abstract: A device (2), which comprises at least two layers, for controlling the temperature of objects such as beverage containers
or the like is disclosed. The device (2) comprises a first, inner layer (4), which first, inner layer (4) provides a receptacle (8) for a
respective object of which the temperature is to be controlled. The device (2) furthermore has a second, outer layer (6), which surrounds
the first, inner layer (4) at least in sections and preferably over the entire circumference and which has a lower thermal conductivity
than the first, inner layer (4). A further constituent part of the device constitutes at least one temperature-control element (10) for
providing heat energy and/or refrigeration energy for the respective object of which the temperature is to be controlled. The at least one
temperature-control element (10) is in this case in direct surface contact with the first, inner layer (4).
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3)

(57) Zusammenfassung: Es ist eine mindestens zwei Schichten umfassende Vorrichtung (2) zur Temperierung von Objekten wie
Getrankebehaltnissen oder dergleichen oftenbart. Die Vorrichtung (2) umfasst eine erste innere Schicht (4), welche erste innere Schicht
(4) eine Autnahme (8) fiir ein jeweiliges zu temperierendes Objekt bereitstellt. Weiterhin weist die Vorrichtung (2) eine zweite duflere
Schicht (6) auf, welche die erste innere Schicht (4) zumindest abschnittsweise und vorzugsweise allumténglich umgibt und gegeniiber
der ersten inneren Schicht (4) eine geringere Warmeleitfahigkeit besitzt. Einen weiteren Bestandteil der Vorrichtung stellt zumindest
ein Temperierelement (10) zur Bereitstellung von Wéarmeenergie und/oder Kélteenergie tiir das jeweilige zu temperierende Objekt dar.
Das zumindest eine Temperierelement (10) steht dabei unmittelbar in Oberflachenkontakt mit der ersten inneren Schicht (4).
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Vorrichtung zur Temperierung von Objekten

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Temperierung von
Objekten, insbesondere eine temperierbare Halte-Einrichtung wie Getrankebehaltnissen

oder dergleichen.

Es ist bekannt, in Interieurs von Kraftfahrzeugen mehrere Aufnahmevorrichtungen
fur Getrankebehaltnisse vorzusehen, um den Fahrzeuginsassen den gewunschten
Komfort zu liefern, der durch derartige Abstellmdglichkeiten fur Getrankebehaltnisse wie
Becher, Flaschen oder Dosen gebildet ist. Diese Aufnahmevorrichtungen kénnen
wahlweise isolierende Eigenschaften aufweisen. Um Getrankebehéltnisse oder andere zu
temperierende Objekte bei gewilinschter Temperatur zu lagern, sind viele Fahrzeuge mit
temperierbaren Vorrichtungen zur Aufnahme von Getrankebehéltnissen bzw. anderen
Objekten ausgestattet. Dabei konnen die Aufnahmevorrichtungen die
Getrankebehaltnisse bzw. Objekte erwarmen und/oder kiihlen.

Es sind bereits Aufnahmevorrichtungen fiir Objekte bekannt, bei welchen der
Warmeeintrag bzw. Warmeentzug tber flachige Klimatisierungseinheiten vorgenommen
wird, welche an Seiten- oder Bodenbereichen der Aufnahmevorrichtung platziert werden
kénnen. Die Aufnahmevorrichtung ist hierzu vollstéandig aus einem meist teuren Material
mit hoher Warmeleitfahigkeit, beispielsweise Aluminium oder warmeleitfahigem
Kunststoff, gefertigt. Dadurch kann Warme und/oder Kélte Gber Konduktion, Konvektion
oder Strahlung Ubertragen werden. Hierbei ist eine grof¥flachige, vollumfangliche
Umschlieffung der Aufnahmevorrichtung mit temperierbaren Flachen der
Aufnahmevorrichtung notwendig, um die gewiinschte Temperierung des
Getrdnkebehaltnisses bereitzustellen. Die Aufnahmevorrichtung wird zur
Getrénkestabilisierung in ihrer temperierbaren Flache lediglich durch Halteelemente
unterbrochen. Bei dieser Vorgehensweise ist allerdings nachteilig, dass eine grofe
thermische Masse erwarmt bzw. gekiihlt werden muss. Dies verlangert die Reaktionszeit
des gesamten Systems. Zudem kann die Positionierung der flachigen
Klimatisierungseinheiten an Seiten- oder Bodenbereichen der Aufnahmevorrichtung eine
inhomogene Temperierung der Aufnahmevorrichtung zur Folge haben. Daher kann
oftmals ein hoher Energieaufwand erforderlich sein, um das jeweilige Getrankebehéltnis
zu erwarmen bzw. zu kiihlen. Auch ist in vielen Fallen eine zusétzliche Isolationsschicht
aus einem schlecht warmeleitfahigen Material notwendig, welche die gesamte Schicht mit

hoher Warmeleitfahigkeit umgibt.
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Eine Aufgabe vorliegender Erfindung kann aus diesem Grund darin gesehen
werden, eine Vorrichtung zur Temperierung von Objekten zur Verfliigung zu stellen,
welche eine verbesserte Temperierung der Objekte ermdglicht. Weiter sollen mittels der
Vorrichtung Objekte mit geringerem Energieaufwand erwarmt bzw. gekihlt werden

kénnen. Die Vorrichtung soll zudem einfach und kostengunstig herstellbar sein.

Die obige Aufgabe wird durch eine mindestens zwei Schichten umfassende
Vorrichtung zur Temperierung von Objekten wie Getrankebehaltnissen oder dergleichen
gelost, welche die Merkmale des Patentanspruchs 1 umfasst. Weitere vorteilhafte

Ausgestaltungen werden durch die Unteranspriiche beschrieben.

So schlagt die Erfindung zur Erreichung der genannten Aufgabe eine mindestens
zwei Schichten umfassende Vorrichtung zur Temperierung von Objekten wie
Getrankebehaltnissen oder dergleichen vor, welche eine erste innere Schicht umfasst,
welche erste innere Schicht eine Aufnahme fir ein jeweiliges zu temperierendes Objekt
bereitstellt. Die durch die erste innere Schicht bereit gestellte Aufnahme kann hinsichtlich
ihrer Formgebung derart ausgebildet sein, dass das jeweilige Getrankebehaltnis im
Wesentlichen unbeweglich und bevorzugt via Formschluss und/oder klemmend durch die
Aufnahme gehalten wird. Auch ist die Anbringung von das zu temperierende Objekt
zentrierenden Halteelementen im Bereich der Aufnahme denkbar. Weiterhin weist die
Vorrichtung eine zweite aulere Schicht auf, welche die erste innere Schicht zumindest
abschnittsweise und vorzugsweise allumfanglich umgibt und gegenuber der ersten
inneren Schicht eine geringere Warmeleitfahigkeit besitzt. Einen weiteren Bestandteil der
Vorrichtung stellt zumindest ein Temperierelement zur Bereitstellung von Warmeenergie
und/oder Kalteenergie fir das jeweilige zu temperierende Objekt dar. Das zumindest eine
Temperierelement steht dabei unmittelbar in Oberflachenkontakt mit der ersten inneren
Schicht.

Wenn im vorliegenden Zusammenhang von Schichten die Rede ist, so kénnen
damit insbesondere Oberflachen oder Funktionsflachen gemeint sein, bspw. in Gestalt
von muldenférmigen Aufnahmen bzw. oben offenen hohlzylindrischen Aufnahmemulden
zur Aufnahme und einen Wéarme leitenden Oberflachenkontakt herstellenden Fixierung
von Getrankebehaltnissen aller Art, bspw. von Bechern oder Flaschen o. dgl. Wenn daher
im folgenden Zusammenhang von Auflenmantelflachen oder von Innenmantelflachen die
Rede ist, so konnen dies insbesondere die jeweiligen inneren oder aulleren Flachen der
hohlzylindrischen, oben offenen Aufnahmemulden sein.
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Eine derartige Vorrichtung zur Temperierung von Objekten weist eine
vergleichsweise einfache Aufbauweise mit nur wenigen zu kombinierenden
Funktionselementen auf. Zur Herstellung der Vorrichtung sind lediglich wenige
Bestandteile notwendig, wodurch sich gegeniber der Herstellung konventioneller

Vorrichtungen zur Temperierung Kosten einsparen lassen.

In einer ersten Ausgestaltungsvariante der Vorrichtung zur Temperierung von
Objekten ist das zumindest eine Temperierelement aus zumindest einer Temperierlitze
ausgebildet. Hierbei kann die zumindest eine Temperierlitze um eine AuRenmantelflache
der ersten inneren Schicht gewickelt sein. In der AuRenmantelflache der ersten inneren
Schicht kann in diesem Fall zumindest eine Mulde eingebracht sein, innerhalb welcher die
die zumindest eine Temperierlitze verlauft. Die Mulde weist vorzugsweise einen in ihrem
Verlauf konstanten Querschnitt auf. Durch die Mulde kann die zumindest eine
Temperierlitze in einem vorgesehenen Verlauf positioniert bzw. stabilisiert angeordnet
werden. Vorzugsweise weist die zumindest eine Mulde bzw. die zumindest eine
Temperierlitze einen spiralférmigen oder kreisformigen Verlauf auf. Dabei kann die
zumindest eine Temperierlitze bzw. die Mulde in mehreren spiralférmigen bzw.
kreisformigen Windungen verlaufen, welche Windungen sich vorzugsweise in einem
gleichbleibenden Abstand zueinander Uber die AuRenmantelfliche der ersten inneren
Schicht erstrecken. Auf diese Weise kann eine homogene Temperierung des zu
temperierenden Objekts bzw. der Aufnahme ermdglicht werden. Die zweite aulere
Schicht kann mit der ersten inneren Schicht sowie der zumindest einen Temperierlitze in
Oberflachenkontakt stehen.

In einer zweiten Ausgestaltungsvariante der Vorrichtung zur Temperierung von
Objekten ist das zumindest eine Temperierelement ebenfalls als zumindest eine
Temperierlitze ausgebildet. Hierbei ist die zumindest eine Temperierlitze mittels eines

Tragerelements an der ersten inneren Schicht fixiert und/oder positioniert. Bei dem

-Tragerelement kann es sich beispielsweise um ein Vlies, Gelege, Gewebe oder

dergleichen handeln, an welchem die zumindest eine Temperierlitze aufgenaht ist. Die
zumindest eine Temperierlitze kann durch einen dabei verwendeten Nahfaden in Position
gehalten werden. Es ist denkbar, ein Vlies, Gelege oder Gewebe aus einem nicht
zersetzbaren Material zu verwenden, welches sich beispielsweise bei einem Einspritzen
oder Anbringen eines Materials der zweiten duf3eren Schicht nicht zersetzt und somit als
eine Zwischenschicht erhalten bleibt. Hierbei ist die Anwendung von Glas, Kohlenstoff,
Grafit oder Kunststoffen mit einem hohen Schmelzpunkt denkbar. Weiterhin kann auch

ein zersetzbares Material fir das Vlies, Gelege oder Gewebe genutzt werden, welches
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sich beispielsweise wahrend oder nach einem Einspritzen oder Anbringen eines Materials
der zweiten auleren Schicht zersetzt oder verfliichtigt. Hierbei kann sich zwischen der
ersten inneren Schicht und der zweiten dueren Schicht eine Gas- oder Luftschicht
bilden, wodurch eine zusatzliche thermische Barriere bzw. isolierende Schicht zwischen
dem ersten inneren Material bzw. der zumindest einen Temperierlitze und dem zweiten
auleren Material entstehen kann. Bei einer derartigen Ausgestaltung des zersetzbaren
Vlies, Geleges oder Gewebes kann der Durchmesser des Materials der zweiten dufleren
Schicht gegenuber der ersten Ausfuhrungsvariante verringert werden. Als geeignete
Materialien fir das zersetzbare Vlies, Gelege oder Gewebe haben sich hierbei

beispielsweise Kunststoffe mit einem niedrigen Schmelzpunkt oder Naturfasern erwiesen.

Weiterhin ist denkbar, dass es sich bei dem Tragerelement um ein Netz, ein Gitter
oder dergleichen handelt, an welchem Netz oder Gitter bzw. an dessen Maschen die
zumindest eine Temperierlitze aufgenaht ist. Hierbei kann die zumindest eine
Temperierlitze mittels eines verwendeten Nahfadens in Position gehalten werden. Auch
kann die zumindest eine Temperierlitze durch das Netz oder Gitter bzw. dessen Maschen
gefadelt werden, wodurch diese in der vorgesehen Position bleibt.

Auch ist die Nutzung einer Folie als ein Tragerelement fir die zumindest eine
Temperierlitze vorstellbar. Bei dieser Ausfiihrungsform kann die zumindest eine
Temperierlitze an der Folie aufgeklebt sein. Die Folie kann dabei aus einem nicht
zersetzbaren Material bestehen, welches sich beispielsweise bei einem Einspritzen oder
Anbringen eines Materials der zweiten aufReren Schicht nicht zersetzt, sodass zwischen
der ersten inneren Schicht und der zweiten auf3eren Schicht eine Zwischenschicht
erhalten bleibt. Als geeignetes Material fir eine nicht zersetzbare Folie bietet sich ein
Kunststoff mit einem héheren Schmelzpunkt an. Weiterhin kann als Tragerelement flr die
zumindest eine aufzuklebende Temperierlitze eine zersetzbare Folie vorgesehen sein,
welche sich beispielsweise wahrend oder nach einem Einspritzen bzw. Anbringen eines
Materials der zweiten auleren Schicht zersetzt oder verflichtigt. Hierdurch kann eine
Gas- oder Luftschicht zwischen der ersten inneren Schicht bzw. der zumindest einen
Temperierlitze und der zweiten dufleren Schicht entstehen. Durch die Gas- oder
Luftschicht kann eine thermische Barriere bzw. eine zusatzliche isolierende Schicht
entstehen, wodurch der Durchmesser des Materials der zweiten aulReren Schicht im
Vergleich zu der ersten Ausfluhrungsvariante weiter verringert werden kann. Als
geeignetes Material fiir eine derartige zersetzbare Folie eignen sich insbesondere
Kunststoffe mit einem niedrigen Schmelzpunkt.



10

15

20

25

30

WO 2018/086643 PCT/DE2017/000367
-5-

Auch bei den vorhergehend dargestellten Ausfihrungsvarianten der Vorrichtung,
welche ein Tragerelement in Form eines Vlies, Geleges oder Gewebes, eines Netzes
oder Gitters, oder einer Folie vorsehen, ist fur die Bereitstellung einer homogenen
Temperierung der Aufnahme insbesondere eine wie bereits beschriebene spiralférmige
oder kreisformige Anordnung der zumindest einen Temperierlitze an der

AuRenmantelflache der ersten inneren Schicht vorteilhaft.

In einer weiteren Ausfiihrungsform kann das zumindest eine Temperierelement als
zumindest ein Positive Temperature Coefficient-Element (PTC-Element) ausgebildet sein.
Zur Fixierung und/oder Positionierung des zumindest einen PTC-Elements an der ersten
inneren Schicht kann hierbei ebenfalis ein Tragerelement vorgesehen sein. Bei diesem
Tragerelement kann es sich insbesondere um eine Folie handeln, auf welche das
zumindest eine PTC-Element aufgeklebt, aufgedruckt, eingeatzt oder auf andere Weise
angeordnet ist. Die Folie kann aus einem nicht zersetzbaren Material gebildet sein,
welches sich beispielsweise bei einem Einspritzen oder Anbringen eines Materials der
zweiten aufieren Schicht nicht zersetzt und daher als eine Zwischenschicht zwischen der
ersten inneren Schicht und der zweiten dufieren Schicht erhalten bleibt. Vorzugsweise
eignen sich als Material fir die nicht zersetzbare Folie Kunststoffe mit einem héheren
Schmelzpunkt. Auch ist eine Verwendung einer zersetzbaren Folie denkbar, welche sich
beispielsweise bei einem Einspritzen oder Anbringen eines Materials der zweiten aul3eren
Schicht zersetzt oder verflichtigt, wodurch eine Gas- oder Luftschicht zwischen der ersten
inneren Schicht bzw. dem zumindest einen PTC-Element und der zweiten duf3eren
Schicht entstehen kann. Durch die Gas- oder Luftschicht kann eine thermische Barriere
bzw. eine zusatzliche thermisch isolierende Schicht gebildet werden, weshalb eine
Verringerung des Materials der zweiten duf3eren Schicht im Vergleich zu der ersten
Ausfiihrungsvariante denkbar ist. Insbesondere eignet sich fir die zersetzbare Folie ein

Material wie ein Kunststoff mit einem niedrigen Schmelzpunkt.

Eine weitere Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung sieht vor, das zumindest eine
Temperierelement mittels einem Vorgang der sogenannten Digitalen Direkt-Metallisierung

(DDM-Technologie) an der ersten inneren Schicht aufzubringen bzw. zu positionieren.

Auch ist die Anwendung zumindest eines Temperierelements in Form zumindest
einer Temperierfolie denkbar. Die Temperierfolie kann zumindest bereichsweise, aber
vorzugsweise ganzlich die AuRenmantelflache der ersten inneren Schicht bedecken und
dabei mit der Oberflache der ersten inneren Schicht in Kontakt stehen. Bei Nutzung einer

Temperierfolie ist zur Positionierung und/oder Fixierung des zumindest einen
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Temperierelements an der AuRenmantelflache der ersten inneren Schicht kein

zusatzliches Tragerelement notwendig.

Weiterhin kann gemaR einer weiteren Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung
vorgesehen sein, dass das zumindest eine Temperierelement vollsténdig in der ersten
inneren Schicht aufgenommen ist. Hierbei kann das zumindest eine Temperierelement in
die erste innere Schicht eingespritzt sein. Bei dem zumindest einen Temperierelement
kann es sich hierbei beispielsweise um zumindest eine Temperierlitze oder um zumindest
ein PTC-Element handeln. Auch bei diesen beiden Ausfiihrungsvarianten der Vorrichtung
kann durch eine spiralférmige oder kreisférmige Anordnung des zumindest einen
Temperierelements eine homogene Temperierung des zu temperierenden Objekts bzw.
der Aufnahme bereitgestelit werden. Weiterhin ist auch eine Nutzung zumindest eines

Temperierelements in Form einer Temperierfolie denkbar.

In einer bevorzugten Ausfilihrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtung weist
die erste innere Schicht zumindest bereichsweise einen geringeren Querschnitt auf als die
zweite aulere Schicht. Vorzugsweise handelt es sich bei dem Material der ersten inneren
Schicht um ein stark warmeleitfahiges Material, wie beispielsweise Aluminium oder einen
stark warmeleitfahigen Kunststoff, bzw. um ein Material, welches eine gréf3ere
Warmeleitfahigkeit besitzt als die zweite aultere Schicht. Weiterhin kann es sich bei dem
Material der ersten inneren Schicht um ein elektrisch leitendes oder ein elektrisch nicht
leitendes Material handeln. Als ein elektrisch nicht leitendes Material eignet sich
beispielsweise ein elektrisch und thermisch leitender Kunststoff, wie ein Kunststoff mit
GrafitfUllung oder ein Metall wie Aluminium oder Kupfer. Fir elektrisch nicht leitende
Materialien hat sich insbesondere ein elektrisch nichtleitender und thermisch leitender
Kunststoff wie ein Kunststoff mit Mineralftllung als anwendbar erwiesen. Wird ein
elektrisch leitendes Material fur die erste innere Schicht verwendet, kann es ggf.
notwendig sein, eine elektrische Isolierung des zumindest einen Temperierelements von
dem Material der ersten inneren Schicht vorzunehmen. Dies kann beispielsweise mittels
einem Lackieren des Materials der ersten inneren Schicht, einem Einbringen einer
elektrisch isolierenden Folie oder einem Beschichten des zumindest einen
Temperierelements, zum Beispiel mittels einer Lackschicht, erfolgen. Bei Anwendung
eines elektrisch nicht leitenden Materials flir die erste innere Schicht ist liblicherweise
keine zusatzliche elektrische Isolierschicht zwischen dem Material der ersten inneren

Schicht und dem zumindest einen Temperierelement notwendig.
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Bei dem Material der zweiten dufieren Schicht kann es sich um ein lediglich
geringfligig warmeleitfahiges Material, wie einen schwach warmeleitfahigen Kunststoff,
bzw. um ein Material, welches eine geringere Warmeleitfahigkeit besitzt als die erste
innere Schicht, handeln. Hierbei ist es denkbar, ein Material zu wahlen, welches neben
einer isolierenden Wirkung eine stiitzende Wirkung fur die eine innere Schicht aufweist.
Beispielsweise kann als Material der zweiten dufReren Schicht ein Kunststoff gewahit
werden, mittels welchem die erste innere Schicht umspritzt wird. Durch den Kunststoff
kénnen auch weitere, die erste innere Schicht umgebende, Bereiche ausgefiillt werden.
Weiterhin kann fiir die zweite dulRere Schicht ein Material gewahlt werden, welches keine
stltzende Wirkung flr die erste innere Schicht aufweist, sondern lediglich eine isolierende
Funktion fir die erste innere Schicht bzw. die Aufnahme bereitstelit. Bei einem derartigen
Material kann es sich beispielsweise um einen Schaum handeln, welcher flachig
allumfanglich an die AuRenmantelflache der ersten inneren Schicht aufgeklebt wird. Auch
die Anwendung eines Polyurethan-Schaums ist denkbar. Der Polyurethan-Schaum kann
in eine Form gespritzt werden, in welche das Material der ersten inneren Schicht sowie
das zumindest einen Temperierelement eingelegt sind. Alternativ ist auch ein flachiges
Aufspritzen eines Polyurethan-Schaums auf das Material der ersten inneren Schicht
sowie des zumindest einen Temperierelements mittels Dusen moglich. Auf diese Arten
lasst sich die Vorrichtung an unzahlige unterschiedliche Umgebungen bzw. Bedingungen
anpassen, wodurch sich eine universell einsetzbare Vorrichtung zur Temperierung von

Objekten wie insbesondere Getrankebehaltnissen ergibt.

Es ist weiterhin denkbar, die Vorrichtung derartig zu gestalten, dass mehrere,
insbesondere jedoch zwei Objekte wie Getrankebehaitnisse temperiert bzw.
aufgenommen werden kdnnen. Hierzu kann die erste innere Schicht zwei ggf.
voneinander unabhéangige Aufnahmen fir das jeweilige zu temperierende Objekt
ausbilden. Zur Temperierung der zwei Objekte kann es sein, dass jede der wenigstens
zwei Positionen ein von dem jeweils anderen Temperierelement unabhangiges
Temperierelement aufweist, sodass eine voneinander unterschiedliche Temperierung der
beiden Objekte erméglicht werden kann. Mittels einem Trennelement kann eine erste
Aufnahme gebildet werden, die zur vorzugsweise formschlissigen Aufnahme eines ersten
Objektes mit einem ersten maximalen Querschnittsdurchmesser ausgebildet ist und eine
zweite Aufnahme, die zur vorzugsweise formschlissigen Aufnahme eines zweiten
Objektes mit zweitem maximalen Querschnittsdurchmesser ausgebildet ist, wobei der
zweite maximale Querschnittsdurchmesser gegeniiber dem ersten maximalen

Querschnittsdurchmesser vergroRert oder verkleinert sein kann. Auf diese Weise kénnen
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mittels einer Aufnahmevorrichtung mehrere Objekte mit unterschiedlichen Geometrien
bzw. GréRen aufgenommen werden.

Im Folgenden sollen Ausfiihrungsbeispiele die Erfindung und ihre Vorteile anhand
der beigefiigten Figuren naher erlautern. Die GroRenverhéltnisse der einzelnen Elemente
zueinander in den Figuren entsprechen nicht immer den realen GréRenverhéltnissen, da
einige Formen vereinfacht und andere Formen zur besseren Veranschaulichung

vergroftert im Verhaltnis zu anderen Elementen dargestellt sind.

Figuren 1a und 1b zeigen jeweils eine schematische Ansicht einer ersten
Ausfihrungsvariante einer erfindungsgeméfien Vorrichtung zur Temperierung von
Objekten;

Figur 2 zeigt eine schematische Ansicht einer zweiten Ausfiihrungsvariante einer

erfindungsgemalfien Vorrichtung;

Figuren 3a und 3b zeigen jeweils eine erste Ausfuhrungsform der zweiten
Ausfihrungsvariante der Vorrichtung;

Figur 3¢ zeigt eine Detailansicht der ersten Ausfiihrungsform gemaf der Figuren
3a und 3b;

Figuren 4a und 4b zeigen jeweils eine zweite Ausfihrungsform der zweiten

Ausflhrungsvariante der Vorrichtung;

Figur 4c und 4d zeigen jeweils eine Detailansicht der zweiten Ausfiihrungsform
gemal der Figuren 4a bzw. 4b;

Figuren 5a und 5b zeigen jeweils eine dritte Ausflihrungsform der zweiten
Ausflihrungsvariante der Vorrichtung;

Figur 5c zeigt eine Detailansicht der dritten AusfGhrungsform gemaf der Figuren
5a und 5b;

Figuren 6a und 6b zeigen jeweils eine vierte Ausflihrungsform der zweiten

Ausfuhrungsvariante der Vorrichtung;

Figur 6c zeigt eine Detailansicht der vierten Ausfiihrungsform gemaf der Figuren
6a und 6b;
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Figuren 7a und 7b zeigen jeweils eine Ausfiihrungsform einer dritten
Ausfihrungsvariante der Vorrichtung;

Figur 8 zeigt eine Ausfuhrungsform einer vierten Ausfuhrungsvariante der
Vorrichtung.

Fir gleiche oder gleich wirkende Elemente der Erfindung werden identische
Bezugszeichen verwendet. Ferner werden der Ubersicht halber nur Bezugszeichen in den
einzelnen Figuren dargestellt, die fur die Beschreibung der jeweiligen Figur erforderlich
sind. Die dargestellten Ausfiihrungsformen stellen lediglich Beispiele dar, wie die
erfindungsgemafe Vorrichtung ausgestaltet sein kann und stellen keine abschlieRende

Begrenzung dar.

In Fig. 1a ist eine erste Ausfuhrungsvariante einer Vorrichtung 2 zur Temperierung
von Objekten wie Getrdankebehaltnissen abgebildet. Die Vorrichtung 2 umfasst dabei eine
erste innere Schicht 4 sowie eine die erste innere Schicht 4 an einer Aulenmantelflache
4' vollumfanglich umgebende zweite dullere Schicht 6. Die erste innere Schicht 4 bildet im
gezeigten Ausflihrungsbeispiel eine nach oben offene Aufnahmeeinheit 8 zur Aufnahme
von Objekten aus. Vorzugsweise handelt es sich bei dem Material der ersten inneren
Schicht 4 um ein stark warmeleitfahiges Material, wie beispielsweise Aluminium oder
einen stark warmeleitfahigen Kunststoff, bzw. um ein Material, welches eine grofiere
Warmeleitfahigkeit besitzt als die zweite aulere Schicht 6 der Vorrichtung 2. Bei dem
Material der zweiten auReren Schicht 6 handelt es sich vorzugsweise um ein lediglich
geringflgig warmeleitfahiges Material, wie einen schwach warmeleitfahigen Kunststoff,
bzw. um ein Material, welches eine geringere Warmeleitfahigkeit besitzt als die erste
innere Schicht 4. Ein Temperierelement 10 ist in die erste innere Schicht 4 eingespritzt
bzw. in der ersten inneren Schicht 4 aufgenommen, sodass sich das Temperierelement
10 vollstandig innerhalb der ersten inneren Schicht 4 befindet. Ublicherweise weist die
erste innere Schicht 4 einen geringeren Querschnitt auf als die dulere zweite Schicht 6,
um eine ideale Ubertragung der durch das Temperierelement 10 bereitgestellten Warme-
und/oder Kélteenergie an das zu temperierende Objekt bzw. die Aufnahmeeinheit 8 zu

gewahrleisten.

Bei dem Temperierelement 10 kann es sich beispielsweise um eine Temperierlitze
12 handeln, welche in die erste innere Schicht 4 eingespritzt ist und die Aufnahmeeinheit
8 dadurch umschliefit. Die Temperierlitze 12 kann vollsténdig in der ersten inneren

Schicht 4 aufgenommen sein. Dabei ist die Temperierlitze 12 als ein einzelner Strang
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ausgebildet sein, welcher sich spiralformig in gleichbleibenden Abstanden mehrmals um
die erste innere Schicht 4 wickelt. Weiterhin ist auch die Anwendung mehrerer einzelner
Strange der Temperierlitze 12 denkbar, welche jeweils in vorzugsweise gleichbleibenden
Absténden zueinander die erste innere Schicht 4 umschlieRen und jeweils miteinander
gekoppelt sein kdnnen. Auf diese Weise kann eine homogene Temperierung des zu
temperierenden Objekts bzw. der Aufnahmeeinheit 8 erfolgen. In der Ausfiihrungsform
der Fig. 1b ist statt einer Temperierlitze 12 eine Temperierfolie 14 in das Material der
ersten inneren Schicht 4 eingespritzt bzw. aufgenommen. Aufgrund der starken
Warmeleitfahigkeit der ersten inneren Schicht 4 kann auf einfache Weise Warme-
und/oder Kalteenergie von der Temperierlitze 12 an die Aufnahmeeinheit 8 Ubertragen
werden. Zur Regelung der zu ibertragenden Warme- und/oder Kélteenergie an die

Aufnahmeeinheit 8 kann eine nicht dargestellte Steuerungseinrichtung vorgesehen sein.

In Fig. 2 ist eine zweite Ausfluihrungsvariante einer Vorrichtung 2 zur Temperierung
von Objekten wie Getrankebehaitnissen dargestellt. Entsprechend zu der
Ausfihrungsvariante der Fig. 1a und 1b umfasst die Vorrichtung 2 eine erste innere
Schicht 4 sowie eine die erste innere Schicht 4 allumfanglich umgebende zweite &dullere
Schicht 6. Die erste innere Schicht 4 bildet eine nach oben offene Aufnahmeeinheit 8 zur
Aufnahme von Objekten aus. Vorzugsweise weist die erste innere Schicht 4 einen
geringeren Querschnitt auf als die zweite auflere Schicht 6. An der Aulenmantelflache 4
der ersten inneren Schicht 4 ist ein Temperierelement 10 bzw. sind mehrere einzelne
miteinander gekoppelte Temperierelemente 10 angeordnet (folgend abkirzend ein
Temperierelement 10), sodass sich das Temperierelement 10 zwischen der ersten
inneren Schicht 4 und der zweiten auflleren Schicht 6 der Vorrichtung 2 befindet und dabei
mit der ersten inneren Schicht 4 in Oberflachenkontakt steht. Das Temperierelement 10
erstreckt sich dabei Uber die Aulenmantelflache 4' der ersten inneren Schicht 4, wie
durch das Bezugszeichen 10° angedeutet ist, und wird mittels eines Tragerelements 20

(vgl. Fig. 3a bis 6c) positioniert bzw. an dem Material der ersten inneren Schicht 4 fixiert.

Die Fig. 3a und 3b zeigen jeweils eine erste Ausfuhrungsform der zweiten
Ausfihrungsvariante der Vorrichtung 2. Hierbei ist ein Querschnitt durch die erste innere
Schicht 4, die zweite duRere Schicht 6 sowie das Temperierelement 10 abgebildet. In
dieser Ausflihrungsform ist das Temperierelement 10 als eine Temperierlitze 12
ausgebildet. Auch hierbei kann die Temperierlitze 12 als ein einzelner Strang ausgebildet
sein, welcher sich spiralférmig mehrmals um die erste innere Schicht 4 wickelt. Die
Anwendung mehrerer einzelner Strange der Temperierlitze 12 ist jedoch ebenfalls

denkbar, welche jeweils beabstandet zueinander die erste innere Schicht 4 an der
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AuRenmantelflache 4‘ kreisférmig umschlieen und miteinander gekoppelt sein kénnen.
Zur Positionierung bzw. Fixierung der Temperierlitze 12 an der AuRenmantelflache 4‘ der

ersten inneren Schicht 4 ist ein Tragerelement 20 vorgesehen.

Gemal Fig. 3a handelt es sich bei dem Tragerelement 20 um ein Vlies, Gelege
oder Gewebe 22. Die Temperierlitze 12 kann auf das Vlies, Gelege oder Gewebe 22
aufgenaht sein. Hierbei wird die Temperierlitze 12, wie in Fig. 3c dargestellt, durch einen
dazu verwendeten Ndhfaden 40 fixiert und in Position gehalten. Bei dem Material des
Vlies, Geleges oder Gewebes 22 kann es sich um ein Material handeln, welches sich bei
einem Einspritzen oder Anbringen eines Materials der zweiten aufleren Schicht 6 nicht
zersetzt, und somit als eine Zwischenschicht 22* erhalten bleibt. Hierbei ist die
Anwendung von Glas, Kohlenstoff, Grafit oder Kunststoffen mit einem hohen
Schmelzpunkt als Material fur das nicht zersetzbare Vlies, Gelege oder Gewebe 22
denkbar.

Weiterhin ist auch die Nutzung eines Materials fiir das Viies, Gelege oder Gewebe
24 denkbar, welches sich wahrend oder nach einem Einspritzen oder Anbringen eines
Materials der zweiten auf3eren Schicht 6 zersetzt oder verflichtigt. Dadurch ist die Bildung
einer Gas- oder Luftschicht 24‘, wie Fig. 3b zeigt, denkbar, wodurch eine zusatzliche
thermische Barriere bzw. isolierende Schicht zwischen dem ersten inneren Material 4
bzw. der Temperierlitze 12 und dem zweiten dufleren Material 6 entsteht. Bei einer
derartigen Ausgestaltung des zersetzbaren Vlies, Geleges oder Gewebes 24 kann der
Durchmesser des Materials der zweiten dufleren Schicht 6 im Vergleich beispielsweise zu
der ersten Ausfliihrungsvariante der Vorrichtung 2 (vgl. Fig. 1a und 1b) verringert werden.
Als geeignete Materialien fiir das zersetzbare Vlies, Gelege oder Gewebe 24 haben sich
hierbei beispielsweise Kunststoffe mit einem niedrigen Schmelzpunkt oder Naturfasern

erwiesen.

Eine zweite Ausfuhrungsform der zweiten Ausfihrungsvariante der Vorrichtung 2
ist in den Fig. 4a und 4b zu sehen. Als Temperierelement 10 wird auch hier eine
Temperierlitze 12 genutzt, welche mittels eines Tragerelements 20 an der
AuRenmantelflache 4‘ der ersten inneren Schicht 4 positioniert bzw. fixiert ist. Fig. 4a sieht
als Tragerelement 20 ein Netz oder Gitter 26 vor. Hierbei wird die Temperierlitze 12 durch
die Maschen 26' des Netzes oder Gitters 26 gefadelt, wie insbesondere Fig. 4c zeigt, und
bleibt somit in der vorgesehen Position. Weiterhin ist auch denkbar, die Temperierlitze 12
auf die Maschen 28 eines Netzes oder Gitters 28 aufzunahen, wie durch Fig. 4b,

insbesondere durch Fig. 4d verdeutlicht wird. Durch einen Nahfaden 40 wird die
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Temperierlitze 12 auf den Maschen 28° des Netzes oder Gitters 28 fixiert und in Position
gehalten.

In einer dritten Ausfiihrungsform der zweiten Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung
2, wie sie in Fig. 5a und 5b abgebildet ist, ist wiederum ein Temperierelement 10 in Form
einer Temperierlitze 12 vorgesehen, welche mittels eines Tragerelements 20 an der
AuRenmantelfliche 4' der ersten inneren Schicht 4 positioniert bzw. fixiert ist. Geman Fig.
5a wird als Tragerelement 20 eine Folie 30 genutzt, auf welche die Temperierlitze 12
aufgeklebt ist (vgl. Fig. 5¢). Die Folie 30 zersetzt sich bei einem Einspritzen oder
Anbringen eines Materials der zweiten dufReren Schicht nicht, sodass eine
Zwischenschicht 30° zwischen der ersten inneren Schicht 4 und der zweiten &ufleren
Schicht 6 erhalten bleibt. Als geeignetes Material fur die nicht zersetzbare Folie 30 bietet
sich hierbei ein Kunststoff mit einem héheren Schmelzpunkt an.

Weiterhin kann als Tragerelement 20 fur die aufzuklebende Temperierlitze 12 auch
eine Folie 32 vorgesehen sein, welche sich wahrend oder nach einem Einspritzen oder
Anbringen eines Materials der zweiten dufleren Schicht 6 zersetzt oder verflichtigt.
Hierdurch kann eine Gas- oder Luftschicht 32° zwischen der ersten inneren Schicht 4 bzw.
der Temperierlitze 12 und der zweiten auleren Schicht 6 entstehen, wie Fig. 5b zeigt.
Durch die Gas- oder Luftschicht 32' kann eine thermische Barriere bzw. zusétzliche
isolierende Wirkung entstehen, wodurch der Durchmesser des Materials der zweiten
aufleren Schicht im Vergleich zu der ersten Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 2 weiter
verringert werden kann. Als Material fir eine derartige zersetzbare Folie 32 eignen sich

insbesondere Kunststoffe mit einem niedrigen Schmelzpunkt.

Die Fig. 6a und 6b zeigen eine vierte Ausfihrungsform der zweiten
Ausfuhrungsvariante der Vorrichtung 2. Als Temperierelement 10 wird hierbei statt einer
Temperierlitze 12 ein Positive Temperature Coefficient-Element 16 bzw. mehrere Positive
Temperature Coefficient-Elemente 16 (kurz: PTC-Element 16) genutzt. Auch bei dieser
Ausfuhrungsform ist ein Tragerelement 20 vorgesehen. Fir den Fall, dass ein einzelnes
PTC-Element 16 vorgesehen ist, kann dieses spiralférmig an der AuRenmanteifliache 4
der ersten inneren Schicht 4 anliegen. Sind mehrere PTC-Elemente 16 vorgesehen, bietet
sich eine kreisformige Anordnung der einzelnen PTC-Elemente 16 in zumindest
annahernd gleichbleibenden Abstanden an der AuBenmantelflache 4' der ersten inneren
Schicht 4 an. Als Tragerelement 20 ist hierbei ebenfalls eine Folie 30 vorgesehen. Das
PTC-Element 16 bzw. die mehreren PTC-Elemente 16 kénnen, wie Fig. 6a und

insbesondere Fig. 6¢ zeigt, auf der Folie 30 aufgeklebt sein. Die Folie 30 ist aus einem
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Material gebildet, welches sich bei einem Einspritzen oder Anbringen eines Materials der
zweiten duferen Schicht 6 nicht zersetzt und daher als Zwischenschicht 30° zwischen der
ersten inneren Schicht 4 und der zweiten dufleren Schicht 6 erhaiten bleibt. Vorzugsweise
werden hier als Material fur die nicht zersetzbare Folie 30 Kunststoffe mit einem héheren

Schmelzpunkt verwendet.

Gemal Fig. 6b ist auch eine Verwendung einer Folie 32 denkbar, welche sich bei
einem Einspritzen oder Anbringen eines Materials der zweiten dul3eren Schicht 6 zersetzt
oder verflichtigt, wodurch eine Gas- oder Luftschicht 32 zwischen der ersten inneren
Schicht 4 bzw. dem PTC-Element 16 oder den mehreren PTC-Elementen 16 und der
zweiten dufleren Schicht 6 entstehen kann. Durch die Gas- oder Luftschicht 32' kann eine
thermische Barriere bzw. zusatzliche thermisch isolierende Schicht gebildet werden,
weshalb eine Verringerung des Materials der zweiten dufReren Schicht im Vergleich zu der
ersten Ausfihrungsvariante der Vorrichtung 2 denkbar ist. Insbesondere eignet sich fiir

die Folie 32 ein Material wie ein Kunststoff mit einem niedrigen Schmelzpunkt.

Eine dritte Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 2 zeigt sich in den Fig. 7a und 7b.
Als Temperierelement 10 ist hierbei eine Temperierlitze 12 vorgesehen. Zur Bereitstellung
einer Temperierung des Aufnahmebereichs 8 der Vorrichtung 2 ist diese um die erste
innere Schicht 4 gewickelt. Um die Temperierlitze 12 zu fixieren und zu stabilisieren sind
in das Material der ersten inneren Schicht 4 im Bereich der AuRenmantelflache 4° Mulden
34 eingebracht, innerhalb welchen die Temperierlitze 12 platziert ist. Die Mulden 34
weisen vorzugsweise einen zumindest annahernd konstanten Querschnitt auf. Hierbei
kann vorgesehen sein, dass die Temperaturlitze 12 als ein einzelner Strang ausgebildet
ist, welcher sich spiralférmig mehrmals um die AuBenmantelfliche 4‘ der ersten inneren
Schicht 4 wickelt. Auch ist die Anwendung mehrerer einzelner Strange der Temperierlitze
12 denkbar, welche jeweils kreisférmig an der AuRenmantelfiache 4' der ersten inneren
Schicht 4 angeordnet sind und zumindest annahernd gleichmafig beabstandet
zueinander die erste innere Schicht 4 umschlieRen. Die mehreren Strange der
Temperierlitze 12 kénnen dabei miteinander gekoppelt sein. Entsprechend zu der
Ausgestaltung der Temperierlitze 12 kénnen auch die Mulden 34 als eine einzelne
mehrere Male die erste innere Schicht umlaufende Mulde 34 oder als mehrere einzelne
umlaufende Mulden 34 ausgebildet sein. Nach dem Umwickeln der ersten inneren Schicht
4 mit der Temperierlitze 12 kann Material der zweiten duReren Schicht um bzw. auf die

erste innere Schicht 4 sowie die Temperierlitze 12 gespritzt oder angebracht werden.
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Fig. 8 zeigt eine vierte Ausfihrungsvariante der Vorrichtung 2. Hier ist ein
Temperierelement 10 mittels einem Vorgang der Digitalen Direkt-Metallisierung (DDM-
Verfahren) an die erste innere Schicht 4 bzw. die AuRenmantelflache 4‘ der ersten

inneren Schicht 4 aufgebracht. Die zweite auflere Schicht 6 umgibt die erste innere

Schicht 4 dabei vorzugsweise allumfanglich.

Die Erfindung wurde unter Bezugnahme auf eine bevorzugte Ausfuhrungsform
beschrieben. Es ist jedoch fiir einen Fachmann vorstellbar, dass Abwandlungen oder
Anderungen der Erfindung gemacht werden kénnen, ohne dabei den Schutzbereich der

nachstehenden Anspriiche zu verlassen.

Die Halte-Einrichtung ist fiir den Innenraum eines Fahrzeuges bestimmt ist.

Zu temperierende Objekte sind inbesondere Getrénkebehiélter, elektrische

Ladeeinrichtungen oder Mobiltelefone.

Die Verteil-Schicht weist vorzugsweise eine hohere Warmeleitfahigkeit auf als die Stltz-
Schicht.

,Schicht" meint jedes Gebilde mit iberwiegend 2-dimensionaler Ausdehnung, auch wenn
diese Ausdehung nicht-eben sondern gekrimmt im Raum vorliegt, z.B. als Hohlzylinder
oder Hohlkugel. ,Schicht‘ umfal3t auch Flachengebilde mit Duchbriichen, z.B. Faser-
Verbund-Werkstoffe, Netze 0.4.

ZweckmaRig ist, wenn mit einem zu temperierenden Objekt Warme bevorzugt Gber die
Verteil-Schicht ausgetauscht wird. Ein Warmeflu®® durch die Stitz-Schicht soll dabei im
Standadrdfall méglichst unterbunden sein. Daher ist es zweckmafig, wenn

- die Warmeleitfahigkeit der Verteil-Schicht hdher ist als die der Stiitz-Schicht,

- die Warmeleitfahigkeit des Materials der Verteil-Schicht hoher ist als die des Materials
der Stiitz-Schicht und / oder

- die spezifische Wéarmeleitfahigkeit des Materials der Verteil-Schicht héher ist als die des
Materials der Stutz-Schicht.

Alle drei Eigenschaften gelten insbesondere in der Richtung radial zum zu
temperierenden Objekt, bzw senkrecht zur jeweiligen lokalen Grenzflache zwischen
Verteil- und Stutzschicht.
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Vorzugsweise liegt das Temperierelement (10) zumindest abschnittsweise unmittelbar an

der Verteil-Schicht (4) an oder ist mit dieser verbunden.
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Bezugszeichenliste

2

4 4

6

8

10; 10°
12

14

16

20

22; 22"
24; 24"
26; 26"
28; 28"
30; 30°
32; 32
34

40

Vorrichtung zur Temperierung von Objekten

erste innere Schicht; Aulenmantelflache

zweite dufdere Schicht

Aufnahmeeinheit

Temperierelement, Erstreckung des Temperierelements
Temperierlitze

Temperierfolie

Positive Temperature Coefficient-Element

Tragerelement

nicht zersetzbares Vlies, Gelege oder Gewebe; Zwischenschicht
zersetzbares Vlies, Gelege oder Gewebe; Gas- oder Luftschicht
Netz oder Gitter; Maschen

Netz oder Gitter; Maschen

nicht zersetzbare Folie, Zwischenschicht

zersetzbare Folie; Gas- oder Luftschicht

Mulden

Nahfaden
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Anspriiche

Mindestens zwei Schichten umfassende Vorrichtung (2) zur Temperierung von

Objekten wie Getrankebehaltnissen oder dergleichen, umfassend:

eine erste innere Schicht (4), welche eine Aufnahme (8) fir ein jeweiliges zu
temperierendes Objekt bereitstellt,

- eine zweite dulere Schicht (6), welche die erste innere Schicht (4) zumindest
abschnittsweise und vorzugsweise allumfanglich umgibt und gegenuber der

ersten inneren Schicht (4) eine geringere Warmeleitfahigkeit besitzt, sowie

- zumindest ein Temperierelement (10) zur Bereitstellung von Wéarmeenergie

und/oder Kalteenergie fir das jeweilige zu temperierende Objekt,

- dadurch gekennzeichnet, dass das zumindest eine Temperierelement (10)

unmittelbar mit der ersten inneren Schicht (4) in Oberflachenkontakt steht.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 1, wobei das zumindest eine Temperierelement

(10) aus zumindest einer Temperierlitze (12) gebildet ist.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 2, wobei die zumindest eine Temperierlitze (12) um

eine Aulenmantelflache (4‘) der ersten inneren Schicht (4) gewickelt ist.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 3, wobei die erste innere Schicht (4) zumindest

eine Mulde (34) aufweist, innerhalb welcher die zumindest eine Temperierlitze (12)
verlauft.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 2, wobei die zumindest eine Temperierlitze (12)

mittels eines Tragerelements (20) an der ersten inneren Schicht (4) fixiert und/oder

positioniert ist.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 5, wobei es sich bei dem Tragerelement (20) um

ein Vlies, Gelege oder Gewebe (22, 24) handelt, an welchem die zumindest eine

Temperierlitze (12) aufgenaht ist.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 6, wobei es sich bei dem Vlies, Gelege oder

Gewebe (22, 24) um ein zersetzbares Vlies, Gelege oder Gewebe (24) oder ein

nicht zersetzbares Vlies, Gelege oder Gewebe (22) handelt.
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Vorrichtung (2) nach Anspruch 5, wobei es sich bei dem Tragerelement (20) um
ein Netz oder Gitter (26, 28) handelt, an welchem die Temperierlitze (12)
aufgenaht oder durch welches die Temperieriitze (12) gefadelt ist.

Vorrichtung (2) nach Anspruch 5, wobei es sich bei dem Tragerelement (20) um
eine Folie (30, 32) handelt, an welcher die Temperierlitze (12) aufgeklebt ist.

Vorrichtung (2) nach Anspruch 9, wobei es sich bei der Folie (30, 32) um eine

zersetzbare Folie (32) oder um eine nicht zersetzbare Folie (30) handelt.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 1, wobei das zumindest eine Temperierelement

(10) als zumindest ein PTC-Element (16) ausgebildet ist.

Vorrichtung (2) nach Anspruch 11, wobei das zumindest eine PTC-Element (16)
mittels eines Tragerelements (20) an der ersten inneren Schicht (4) fixiert und/oder
positioniert ist.

Vorrichtung (2) nach Anspruch 12, wobei es sich bei dem Tragerelement (20) um
eine Folie (30, 32) handelt, auf welcher das zumindest eine PTC-Element (16)
aufgeklebt ist.

. Vorrichtung (2) nach Anspruch 13, wobei es sich bei der Folie (30, 32) um eine

zersetzbare Folie (32) oder um eine nicht zersetzbare Folie (30) handelt.

Vorrichtung (2) nach einem der Anspruche 1, 2 oder 11, wobei das zumindest eine
Temperierelement (10) mittels einem Vorgang der Digitalen Direkt-Metallisierung

an der ersten inneren Schicht (4) aufgebracht ist.

Vorrichtung (2) nach Anspruch 1, wobei das zumindest eine Temperierelement

(10) aus zumindest einer Temperierfolie (14) gebildet ist.

Vorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1, 2,11 oder 16, wobei das zumindest
eine Temperierelement (10) vollstédndig in der ersten inneren Schicht (4)

aufgenommen ist.

Vorrichtung (2) nach Anspruch 17, wobei das zumindest eine Temperierelement

(10) in die erste innere Schicht (4) eingespritzt ist.

Vorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 18, wobei das zumindest eine

Temperierelement (10) einen spiralférmigen oder kreisférmigen Verlauf aufweist.



10

15

WO 2018/086643 PCT/DE2017/000367
-19-

20. Vorrichtung (2) nach einem der Anspriche 1 bis 19, wobei es sich bei dem
Material der ersten inneren Schicht (4) um ein elektrisch leitendes oder elektrisch

nicht leitendes Material handelt.

21. Vorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 20, wobei die erste innere Schicht
(4) zumindest bereichsweise einen geringeren Querschnitt aufweist als die zweite
aufere Schicht (6).

22. Temperierbare Halte-Einrichtung fur eine Fahrzeugkabine mit
- mindestens einem Aufnahmeraum (8), welcher ein zur mindestens teilweisen

Aufnahme eines zu temperierenden Objektes bestimmter Hohlraum ist, mit

- einer thermisch leitfahigen Verteil-Schicht (4), die zumindest abschnittsweise
entlang einer Wandung des Aufnahmeraums (8) angeordnet ist, um Warme

mit dem Aufnahmeraum (8) auszutauschen,

- einer Stitz-Schicht (6), welche die erste Schicht (4) zumindest

abschnittsweise gegen mechanische Lasten verstarkt,

- wobei die Verteil-Schicht (4) zumindest abschnittsweise zwischen der Stutz-
Schicht (6) und dem Aufnahmeraum (8) angeordnet ist,

- einer Temperier-Einrichtung (10) zum Austausch von Warme-Energie mit

dem zu temperierende Objekt,

wobei die Temperier-Einrichtung mindestens einen ohmschen Heizwiderstand aufweist.
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