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Vyndlez se tykd Ghlového kyvadla pro ko-
vaci lisy vyrobeného napfiklad z téZkoobro-
bitelnych ocell a slitin, zejména na bézi nik-
u.

Podstata vyndlezu spocivd v tom, Ze Ghlo-
vé kovadlo je tvoieno zékladnim tvarovym
télesem z uhlikové nelegované anebo nizko-
legované oceli, opatfenym vybranimi pro jed-
nu ¢ast spodnich tchytd, které svou druhou
gasti zasahuji do vybrani ve vloZkdch opat-
fenych na svych podélnych bocich drazkami
jednak pro spole¢ny stfedovy tchyt a jed-
nak pro boéni dchyty, jejichZ druhd ¢ast je
vytvoiena v zakladnim tvarovém télese.

Ohlové kovadlo podle vyndlezu lze pouZit
pFedevdim pii vioZkovani Zaropevnymi sliti-
nami, jako jsou napf. slitiny na béazi niklu.

223387

2
i

/

5
oy
% 6
7

— & Q\/

&~




223387

3

Pifedmétem vyndlezu je thlové kovadlo
pro kovaci lisy vyrobené napfiklad z t&8Zko-
obrobitelnych oceli a slitin, zejména na bé-
zi niklu.

Kovadla kovacich lisfl jsou nédstrojem vyso-
ce namdhanym, a to za velmi nep¥iznivych
provoznich podminek, jako jsou napf. otfesy,
tlak, ot&r apod., pFiemZ teplota povrchu
kovadla dosahuje aZ 850°C. S ohledem na
uvedené podminky namdhéni se pro vyrobu
kovadel kovacich listt pouZivajl vysoce lego-
vané nastrojové oceli, imZ se dosahuje sni-
Zeni opotiebeni pracovnich ploch. Nevyho-
dou je zde vysoka cena kvalitnich nastrojo-
vych oceli. Za tfelem jejich dspory se v po-
slednich létech pouZivd tzv. vloZkovani kova-
del, pri kterém je zédkladni t&leso kovadla
vyrobeno z uhlikové, nelegované oceli a je-
ho pracovni plocha je opatfena vloZkou z
vysoce legované néstrojové oceli pro praci
za tepla. Upevnéni této vioZky do télesa ko-
vadla je provedeno zasunutim do drézky, je-
jiz tvar je napftiklad rybinovity. Zajist&ni
vloZky proti posunuti p¥i vlastnim kovéani ne-
bo lisovani je provedeno riznymi zpfisoby,
napiiklad zarazkou, klinem, 8rouby apod. U-
vedend upevnéni vloZek viak pfinaseji ce-
lou ¥adu nevyhod. Pfedevsim je lze uplatnit
u kovadel lisd menSich velikosti. V nékte-
rych pfipadech je provedeni a zajist&ni vloZ-
ky sloZité a pracné, jindy se b&hem préce
vloZka samovoln& uvoliiuje. U nékterych
zplsobli zaji§téni dochédzi k neZadouci zti-
Zené obrobitelnosti vioZzky. VSechny uvedené
nevyhody se zndsobuji zejména u kovadel
thlovych, kterd jsou pfi kovédni t&Zkoobro-
bitelnych ocell a slitin nejvhodnéjsi, a to s
ohledem na pfiznivéjsi stav napjatosti tvare-
ného kovu. Provedeni a upevnéni vioZek ko-
vadla je konstrukéné zvlast ndaroéné, pri¢em?
ndroc¢nost roste s velikosti kovadla.

Uvedené nevyhody zcela odstratiuje thlo-
vé kovadlo pro kovaci lisy podle vyndlezu,
jehoZ podstata spodivd v tom, Ze zdkladni
tvarové téleso z uhlikové nelegované anebo
nizkolegované oceli je opatfené vybranimi
pro jednu &&st spodnich tchytid, které svou
druhou ¢4stl zasahuji do vybrdni ve vloZ-
kach opatfenych na svych podélnych bocich
drédZkami jednak pro spole¢ny stF¥edovy -
chyt a jednak pro boé¢ni tchyty, jejichZ dru-
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h& ¢ast je vytvorena v zdkladunim tvarovém
t8lese.

Mezi v§hodami pFedmétného thlového ko-
vadla 1ze zejména uvést skuteénost, Ze umoz-
fiuje pouZiti nejobtiZnéji obrobitelnych ma-
teridld, napfiklad Zaropsvnych oceli a sli-
tin, pro vyrobu potfebnych pracevnich vlo-
Fek. Uvedené mater!aly potom: timoZituji mno-
hondsobné zvySeni Zivotnosti vloZek kova-
del oproti dosud uZivanym ocelim. Jejich po-
uZivani pfind3i znaény ekonomicky efekt pFi
pofizovani a obnovdch kovadel. . . °

Dal%i vyhodou kovadel podle - vynale-
zu je skutefnost, Ze k zachovdni pro-
vozuschopnosti lisu je zapotfebi pod-
statné mensi podet kovadel neZ u kovadel
dosud uZivanych. Jinou vyhodou je sniZeni
podétu potfebnych vymén kovadel, jimZ se
zvySuje i Basové vyuZiti kovaciho.lisu. Uh-
lové kovadlo podle vyndlezu je vyrobné vel-
mi jednoduché a nendrocéns, priéem? je pro-
vozné vysoce spolehlivé. Obnova tvaru opo-
tfebenych pracovnich ploch tdhlového Kko-
vadla podle vynédlezu je velmi jednoduché.

P#ikladné provedeni thlového kovadla po-
dle vynédlezu je zndzorn&no na vykresech, a
to v obr. 1 v celkovém sestaveni a v obr. 2 v
rozloZeném stavu. _

Pro vyrobu vloZkovaného dhlového kovad-
la se s vyhodou pouZije kovaného, pripadné
litého télesa kovadla z uhlikové nelegované
nebo nizkolegované konstrukéni oceli, které
je upraveného mechanickym opracovanim na
tvar zdkladniho té&lesa 1 kovadla. Po nali-
covani vloZek 2,3 vyrobenych ze Zaropevné
oceli nebo slitiny do télesa 1 kovadla jsou je-
jich podélné boky opatfeny drdZkami pro 4-
chyty 4, 5 a 8 — stejné& jako zdkladni téleso
1 kovadla. Do spodni ¢éasti zdkladniho télesa
1 kovadla jsou upravena vybrani 8 pro spod-
ni dchyty.

PFi montéZi vloZkovaného thlového ko-
vadla se do vybrdni 8 vloZi spodni uchyty 7,
nasunou se vloZky 2, 3 a jejich zajisténi se
provede boénimi dchyty 4, 6 a stfednim -
chytem 35, jejichZ konce pfeénivaji, ¢imZ je
umoZnéno nésledné zajidténi prinytovanim,
privalenim apod.

Uhlovd kovadla podle vynélezu l1ze vyhod-
né pouZit pfedeviim pri vloZkovani Zaropev-
nymi slitinami, jako jsou napfiklad slitiny
na béazi niklu.

PREDMET VYNALEZU

Uhlové kovadlo pro kovaci lisy, vyznade-
né tim, Ze je tvofeno zakladnim tvarovym
télesem (1) z uhlikové nelegované nebo niz-
kolegovang oceli, opatienym vybranimi (8]
pro jednu &ast spodnich tchytt (7), které
svou druhou gasti zasahuji do vybrani ve

vloZkach (2, 3) opatfenych na svych podél-
nych bocich drdaZkami jednak pro spoleény
stfedovy tchyt (5] a jednak pro boéni -
chyty (4, 6], jejichZ druhd ¢ast je vytvoiena
v zdkladnim tvarovém télese (1).

2 listy vykresti
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