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(57)摘要

本实用新型公开了一种餐厨垃圾污水处理

系统，包括用于固体杂物粗过滤的预处理过滤系

统，与预处理过滤系统相连的并用于处理絮凝物

的厌氧发酵系统，与厌氧发酵系统相连的并用于

处理油脂和胶状物的气浮池和用于处理浮渣的

离心分离系统，与气浮池相连的硝化反应系统，

与硝化反应系统相连的生物膜过滤系统，以及与

生物膜过滤系统相连的并用于处理无机盐和有

机物的纳滤系统；其中，纳滤系统与厌氧发酵系

统相连，生物膜过滤系统与离心分离系统相连。

本实用新型通过引入纳滤系统，使浓缩液回流到

厌氧发酵罐中提供碳源，实现碳源的循环利用，

降低了餐厨污水处理的成本也提升了餐厨垃圾

处理的效果。
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1.一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：包括用于固体杂物粗过滤的预处理过滤

系统，与所述预处理过滤系统相连的并用于处理絮凝物的厌氧发酵系统，与所述厌氧发酵

系统相连的并用于处理油脂和胶状物的气浮池和用于处理浮渣的离心分离系统，与所述气

浮池相连的硝化反应系统，与所述硝化反应系统相连的生物膜过滤系统，以及与所述生物

膜过滤系统相连的并用于处理无机盐和有机物的纳滤系统；其中，所述纳滤系统与所述厌

氧发酵系统相连，所述生物膜过滤系统与所述离心分离系统相连。

2.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述厌氧发酵系统

包括与所述预处理过滤系统相连的厌氧发酵罐，与所述厌氧发酵罐相连的絮凝固液分离

池，以及与所述絮凝固液分离池相连的并用于调节PH的PH调节池；其中，所述絮凝固液分离

池与所述离心分离系统相连。

3.根据权利要求2所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述硝化反应系统

包括与所述气浮池相连的一级缺氧池，与所述一级缺氧池相连的一级好氧池，与所述一级

好氧池相连的二级缺氧池，以及与所述二级缺氧池相连的二级好氧池。

4.根据权利要求3所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述生物膜过滤系

统包括与所述二级好氧池相连的生物膜池，与所述生物膜池相连的产水箱，以及与所述产

水箱相连的计量系统；其中所述计量系统与所述PH调节池相连。

5.根据权利要求4所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述离心分离系统

为卧螺离心机。

6.根据权利要求5所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述计量系统采用

明渠计量。

7.根据权利要求6所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述生物膜过滤系

统与所述离心分离系统之间还设有污泥浓缩池。

8.根据权利要求7所述的一种餐厨垃圾污水处理系统，其特征在于：所述计量系统与所

述PH调节池之间还设有事故池。
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一种餐厨垃圾污水处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及餐厨垃圾处理技术领域，具体涉及一种餐厨垃圾污水处理系统。

背景技术

[0002] 餐厨垃圾的大量出现,极大地危害了我们赖以生存的水土和大气环境。

[0003] 餐厨垃圾污水极易变质、腐烂、发酵,滋生蚊蝇，产生大量毒素及散发恶臭气体,污

染水体和大气，直接排入下水道还会引起下水道堵塞；来源复杂，含有各种细菌和病原菌，

可能因食物链危害人体健康；与其它垃圾相比,有含水率、有机物含量、盐分及油脂含量高。

餐厨垃圾中堆放时产生的下渗液进入到污水处理系统，会造成有机物含量增加，从而加重

污水处理厂的负担，增加运行成本。传统的餐厨垃圾处理系统在处理效果上仍然不理想，难

以实现资源的循环和优势化利用，排放的水质也较差。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是：提供一种餐厨垃圾污水处理系统，在餐厨污水

处理系统中引入纳滤系统，使浓缩液回流到厌氧发酵罐中提供碳源，实现碳源的循环利用，

无需外部多次投加碳源原料，降低成本；同时也提升餐厨垃圾处理后的各项指标。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案如下：

[0006] 一种餐厨垃圾污水处理系统，包括用于固体杂物粗过滤的预处理过滤系统，与所

述预处理过滤系统相连的并用于处理絮凝物的厌氧发酵系统，与所述厌氧发酵系统相连的

并用于处理油脂和胶状物的气浮池和用于处理浮渣的离心分离系统，与所述气浮池相连的

硝化反应系统，与所述硝化反应系统相连的生物膜过滤系统，以及与所述生物膜过滤系统

相连的并用于处理无机盐和有机物的纳滤系统；其中，所述纳滤系统与所述厌氧发酵系统

相连，所述生物膜过滤系统与所述离心分离系统相连。

[0007] 进一步地，所述厌氧发酵系统包括与所述预处理过滤系统相连的厌氧发酵罐，与

所述厌氧发酵罐相连的絮凝固液分离池，以及与所述絮凝固液分离池相连的并用于调节PH

的PH调节池；其中，所述絮凝固液分离池与所述离心分离系统相连。

[0008] 进一步地，所述硝化反应系统包括与所述气浮池相连的一级缺氧池，与所述一级

缺氧池相连的一级好氧池，与所述一级好氧池相连的二级缺氧池，以及与所述二级缺氧池

相连的二级好氧池。

[0009] 进一步地，所述生物膜过滤系统包括与所述二级好氧池相连的生物膜池，与所述

生物膜池相连的产水箱，以及与所述产水箱相连的计量系统；其中所述计量系统与所述PH

调节池相连。

[0010] 进一步地，所述离心分析系统为卧螺离心机。

[0011] 进一步地，所述计量系统采用明渠计量。

[0012] 进一步地，所述生物膜过滤系统与所述离心分离系统之间还设有污泥浓缩池。

[0013] 进一步地，所述计量系统与所述PH调节池之间还设有事故池。

说　明　书 1/4 页

3

CN 215712437 U

3



[0014] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：

[0015] 本实用新型通过在餐厨污水处理系统中引入纳滤系统，使浓缩液回流到厌氧发酵

罐中提供碳源，实现碳源的循环利用，无需外部多次投加碳源原料，降低了餐厨污水处理的

成本；同时也提升了餐厨垃圾处理后的各项指标的达标率，进一步提升了餐厨垃圾处理的

效果。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型系统流程示意图。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图说明和实施例对本实用新型作进一步说明，本实用新型的方式包括

但不仅限于以下实施例。

[0018] 如图1所示：

[0019] 一种餐厨垃圾污水处理系统，包括预处理过滤系统，与处理过滤系统用于机餐厨

垃圾中的塑料、玻璃渣、筷子、陶瓷等固体杂物进行粗过滤，从而得到餐厨的垃圾污水。

[0020] 经过粗过滤后的参数垃圾污水，进入厌氧发酵系统中，通过厌氧发酵系统主要去

除餐厨污水中的絮凝物，具体地，厌氧发酵系统包括有厌氧发酵罐、絮凝固液分离池和PH调

节池，通过粗过滤的餐厨污水首先进入厌氧发酵罐进行发酵，然后在进入至絮凝固液分离

池中进行浮渣、污水的分离；其中，浮渣进入离心分离系统中采用物理方法进行污染物质与

污水的分离，在本实施例中，离心分离系统可采用卧螺离心机，通过离心力的作用，使污染

物质与污水的进一步分离，所分离出来的污染物质进行外运填埋，污水进入至PH调节池中

进行均质、均量处理，其调节PH值范围为7.0～8.5，优选为7.8。经过了PH值调节的污水通过

提升泵送入气浮池中，去除污水中的固体悬浮物、油脂及各种胶状物，得到次级废水。

[0021] 次级废水进入消化反应系统中进行消化反应，去除废水中的硝态氮，同时去除部

分BOD和有机物的降解。具体地，消化反应系统包括依次连通的一级缺氧池、一级好氧池、二

级缺氧池、二级好氧池。在缺氧池中通过硝化反应去除废水中的硝态氮，同时去除部分BOD；

在好氧池中进行硝化反应，将有机物降解；利用微生物的新陈代谢，去除废水中的有机物。

两级的厌氧和好痒池，可以大大提升废水中有机物的降解效果。

[0022] 从二级好氧池出来的废水在进入生物膜过滤系统中进一步去除其中的悬浮物，具

体地，生物膜过滤系统包括生物膜池(MBR)，通过生物膜池将活性污泥与处理水进行分离，

去除水中的悬浮物和杂质；活性污泥通过污泥浓缩池的浓缩再进入离心分离系统中进行进

一步地污水处理，而经过生物膜池过滤的废水则进入产水箱中，进入产水箱的废水通过计

量系统进行水量的计量和检测，计量系统可采用明渠计量的方式来实现废水的计量和检测

对于达标的废水则进行达标排放进入下游园区污水站，如废水不达标则再次进入PH调节池

中进行上述步骤的重复，直至废水达标排放。

[0023] 上述经过计量的部分废水再进入至纳滤系统中(NF系统)，经过纳滤系统处理去除

水中的无机盐和有机物，产生的清水达标直接排放，其浓水则通过事故池返回厌氧发酵系

统中，为厌氧发酵系统提供碳源，减少厌氧发酵系统中碳源的供给，降低运行成本。

[0024] 以下是本实用新型系统和传统技术(芬顿系统)的净化质量对比：
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[0025] 芬顿系统各工艺阶段对COD、BOD、氨氮、总氮等的去除率

[0026]

[0027] 本技术方案中对应指标的变化：

[0028]

[0029]

[0030] 从上表中可以看出：

[0031] 通过本实用新型在COD去除率上由原有的35％提高到85％，BOD5去除率由原有的

40％提高85％，两项指标去除率显著提高一倍多，有效提高污水的净化率和达标率。

[0032] 纳滤系统处理后浓液的回收可有效提高资源的利用，且回收率高达75％，从而有

效降低系统运行成本，经过纳滤系统净化后的清水可直接排放，实现零污染。

[0033] 上述实施例仅为本实用新型的优选实施方式之一，不应当用于限制本实用新型的

保护范围，但凡在本实用新型的主体设计思想和精神上作出的毫无实质意义的改动或润
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色，其所解决的技术问题仍然与本实用新型一致的，均应当包含在本实用新型的保护范围

之内。
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图1
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