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Jak wiadomo, w zwyklych zaréwkach
elektrycznych, jak réwniez i w lampach
katodowych, niezbednem jest jak najlepsze
wypompowanie lampy, t. j. jak najsta-
ranniejsze usunigcie gazow,

Cel powyzszy mozna osiagnaé «lbo za-
pomoca bardzo dobrych pomp, np. pomp
rteciowych lub pomp Holwecka i temu po-
dobnych, lub tez metoda rozpylania w proz-
ni. Do pompowania lamp uzywamy pompy
mniej doskonale i po osiagnigciu tei mniej
doskonatej prézni lampe odlutowujemy od
stotu pompierskiego i nastepnie rozpylamy
np. fosfor lub tez magnez. W wypadku lamp
katodowych wspomniany fosfor lub magnez

umieszcza si¢ na anodzie lampy i nastep-
nie metoda zwyklego bombardowania elek-
tronowego lub zapomoca pradéw wirowych
doprowadza si¢ anode do wysokiej tempe-
ratury, przy ktérej fosfor lub magnez u-
latnia sig, i dzigki zachodzacym procesom
chemiczno-technicznym zostaje osiagnieta
préznia lepsza, niz byla przed rozpyla-
niem. Sposoby tego rodzaju szeroko stoso-
wane w fabrykacji zaréwek i lamp katodo-
wych nie sa jednakowoz doskonate.
Sposéb niniejszy polega na tem, ze
czynno$¢ rozpylania mozemy powtdrzyé
kilka lub kilkanascie razy, za kazdym ra-
zem polepszajac préznie. W tym celu mo-



femy np. umie$ci¢ w lampie na anodzie jak
zwykle magnez, a opréez tego koltko meta-
lowe z umieszczonym na nim magnezem
lub innym metalem lub zwiazkiem chemicz-

nym sluzagcym do rozpylania. Pierwszas

rozpylanie wykonujemy np. metoda zwy-
klego bombardowania elektronowego, dru-
gie—zapomoca nagrzewania pradami wiro-
wemi. Mozemy takich kétek lub innego
ksztaltu czesci z umieszczonemi na nich
substancjami stuzacemi do rozpylania u-
miescié kilka lub kilkanascie tak, zeby po-
tem stopniowo pokolei lub jednoczesnie
wiszystkie te czesci doprowadzié¢ co nagrza-
nia sposobami dowolnemi i wspomniane
substancje rozpyli¢. W razie jezeli chcemy
lampe mie¢ przezroczysta umieszczamy
substancje tak, zeby po rozpyleniu pokry-
waly dolna cze$é lampy (np. w okolicy
n6zki). MozZemy réwniez powyzszy sposéb
stosowaé w lampach nadawczych odpo-
wiednio je tak konstruujac, zeby rozpylo-
ne substancje nie nagrzewaly si¢ podczas
dziatania lampy, np. odpowiednio wydtu-
Zajac cze$¢ dolna i gorng lampy. W podob-
nych wypadkach, . chcac ochronié czesé
lampy przed pokryciem rozpylana substan-
cja, mozemy te cze$é zastaniaé odpowied-
niemi ekranami,

Dla objasnienia powyzszego sluzy zala-
czony rysunek,

‘Fig. 1 przedstawia schematycznie lam-
pe katodowa, tak zwana ,mikro”, z umo-
cowanem na plytce A (anodzie) specjal-
nem kéltkiem B, przeznaczonem do umie-
szczenie na niem magnezu lub innego meta-
lu lub zwiazku chemicznego, stuzacego do
rozpylania.

Fig. 2 przedstawia zwykla zaréwke z
niciag metalowa z kétkiem B na dole (w o-
kolicy nézki) i ze specjalnym ekranem E,
umieszczonym w ten sposéb, Zeby substan-
cje po rozpyleniu pokrywaly dolng czesé
lampy, pozostawiajac wicksza cze$é¢ lam-
Py przezroczysta.

Fig. 3 przedstawia schematycznie lam-

pe katodowa nadawcza z wydluZonemi
dolng i goérng czesciami, sluzacemi do u-
mieszczenia kilku czesci dodatkowych, np.
kotek B lub innych z substancjami do roz-
pylania tym lub ‘nnym sposobem, jak po-
wiedziano wyzej. Ekran E stuzy do zaslo-
nigcia gornej.czeSci lampy przed pokry-
ciem rozpylona substancja,.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b osiagania wysokiej prézni
zapomocg rozpylania réznych substancyj,

np. fosforu, magnezu lub tym podobnych,

znamienny tem, Ze rozpylanie odbywa sie
nie jeden raz lecz kilka razy przez umie-
szczenie w lampach jednej lub kilku (roz-
maitego ksztaltu) dodatkowych czesci z u-
mieszczonemi na nich substancjami prze-
znaczonemi do rozpylania (zapomoca pra-
déw wirowych lub innym sposobem).

2. Sposo6b osiagania wysokiej prézni za-
pomoca rozpylania réznych substancyj we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze przy u-
mieszczeniu w lampie jednej dodatkowej
czeséci, np. kétka (B), pierwsze rozpylanie
odbywa si¢ zapomoca zwyklego bombar-
dowania elekitronowego, drugie za$ pnzez
nagrzewanie pradami wirowemi lub innym
sposobem,

3. Sposéb osiggania wysokiej prézni za-
pomoca rozpylania réznych substancyj we-
dtug zastrz. 1, znamienny tem, Ze przy u-
mieszczeniu w lampie wigcej mniZz jednej
czesci, np. kélek (B), rozpylanie moze sie
odbywa¢é z pominigciem zwyklego bombar-
dowania elektronowego.

4, Sposéb osiggania wysokiej prézni we-
dtug zastrz. 1—3, znamienny tem, Ze ce-
lem ochronienia czeéci lampy od pokrycia
ich rozpylanemi substancjami zastania sie¢
je specjalnemi ekranami ze szkla lub z in-
nych materjaléw.

5. Zastosowanie do sposobu wedlug
zastrz. 1 — 4 jednej lub wiecej dodatko-
wych cze$ci z umieszczonemi na nich sub-



stancjami do rozpylania w celu osiagniecia
prézni w zwyklych zaréwkach i lampach
katodowych z zastosowaniem lub nie ekra-
nu wedlug zastrz, 4, znamienne tem, ze
cze$ci te umieszczone sa w dolnej czesci
lampy w ten sposéb, ze gérna czes$é lampy
pozostaje przezroczysta.

6. Spos6b osiagania wysokiej prozni we-
dlug zastrz. 1—4, znamienny tem, ze pod-
czas pompowania anoda i inne czesci lam-
py nagrzewa si¢ bombardowaniem elektro-
nowem lub pradami wirowemi do wyso-
kiej temperatury (nie umieszczajac na ano-

dzie magnezu lub tym podobnych substan-
cyj), nasigpnie za$ po odlutowaniu lampy
rozpyla si¢ pradami wirowemi magnez 'ub
temu podobna substancja, umieszczona na
dodatkowej czeéci umieszczonej tak, ze
przy pompowaniu substancja taka nie na-
grzewa sie,

Polskie Towarzystwo
Radiotechniczne ,P. T. R.”
Spotka Akcyjna.

Joézef Plebanski.
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