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本发明公开了一种具有外壳的剃刀刀片架，

该外壳具有防护件、顶盖、和位于防护件和顶盖

之间的一个或多个刀片。防护件被定位在一个或

多个刀片的前面并且顶盖被定位在所述一个或

多个刀片的后面。加热元件(16)被安装到外壳以

在剃刮行程期间传递热。加热元件包括皮肤接触

表面(30)和由周边壁(36)限定的相反的底表面

(34)。绝缘构件(40)定位在周边壁内。绝缘构件

具有面向加热元件的底表面的第一表面(42)和

第二表面(44)。
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1.一种剃刀系统(10)，包括：

加热元件(16)，所述加热元件用于在剃刮行程期间传递热，所述加热元件包括皮肤接

触表面(30)和由周边壁(36)限定的相反的底表面(34)；和

绝缘构件(40)，所述绝缘构件定位在所述周边壁内，所述绝缘构件具有面向所述加热

元件的底表面的第一表面(42)和与所述第一表面相反的第二表面(44)，

其中所述绝缘构件的第二表面包括围绕所述绝缘构件的周边延伸的导热轨道(46)，

所述剃刀系统还包括在所述绝缘构件的第二表面上并且与所述导热轨道间隔开的电

路轨道(48)，以及

柔性电路和电路轨道，其位于所述绝缘构件的第二表面上，其中所述柔性电路配置成

将来自所述电路轨道上的至少一个热传感器的信号传输至微控制器。

2.根据权利要求1所述的剃刀系统，还包括在所述电路轨道的相反侧向端部上的一对

热传感器，其中所述一对热传感器将与所述加热元件的温度相关的信号独立地输出至温度

控制电路。

3.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中所述周边壁具有横向于所述底表面并远离所

述底表面从所述周边壁延伸的四个腿部。

4.根据前述权利要求中任一项所述的剃刀系统，其中所述绝缘构件用粘合剂固定到所

述加热元件。

5.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中所述周边壁是连续的。

6.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中所述电路轨道在所述导热轨道的周边内延伸。

7.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中所述热传感器与所述导热轨道间隔开。

8.根据权利要求7所述的剃刀系统，其中所述热传感器间隔开3mm至30mm。

9.根据权利要求1所述的剃刀系统，还包括覆盖所述绝缘构件的第二表面的保护性涂

层。

10.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中绝缘构件包括陶瓷。

11.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中所述加热元件包括钢。

12.根据权利要求1所述的剃刀系统，其中所述加热元件被安装到柄部(14)的一部分。
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加热的剃刀

[0001] 本申请是名称为“加热的剃刀”、申请日为2015年1月12日、国际申请号为PCT/

US2015/010971、国家申请号为201580004605.0的发明专利申请的分案申请。

技术领域

[0002] 本发明涉及剃刀，并且更具体地涉及用于湿剃的加热的剃刀。

背景技术

[0003] 湿剃剃刀的使用者通常喜欢剃刮期间在其皮肤上的温暖感觉。温暖赋予良好的感

觉，从而使剃刮体验更舒适。已经进行了各种尝试以在剃刮期间提供温暖的感觉。例如，已

经配制了剃刮膏使其从剃刮罐中释放时发生放热反应，以便剃刮膏给皮肤赋予暖意。也已

使用由电源诸如电池供电的热空气、加热元件以及线性扫描激光束来加热剃刀头部。在剃

刀架内的剃刀刀片也已受到加热。加热的刀片的缺点是，它们具有与使用者的皮肤相接触

的最小表面。这种最小的皮肤接触面积在剃刮期间为加热使用者的皮肤提供相对低效的机

构。然而，向皮肤递送更多产生安全性问题(例如，灼热或不适)。

[0004] 因此，需要提供一种能够在剃刮行程期间递送消费者可察觉到的安全且可靠的加

热的剃刀。

发明内容

[0005] 一般来讲，本发明的特征在于一种简单有效的具有外壳的剃刀系统，该外壳具有

防护件、顶盖、以及位于防护件和顶盖之间的一个或多个刀片。防护件定位在一个或多个刀

片前面，并且盖定位在所述一个或多个刀片后面。加热元件被安装到外壳以在剃刮行程期

间传递热。加热元件包括皮肤接触表面和由周边壁限定的相反的底表面。绝缘构件定位在

周边壁内。绝缘构件具有面向加热元件的底表面的第一表面和第二表面。

[0006] 下文的附图和描述中给出了本发明的一个或多个实施方案的详情。应当理解，某

些实施方案一般来讲可组合本发明的元件或部件，所述元件或部件是本发明所公开的但不

是以组合方式明确地举例说明的或受权利要求书保护的，除非本文另外指明。通过说明书

和附图并通过权利要求书，本发明的其它特征和优点将显而易见。

附图说明

[0007] 虽然在说明书之后提供了特别指出和清楚地要求保护被视为本发明的主题的权

利要求书，但是据信，通过以下结合附图的描述，可更充分地理解本发明。

[0008] 图1是剃刀系统的一个可能的实施方案的透视图。

[0009] 图2是可被结合到图1的剃刀系统中的加热元件和绝缘构件的一个可能的实施方

案的组装图。

[0010] 图3是图1的剃刀刀片架的组装图。

[0011] 图4是图3的剃刮刀片架的底视图。
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[0012] 图5是可被结合到图1的剃刀系统中的电路的示意图。

具体实施方式

[0013] 参考图1，示出本公开的一个可能的实施方案，示出了剃刀系统10。在某些实施方

案中，剃刀系统10可包括安装到柄部14的剃刀刀片架12。剃刀刀片架12可被固定地或可枢

转地安装到柄部14，这取决于总体期望成本和性能。柄部14可保持向加热元件16供电的电

源，诸如一个或多个电池(未示出)。在某些实施方案中，加热元件16可包含金属，诸如铝或

钢。

[0014] 剃刀刀片架12可从柄部14永久性地附接或可移除地安装，从而允许剃刀刀片架12

的更换。剃刀刀片架12可具有外壳18，该外壳具有防护件20、顶盖22以及在顶盖22和防护件

20之间安装到外壳18的一个或多个刀片24。防护件20可朝向外壳18的前部并且顶盖22可朝

向外壳18的后部(即，防护件20处于刀片24的前面并且顶盖在刀片24的后面)。防护件20和

顶盖22可限定与防护件20和顶盖22相切的剃刮平面。防护件20可为大致平行于刀片24延伸

的实心棒或分段棒。在某些实施方案中，加热元件16可被定位在防护件20的前面。加热元件

16可包括皮肤接触表面30，该皮肤接触表面在剃刮行程期间向消费者的皮肤递送热用于改

善的剃刮体验。加热元件可安装到剃刀刀片架12或安装到柄部14的一部分。

[0015] 在某些实施方案中，防护件20可包括在刀片24前面用于在剃刮行程期间拉伸皮肤

的皮肤接合构件26(例如，多个翅片)。在某些实施方案中，皮肤接合构件24可被嵌入注塑或

共注塑到外壳18。然而，也可使用其它已知的组装方法诸如粘合剂、超声焊接、或机械紧固

件。皮肤接合构件26可由比外壳18更软的材料(即，更低的硬度计硬度)模制。例如，皮肤接

合构件26可具有约20,30或40至约50,60或70的肖氏硬度A。皮肤接合构件26可由热塑性弹

性体(TPE)或橡胶制成；示例可包括但不限于硅氧烷、天然橡胶、丁基橡胶、丁腈橡胶、丁苯

橡胶、苯乙烯‑丁二烯‑苯乙烯(SBS)TPE、苯乙烯‑乙烯‑丁二烯‑苯乙烯(SEBS)TPE(例如，

Kraton)、聚酯TPE(例如，的Hytrel)、聚酰胺TPE(Pebax)、聚氨酯TPE、基于聚烯烃的TPE、以

及这些TPE中任一种的共混物(例如，聚酯/SEBS共混物)。在某些实施方案中，皮肤接合构件

26可包括Kraiburg  HTC  1028/96、HTC  8802/37、HTC  8802/34、或HTC  8802/11

(Waldkraiburg ,Germany的KRAIBURG  TPE  GmbH&Co.KG)。较软的材料在剃刮期间可增强皮

肤拉伸以及提供贴靠使用者皮肤的更愉悦的触感。较软的材料也可帮助掩饰剃刮期间外壳

18和/或翅片的较硬材料贴靠使用者皮肤的不适感觉。

[0016] 在某些实施方案中，刀片24可被安装到外壳18并且由一个或多个夹具28a和28b固

定。对于本领域技术人员而言所公知的其它组装方法也可用于将刀片24固定和/或安装至

外壳18，包括但不限于绕接、冷成型、热铆接、嵌入件注塑、超声焊接、以及粘合剂。夹具28a

和28b可包含金属，诸如铝，用于传导热并充当牺牲阳极，以帮助防止刀片24的腐蚀。虽然示

出了五个刀片24，但是外壳18可具有更多或更少的刀片，这取决于剃刀刀片架12的期望性

能和成本。

[0017] 在某些实施方案中，希望在刀片24的前面提供热。例如，加热元件16可定位在防护

件20和/或皮肤接合构件26的前面。加热元件16可具有皮肤接触表面30以在剃刮行程期间

向皮肤表面递送热。如将在下方更详细地描述，加热元件16可被安装到外壳18并且与电源

(未示出)连通。加热元件16可用柔性电路32与电源连接。
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[0018] 顶盖22可以是安装到外壳18的独立模制的部件(例如，剃刮助剂填充的贮器)或独

立挤出的部件(例如，挤出的润滑条)。在某些实施方案中，顶盖22可为塑料或金属棒以支撑

皮肤并且限定剃刮平面。顶盖22可由与外壳18相同的材料模塑或挤塑，或者可由具有一种

或多种可用水浸出的剃刮助剂材料的较润滑的剃刮助剂复合材料模塑或挤塑，以在剃刮期

间提供增加的舒适度。剃刮助剂复合材料可包括水不溶性聚合物和皮肤润滑水溶性聚合

物。可使用的合适的水不溶性聚合物包括但不限于聚乙烯、聚丙烯、聚苯乙烯、丁二烯‑苯乙

烯共聚物(例如，中等和高抗冲聚苯乙烯)、聚缩醛、丙烯腈‑丁二烯‑苯乙烯共聚物、乙烯乙

酸乙烯酯共聚物和共混物诸如聚丙烯/聚苯乙烯共混物，可具有高抗冲聚苯乙烯(即，聚苯

乙烯‑丁二烯)，诸如Mobil  4324(Mobil  Corporation)。

[0019] 合适的润滑皮肤的水溶性聚合物可包括聚环氧乙烷、聚乙烯基吡咯烷酮、聚丙烯

酰胺、羟丙基纤维素、聚乙烯基咪唑啉和聚甲基丙烯酸羟乙酯。其它水溶性聚合物可包括一

般称为POLYOX的聚环氧乙烷(得自Dow  Chemical)或ALKOX(得自Meisei  Chemical  Works，

Kyota，Japan)。这些聚环氧乙烷可具有约100,000‑6百万，例如约300,000‑5百万的分子量。

聚环氧乙烷可包括如下成分的共混物：约40至80％的具有约5百万的平均分子量的聚环氧

乙烷(例如，POLYOX  COAGULANT)和约60至20％的具有约300,000的平均分子量的聚环氧乙

烷(例如，POLYOX  WSR‑N‑750)。聚环氧乙烷共混物也可包含按重量计至多约10％的低分子

量(即，分子量<10,000)的聚乙二醇诸如PEG‑100。

[0020] 剃刮助剂复合材料也可任选地包括皮肤抚慰剂与如下物质的包合配合物：环糊

精、低分子量水溶性释放增强剂诸如聚乙二醇(例如，按重量计1‑10％)、水可溶胀的释放增

强剂诸如交联聚丙烯酸类(例如，按重量计2‑7％)、着色剂、抗氧化剂、防腐剂、杀菌剂、胡须

软化剂、收敛性、脱毛剂、药剂、调理剂、保湿剂、凉爽剂等。

[0021] 参考图2，示出可被结合到图1的剃刀系统中的加热元件的一个可能的实施方案。

加热元件16可具有背对皮肤接触表面30的底表面34。周边壁36可限定底表面34。周边壁36

可具有横向于并远离底表面34从周边壁36延伸的一个或多个腿部38。例如，图2示出从周边

壁36延伸的四个腿部38。如将在下方更详细地解释，腿部38可有利于在组装过程中定位和

固定加热元件16。绝缘构件40可定位在周边壁36内。在某些实施方案中，绝缘构件40可包含

陶瓷或具有高的热导率和/或优异的电绝缘体特性的其它材料。绝缘构件40可具有面向加

热元件的底表面34的第一表面42(参见图3)和背对第一表面42的第二表面44。周边壁36可

帮助容纳和定位绝缘构件40。在某些实施方案中，绝缘构件40可通过本领域的技术人员通

常已知的各种粘结技术固定至底表面34。应当理解，周边壁36可为连续的或分段的(例如，

多个腿部或穹形齿)。

[0022] 绝缘构件40的第二表面44可包括围绕绝缘构件40的周边延伸的导热轨道46。电路

轨道48也可围绕第二表面44的周边延伸。在某些实施方案中，电路轨道48可被定位在加热

轨道46内。电路轨道48可与加热轨道46间隔开。电路轨道48可包括被定位在绝缘构件40的

第二表面44的相反的侧向端部上(例如，在左侧和右侧上)的一对热传感器50和52。在某些

实施方案中，热传感器50和52可以是NTC型热传感器(负温度系数)。

[0023] 热传感器50和52在绝缘构件40的第二表面44的相反侧向端部的定位可提供加热

元件16(例如，底表面34)和/或绝缘构件40的温度的更安全且更可靠的测量。例如，如果加

热元件的仅一个端部暴露于冷水(例如，当在剃刮行程之间冲洗剃刀刀片架时)，加热元件
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的那个端部将比加热元件的另一个端部更冷。从加热元件的一个端部到相反端部的侧向热

流动通常较差。温度均衡非常慢并且受机械加热器系统的热阻的限制。因此，单个传感器或

采用平均温度的多个传感器将不提供准确的读数并且可对加热元件过度加热，这可能导致

皮肤的灼热。由于加热元件16的不平衡的温度(即，可能永远也不能达到平均温度或暴露于

冷水的单个传感器的单独温度)，通向加热元件16的电力可能永远也不关断。因此，热传感

器50,52可将与加热元件16的温度相关的信号独立地输出至与热传感器50,52电连通的温

度控制电路。

[0024] 类似地，如果加热元件16的仅一个端部暴露于热水(例如，当在剃刮行程之间冲洗

剃刀刀片架时)，加热元件的那个端部将比加热元件16的另一个端部更热。因此，单个传感

器或采用平均温度的多个传感器将不提供准确的读数并且可能导致通向加热元件的电力

被切断或过早地减小(从而导致消费者在剃刮期间感觉不到加热感)。热传感器50和52也可

与加热轨道46间隔开以提供更准确的温度读数。例如，热传感器50和52可间隔开约3mm至约

30mm，这取决于期望的准确度和制造成本。在某些实施方案中，保护性涂层可分层在电路轨

道48和/或加热轨道46上。如果需要，整个第二表面可被覆盖在保护性涂层中(例如，以防止

进水，进水可能损坏传感器50和52、电路轨道48和/或加热轨道46)。

[0025] 参考图3，示出剃刀刀片架12的组装图。外壳18可限定延伸到顶表面56中的多个开

口54a,54b,54c和54d。在某些实施方案中，顶表面56可具有尺寸被设计为接收加热元件16

的凹口58。多个开口54a,54b,54c和54d可从顶表面56穿过外壳18延伸至外壳18的底表面60

(参见图4)。可将绝缘构件40组装至加热元件16，之后将加热元件16附接至外壳18。腿部

38a,38b,38c和38d中的每个腿部可延伸到对应的开口54a,54b,54c和54d中的一个开口中，

以将加热元件16对准在凹口58内并且将加热元件16固定至外壳18。在某些实施方案中，腿

部38a,38b,38c和38d中的每个腿部可穿过底表面60且围绕外壳18的底表面60的一部分延

伸以将加热元件16固定至外壳18(如图4中所示)。凹口58可限定尺寸被设计为保持向加热

轨道44和导电轨道48供电的柔性电路32的一部分62。如将在下方更详细地描述，柔性电路

32也可通过电路将来自传感器50和52的信号传输至微控制器。外壳18可具有尺寸被设计为

接收热传感器50和52(在图2中示出)的一对间隔开的凹口64和66。间隔开的凹口64和66可

比凹口58更深地延伸到外壳18(即，顶表面56)中，以允许皮肤接触表面30与外壳18的顶表

面56大致齐平。间隔开的凹口64和66可被定位在凹口58内。

[0026] 参考图5，示出了可被结合到图1的剃刀系统中以控制加热元件16和/或绝缘构件

40的温度的示意性电路图。图5示出电路100的一个可能的示例，其包括温度控制电路102，

温度控制电路102(例如微控制器)用于调节通向绝缘构件40的电力，因此控制加热元件16

的温度。在某些实施方案中，温度控制电路102(以及电路100的其它部件)可被定位在柄部

14内。控制电路100的主要功能是通过控制通向绝缘构件40的电力来控制加热元件16温度，

以将温度设定在适当的容差带内。温度控制电路102可以10微秒的周期运行(例如，在此时

间段后，加热器的状态可改变(开启或关闭)并且在此时间段期间，在温度控制电路102中监

测并处理热传感器50和52的值)。

[0027] 一个或多个期望的目标温度可存储在温度控制电路102(即预先确定的值)中。在

某些实施方案中，期望的目标温度可转化成存储在微控制器中的对应值。例如，微控制器可

存储针对“目标温度”的第一温度值(或对应值)和针对“最大温度”的第二温度值(或对应
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值)。存储并比较两个不同值(例如，一个针对目标温度并且一个针对最大温度)的温度控制

电路102可提供加热元件的更平衡的温度并且防止过度加热。

[0028] 加热元件16可具有不同的状态。一个状态可以是平衡状态(即，在加热元件16的整

个长度上温度是相当一致的)。平衡状态可代表正常或典型的剃刮状况(例如，在剃刮行程

期间加热元件16的整个长度触碰皮肤以便热均匀耗散)。温度控制电路102可计算来自热传

感器50和52的平均温度输出(即，由传感器50和52感测到的平均温度)。温度控制电路102可

将平均温度输出与存储在微控制器中的第一预先确定的值(例如目标温度)相比较。应当理

解，术语温度值可解释为数值，其源自与温度相关的电参数(例如电阻)。

[0029] 加热元件16也可具有第二状态，该第二状态可以是不平衡状态，其中在加热元件

16的整个长度上温度不是一致的(例如，变化超过1C)。温度控制电路102可将来自每个传感

器50和52的单独的温度输出值(即，与加热元件的温度相关的电信号)与存储在温度控制电

路102中的大于第一预先确定的值的第二预先确定的值(例如，最大温度)相比较。因此，微

控制器可存储第一预先确定的值(例如48C)和第二预先确定的值(例如50C)两者。

[0030] 如先前所提及的，在某些实施方案中，期望的目标温度可转化成由温度控制电路

102存储的对应值。例如，传感器50和52可基于传感器温度输出(即，由传感器50和52感测到

的加热元件16的温度)生成电阻的输出值(例如分别为R1和R2)。R1和R2可各自转化成电压，

该电压可转化成数值或数据，该数值或数据与存储在温度控制电路102中的一个或多个预

先确定的值相比较。从电源104至绝缘构件40的电力可由温度控制电路102通过断开或闭合

电开关106(即，断开位置电力关断，闭合位置电力接通)来关断，温度控制电路102向电开关

106发送信号以切断通向绝缘构件40的电力。也可提供开关108，诸如机械开关，以用于消费

者控制(例如，接通/关断通向绝缘构件40的电力)。

[0031] 在某些实施方案中，如果微控制器基于热传感器50和52的输出温度执行以下功

能，那么可实现最佳安全性和性能。如果一个或两个热传感器50和52的输出温度高于或等

于第二预先确定的温度(例如，最大温度)，那么从电源104至绝缘构件40的电力被关掉(例

如，电开关106处于断开位置，从而防止电力到达绝缘构件40)。如果两个热传感器50和52的

输出温度均高于或等于第一预先确定的温度(例如，目标温度)，那么加热器被关掉。如果两

个热传感器50和52的输出温度均低于第一预先确定的温度(例如，目标温度)，那么通向绝

缘构件40的电力被开启(例如，电开关106处于闭合位置，从而允许电力通向绝缘构件40)。

如果热传感器50和52的输出温度中的一个低于并且另一个高于或等于第一预先确定的温

度(例如，目标温度)，那么仅在较冷的传感器温度和第一预先确定的温度(例如，目标温度)

之间的差值大于较热的传感器温度和第一预先确定的温度(例如，目标温度)之间的差值时

开启通向绝缘构件40的电力。在其它实施方案中，可在传感器温度(50或52)大于或等于第

二预先确定的值的任何时间断开电开关(通向绝缘构件40的电力被关断)。在其它实施方案

中，如果平均值大于第一预先确定的值或单独传感器温度大于第二预先确定的值，那么微

控制器可向电开关发送信号，以切断通向绝缘构件40的电力。加热元件16可能从不被允许

达到大于或等于第二预先确定的值(例如50C)的温度。在某些实施方案中，第一预先确定的

值可为约46C至约50C(例如，约48C加/减约2C)并且第二预先确定的值可大于或等于50C至

约60C(例如，约55C加/减约5C)。在某些实施方案中，第一预先确定的值可比第二预先确定

的值小约2C或更多。
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[0032] 应当了解，本文所公开的量纲和值不旨在严格限于所引用的精确数值。相反，除非

另外指明，否则每个这样的量纲旨在表示所述值以及围绕该值功能上等同的范围。例如，公

开的量纲“40mm”旨在表示“约40mm”。

[0033] 除非明确排除或以其它方式有所限制，本文中引用的每一篇文献，包括任何交叉

引用或相关专利或申请以及本申请对其要求优先权或其有益效果的任何专利申请或专利，

均据此全文以引用方式并入本文。任何文献的引用均不是对其作为本文所公开的或受权利

要求书保护的任何发明的现有技术，或其单独地或与任何其它参考文献的任何组合，或者

参考、提出、建议或公开任何此类发明的认可。此外，当本发明中术语的任何含义或定义与

以引用方式并入的文件中相同术语的任何含义或定义矛盾时，应当服从在本发明中赋予该

术语的含义或定义。

[0034] 虽然已经举例说明和描述了本发明的具体实施方案，但是对于本领域技术人员来

说显而易见的是，在不背离本发明实质和范围的情况下可以做出多个其它改变和变型。因

此，本文旨在所附权利要求中涵盖属于本发明范围内的所有这些改变和变型。
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图2
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图3
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图4
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图5
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