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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposoéb wytwarzania emulsji wodno-parafinowej przeznaczonej
przede wszystkim do powlekania papieru przeznaczonego do produkcji opakowarn do przechowywania
nasion i do impregnacji papieru przeznaczonego do kontaktu z zywnoscia.

Emulsje wykorzystywane sa w wielu gateziach przemystu takich jak przemyst kosmetyczny, far-
maceutyczny, rolniczy, spozywczy, srodkéw ochrony roslin, tekstylny, budowniczy, farb i lakieréw, pa-
pierniczy, przetworstwa skoér, gorniczy, galwanotechniczny, petrochemiczny i sSrodkéw czystosci. Wodne
emulsje woskow wykorzystywane sa przy produkcji kosmetykow, farmaceutykdéw, przemysle spozyw-
czym, przemysle tekstylnym, w budownictwie, przemysle papierniczym i srodkéw ochronnych.

Opakowanie stanowi bariere miedzy produktem a czynnikami zewnetrznymi, ktérej gtéwna funk-
cja jest zachowanie odpowiedniej ochrony zawartosci. W celu polepszenia wtasciwosci ochronnych opa-
kowan, zalecana jest ich impregnacja. Impregnaty powinny cechowaé sie odpowiednia wodoodporno-
$cia, prostota naktadania, mozliwie niska cena i przede wszystkim bezpieczenstwem stosowania. Sro-
dek powlekajacy papier do opakowan powinien zapewni¢ odpowiednie wiasciwosci barierowe prze-
ciwko przenikaniu niepozadanych substancji z samego opakowania oraz otoczenia do materiatu prze-
chowywanego. Obecnie, jako impregnaty do opakowan stosowane sa lakiery, woski i warstwy termo-
plastycznych polimeréw. Wysoka hydrofobowosé tych powtok uniemozliwia efektywny recykling pokry-
tych nimi opakowan z uwagi na trudnosci w usunieciu impregnatu. Inne rodzaje powtok ochronnych to
dyspersje polimerowe (BASF), charakteryzujace sie dobrymi wtasciwosciami ochronnymi, jednak ich
koszt jest zbyt wysoki.

W polskim patencie PL196969 ujawniono sposob wytwarzania emulsji weglowodorowej z gaczu
parafinowego i/lub parafiny polegajacy na tym, ze wode, korzystnie zdemineralizowana w ilo$ci 300—
660 czesci wagowych, boraks dziesieciowodny w iloéci 0,1-20 czesci wagowych, dietanoloamine i/lub
monoetanoloamine i/lub trietanoloamine w iloéci 0,1-4 cze$ci wagowych oraz olej napedowy i/lub olej
parafinowy i/lub olej wazelinowy w ilo$ci 0—20 czes$ci wagowych ogrzewa sie w temperaturze 60—100°C
i miesza sie do uzyskania jednorodnej mieszaniny, po czym stopniowo wprowadza sie do reaktora,
w ktérym w temperaturze 65-100°C znajduje sie 700-900 czesci wagowych gaczu parafinowego i/lub
parafiny z dodatkiem 15-75 cze$ci wagowych stearyny, cato$¢ mieszajac ogrzewa sie do temperatury
65-100°C do uzyskania jednorodnej mieszaniny, po czym wprowadza sie wodny roztwor amoniaku
w ilo$ci 0—10 czesci wagowych w przeliczeniu na amoniak 100% oraz olej napedowy i/lub olej parafi-
nowy i/lub olej wazelinowy w ilo$ci 0-20 cze$ci wagowych, cato$¢ miesza sie w temperaturze 60-100°C
przez 5-120 minut, po czym otrzymana mieszaning kieruje sie do pompy, ktérg mieszanine przettacza
sie przez zawdr homogenizujacy pracujacy pod cisnieniem 2-30 MPa, nastepnie mieszanine rozpreza
sie i chtodzi.

W polskim zgtoszeniu P.411776 przedstawiono sposdb otrzymywania emulsji parafinowej pole-
gajacy na tym, ze w temperaturze 80-99°C, 80 czesci wagowych parafiny, 3—10 czesci wagowych ste-
aryny i 0—15 czesci wagowych monostearynianu gliceryny miesza sie az do uzyskania jednorodnej mie-
szaniny, nastepnie stopniowo dozuje sie roztwor zawierajacy 0,1-5 czesci wagowych monoetanoloa-
miny i/lub dietanoloaminy i/lub trietanoloaminy, 0,1-0,8 cze$ci wagowych wodorotlenku sodu w 50-200
czesciach wagowych wody tak, aby temperatura w reaktorze nie obnizyta sie ponizej 85-90°C, zawar-
to$¢ reaktora miesza sie w temperaturze 90-99°C i miesza sie jeszcze przez 10-60 minut, po czym
wytacza sie mieszanie, cato$¢ pozostawia na kilkanascie minut w celu wstepnego odpowietrzenia, na-
stepnie poddaje sie dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac ja przez wysokocisnieniowy homo-
genizator przy ci$nieniu 5-60 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji oraz ci$nieniu 0,1-10,0 MPa
na drugim stopniu homogenizacji.

W polskim gtoszeniu P.414098 opisano sposob polegajacy na tym, ze w temperaturze 80-99°C,
100 czesci wagowych parafiny z ropy naftowej i/lub syntetycznej, 2—10 czesci wagowych stearyny,
5-15 czesci wagowych monostearynianu gliceryny oraz 0-5 cze$ci wagowych etoksylowanego mono-
stearynianu sorbitanu, 0-5 czesci wagowych monostearynianu sorbitanu, 0-5 czesci wagowych etok-
sylowanego monooleinianu sorbitanu i 0-5 cze$ci wagowych monooleinianu sorbitanu miesza sie az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny, nastepnie stopniowo dozuje sie roztwor zawierajacy 0,2—1,0 czesci
wagowych wodorotlenku sodu w 60-250 cze$ciach wagowych wody tak, aby temperatura w reaktorze
nie obnizyta sie ponizej 85-90°C, nastepnie zawarto$¢ reaktora miesza sie w temperaturze 90-99°C
jeszcze przez 10-60 minut, po czym wytacza sie mieszanie, catos¢ pozostawia na kilkanascie minut
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w celu wstepnego odpowietrzenia, poddaje sie co najmniej raz dwustopniowej homogenizacji, prze-
puszczajac zawartos¢ reaktora przez wysokocisnieniowy homogenizator przy cidnieniu 5—-60 MPa na
pierwszym stopniu homogenizacji oraz przy cisnieniu 0,1-10,0 MPa na drugim stopniu homogenizacji.

Z polskiego zgtoszenia P.421939 znany jest sposob otrzymywania emulsji parafinowe] zna-
mienny tym, ze w temperaturze 80-99°C 50-100 czes$ci wagowych parafiny z ropy naftowej i 0-50
czesci wagowych parafiny syntetycznej, 2—10 czesci wagowych stearyny i 5—15 czesci wagowych mo-
nostearynianu gliceryny oraz 1-5 cze$ci wagowych emulgatora o wzorze:

OH

o)
HOHO —~ cl
OH + CH,

I
O(CHQ),,CHzrllCHZCHQCHQNHCOR
CH,

gdzie n=2lub 3, a R=—CisHa1,

miesza sie az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, nastepnie stopniowo dozuje sie taka ilos¢ roztworu
zawierajacego 0,2—1,0 cze$ci wagowych wodorotlenku sodu w 60—-250 czesciach wagowych wody, aby
uzyskac¢ pH emulsji na poziomie nie mniejszym niz 9, przy czym szybko$é dozowania roztworu wodo-
rotlenku sodu dobiera sie tak, aby temperatura w reaktorze nie obnizyta sie ponizej 85-90°C, nastepnie
zawarto$¢ reaktora miesza sie w temperaturze 90-99°C jeszcze przez 10-60 minut, po czym wytacza
sie mieszanie, catos¢ pozostawia w celu wstepnego odpowietrzenia, po czym poddaje sie co najmniej
raz dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac zawartos¢ reaktora przez wysokoci$nieniowy homogeni-
zator przy ci$nieniu 5-60 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji oraz przy cisnieniu 0,1-10,0 MPa na
drugim stopniu homogenizaciji.

Z polskiego opisu P.423356 znany jest sposob wytwarzania emulsji parafinowo-polietylenowej
polegajacy tym, ze w temperaturze 80-99°C 100 czeéci wagowych parafiny z ropy naftowej i ewentual-
nie syntetycznej, 0,1-12 cze$ci wagowych syntetycznego wosku polialfaolefinowego o liczbie atomoéw
wegla w monomerze 10 lub wiecej, i/lub wosku polietylenowego o gestosci 0,92-0,94 g/cm? i rozktadzie
mas czasteczkowych w zakresie 800-1500, 5,1-15 czesci wagowych monostearynianu gliceryny oraz
5-15 czesci wagowych monostearynianu polioksy-etylenosorbitanu, miesza sie az do uzyskania jedno-
rodnej mieszaniny, po czym stopniowo wprowadza sie 150-210 czesci wagowych wody o temperaturze
85-95°C, tak aby temperatura zawarto$ci reaktora nie obnizyta sie ponizej 88°C, zawarto$¢ reaktora
miesza sie w temperaturze 90-99°C jeszcze przez 10—-60 minut, cato$¢ pozostawia sie do wstepnego
odpowietrzenia, po czym poddaje sie co najmniej raz dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac
zawarto$¢ reaktora przez wysokocisnieniowy homogenizator przy cisnieniu 5—-60 MPa na pierwszym
stopniu homogenizacji oraz przy ci$nieniu 0,1-10,0 MPa na drugim stopniu homogenizacji.

W patencie CN 109594422 przedstawiono opakowanie papierowe sktadajace sie z materiatu na
bazie papieru i powtoki na bazie wosku. Materiat papierowy wytworzony jest z papieru, zywicy poli-
amido-epichlorohydrynowej, kalafonii i siarczanu glinu. Powtoka wytworzona jest z wosku, emulsji ttusz-
czoodpornej oraz emulsji lateksowej. Opakowanie takie wykorzystywane jest do przechowywania zyw-
nosci.

Celem wynalazku byto opracowanie nieskomplikowanego i ekonomicznego sposobu otrzymywa-
nia emulsji wodno-parafinowej przeznaczonej przede wszystkim do powlekania papieru przeznaczo-
nego do produkcji opakowan do przechowywania nasion i do impregnacji papieru przeznaczonego do
kontaktu z zywnoscia.

Okazato sie, ze na bazie rafinowanej parafiny z przerdbki ropy naftowej bedacej mieszaning sta-
tych, wysokoczasteczkowych weglowodorow, przede wszystkim n-parafinowych i/lub parafiny synte-
tycznej z syntezy Fischera-Tropscha, monostearynianu gliceryny, stearynianu sodu oraz glikolu oksye-
tylenowanego odmioma czasteczkami tlenku etylenu mozliwe jest opracowanie nieskomplikowanego
i ekonomicznego sposobu wytwarzania bardzo trwatej emulsji parafinowej do impregnacji papieru prze-
znaczonego do produkcji opakowan do przechowywania nasion.

Istota sposobu wytwarzania emulsji wodno-parafinowej polega na tym, ze w temperaturze 80—
99°C miesza sie az do uzyskania jednorodnej mieszaniny 680 czesci wagowych rafinowanej parafiny
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z przerobki ropy naftowej bedacej mieszanina statych, wysokoczasteczkowych weglowodoréw, przede
wszystkim n-parafinowych i/lub parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, z 15-85 cze$ciami
wagowymi monostearynianu gliceryny, z 10—60 czesciami wagowymi stearynianu sodu oraz z 4-22
czesciami wagowymi glikolu oksyetylenowanego osmioma czasteczkami tlenku etylenu, po czym stop-
niowo wprowadza sie wode o temperaturze 85-95°C tak, aby temperatura zawartosci reaktora nie ob-
nizyta sie ponizej 88°C, zawartos¢ reaktora miesza sie jeszcze w temperaturze 90-99°C przez 10-60
minut, po czym poddaje sie dwukrotnie dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac zawartos¢ reak-
tora przez wysokoci$nieniowy homogenizator przy cisnieniu 5—60 MPa na pierwszym stopniu homoge-
nizacji oraz przy cisnieniu 0,1-10,0 MPa na drugim stopniu homogenizacji. Korzystnie jest, jezeli za-
wartosc¢ reaktora przed homogenizacja pozostawia sie do wstepnego odpowietrzenia. Korzystnie jest,
jezeli na drugim stopniu homogenizacji stosuje sie cisnienie kilkakrotnie nizsze, niz na pierwszym stop-
niu homogenizaciji.

Emulsje otrzymane sposobem wedtug wynalazku, charakteryzuja sie wyjatkowa stabilnoscia
w ktorych praktycznie nie zachodzg zadne zmiany makroskopowe w okresie do 90 dni przechowywania
w temperaturze 25°C. Dodatkowo dzieki zastosowaniu glikolu oksyetylenowanego o$mioma czastecz-
kami tlenku etylenu powtoka powstata w wyniku naniesienia emulsji tym sposobem na papier charakte-
ryzuje sie wysoka elastycznoscia.

Przyktady

W emulsjach otrzymanych sposobem wedtug wynalazku w przyktadach 1-4 oznacza sie indeks
TSI oraz lepko$¢ pozorna.

Indeks TS| — Turbiscan Stability Index odzwierciedla zmiany destabilizacyjne zachodzace
w emulsjach otrzymanych w przyktadach. Indeks pozwala iloéciowo oszacowac stopien wystepowania
tych zmian w probce. Zmianami takimi moze byé na przyktad $mietankowanie, koagulacja, koalescencja
kropel lub sedymentacja. Pomiar prowadzi sie urzadzeniem Turbiscan. Pomiar polega na skanowaniu
probki pulsujacym zrédtem Swiatta w bliskiej podczerwieni (dtugosc fali 880 nm). Wyniki, to jest warto$¢
transmitancji (T) oraz natezenia Swiatta wstecznie rozproszonego (RW) zbierane sg za pomoca dwdch
detektoréw, odpowiednio oraz transmitancji i natezenia sSwiatta rozproszonego, w zaleznosci od wyso-
koéci naczynia pomiarowego co 40 um. Dane, zbierane z zaprogramowana czestotliwoscia, pozwalaja
zobrazowac kolejno wystepujace stany badanej substancji, charakteryzujac stabilnos¢ produktu. Zgod-
nie z teorig rozpraszania $wiatta (teoria Mie [Hahn, David W. (July 2009). "Light Scattering Theory"
University of Florida]), warto$¢ natezenia $wiatta wstecznie rozproszonego zalezy od rozmiaru i stezenia
czastek w dyspersji. Im wieksze zmiany zachodza w prébce tym wieksze réznice w poréwnaniu z wyj-
sciowym materiatem oznaczane sa w badaniu, tym wyzsze uzyskuje sie wartosci TSI. Indeks stabilnosci
TSI jest wyznaczany z poréwnania danych otrzymanych w okreslonym czasie z okreslona czestotliwo-
$cia pomiarow:

Z?:l (xi — Xpw)?

n-1

TSI =

gdzie: xi jest $rednig wartoscig natezenia $wiatta rozproszonego w danej chwili, xrw jest $rednia xi
a n jest catkowita liczba pomiaréw, RW — natezenie rozproszonego swiatta,

Im nizsza warto$¢ TSI, tym mniej zmian zachodzi w prébce.

Lepkos$ci pozorna.

Oznaczenie lepkosci pozornej emulsji metoda Brookfielda wykonuje sie wedtug normy PN-ISO
2555 za pomoca lepkosciomierza Brookfield RVDV-II+. Temperature probek (23°C) w trakcie pomiaru
utrzymuje sie za pomoca termostatu Brookfield. Pomiar wykonuje sie umieszczajac w badanej prébce
koncéwke pomiarowa (wrzeciono), ktéra nastepnie wykonuje ruch obrotowy z zadana predkoscia.
Wrzeciono sprzezone jest ze skalibrowana sprezyna. Mierzone jest odksztatcenie sprezyny spowodo-
wane sita oporu hamujaca ruch obrotowy wrzeciona, ktéra wynika z lepkosci prébki. Pomiary przepro-
wadzi sie w temperaturze 23°C, przy uzyciu wrzeciona nr 28 i predkosci 100 obrotéw/minute.

Przyktad 1

Do szklanego reaktora o pojemnosci nominalnej 2,5 | zaopatrzonego w ptaszcz grzejny, termo-
pare, chtodnice zwrotng, mieszadto z regulacjg obrotéw wprowadza sie 340 g rafinowanej parafiny
z przerobki ropy naftowej bedacej mieszanina statych, wysokoczasteczkowych weglowodoréw, przede
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wszystkim n-parafinowych, 340 g parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 68 g monostea-
rynianu gliceryny, 39 g stearynianu sodu oraz 13,6 g glikolu oksyetylenowanego o§mioma czasteczkami
tlenku etylenu. Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 95°C z jednoczesnym mieszaniem sktadnikéw
z szybkoscig 300 obrotéw na minute, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny przez 20 minut. Do uzy-
skanej mieszaniny stopniowo wprowadza sie 1200 g wody o temperaturze 95°C tak, aby temperatura
zawartos$ci reaktora nie obnizyta sie ponizej 88°C. Mieszaning miesza sie (300 obrotéw na minute)
w temperaturze 95°C przez 25 minut. Po tym czasie mieszanine pozostawia sie na 5 minut, po czym
uzyskana emulsje poddaje sie dwukrotnie dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac przez homo-
genizator z predkoscia 9 litréw/godzine, przy ci$nieniu 13 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji
oraz ci$nieniu 4 MPa na drugim stopniu homogenizacji. Po zakornczeniu homogenizacji prébke chiodzi
sie do temperatury 50°C.

Uzyskuje sie jednorodna, ptynna emulsje o odczynie pH = 9,9, zawierajaca 41,0% suchej masy.
Lepkos¢ pozorna w temperaturze 23°C wynosi 21,5 mPa-s. Warto$¢ TSI (po 90 dniach przechowywania
w 25°C) wynosi 3,8.

Przyktad 2

Do szklanego reaktora o pojemnosci nominalnej 2,5 | zaopatrzonego w ptaszcz grzejny, termo-
pare, chtodnice zwrotng, mieszadto z regulacjg obrotéw wprowadza sie 640 g rafinowanej parafiny
z przerobki ropy naftowej bedacej mieszaning statych, wysokoczasteczkowych weglowodoréw, przede
wszystkim n-parafinowych, 40 g parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 40 g monosteary-
nianu gliceryny, 52 g stearynianu sodu oraz 20 g glikolu oksyetylenowanego o$mioma czasteczkami
tlenku etylenu. Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 95°C z jednoczesnym mieszaniem skfadnikow
z szybkoscig 300 obrotéw na minute, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny przez 20 minut. Do uzy-
skanej mieszaniny stopniowo wprowadza sie 1200 g wody o temperaturze 95°C tak, aby temperatura
zawartos$ci reaktora nie obnizyta sie ponizej 88°C. Mieszanine miesza sie (300 obrotéw na minute)
w temperaturze 92°C przez 50 minut. Po tym czasie mieszanine pozostawia sie na 5 minut, po czym
uzyskana emulsje poddaje sie dwukrotnie dwustopniowej homogenizacji przepuszczajac przez homo-
genizator z predkoscia 9 litréw/godzine, przy ci$nieniu 25 MPa na pierwszym stopniu homogenizac;ji
oraz ci$nieniu 6 MPa na drugim stopniu homogenizacji. Po zakoriczeniu homogenizacji prébke chtodzi
sie do temperatury 50°C.

Uzyskuje sie jednorodna ptynna emulsje o odczynie pH = 10,30, zawierajaca 39,50% suche;
masy, lepkos¢ pozornej 41,5 mPa-s w temperaturze 23°C. Warto$¢ TSI (po 90 dniach przechowywania
w 25°C) wynosi 3,9.

Przyktad 3

Do szklanego reaktora o pojemnosci nominalnej 2,5 | zaopatrzonego w ptaszcz grzejny, termo-
pare, chtodnice zwrotng, mieszadfo z regulacja obrotéw wprowadza sie 40 g rafinowanej parafiny
z przerobki ropy naftowej bedacej mieszaning statych, wysokoczasteczkowych weglowodoréw, przede
wszystkim n-parafinowych, 640 g parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 75 g monostea-
rynianu gliceryny, 25 g stearynianu sodu oraz 5 g glikolu oksyetylenowanego osmioma czasteczkami
tlenku etylenu. Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 95°C z jednoczesnym mieszaniem sktadnikéw
z szybkoscig 300 obrotéw na minute, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny przez 20 minut. Do uzy-
skanej mieszaniny stopniowo wprowadza sie 1200 g wody o temperaturze 88°C tak, aby temperatura
zawartos$ci reaktora nie obnizyta sie ponizej 88°C. Mieszaning miesza sie (300 obrotéw na minute)
w temperaturze 95°C przez 15 minut. Po tym czasie mieszanine pozostawia sie na 5 minut, po czym
uzyskana emulsje poddaje sie dwukrotnie dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac przez homo-
genizator z predkoscia 9 litréw/godzine, przy cisnieniu 8 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji oraz
cis$nieniu 1 MPa na drugim stopniu homogenizacji. Po zakonhczeniu homogenizacji prébke chtodzi sie
do temperatury 50°C.

Uzyskuje sie jednorodna ptynna emulsje o odczynie pH = 9,6 zawierajaca 40,34% suchej masy.
Lepko$¢ pozorna w temperaturze 23°C wynosi 55,5 mPa-s. Warto$¢ TSI (po 90 dniach przechowywania
w 25°C) wynosi 4,0.

Przyktad 4

Do szklanego reaktora o pojemnosci nominalnej 2,5 | zaopatrzonego w ptaszcz grzejny, termo-
pare, chtodnice zwrotng, mieszadto z regulacjg obrotéw wprowadza sie 250 g rafinowanej parafiny
z przerobki ropy naftowej bedacej mieszaning statych, wysokoczasteczkowych weglowodoréw, przede
wszystkim n-parafinowych, 430 g parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 20 g monostea-
rynianu gliceryny, 15 g stearynianu sodu oraz 17,5 g glikolu oksyetylenowanego o§mioma czasteczkami
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tlenku etylenu. Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 95°C z jednoczesnym mieszaniem sktadnikéw
z szybkoscig 300 obrotéw na minute, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny przez 20 minut. Do uzy-
skanej mieszaniny stopniowo wprowadza sie 1200 g wody o temperaturze 90°C, tak aby temperatura
zawartos$ci reaktora nie obnizyta sie ponizej 88°C. Mieszanine miesza sie (300 obrotéw na minute)
w temperaturze 98°C przez 35 minut. Po tym czasie mieszanine pozostawia sie na 5 minut, po czym
uzyskana emulsje poddaje sie dwukrotnie dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac przez homo-
genizator z predkoscia 9 litrébw/godzine, przy ci$nieniu 50 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji
oraz ci$nieniu 8 MPa na drugim stopniu homogenizacji. Po zakoriczeniu homogenizacji prébke chtodzi
sie do temperatury 50°C.

Uzyskuje sie jednorodna, ptynng emulsje o odczynie pH = 9,7, zawierajaca 39,8% suchej masy,
lepkos¢ pozornej 40,0 mPas w temperaturze 23°C. Wartos¢ TSI (po 90 dniach przechowywania
w 25°C) wynosi 3,8.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb wytwarzania emulsji wodno-parafinowej, znamienny tym, ze w temperaturze 80—
99°C miesza sie az do uzyskania jednorodnej mieszaniny 680 cze$ci wagowych rafinowane;j
parafiny z przerdbki ropy naftowej bedacej mieszaning statych, wysokoczasteczkowych we-
glowodordw, przede wszystkim n-parafinowych i/lub parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-
Tropscha, z 15-85 cze$ciami wagowymi monostearynianu gliceryny, z 10—60 czeéciami wa-
gowymi stearynianu sodu oraz z 4-22 czesciami wagowymi glikolu oksyetylenowanego
os$mioma czasteczkami tlenku etylenu, po czym stopniowo wprowadza sie wode o temperatu-
rze 85-95°C tak, aby temperatura zawarto$ci reaktora nie obnizyta sie ponizej 88°C, zawar-
tos¢ reaktora miesza sie jeszcze w temperaturze 90-99°C przez 10-60 minut, po czym pod-
daje sie dwukrotnie dwustopniowej homogenizacji, przepuszczajac zawartos¢ reaktora przez
wysokoci$nieniowy homogenizator przy cisnieniu 5-60 MPa na pierwszym stopniu homoge-
nizacji oraz przy cisnieniu 0,1-10,0 MPa na drugim stopniu homogenizaciji.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawarto$é reaktora przed homogenizacja po-
zostawia sie do wstepnego odpowietrzenia.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na drugim stopniu homogenizacji stosuje sie
ci$nienie kilkakrotnie nizsze, niz na pierwszym stopniu homogenizacji.
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