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DESCRIPCION

Cuchillo.

La invencion se refiere a un cuchillo, en particular
a un cuchillo para uso doméstico, del tipo descrito en
los términos generales de la reivindicacién 1.

Se conoce tal cuchillo a partir del documento US-
A-1 793 171. En este documento se considera des-
ventajoso que los filos ondulados conocidos generen
en el cuchillo un filo cortante curvado hacia fuera o
ascendente y descendente. Por el contrario, en este
documento se debe crear un cuchillo que mantenga
un filo cortante de recorrido recto a pesar de las cavi-
dades producidas en el filo cortante. Por lo tanto, las
cavidades solamente se graban en el material en una
superficie del cuchillo en direccién hacia la otra su-
perficie del cuchillo, de forma que no emerjan por la
otra superficie del cuchillo. Las cavidades se generan
por una rueda de afilado cuyo canto de afilado presen-
ta un corte transversal sustancialmente semicircular.
Si se graban con esta rueda de afilado las cavidades
de forma alterna una vez sobre una superficie del cu-
chillo y a continuacién sobre la otra, se produce el
filo cortante tan afilado como una cuchilla de afeitar
pretendido solamente en la zona media de la cavidad,
donde permanece un filo cortante mds fuerte en las
zonas medias entre dos cavidades contiguas, que con-
tribuye en menor medida al éxito del corte, pero que
también se desgasta menos. Por el contrario se des-
gastard mds la zona tan afilada como una cuchilla de
afeitar, de forma que después de pocos cortes desapa-
rece el efecto de las cavidades.

Sin embargo, los cuchillos también estdn comer-
cialmente disponibles con muchas otras formas. El
filo ondulado mas extendido contiene una pluralidad
de cavidades contiguas que solamente se graban en el
material desde una superficie del cuchillo, hasta que
emergen por la superficie contraria del cuchillo, por
lo que se produce un filo de corte con forma de arco.
Tal filo de corte tiene ventajas en relacion a la parti-
cién del material, ya que el filo ondulado proporciona
a los lados del arco un filo cortante que discurre trans-
versalmente a la direccién del movimiento normal del
cuchillo durante el corte, y por tanto facilita la parti-
cién de fibras transversales, de forma que el corte se
hace mds liso. Sin embargo, debido a las cavidades
dispuestas solamente en un lado, por una parte se des-
plaza el filo de corte hacia una posicién ligeramente
inclinada, lo que aumenta la anchura del corte; por
otra parte no se puede conseguir que los filos de corte
estén Optimamente afilados debido a la geometria.

Por eso ya se ha intentado afilar los cuchillos con
un filo ondulado unilateral para crear un area de afi-
lado de recorrido liso sobre la superficie del cuchillo
opuesta, lo que, aunque disminuye en cierta manera
la anchura del corte, todavia no es éptimo en relacién
a la eficacia del corte.

Por lo tanto, la invencidn tiene el objetivo de crear
un cuchillo que tenga una eficacia de corte mejorada
que se pueda producir de forma sencilla y con bajos
costes

El objetivo se resuelve mediante la invencién in-
dicada en la reivindicacidn 1.

Debido a la disposiciéon de acuerdo con la inven-
cién, se producen ventajas en relacién a un filo mas
afilado y a las zonas de corte de un filo ondulado diri-
gidas en sentido del movimiento del cuchillo, sin que
se puedan detectar sus desventajas. Es mas, el filo del
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corte del cuchillo de acuerdo con la invencién se en-
cuentra simétrico en relacion al plano medio, y el fi-
lo de corte se puede afilar en su regién predominante
tanto como una cuchilla de afeitar.

Se pueden deducir otras formaciones perfecciona-
das ventajosas de las subreivindicaciones.

Las cavidades son muy preferiblemente redondea-
das y se disponen de tal forma que el canto afilado
discurre, en una vista lateral, con forma de arco sobre
la superficie del cuchillo.

Ademéds, se pueden generar arcos uniformemente
profundos por cavidades sustancialmente uniformes,
sin embargo, para determinadas aplicaciones o para
formar zonas de corte con funciones especiales, los
arcos también se pueden hacer de diferentes profun-
didades.

Una ventaja particular de la formacion de acuer-
do con la invencién consiste en que también se pue-
den formar los filos cortantes, en una vista en planta,
serpenteantes, preferiblemente también con forma de
arco. Por esta formacién se mejora en particular la re-
sistencia de cuchillos frente a migas, por lo que por
ejemplo se puede logar un corte particularmente liso
en el pan.

La punta que se encuentra entre las cavidades faci-
lita de forma decisiva el grabado y el tallado de super-
ficies especialmente lisas, como por ejemplo la corte-
za de pan o la piel de frutas y verduras.

A continuacién se describe con mds detalle un
ejemplo de realizacién de la invencién con los dibu-
jos. Se muestran:

en la Fig. 1 una representacién en perspectiva de
un cuchillo formado de acuerdo con la invencion,

en la Fig. 2 una seccién muy aumentada de la hoja
del cuchillo de acuerdo con la Fig. 1,

en la Fig. 3 una representacion del corte transver-
sal de la Fig. 2y

en la Fig. 4 una vista en planta muy aumentada del
filo de corte.

La Fig. 1 muestra un cuchillo que se forma para
cortar alimentos, en particular como cuchillo de uso
doméstico. El cuchillo 1 presenta el mango de cuchi-
1lo 2 habitual, al que se fija una regién de corte en for-
ma de una cuchilla 3 con la forma externa habitual. La
cuchilla 3 se puede fabricar de cualquier material ade-
cuado para cuchillos y se compone preferiblemente
de un acero resistente a la oxidacion y/o que se puede
volver a afilar.

En el ejemplo de realizacion representado, el cu-
chillo 1 se forma como un cuchillo de uso doméstico,
particularmente un cuchillo para pan, donde la cuchi-
lla 3 presenta una longitud suficientemente grande de,
por ejemplo, 20 cm. Sin embargo, la invencién tam-
bién se puede aplicar a otros cuchillos de uso domésti-
co con diversas formas de cuchilla y con filos de corte
de recorrido recto o curvado y otras dimensiones y so-
bre zonas de corte con forma de una cuchilla circular,
por ejemplo para maquinas que cortan pan.

La cuchilla 3 comprende, como también muestran
las Fig. 2 a 4, dos superficies del cuchillo 3a y 3b,
que estan opuestas simétricamente a ambos lados de
un plano medio 4. Las dos superficies del cuchillo 3a
y 3b comprenden, en el ejemplo de realizacién repre-
sentado, un dngulo de cuiia @ y convergen en una linea
media imaginaria 3c que estd en el plano medio 4.

La cuchilla 3 esta cerca de la linea media imagi-
naria 3c de las superficies 3a y 3b con un filo cortante
5, que presenta un filo ondulado 6. En el ejemplo de
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realizacién representado, el filo ondulado 6 se extien-
de casi sobre la totalidad de la extension longitudinal
de la cuchilla 3, donde solamente una zona de entrada
en la punta de la cuchilla y una zona cerca del man-
go 2 comprenden un filo de corte recto habitual. Sin
embargo, la disposicion del filo ondulado 6 se puede
modificar y adaptar a funciones de corte especiales.

Como también se puede reconocer en las Fig. 2 a
4, el filo ondulado 6 contiene una pluralidad de ca-
vidades 6a y 6b que se graban contiguas y alternati-
vamente una vez sobre una superficie del cuchillo 3a
y a continuacion sobre la otra superficie del cuchillo
3b. Las cavidades 6a y 6b son sustancialmente idénti-
cas en sus dimensiones a lo largo del filo de corte 3c,
donde el término “‘sustancialmente” comprende mo-
dificaciones de produccion inevitables, que son inevi-
tables con tales materiales tan afilados. Las cavidades
6ay 6b estdn directamente contiguas y alternadas so-
bre las superficies del cuchillo 3a y 3b contrarias. Sin
embargo, cada una de las cavidades 6a y 6b se extien-
de en direccidn a la superficie del cuchillo opuesta 3b
y 3a respectivamente, sobrepasando el plano medio
4 y atravesando la superficie del cuchillo opuesta, de
forma que se forman puntas 7 entre las cavidades 6a
y 6b contiguas sobre las diferentes superficies del cu-
chillo 3a y 3b, que se encuentran sustancialmente en
el plano medio 4 o sobre el filo medio imaginario 3c,
mientras que el filo de corte 5 primero desciende entre
dos puntas 7 y luego vuelve a ascender.

La cavidad 6a se graba en la superficie del cuchi-
llo 3a de tal forma que emerge por la superficie del
cuchillo opuesta 3b a una distancia de la linea media,
que se corresponde sustancialmente con la distancia
con la que la cavidad 6b grabada en la superficie del
cuchillo opuesta 3b sobresale por la superficie 3a.

Las cavidades 6a y 6b se redondean, en el ejem-
plo de realizacién representado con una herramienta
de afilado semicircular, de forma que se produce una
linea limitante semicircular 8 con la respectiva super-
ficie del cuchillo, y presentan en direccién a la linea
media 3¢ una profundidad de penetracién en la super-
ficie del cuchillo que va aumentando.

Como muestra la Fig. 2, las cavidades redondea-
das 6a y 6b generan un filo de corte 5 curvado o con
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descensos y ascensos curvados con arcos interrumpi-
dos por puntas 7 y doblados hacia el exterior de la
linea media 3c. Debido a que las cavidades 6a y 6b se
alinean sustancialmente de forma idéntica y unifor-
me, ya que las cavidades 6a y 6b ademads se extienden
respectivamente sustancialmente en la misma medida
sobrepasando el plano medio 4, se produce un filo de
corte 5 que se compone sustancialmente de arcos del
mismo tamafio, formados de forma igual y separados
entre si por puntas 7, cuando éste se observa en una
vista lateral, sobre una de las superficies 3a o 3b.

Si se observa el filo de corte producido 5 en una
vista en planta, como se muestra en la Fig. 4 en una re-
presentacion muy aumentada, se produce un recorrido
de ida y vuelta del filo de corte 5 por el plano medio
4. Debido a la formacién redondeada de las cavidades
6ay 6b, el recorrido del filo de corte 5 también se ha-
ce curvado o con forma de arco, con modificaciones
de la direccién del doblamiento en las puntas 7.

En una variacién de los ejemplos de realizacién
descritos y dibujados, el filo ondulado de acuerdo con
la invencién se puede proporcionar solamente por zo-
nas en la cuchilla. Las cavidades pueden presentar
otras formas, se pueden por ejemplo formar como
muescas con forma de trapecio o de V, lo que con-
duce entonces a un recorrido sustancialmente en for-
ma de zigzag del filo de corte, tanto en una vista en
planta sobre el filo de corte como en una vista lateral
sobre la superficie del cuchillo. Las cavidades no se
tiene que formar necesariamente sobre toda la longi-
tud de la cuchilla y en las dos superficies del cuchillo
de forma igual y con la misma distancia. También es
posible dejar entre cavidades contiguas dispuestas en
lados diferentes de la cuchilla, en vez de puntas, zo-
nas mayores de recorrido recto del filo de corte. Las
cavidades también se pueden formar con otros radios
con la misma forma o compuestos, de forma que se
produce una linea limitante con la respectiva superfi-
cie del cuchillo formada como parte de una elipse o
una linea limitante con otra forma, en vez de la linea
limitante con forma de arco circunferencial dibujada,
que conduce a un recorrido en forma de arco circun-
ferencial del filo de corte en una vista en planta y en
una vista lateral.
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REIVINDICACIONES

1. Un cuchillo (1), en particular un cuchillo de uso
doméstico, con una zona de corte que presenta un filo
ondulado (6) que abarca dos superficies del cuchillo
(3a, 3b) que se extienden respectivamente a los lados
de un plano medio (4), donde el filo ondulado (6) con-
tiene cavidades (6a, 6b) que se graban a ambos lados
del plano medio (4) y alternativamente en una y otra
superficie del cuchillo (3a, 3b), caracterizado porque
las cavidades (6a, 6b) se extienden desde una superfi-
cie del cuchillo (3a, 3b) en direccién a la otra superfi-
cie del cuchillo (3b, 3a) sobrepasando el plano medio
(4) para formar un filo de corte (5) de recorrido as-
cendente y descendente, en una vista lateral sobre la
superficie del cuchillo (3a, 3b).

2. El cuchillo de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque las cavidades (6a, 6b) son re-
dondeadas.

3. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 6 2, caracterizado porque el filo de corte
(5) discurre con forma de arco en una vista lateral so-
bre la superficie del cuchillo (3a, 3b).

4. El cuchillo de acuerdo con la reivindicacion 3,
caracterizado porque las cavidades (6a, 6b) se ex-
tienden sobresaliendo del plano medio (4) de tal for-
ma, que en una vista lateral sobre la superficie del cu-
chillo (3a, 3b) se produce un filo de corte (5) con arcos
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sustancialmente de profundidad uniforme.

5. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado porque el filo de cor-
te (5) discurre de un lado al otro en una vista en
planta.

6. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizado porque el filo de corte
(5) discurre sustancialmente con forma de arco en una
vista en planta.

7. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizado porque la cavidad (6a,
6b) presenta una linea limitante (8) con la superficie
del cuchillo (3a, 3b), que se encuentra sustancialmen-
te sobre un arco circunferencial.

8. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 7, caracterizado porque dos cavidades
(6a, 6b) que se encuentran contiguas sobre superficies
del cuchillo (3a, 3b) diferentes terminan en una punta
(7) que se encuentra sustancialmente sobre el filo de
corte (5) y entre las cavidades (6a, 6b).

9. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizado porque las cavidades
(6a, 6b) en ambas superficies del cuchillo (3a, 3b) son
sustancialmente del mismo tamafo y se disponen sus-
tancialmente con distancias iguales entre si.

10. El cuchillo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones 1 a 9 caracterizado por su formacién como
un cuchillo de pan (1).
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