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Cigaretovy filter obsahuje spletené nepretrité filamenty
z lyocelu. Filamenty md2u byt spletené napriklad sple-
tanim tkaniny G¢inkom vody, pritom tkanina obsahuje
jednu alebo viac vrstiev lyocelovych filamentov vo for-
me roztiahnutej kadele, alebo vedenim radiélnych alebo
obvodovych vodnych dyz na kadel' lyocelovych fila-

mentov vo forme ty&e.
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Cigaretovy filter obsahujici nepretrZité spletené lyocelové
filamenty a spbsob spletania lyocelovej kidele

Oblast techniky

Tento vyndlez sa tyka absorbujlcich vyrobkov, predovZetkym
na pouZitie ako telesovych prvkov cigaretovych filtrov,
a spdsobu ich vyroby.

Doteraj§i stav techniky

Filtre pre cigarety, obsahujice vldkna sG dobre zname.
V jednej znémej forme uskuto&nenia pozostdva filtrové teleso
z kddele nekone&nych vldken, zvylajne vldken acetdtu celuldzy
(acetdtovych), usporiadanych paralelne s pozdiZnou osou ciga-
rety. V inej znémej forme uskutodnenia pozostdva teleso filtra
z plisovaného alebo ryhovaného papiera stladeného do valca.
Tieto tvary kon3trukcie obsahuji jediny filtra&ny prvok a ozna-
&uji sa ako "mono" filtre. Inou zndmou formou je tzv. "dvojity"
filter, ktory obsahuje dva filtra&né prvky, napriklad papierovy
filtre smerom do vnitornej d&asti a kidelovy filter smerom
k vonkaj%ej &asti cigarety. DalSou zndmou formou je tzv.
"trojity" filter, ktory sa podobd dvojitému filtru s tym, Ze
medzi dvoma filtradnymi prvkami uvedenymi vy3$Sie leZi mnoZstvo
aktivneho uhlia.

Papierové filtre sG zndme ako vSeobecne (finnejsie pri
odstratiované dechtu 2z tabakového dymu neZ kiddelové filtre.
Predovietkym sa poZaduje vysokd G&innost odstrafiovania dechtu
z hYadiska trendu smerom k nizkodechtovym cigaretdm. Papieroveé
filtre absorbujd vlhkost z tabakového dymu pri faj&eni cigarety
s tym vysledkom, Ze sa stdvajid prevlhnutymi a lahko sa stlacia,
a %e sa &dasto zvy3uje odpor vo&i priechodu dymu cez filter.
Vonkaj8i koniec cigaretového filtra sa zvyfajne pri fajleni
cigarety =zafarbuje. Je 2zndme, Ze cigaretové filtre =zvy&ajne

vykazuji svetld Zltohnedid farbu, jednotni sfarbenie, zatial &o



papierové filtre zvydajne vykazujd tmav8ie, Skvrnité sfarbenie,

a neskor3i vizuidlny efekt je neprijatelny.

Papierové filtre mono sl zvyfajne menej vyrobne nédkladné
ako filtre 2z acetédtovej kidele, dokonca napriek tomu, Ze
vyrobny postup je ovela zloZitej¥i, pretoZe papier je lacnej8im

materidlom ako acetat.

Dvojité filtre si zvy&ajne ndkladnejSie z hladiska vyroby
ako mono papierové filtre alebo kidelové filtre, pretoZe ich
vyrobny postup je zloZitej¥i, a trojity filter je edte drahsi.

Predmetom predloZeného vyndlezu Jje poskytnit cigaretovy
filter s vysokou G&innostou odstrafiovania dechtu, ktory preko-
niva najmenej niektoré z nevyhod spojenych s beZnymi papiero-
vymi filtrami, ktoré obsahuji v telese filtra papier.

Podstata vynalezu

Predlo¥eny vyndlez predkladd cigaretovy filter vyznafujici
sa tym, %e teleso filtra obsahuje spletené nepretrZité lyoce-
lové filamenty. PredloZeny vyndlez dalej opisuje cigaretu
obsahujicu takyto filter.

Lyocelové filamenty a vldkna si 2znédme z materidly a ich
vyroba je napriklad opisand v US-A-4 246 221. Sd lahko
biodegradovatelné. SG be¥ne dostupné z Courtaulds plc. Vyrabajd
sa rozpustenim celuldézy v rozpiStadle a vytldcanim takto
vytvoreného roztoku cez zvldkilovaciu dosku so koagula&ného
kipela, ktory sldi%i na vyzrdZanie celuldzy a vymytie rozpGs-
tadla. Tento postup sa nazyva spriadanie z rozpi&tadla, a lyo-
celové vldkna sa md%u nazyvat z rozpidstadla pradené celuldzové
vldkna. Celuldzou je zvy&ajne technickd celuldza. Rozpiistadlom
mbéZe byt tercidrny amin N-oxid, vyhodne N-metylmorfolin
N-oxid, a vo vSeobecnosti obsahuje maly podiel vody. Ak je
rozpistadlom tercidrny amin N-oxid, je koagula&nym kipelom
vyhodne vodny kipel. Tkaniny, ktoré v podstatnej miere pozosta-
vaji z lyocelovych filamentov a/alebo vldken sa nazyvaji lyo-



celové tkaniny. Postup spriadania z rozpistadla sa odliSuje od
ostatnych znamych postupov vyroby celulézovych vldken, ktoré sa
opieraji o vytvorenie a rozklad chemického derivatu celuldzy,

napriklad viskézovy postup.

V jednom uskutodneni vyndlezu obsahuje teleso filtra
tkaninu spletend G&inkom vody ("hydrospletanie"), ktorad obsahu-
je jednu alebo viac vrstiev 1lyocelovych filamentov vo forme
roztiahnutej kiddele. Ak sa to poZaduje, mdZe tkanivo pridavne
obsahovat jednu alebo viac vrstiev rovnobeZne zrovnanej striZe

z chemick$ch vldken, vyhodne lyocelovej chemickej striZe.

Spletanie (&inkom vody Jje postup vytvarania textilie
mechanicky namotdvanim a navazovanim vl&dken v tkanine jedného
k druhému pouZitim vysokorychlostnych trysiek alebo cldn vody.
Ked sa pou¥ijd dve alebo viac vrstiev, mdZu sa vrstvy zostavit
tak, ¥e vldkna leZia navzdjom v podstate paralelne, alebo pred-
nostne tak, %e vldkna v rdéznych vrstvich leZia navzdjom v uh-
loch. Tato poslednia forma usporiadania zabezpeluje jednotnejsie
fyzikdlne vlastnosti, napriklad pevnost v natrhnuti, v rovine

textilie v rdznych smeroch.

Tkanina dosahuje pripadne jednu alebo viac vrstiev,
vyhodne jednu vrstvu papiera a jednu alebo viac vrstiev para-
lelne usporiadanych nepretrzitych lyocelovych filamentov.
Papier md%e obsahovat lyocelové vldkna a/alebo 1iné typy

vldken, napriklad technickd celuldzu a acetdtové vlakna.

G&inkom vody spletané textilie sa mdZu tie% oznalovat ako

pradend krajkovina.

&inkom vody spletané textilie obsahuji milo alebo Ziadne

spajadlo.

Postup hydrospletania a textilie spletené G&inkom vody si
opisané v US-A-3 485 706, ktorého obsah je tu zalleneny ako

referencia.



Textilia spletand dud&inkom vody pozostdvajd pozostava
v podstate iba z lyocelovych filamentov. Alternativne textilia
pozostdva zo zmesi lyocelovych filamentov s jednym alebo viace-
rymi vldknami iného druhu, zndmymi na pouZitie v cigaretovych
filtroch, napriklad filamentami alebo vldknami technickej celu-
16zy. Tkanivo, ktoré sa podrobi procesu hydrospletania mdZe
obsahovat niekolkonidsobné vrstvy, a tieto mbZu mat rovnaké
alebo rozdielne zloZfenie. Napriklad, pridavkom k jednozloZkovej
vrstve, ako je vrstva lyocelového filamentu, mdZe byt jedna
lebo viac vrstiev, ktoré si zo zmesi staplovych vldken, alebo
zmieSané filamenty a staplové vlékna, alebo zmieSané filamenty,
ako lyocelové filamenty a filamenty acetdtu celuldzy.

z4kladnid hmotnost G&inkom vody spletanej textilie je
zvy&ajne podobnd ako papiera pouZitého v zndmych papierovych
filtroch, alebo je zvy&ajne v rozmedzi 15 aZ 80 gramov na meter
itvorcovy, vyhodne 20 a% 80 gramov na meter Stvorcovy. Polet
vrstiev v tkanive vldkna podrobeného hydrospletaniu mbZe byt

v rozmedzi 1 a% 10, vyhodne 1 az 5.

Filamenty a vldkna obsiahnuté v tkanive spletenej G&inkom
vody si vyhodnejSie rozvldknené. Lyocelové £filamenty a vlakna
sa md%u rozvléikiiovat podrobenim sa mechanickému oderu vo vlhkom
stave, ako napriklad po&as procesu hydrospletania. Vysledkom
fibrildcie je &iasto®né oddelenie tenkych vlédken ("fibril")
z telesa filamentu alebo vlékna tak, Ze jednotlivé filamenty
alebo vldkna ziskaji “chlpaty" vzhlad. Rozvldknené lyocelové
filamenty a vlédkna maji zvy3eny Specificky povrch v porovnani
s nefibrilovanymi filamentami a vldknami, a to sa povaZuje pri

zabezpe&ovani dostato&ne G&innej filtracie za vyhodu.

Tkanina spletend U&inkom vody je v telese filtra
usporiadand tak, Ze dlhd os cigarety leZi paralelne s hlavnou
rovinou textilie. Textiliou je vyhodne plisovand tkanina alebo
ryhovand tkanina. Textilia sa mdéZe spracovdvat na filtre na
be¥nom zariadeni na vyrobu papierovych filtrov. Zistilo sa, Ze

pdsobenim vody spletend tkanina sa mbZe na tychto zariadeniach



spracovidvat &asto ovela rgchlejSie ako papier, ¢&im sa zniZuje
vyrobna cena.

Tkanina spletend G&inkom vody sa mdZe pouZit namiesto pa-
piera a vyrdbat filtre zndmych konStruk&nych tvarov, napriklad
dvojité, trojité a predovSetkym mono filtre.

V inom uskuto®neni vyndlezu sa mdZe filter pripravit
spletenim kddela nepretrZitych filamentov v tvare ty&inky, vy-
hodne vedenim vysokotlakovovych vodnych trysiek radidlne alebo
po obvode oproti kddeli. Takdto ty&inka m& vyhodne podobny
priemer a jednotkovi hmotnost ako znéme beZné filtre.

Vynédlez dalej predkladd spdsob spletania lyocelovej kidele
charakterizovany tym, Ze zahriluje krok nardZania tekutiny
jednej alebo viacerych trysiek prie&ne oproti lyocelovej kiideli
pevného prie&neho prierezu. Kiddel podrobend zapletacej operédcii
pozostdva 2z v podstate paralelnych nepretrZitych filamentov.
Jej priedny prierez je stladeny tak, Ze pri priednom posudzova-
ni, pomer obvodu kidele je k jej ploche relativne maly, vyhodne
v rozmedzi od 2 : 1 do 4 : 1. Tvar prie&neho prierezu stlacene]j
kidele ej vyhodne kruhovy, av3ak méZe mat i iné tvary, ako je
ovdl, &tvorec alebo pravouholnik. Lyocelové kidel sa mdZe sfor-
movat do poZadovaného kompaktného tvaru napriklad prechodom cez

otvor vhodného prie&neho prierezu a rozmeru.

Lyocelové filamenty kiddele podrobené spletaniu sd vyhodne
skuderavené z dbévodu zabezpelenia dobrej kohézie v zapletenom
vyrobku. Vldkna vyrobené spletacim postupom mdZu tieZ sliZit na
zabezpe&enie kohézie v zapletenom vyrobku. Je zrejmé, Ze kom-
paktnd kdGdel by nemala byt po&as spletacieho kroku nadmerne
stlafend. Filamentom sa musi ponechat dostato&nd volnost
pohybu, aby sa mohli jedno s druhym spletat. Ak je to potrebné,
méZ%e sa kadel prisivat v spletacom kroku.

Tekutinou je prednostne voda. Postrannd tryska alebo trys-
ky si &asto umiestnené tak, Ze tekutina nardZa kolmo na fila-

menty kddele, ale je zrejmé, Ze presne kolmost sa nepoZaduje.



Dalej sa da ofakdvat, %e v niektorych pripadoch sa naraz teku-
tiny do kiddele v inom uhle ako pravom poZaduje. Napriklad sku-
pina trysiek umiestnenych v r&znych uhloch sa mdzZe pouZit pri
vyrobe spletenia vy38ich drovni. Tlak tekutiny a pridd stanoveny
na vyrobu poZadovaného stupiia spletenia v danej kideli sa da
TYahko uré&it experimentdlne a porovnivanim. Tekutina sa mdZe
oproti kédeli viest napriklad radidlne =z mnoZstva trysiek,
asto uloZenych symetricky okolo kidele, alebo z obvodovej
Strbiny trysky. Ak sa to poZaduje, mdZe sa spletenie uskutodnit
postupne pouZitim série trysiek radenych pozdliZne pozdlz
kiGdele, pri&om druh spletenia uskuto&neny v kaZdom stupni mbZe
byt rovnaky alebo rdzny. Spdsob podla vyndlezu sa vyhodne
uskutoéiiuje vedenim kiddele okolo statickej trysky alebo
trysiek.

Zapletend lyocelovd kiddel vyrobend  sp&sobom podla
vyndlezu, vykazuje dobrid prie&nu kohéziu a stabilitu pri
deformicii. Mé%e sa rezat do tvaru ty&iniek alebo kolikov. Je
vhodnd na vyrobu filtrov vritane cigaretovych filtrov a inych
vyrobkov, rozmanitych ako si tampény, atramentové bombidky do
pier, vratane pier vybavenych Zpi&kou z plsti, a kndty na odpa-
rovanie osvieZovadov vzduchu, a podobne.

Titer lyocelovych filamentov, lyocelovych staplovych vla-
ken a inych typov zabudovanych filamentov alebo vldken je zvy-
&ajne v rozmedzi 0,05 aZ 20, &astejSie 1 aZ 5 decitex.

Cigaretovy filter podla predloZeného vyndlezu vykazuje
vysokd filtra&naG G&innost (vysoky stupeli retencie dechtu a Cas-
tic) v porovnani s s beZnymi acetidtovymi a papierovymi
filtrami.

Filter podla vyndlezu je vyhodne mono filter.
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PATENTOVE NAROKY

Cigaretovy filter, vyznadujici sa tym, Ze teleso filtra
obsahuje spletené nepretrzité lyocelové filamenty.

Cigaretovy filter podla ndroku 1, vyznalujici sa tym, Ze
teleso filtra obsahuje tkaninu spletend G&inkom vody, ktora
obsahuje jednu alebo viac vrstiev lyocelovych filamentov vo

forme roztiahnutej kadele.

Cigaretovy filter podla niroku 1, vyznadujlci sa tym, Ze
teleso filtra obsahuje spletend kiddel z nepretrZitych lyo-
celovych filamentov vo forme ty&inky.

Cigaretovy filter podla ndroku 3, vyznadujici sa tym, Ze
spletenad kidel sa pripravi vedenim jednej alebo viacerych
vysokotlakovych vodnych trysiek radidlne alebo obvodovo

oproti kideli lyocelovych filamentov.

Cigareta vyznadujlca sa tym, Ze obsahuje filter podla

niektorého z predchddzajicich ndrokov.

Spdsob spletania lyocelovej kiGdele, vyznalujici sa tym, Ze
obsahuje krok naridZania jednej alebo viacerych trysiek
kvapaliny priecne oproti lyocelovej kideli stla&eného
prieéneho prierezu.

Spésob podla niroku 6, vyznalujici sa tym, Ze lyocelova
kidel podrobend kroku spletenia ma kruhovy prieény prierez.

Spdsob podla ndroku 6 alebo 7, vyznadujici sa tym, Ze jedna
alebo viac trysiek tekutiny nardZa na kddel kolmo.

Spbsob podla niektorého z ndrokov 6 aZ 8, vyznacujici sa

tym, Ze tekutinou je voda.
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