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(57)摘要

一种燕麦胚芽米生产线，属于粮食加工设备

技术领域，主要解决了现有生产线生产工艺复

杂、留胚率低、成品质量低的问题，包括清选系

统、砻谷机、分离装置、碾米机、分级装置、色选机

和打包机，相邻设备通过连接管连接，在提升部

分均连接有负压输送机和旋风卸料器来提升物

料，保证提升过程中可降低物料之间的摩擦，清

选系统内设置有多个清理选择设备，对燕麦颗粒

进行清理选择，保证燕麦颗粒中没有夹杂其余杂

物，碾米机设置有若干台，从上到下依次设置，相

邻碾米机之间通过管道连接，之后依次连接分级

装置、色选机和打包机。使用上述装置，可降低工

艺复杂程度，减少提升次数，提升留胚率，保证最

终成品的质量。
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1.一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，包括清选系统、砻谷机(14)、分离装置(15)、碾

米机(21)、分级装置(30)、色选机(40)和打包机(51)，所述砻谷机(14)与分离装置(15)连

接，分离装置(15)连接第二负压输送机(62)，所述碾米机(21)设置有若干台，从上到下依次

设置，相邻碾米机之间通过管道连接，其中顶部碾米机(21)的上方设置有第二旋风卸料器

(72)，第二旋风卸料器通过第三输送管(103)与第二负压输送机(62)连接，底部碾米机(21)

连接有第三负压输送机(63)，分级装置(30)的上方设置有第三旋风卸料器(73)，第三旋风

卸料器(73)通过第四输送管(104)与第三负压输送机(63)连接，之后依次与色选机(40)和

打包机(51)连接。

2.根据权利要求1所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述清选系统包括依次

连接的抽风装置(10)、振动筛(11)、去石机(12)和磁选机(13)，抽风装置通过第一输送管

(101)连接振动筛(11)，磁选机(13)与第一负压输送机(61)连接，砻谷机(14)的上方设置有

第一旋风卸料器(71)，第一旋风卸料器(71)通过第二输送管(102)连接第一负压输送机

(61)。

3.根据权利要求1所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述分离装置(15)包括

支撑架(151)，支撑架(151)上设置呈V字形的安装架(156)，安装架(156)的V形左右两侧均

安装有分离筛(154)，安装架(156)的V形边角一侧设置进料口(152)，另一侧设置出料口

(155)，在安装架(156)的外圈设置有挡板(153)，安装架(156)底部通过连接架(159)连接旋

转轴(158)，旋转轴(158)一侧连接动力装置，所述分离装置(15)在使用时倾斜设置。

4.根据权利要求3所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述支撑架(151)的上

表面、安装架(156)的V形左右两侧正下方设置有防撞垫(157)。

5.根据权利要求1所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述碾米机(21)至少设

置有三台，其中顶部碾米机(21)的上方还设置有储存仓(20)，储存仓(20)上方设置第二旋

风卸料器(72)。

6.根据权利要求1所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述分级装置(30)包括

机架(301)，机架(301)上表面安装有筛板(305)，筛板(305)一侧连接进料板(302)，进料板

(302)的两端对称安装有进料挡板(303)和斜挡板(304)，斜挡板(304)向内倾斜，筛板(305)

两端对称安装有筛选挡板(306)，筛板(305)远离进料板(302)的一侧两端对称设置有出料

挡板(309)，所述出料挡板(309)向内倾斜，筛板(305)的下方设置下料箱(307)，下料箱

(307)的侧面安装振动电机(308)，所述分级装置(30)在使用时倾斜设置。

7.根据权利要求1所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述分级装置(30)与第

四负压输送机(64)连接，第四负压输送机(64)通过第五输送管(105)连接第四旋风卸料器

(74)，第四旋风卸料器(74)与色选机(40)的进料斗连接。

8.根据权利要求1所述的一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，所述色选机(40)与第五

负压输送机(65)连接，第五负压输送机(65)通过第六输送管(106)连接第五旋风卸料器

(75)，第五旋风卸料器(75)下方连接成品仓(50)，成品仓(50)的下方设置有打包机(51)。
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一种燕麦胚芽米生产线

技术领域

[0001] 本实用新型属于粮食加工设备技术领域，尤其涉及一种燕麦胚芽米生产线。

背景技术

[0002] 燕麦胚芽米，俗称莜麦，是谷类的一种，燕麦分皮燕麦和裸燕麦两种，我国以种植

裸燕麦为主。胚芽米则是保留米的胚芽部分，将在胚芽外侧覆盖的部分去掉，其科学标准名

称叫“留胚米”，保证留胚率在百分之八十以上。裸燕麦籽粒结构上周身芒刺、外皮坚硬、口

感发涩、内部松软，不宜直接食用，往往需要脱皮去芒处理。

[0003] 胚芽米目前主要通过稻米脱谷辗米机实现将燕麦直接加工成胚芽米。但是由于胚

芽组织松散，在生产过程中，加工步骤越多，越复杂，精度越高，就越容易造成胚芽脱落，留

胚率低，然而在实际生产过程中，胚芽米的选择过程无法有效分离出杂物，导致最终的成品

混合杂物较多，对最终成品的质量有所影响，胚芽米由于表皮的胚芽营养物质集中而易受

到微生物等的侵蚀，加上本身的呼吸作用等因素，陈化速度较快，可贮藏时间较短。因此需

要找到一种工艺简单、食用方便、留胚率高、最终成品质量好的胚芽米的生产方式。

实用新型内容

[0004] 为了解决上述背景技术中存在的问题，本实用新型提供了一种燕麦胚芽米生产

线，来解决现有胚芽米生产工艺复杂，留胚率低，成品质量差的问题。

[0005] 一种燕麦胚芽米生产线，其特征在于，包括清选系统、砻谷机、分离装置、碾米机、

分级装置、色选机和打包机，所述砻谷机与分离装置连接，分离装置连接第二负压输送机，

所述碾米机设置有若干台，从上到下依次设置，相邻碾米机之间通过管道连接，其中顶部碾

米机的上方设置有第二旋风卸料器，第二旋风卸料器通过第三输送管与第二负压输送机连

接，底部碾米机连接有第三负压输送机，分级装置的上方设置有第三旋风卸料器，第三旋风

卸料器通过第四输送管与第三负压输送机连接，之后依次与色选机和打包机连接。

[0006] 进一步的，所述清选系统包括依次连接的抽风装置、振动筛、去石机和磁选机，抽

风装置通过第一输送管连接振动筛，磁选机与第一负压输送机连接，砻谷机的上方设置有

第一旋风卸料器，第一旋风卸料器通过第二输送管连接第一负压输送机。

[0007] 进一步的，所述分离装置包括支撑架，支撑架上设置呈V字形的安装架，安装架的V

形左右两侧均安装有分离筛，安装架的V形边角一侧设置进料口，另一侧设置出料口，在安

装架的外圈设置有挡板对进料口、分离筛和出料口进行遮挡，安装架底部通过连接架连接

旋转轴，旋转轴一侧连接动力装置，所述分离装置在使用时倾斜设置。

[0008] 进一步的，所述支撑架的上表面、安装架的V形左右两侧正下方设置有防撞垫。

[0009] 进一步的，所述碾米机至少设置有三台，其中顶部碾米机的上方还设置有储存仓，

储存仓上方设置第二旋风卸料器。

[0010] 进一步的，所述分级装置包括机架，机架上表面安装有筛板，筛板一侧连接进料

板，进料板的两端对称安装有进料挡板和斜挡板，斜挡板向内倾斜，筛板两端对称安装有筛
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选挡板，筛板远离进料板的一侧两端对称设置有出料挡板，所述出料挡板向内倾斜，筛板的

下方设置下料箱，下料箱的侧面安装有振动电机，所述分级装置在使用时倾斜设置。

[0011] 进一步的，所述分级装置与第四负压输送机连接，第四负压输送机通过第五输送

管连接第四旋风卸料器，第四旋风卸料器与色选机的进料斗连接。

[0012] 进一步的，所述色选机与第五负压输送机连接，第五负压输送机通过第六输送管

连接第五旋风卸料器，第五旋风卸料器下方连接成品仓，成品仓的下方设置有打包机。

[0013] 使用本实用新型的有益效果在于：

[0014] 1、清选系统设置有四个设备，包括抽风装置、振动筛、去石机和磁选机，对生产的

燕麦胚芽米进行精选，对内部混合的杂物进行分离，保证最终成品的质量；

[0015] 2、在每个物料需要提升的设备之间均采用负压输送机和旋风卸料器配合设置，提

升过程中可降低物料之间的摩擦，从而降低胚芽米破损数量，提升留胚率；

[0016] 3、碾米机采用从上到下依次排列设置的方式，一方面可减少往复提升的次数，另

一方面可降低工艺的复杂程度，降低设备布局的复杂程度。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型提供的一种燕麦胚芽米生产线的其中一优选实施例的结构示意

图；

[0018] 图2为优选实施例中分离装置的结构示意图；

[0019] 图3为分离装置的正式图；

[0020] 图4为优选实施例中分级装置的结构示意图；

[0021] 图5为分级装置的侧视图。

[0022] 其中：10、抽风装置；11、振动筛；12、去石机；13、磁选机；14、砻谷机；15、分离装置；

20、储存仓；21、碾米机；30、分级装置；40、色选机；50、成品仓；51、打包机；101、第一输送管；

102、第二输送管；103、第三输送管；104、第四输送管；105、第五输送管；106、第六输送管；

61、第一负压输送机；62、第二负压输送机；63、第三负压输送机；64、第四负压输送机；65、第

五负压输送机；71、第一旋风卸料器；72、第二旋风卸料器；73、第三旋风卸料器；74、第四旋

风卸料器；75、第五旋风卸料器；151、支撑架；152、进料口；153、挡板；154、分离筛；155、出料

口；156、安装架；157、防撞垫；158、旋转轴；159、连接架；301、机架；302、进料板；303、进料挡

板；304、斜挡板；305、筛板；306、筛选挡板；307、下料箱；308、振动电机；309、出料挡板。

具体实施方式

[0023] 为了使本实用新型的目的、技术方案和有益效果更加清楚明白，下面结合附图对

本实用新型的技术方案进行详细说明。

[0024] 一种燕麦胚芽米生产线，如图1，包括清选系统、砻谷机14、分离装置15、碾米机21、

分级装置30、色选机40和打包机51，上述装置均安装在同一水平面上，且按照顺序从前到后

依次连接，所述清选系统包括依次连接的抽风装置10、振动筛11、去石机12和磁选机13，抽

风装置10上设置有一进料通道，进料通道上方设置抽风机，利用抽风机取出燕麦壳、草根和

灰尘等细小且重量较轻的杂物，抽风装置10通过第一输送管101连接振动筛11，振动筛11连

接去石机12，利用振动筛11和去石机12去除原料混杂的石头、土块和燕麦杆等重量偏重的
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杂物，之后从去石机12连接磁选机13，通过磁选机13去除存在的铁屑等杂物，磁选机13与第

一负压输送机61连接，砻谷机14的上方设置有第一旋风卸料器71，第一旋风卸料器71通过

第二输送管102连接，砻谷机14则用于将燕麦脱去颖壳。

[0025] 砻谷机14与分离装置15连接，分离装置15设置在砻谷机14的下方，如图2和图3，所

述分离装置15包括支撑架151，支撑架151上设置呈V字形的安装架156，安装架156的V形左

右两侧均安装有分离筛154，安装架156的V形边角一侧设置进料口152，另一侧设置出料口

155，在安装架156的外圈设置有挡板153对进料口152、分离筛154和出料口155进行遮挡，防

止燕麦颗粒溅出装置外面，同时所述支撑架151的上表面、安装架156的V形左右两侧正下方

设置有防撞垫157，对安装架156左右旋转后的极限位置进行缓冲，防止安装架156与支撑架

151频繁接触碰撞导致损坏，安装架156底部通过连接架159连接旋转轴158，旋转轴158一侧

连接动力装置，所述分离装置15在使用时倾斜设置，方便燕麦颗粒进料和出料。燕麦颗粒通

过砻谷机14后，从进料口152进入分离装置15，控制通过旋转轴158控制安装架左右旋转，通

过左右旋转使颖壳和燕麦颗粒混合料在两块分离筛154上往复运动，将颖壳和燕麦颗粒分

离，之后再从出料口155出料。

[0026] 分离装置15连接第二负压输送机62，在本实施例中，所述碾米机21设置有三台，从

上到下依次设置，既可减少重复提升，也方便对燕麦颗粒进行重复挤压破壳，经过自相磨擦

以及燕麦与砂轮之间的互相摩擦，去掉燕麦的皮层；每两台设备之间通过管道连接，连接的

管道为透明管，方便随时观察管路内部的运行情况，其中顶部碾米机21的上方设置有储存

仓20，对从砻谷机14中出来的燕麦颗粒进行储存，储存仓20的上方设置第二旋风卸料器72，

第二旋风卸料器通过第三输送管103与第二负压输送机62连接，底部碾米机21连接有第三

负压输送机63，分级装置30的上方设置有第三旋风卸料器73，第三旋风卸料器73通过第四

输送管104与第三负压输送机63连接。

[0027] 分级装置30主要对燕麦进行分级整理，以此分离出达不到要求的碎颗粒，如图4和

图5，所述分级装置30包括机架301，机架301上表面安装有筛板305，筛板305一侧连接进料

板302，进料板302用于经过碾米机21分离后的燕麦颗粒进料，进料板302的两端对称安装有

进料挡板303和斜挡板304，对燕麦颗粒进行遮挡，防止燕麦颗粒溅出装置外面，斜挡板304

向内倾斜，设置斜挡板304则使燕麦颗粒落到筛板305中间位置，然后再从筛板305上铺散开

进行分级过滤，保证分级的彻底，筛板305两端对称安装有筛选挡板306，防止在筛选过程中

物料溅出装置，筛板305远离进料板302的一侧两端对称设置有出料挡板309，所述出料挡板

309向内倾斜，设置出料挡板309将物料集中在中间位置，方便下一道工序对物料收集，筛板

305的下方设置下料箱307，下料箱307收集筛分出来的碎颗粒，下料箱307的侧面安装有振

动电机308，振动电机308在筛选时进行震动，加快分级速度，提升分级效果，所述分级装置

30在使用时倾斜设置，方便燕麦颗粒进料和出料。

[0028] 所述分级装置30与第四负压输送机64连接，第四负压输送机64通过第五输送管

105连接第四旋风卸料器74，第四旋风卸料器74与色选机40的进料斗连接。通过色选机40色

选，去除燕麦颗粒中不同颜色的颗粒。

[0029] 所述色选机40与第五负压输送机65连接，第五负压输送机65通过第六输送管106

连接第五旋风卸料器75，第五旋风卸料器75下方连接成品仓50，成品仓50的下方设置有打

包机51，将成品燕麦胚芽米先储存到成品仓50中，在成品仓50的下方设置打包机51，打包机
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51对燕麦胚芽米进行定量真空包装，真空包装可延长燕麦胚芽米的储存时间。

[0030] 最后所应说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型而非限制，参照较佳实施

例对本实用新型进行了详细说明，同时在本实用新型实施例方案中未详细描述的装置与机

构均为现有技术，本领域的普通技术人员应当理解，在没有经过创造性思维对本实用新型

所做出的修改或者等同替换，均应涵盖在本实用新型的权利要求范围内。
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图1
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图2

图3
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图4
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