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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 6月 9日 (2006.6.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】
　 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と
と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で 回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ
る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方 向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動
部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の
検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手
段 を 設 け 、 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ
ー ル が 取 り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、
　 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置 の 主 軸 の 径 を 検 出 す る 参 照 セ ン サ を 設
け 、
　 前 記 参 照 セ ン サ の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記 主 軸 の 温 度 情 報 を 計 算 し て こ れ を 前 記 加 工 ツ
ー ル 取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨 張 長 さ に 変 換 し 、 こ の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の 温 度 膨 張 長
さ 分 を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 に 基 づ く ス ラ ス ト 制 御 手 段 に よ る ス ラ ス ト 方 向 制 御 距
離 に 加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段 を 設 け た
工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】
　 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と
と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で 回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ
る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方 向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動



部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の
検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手
段 を 設 け 、
　 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ ー ル が 取
り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、
　 主 軸 の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 ま た は 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置 の 主 軸 を タ ー
ゲ ッ ト と し て 表 面 温 度 を 検 出 す る 非 接 触 セ ン サ を 設 け 、
　 前 記 非 接 触 セ ン サ の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨
張 長 さ に 変 換 し 、 こ の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の 温 度 膨 張 長 さ 分 を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出
に 基 づ く ス ラ ス ト 制 御 手 段 に よ る ス ラ ス ト 方 向 制 御 距 離 に 加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る
加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段 を 設 け た
工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】
　 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段 に 設 け ら れ た 演 算 部 は 、 主 軸 の 温 度 膨 張 に よ る 変 形 量 と
主 軸 の 遠 心 力 に よ る 変 形 量 と か ら ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る
請 求 項 １ ま た は 記 載 の 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】
　 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と
と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で 回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ
る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 主 軸 を 取 り 囲 む ケ ー シ ン グ に 前 記 ケ ー シ ン グ の 温 度 を 検 出 す る 温 度 セ ン サ ー を 設 け
、
　 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方 向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動
部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の
検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手
段 を 設 け 、
　 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ ー ル が 取
り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置
の 主 軸 の 径 を 検 出 す る 参 照 セ ン サ を 設 け 、
　 前 記 参 照 セ ン サ の 検 出 情 報 と 前 記 温 度 セ ン サ ー の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記 主 軸 の 温 度 情
報 を 計 算 し て こ れ を 前 記 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨 張 長 さ に 変 換 し 、 こ の
加 工 ツ ー ル 取 付 部 の 温 度 膨 張 長 さ 分 を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 に 基 づ く ス ラ ス ト 制 御
手 段 に よ る ス ラ ス ト 方 向 制 御 距 離 に 加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置
補 正 手 段 を 設 け た
工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】
　 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と
と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で 回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ
る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 主 軸 を 取 り 囲 む ケ ー シ ン グ に 前 記 ケ ー シ ン グ の 温 度 を 検 出 す る 温 度 セ ン サ ー を 設 け
、
　 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方 向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動
部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の
検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手
段 を 設 け 、
　 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ ー ル が 取
り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、
　 主 軸 の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 ま た は 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置 の 主 軸 を タ ー
ゲ ッ ト と し て 表 面 温 度 を 検 出 す る 非 接 触 セ ン サ を 設 け 、
　 前 記 非 接 触 セ ン サ の 検 出 情 報 と 前 記 温 度 セ ン サ ー の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記 加 工 ツ ー ル
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請 求 項 ２



取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨 張 長 さ に 変 換 し 、 こ の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の 温 度 膨 張 長 さ 分
を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 に 基 づ く ス ラ ス ト 制 御 手 段 に よ る ス ラ ス ト 方 向 制 御 距 離 に
加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段 を 設 け た
工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 記 載 の 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 は 、 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と
磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で
回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作
機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方
向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス
ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆
動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手 段 を 設 け 、 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ
ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ ー ル が 取 り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、 主 軸 の 加
工 ツ ー ル 取 付 部 ま た は 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置 の 主 軸 を タ ー ゲ ッ ト と し
て 表 面 温 度 を 検 出 す る 非 接 触 セ ン サ を 設 け 、 前 記 非 接 触 セ ン サ の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記
加 工 ツ ー ル 取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨 張 長 さ に 変 換 し 、 こ の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の 温 度
膨 張 長 さ 分 を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 に 基 づ く ス ラ ス ト 制 御 手 段 に よ る ス ラ ス ト 方 向
制 御 距 離 に 加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段 を 設 け た こ と を
特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の 記 載 の 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 は 、 請 求 項 １ ま た は に お い
て 、 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段 に 設 け ら れ た 演 算 部 は 、 主 軸 の 温 度 膨 張 に よ る 変 形 量
と 主 軸 の 遠 心 力 に よ る 変 形 量 と か ら ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 記 載 の 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 は 、 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と
磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で
回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作
機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、 前 記 主 軸 を 取 り 囲 む ケ ー シ ン グ に 前 記 ケ ー シ ン グ の 温 度
を 検 出 す る 温 度 セ ン サ ー を 設 け 、 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方
向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス
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ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆
動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手 段 を 設 け 、 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ
ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ ー ル が 取 り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、 主 軸 の 前
記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置 の 主 軸 の 径 を 検 出 す る 参 照 セ ン サ を 設 け 、 前 記 参
照 セ ン サ の 検 出 情 報 と 前 記 温 度 セ ン サ ー の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記 主 軸 の 温 度 情 報 を 計 算
し て こ れ を 前 記 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨 張 長 さ に 変 換 し 、 こ の 加 工 ツ ー
ル 取 付 部 の 温 度 膨 張 長 さ 分 を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 に 基 づ く ス ラ ス ト 制 御 手 段 に よ
る ス ラ ス ト 方 向 制 御 距 離 に 加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 位 置 補 正 手 段
を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 記 載 の 工 作 機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 は 、 主 軸 を 磁 気 ラ ジ ア ル 軸 受 手 段 と
磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 と で 固 定 側 か ら 磁 気 浮 上 さ せ る と と も に 、 前 記 主 軸 を モ ー タ 手 段 で
回 転 駆 動 し 、 前 記 主 軸 に 取 り 付 け ら れ た 加 工 ツ ー ル に よ る ワ ー ク の 加 工 に 使 用 さ れ る 工 作
機 械 用 の 磁 気 軸 受 装 置 で あ っ て 、 前 記 主 軸 を 取 り 囲 む ケ ー シ ン グ に 前 記 ケ ー シ ン グ の 温 度
を 検 出 す る 温 度 セ ン サ ー を 設 け 、 前 記 磁 気 ス ラ ス ト 軸 受 手 段 に は 、 前 記 主 軸 を ス ラ ス ト 方
向 に 駆 動 す る ス ラ ス ト 磁 気 駆 動 部 と 、 主 軸 の ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 を 検 出 す る ス ラ ス
ト セ ン サ と 、 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 ギ ャ ッ プ が 規 定 値 に 近 づ く よ う に 前 記 ス ラ ス ト 磁 気 駆
動 部 を 励 磁 す る ス ラ ス ト 制 御 手 段 を 設 け 、 主 軸 の 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 か ら ス ラ
ス ト 方 向 に 突 出 し て 前 記 加 工 ツ ー ル が 取 り 付 け ら れ る 加 工 ツ ー ル 取 付 部 を 設 け 、 主 軸 の 加
工 ツ ー ル 取 付 部 ま た は 前 記 ス ラ ス ト 位 置 タ ー ゲ ッ ト 面 の 近 傍 位 置 の 主 軸 を タ ー ゲ ッ ト と し
て 表 面 温 度 を 検 出 す る 非 接 触 セ ン サ を 設 け 、 前 記 非 接 触 セ ン サ の 検 出 情 報 と 前 記 温 度 セ ン
サ ー の 検 出 情 報 に 基 づ い て 前 記 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の ス ラ ス ト 方 向 の 温 度 膨 張 長 さ に 変 換 し
、 こ の 加 工 ツ ー ル 取 付 部 の 温 度 膨 張 長 さ 分 を 、 前 記 ス ラ ス ト セ ン サ の 検 出 に 基 づ く ス ラ ス
ト 制 御 手 段 に よ る ス ラ ス ト 方 向 制 御 距 離 に 加 算 し て ス ラ ス ト 制 御 補 正 す る 加 工 ツ ー ル 取 付
部 位 置 補 正 手 段 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 。

(4) JP 2001-269828 A5 2006.7.27

本 発 明 の 請 求 項 ５


	header
	written-amendment

