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grasping portion end (28, 29) and an associated end (32, 33) of the separating portions (23, 24), a separate predetermined separating
portion (34, 35) is formed in the jacket of the outer part (12). The invention also relates to a combination packaging container (1),
comprising a cup-shaped inner container (2) with an outer part (12) of this kind, and to a method for splitting open the predetermined
separating region (22) and separating the outer part (12) from the inner container (2).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt (13) gebildetes manschettenférmiges AuBenteil (12), wobei
der Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt ist und Endabschnitte (14, 15) in einem Uberlappungsbereich (16) miteinander verbunden
sind. Ein Solltrennbereich (22) umfasst ein Betdtigungsmittel (25) mit einem Erfassungsabschnitt (27) fiir das Auftrennen von beidseits
befindlichen Trennabschnitten (23, 24). Der Erfassungsabschnitt (27) ist in Umfangsrichtung gesehen beziiglich der aufeinander zulau-
fend ausgerichteten Trennabschnitte (23, 24) und einer zwischen diesen gedachten geradlinigen Vetbindungslinie (26) um einen Versatz
(31) seitlich davon distanziert angeordnet. Zwischen jedem Erfassungsabschnitt-Ende (28, 29) und einem jeweiligen Ende (32, 33) der
Trennabschnitte (23, 24) ist ein eigener Solltrennabschnitt (34, 35) im Mantel des Aufienteils (12) ausgebildet. Die Erfindung betrifft
weiters einen Kombi-Verpackungsbehélter (1) umfassend einen becherférmigen Innenbehélter (2) mit einem derartigen AufBenteil (12)
und ein Verfahren zur Auftrennung des Solltrennbereichs (22) und die Trennung des Aufienteils (12) vom Innenbehilter (2).
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MANSCHETTENFORMIGES AUSSENTEIL SOWIE DAMIT AUSGESTATTETER
KOMBI-VERPACKUNGSBEHALTER UND VERFAHREN ZUM TRENNEN DES
KOMBI-VERPACKUNGSBEHALTERS

Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt gebildetes manschettenféormiges Auf3enteil
zum Ummanteln eines becherformigen Innenbehélters sowie einen aus Innenbehélter und dem
AuBenteil gebildeten Kombi-Verpackungsbehilter. Die Erfindung betrifft aber auch weiters
noch ein Verfahren zum Trennen des Kombi-Verpackungsbehélters in seinen Innenbehélter

und das Auf3enteil durch Auftrennung des Solltrennbereichs.

Die WO 2009/130043 A1 beschreibt unter anderem ein manschettenformig ausgebildetes Au-
Benteil zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehélters. Das Aullenteil ist aus einem Zu-
schnitt durch Aufrichten und gegenseitiges Verbinden von Enden in einem Uberlappungsbe-
reich gebildet. Weiters ist ein Betiatigungsmittel zum Auftrennen eines Solltrennbereichs vor-
gesehen, welches zwischen den beiden in Axialrichtung voneinander beabstandeten Endberei-
chen angeordnet ist. Das Betitigungsmittel wird einmal von einem bis hin zum Uberlap-
pungsbereich erstreckenden Durchbruch gebildet, wobei die Langsseite des tiberlappenden
Endes den Erfassungsabschnitt bildet. Bei einem weiteren Ausfithrungsbeispiel ist eine aus
dem Mantel in einer U-formigen Umfangslinie herauslosbaren Betéitigungslasche vorgesehen,
bei welcher die die Betitigungslasche umgrenzende Schwachungslinie an der Langsseite des
uiberlappenden Endes endet. Diese Ausbildung hat sich grundsitzlich bewéhrt, es konnte aber
nicht in allen Anwendungsfillen eine einwandfreie Durchtrennung des an das Betédtigungsmit-

tel anschlieBlenden Solltrennbereichs erzielt werden.

Aus der EP 2 338 804 B1 ist ein Verpackungsbehélter mit einem einen Behélterboden und
eine sich ausgehend von dem Behilterboden in Richtung auf einen Behélterrand erstreckende
Behilterwand aufweisenden ersten Behalterteil und einem die Behalterwand verstarkenden
zweiten Behilterteil in Form einer 16sbar mit dem ersten Behilterteil verbundenen, zumindest

teilweise an der AuBlenflache der Behilterwand anliegenden Manschette, bekannt geworden.

Der zweite Behilterteil weist eine von einem dem Behalterrand zugewandten oberen Rand
des zweiten Behadlterteils in Richtung auf einen dem Behélterboden zugewandten unteren

Rand des zweiten Behilterteils verlaufende Schwiéchungslinie auf. Der zweite Behalterteil ist
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von dem ersten Behalterteil durch Durchtrennung des zweiten Behalterteils entlang der
Schwichungslinie l6sbar. Der zweite Behélterteil weist weiters einen zur Durchtrennung des
zweiten Behdlterteils manuell zu ergreifenden Anfassbereich auf, von dem ausgehend der
zweite Behilterteil von dem ersten Behélterteil 1osbar ist. Die Schwéchungslinie weist einen
den Anfassbereich begrenzenden Eingreifabschnitt mit einer verstiarkten Schwachung und/o-
der einer Schnittlinie auf, der den Startabschnitt fiir die Durchtrennung des zweiten Behalter-
teils entlang der Schwachungslinie bildet. Weiters ist ein an den Anfassbereich angrenzender,
auf der dem Anfassbereich gegeniiberliegenden Seite der Schwiachungslinie liegender Zu-
griffsbereich vorgesehen, der zwei quer zu der Schwiachungslinie verlaufende Solltrennlinien
aufweist, die einseitig in dem Eingreifabschnitt der Schwachungslinie enden. Damit wird er-
reicht, dass der Zugriffsbereich nach Trennung entlang der Solltrennlinien und des Eingreif-
abschnitts fest mit demjenigen Randbereich des zweiten Behilterteils verbunden bleibt, der
den Anfassbereich nicht aufweist. Auch hier konnte nicht in allen Anwendungsfillen eine ein-
wandfreie Durchtrennung des an den Anfassbereich anschlieBenden Solltrennbereichs erzielt

werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Technik zu tiber-
winden und ein manschettenformiges Aullenteil sowie einen Kombi-Verpackungsbehalter
umfassend einen becherformigen Innenbehélter mit einem diesen umgebenden manschetten-
formigen Aulenteil zur Verfiigung zu stellen, mittels derer ein Benutzer in der Lage ist, eine
sichere und vor allem durchgéngige Auftrennung des Solltrennbereichs vornehmen zu kon-
nen. Weiters soll aber auch ein Verfahren zur Auftrennung des Solltrennbereichs und der

nachfolgenden Trennung von dessen AuBlenteil und Innenbehélter geschaffen werden.

Diese Aufgabe wird durch ein manschettenféormiges Auflenteil sowie einen Kombi-Verpa-
ckungsbehilter umfassend einen becherférmigen Innenbehélter und ein derartig ausgebildetes

manschettenformiges AufBenteil gemal den Anspriichen gelost.

Das erfindungsgemalle manschettenférmige AuBlenteil dient zum Ummanteln eines becherfor-
migen Innenbehélters zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehalters,

- wobei der Innenbehilter einen Behaltermantel aufweist, der von einem offenen
Ende hin zu einem mit einem Boden verschlossenen Ende insbesondere konisch verjiingend
ausgebildet ist,

- wobei das AuBenteil aus einem Zuschnitt gebildet ist, welcher Zuschnitt in seinem



10

15

20

25

30

WO 2020/245148 PCT/EP2020/065278

-3 -
aufgerichteten Zustand zu einem Mantel gewickelt ist und dabei ein erster Endabschnitt und
ein diesem zugewendeter zweiter Endabschnitt des Mantels in einem Uberlappungsbereich
miteinander verbunden sind,

- wobei das AuBlenteil weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite auf-
weist und die beiden Stirnseiten voneinander beabstandet sind sowie im aufgerichteten Zu-
stand eine Bauhohe des Mantels definieren, und dabei die erste Stirnseite dem Boden und die
zweite Stirnseite dem offenen Ende des Innenbehilters zuwendbar ist,

- wobei zumindest ein im Mantel des Aulenteils ausgebildeter Solltrennbereich
vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich einen ersten Trennabschnitt und einen zweiten
Trennabschnitt mit jeweils mehreren hintereinander angeordneten Solltrennstellen, insbeson-
dere Perforationen oder Schnitte, sowie ein in Richtung der Bauhohe zwischen den beiden
Stirnseiten befindliches Betitigungsmittel zum Auftrennen des Solltrennbereichs entlang der
beiden beidseits des Betatigungsmittels befindlichen Trennabschnitte umfasst,

- wobei die beiden Trennabschnitte des Solltrennbereichs in Richtung der Bauhohe
des Mantels gesehen aufeinander zulaufend ausgerichtet sind,

- wobei das Betatigungsmittel einen Erfassungsabschnitt mit einem ersten Erfas-
sungsabschnitt-Ende und einem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende definiert,

- wobei die beiden Erfassungsabschnitt-Enden in Richtung der Bauhohe des Man-
tels gesehenen in einem Abstand voneinander distanziert angeordnet sind, und

- wobei der Erfassungsabschnitt des Betitigungsmittels auBerhalb des Uberlap-
pungsbereichs angeordnet oder ausgebildet ist, und wobei weiters vorgesehen ist

- dass der Erfassungsabschnitt des Betédtigungsmittels in Umfangsrichtung gesehen
beziiglich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trennabschnitte des Solltrennbereichs
und einer zwischen diesen gedachten geradlinigen Verbindungslinie um einen Versatz seitlich
davon distanziert angeordnet oder ausgebildet ist,

- dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende des Erfassungsabschnitts ein benachbart
befindliches erstes Ende des ersten Trennabschnitts auf die vom zweiten Trennabschnitt abge-
wendete Seite tbergreift,

- dass ein erster Solltrennabschnitt im Mantel des AuBenteils in Umfangsrichtung
des Mantels gesehen zwischen dem ersten Erfassungsabschnitt-Ende und dem ersten Ende des
ersten Trennabschnitts ausgebildet ist,

- dass das zweite Erfassungsabschnitt-Ende des Erfassungsabschnitts ein benach-

bart befindliches zweites Ende des zweiten Trennabschnitts auf die vom ersten Trennabschnitt
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abgewendete Seite uibergreift,

- dass ein zweiter Solltrennabschnitt im Mantel des AulBlenteils in Umfangsrichtung
des Mantels gesehen zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende und dem zweiten Ende
des zweiten Trennabschnitts ausgebildet ist, und

- dass die beiden Solltrennabschnitte jeweils einen Startabschnitt fiir die Auftren-
nung der beiden Trennabschnitte des Solltrennbereichs bei Betatigung des Betitigungsmittels

bilden.

Der dadurch erzielte Vorteil liegt darin, dass durch den seitlichen, sich in Umfangsrichtung
des Mantel erstreckenden Versatzes des Erfassungsabschnitts beziiglich der aufeinander zu-
laufend ausgerichteten und zum groBten Anteil beidseits befindlichen Trennabschnitte und
den zusitzlich in Axialrichtung jeweils einander Uibergreifenden Enden beidseits des Betati-
gungsmittels jeweils ein eigener Solltrennabschnitt im Mantel des AuBenteils geschaffen
wird. Damit wird im Mantel und somit im Werkstoff des AuBenteils zwischen dem jeweiligen
Erfassungsabschnitt-Ende und dem jeweiligen Ende des Trennabschnitts der eigene Solltrenn-
abschnitt ausgebildet, wobei bei Betédtigung und Erfassen des Erfassungsabschnitts eine in
etwa in Tangentialrichtung beziiglich der Langsachse und/oder in Umfangsrichtung wirkende
Aufrisskraft auf jeden der Solltrennabschnitte ausgetibt wird. Diese zumindest in Tangential-
richtung und gegebenenfalls zusétzlich in Radialrichtung aufgebrachte Betédtigungskraft be-
wirkt das Auftrennen der beiden Solltrennabschnitte, wobei ausgehend von diesen ein gerich-
tetes weiteres Auftrennen der jeweils beidseits des Erfassungsabschnitts befindlichen Trenn-
abschnitte entlang von deren Solltrennstellen in Richtung auf die beiden Stirnseiten des Man-
tels erfolgt. Damit wird ein gerichtetes Umlenken des Aufrissvorgangs ausgehend vom jewei-
ligen Solltrennabschnitt hin zu den sich in Richtung der Bauhohe erstreckenden beiden Trenn-
abschnitten sichergestellt. Weiters wird damit aber auch das Unterfassen des Erfassungsab-
schnitts auf der dem Innenbehélter zugewendeten Seite des AuB3enteils erleichtert, da durch
die sich im Wesentlichen in Umfangsrichtung erstreckende Einrissrichtung der beiden Soll-
trennabschnitte das Betatigungsmittel mit seinem Erfassungsabschnitt weiter in radialer Rich-
tung vom Innenbehilter abgezogen werden kann. Der weitere Aufrissvorgang und damit das
Auftrennen der beiden Trennabschnitte erfolgt dann sukzessive ausgehend von den jeweils
dem Erfassungsabschnitt zugewendeten Ende hin zu den beiden in Axialrichtung bzw. der

Bauhohe voneinander distanzierten Stirnseiten des Auf3enteils.
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Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der Erfassungsabschnitt des Betétigungsmittels durch
eine den Mantel vollstindig durchsetzende Schnittlinie gebildet ist. Damit wird dem Benutzer
ein zusdtzlicher Trennvorgang im Bereich des Mantels erspart und er kann direkt im Bereich
der Schnittlinie den Erfassungsabschnitt ergreifen und den Auftrennvorgang fiir die nachfol-

gend getrennte Entsorgung von Innenbehélter und AulBenteil beginnen.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Schnittlinie einen geradlini-
gen Langsverlauf aufweist. Damit wird fiir den Benutzer die Moglichkeit geschaffen, den Er-
fassungsabschnitt an jeder beliebigen Stelle erfassen zu kénnen, um damit den Aufrissbeginn

einleiten zu konnen.

Eine weitere mogliche Ausfithrungsform hat die Merkmale, dass die Schnittlinie einen ge-
krimmten Langsverlauf, insbesondere einen bogenférmig gekrimmten Langsverlauf, auf-
weist. Damit kann je nach Krimmungsverlauf, namlich konvex oder konkav, das Ergreifen

des Erfassungsabschnitts individueller gestaltet werden.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass das Betdtigungsmittel einen den Mantel vollstindig
durchsetzenden Durchbruch umfasst, welcher Durchbruch auf der vom Uberlappungsbereich
abgewendeten Seite des Erfassungsabschnitts sowie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt
anschlieend angeordnet ist. Durch das Vorsehen eines zusétzlichen Durchbruchs im An-
schluss an den Erfassungsabschnitt kann so das Betétigungsmittel noch sichtbarer und optisch

leichter erkennbarer gestaltet werden.

Eine andere Ausfithrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass das Betatigungsmittel in etwa
mittig zwischen den beiden in Richtung der Bauhohe voneinander beabstandeten Stirnseiten
angeordnet ist. Durch die mittige Anordnung kann so ein zentraler Angriffspunkt in Richtung
der gesamten Bauhohe bzw. Langserstreckung gesehen, bereitgestellt werden. Damit kann

eine noch gleichmaBigere Auftrennung des Auf3enteils in beide Richtungen erzielt werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfithrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass erste Solltrenn-
stellen der beiden Trennabschnitte, welche jeweils unmittelbar benachbart zu den beiden Er-
fassungsabschnitt-Enden des Erfassungsabschnitts angeordnet sind, jeweils auf ihrer vom Er-
fassungsabschnitt abgewendeten Seite einen in paralleler Richtung beziiglich der gedachten

Verbindungslinie zwischen den beiden Trennabschnitten verlaufenden ersten Langsverlauf
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aufweisen und jeweils an ihrer dem Erfassungsabschnitt zugewendeten Seite einen in Rich-
tung auf den Erfassungsabschnitt hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf aufweisen. Durch
den speziell ausgebildeten Langsverlauf der ersten Solltrennstellen kann so eine noch gerich-
tetere Auftrennung der Solltrennabschnitte zwischen dem Erfassungsabschnitt und den jewei-
ligen Enden der Trennabschnitte erzielt werden. Durch den jeweils in Richtung auf den Erfas-
sungsabschnitt hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf der ersten Solltrennstelle wird so eine

noch gerichtetere und noch besser definierte Aufrissrichtung geschaffen.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der zweite Langsverlauf bogenformig gekrimmt aus-
gebildet ist und/oder winkelig beziiglich des ersten Langsverlaufs ausgerichtet verlduft. Damit
wird eine noch besser gerichtete Umlenkung des Aufrissvorgangs von den jeweiligen Soll-

trennabschnitten hin zu den beiden Trennabschnitten erzielt.

Eine andere alternative Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass zweite Solltrennstel-
len und/oder dritte Solltrennstellen der beiden Trennabschnitte, welche jeweils anschlieBend
an die ersten Solltrennstellen sowie auf der vom Betatigungsmittel abgewendeten Seite ange-
ordnet sind, eine beztglich der gedachten Verbindungslinie dazu winkelig verlaufende Aus-
richtung aufweisen. Durch die winkelig ausgerichteten weiteren Solltrennstellen kann so der
Auftrennvorgang zwischen unmittelbar benachbarten Solltrennstellen erleichtert und verbes-

sert werden.

Eine weitere mogliche und gegebenenfalls alternative Ausfithrungsform hat die Merkmale,
dass die winkelig verlaufende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen und/oder dritten Soll-
trennstellen des ersten Trennabschnitts und des zweiten Trennabschnitts derart gewahlt ist,
dass diese jeweils auf die vom Betitigungsmittel abgewendete Seite aufeinander zulaufend
ausgerichtet sind. Durch die jeweils aufeinander zulaufende winkelige Ausrichtung der weite-
ren Solltrennstellen von jeweils korrespondierenden Solltrennstellen der beiden Trennab-
schnitte kann so das Auftrennverhalten im Bereich des Solltrennabschnitts noch sicherer ge-

staltet werden.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass ein von den zweiten Solltrennstellen des ersten und
des zweiten Trennabschnitts eingeschlossener Winkel oder ein von den dritten Solltrennstel-
len des ersten und des zweiten Trennabschnitts eingeschlossener Winkel ausgehend vom Be-

tatigungsmittel hin zu den jeweiligen Stirnseiten zueinander unterschiedlich ausgebildet ist.
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Durch die zueinander unterschiedlich gewahlten eingeschlossenen Winkel kann das Aufriss-
verhalten auch bei fortschreitendem Trennvorgang zwischen unmittelbar benachbarten Soll-

trennstellen erheblich verbessert werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der eingeschlossene Winkel
ausgehend vom Betétigungsmittel hin zu den jeweiligen Stirnseiten zunehmend und somit
groBer ausgebildet ist. Durch den sich dndernden und vergréBernden eingeschlossenen Winkel

wird iiber den gesamten Offnungsweg eine in etwa gleichbleibende Trennkraft definiert.

Eine weitere bevorzugte Ausfithrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der Solltrennbe-
reich im ersten Endabschnitt angeordnet oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt im
Uberlappungsbereich innenliegend und vom zweiten Endabschnitt auBenliegend tiberlappt ist.
Damit kann der Solltrennbereich unmittelbar benachbart zur tiberlappenden Langskante des
zweiten, auBen liegend befindlichen Endabschnitts verlaufend angeordnet werden. Durch das
Abdecken des zweiten Endbereichs kann so aufgrund des stabileren Uberlappungsbereichs

eine noch sicherere Auftrennung des Solltrennbereichs erzielt werden.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der Solltrennbereich in paralleler Richtung beziiglich
einer Langskante des iiberlappenden au3enliegenden zweiten Endabschnitts verlaufend ange-
ordnet ist. Damit kann der Solltrennbereich unmittelbar benachbart zur Langskante des tiber-
lappenden, auBen liegenden zweiten Endabschnitts angeordnet werden. Damit kann weiters
eine Schutzwirkung fur den Solltrennbereich erzielt werden und dartiber hinaus eine unbeab-

sichtigte Auftrennung weitgehendst unterbunden werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Solltrennbereich im ersten
Endabschnitt angeordnet oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt im Uberlappungsbe-
reich au3enliegend angeordnet ist und der zweite Endabschnitt innenliegend angeordnet und
vom ersten Endabschnitt auBenliegenden tiberlappt ist. Durch das au3en liegenden Anordnen
des Solltrennbereichs im Uberlappungsbereich kann das Ergreifen und Erfassen des Erfas-
sungsabschnitts des Betatigungsmittels durch die geringfiigige Distanzierung von der Behal-

terwand erleichtert werden.

Eine weitere mogliche Ausfithrungsform hat die Merkmale, dass der Solltrennbereich in pa-

ralleler Richtung beziiglich einer Langskante des tiberlappten innenliegenden zweiten Endab-
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schnitts verlaufend angeordnet ist. Damit kann die abgedeckte, darunter befindliche Langs-
kante als Unterstiitzung und Versteifung fir den Auftrennvorgang des Solltrennbereichs die-

nen.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass der Solltrennbereich auBerhalb des Uberlappungsbe-
reichs angeordnet oder ausgebildet ist. Damit kann je nach Uberlappungsanordnung der ei-

nander zugewendeten Endabschnitte stets ein sicherer Aufrissvorgang gewéhrleistet werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Zuschnitt aus einem Zellu-
lose-Werkstoff gebildet ist. Damit kann einerseits die Bedruckung und optische Gestaltung
des mit dem manschettenformigen Auf3enteil ummantelten Innenbehalters verbessert werden

und dartiber hinaus der Anfall von zu entsorgenden Kunststoffmaterial verringert werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfithrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der Zellulose-
Werkstoff aus einem Recycling-Material gebildet ist. Damit koénnen Rohrstoffressourcen ein-
gespart werden. Dartiber hinaus kann so in Verbindung mit den an den Erfassungsabschnitt
anschlieBenden Solltrennabschnitten und den beiden sich daran anschlieBenden Trennab-
schnitten auch bei der Verwendung von Zellulose-Recyclingwerkstoffen ein sicherer und
durchgingiger Auftrennvorgang des Solltrennbereichs ermoglicht werden. Der durchgéngige
Auftrennvorgang ist ansonsten bei Einsatz von Recyclingmaterialien aufgrund der kiirzeren

Faserlangen nicht vollstdndig und durchgingig einwandfrei moglich.

Die Erfindung betrifft auch noch einen Kombi-Verpackungsbehilter umfassend einen becher-
formigen Innenbehilter mit einem Behaltermantel, einem Boden, einem Flansch sowie ein
den Innenbehilter an seinem Behéltermantel zumindest bereichsweise umgebendes erfin-

dungsgemal ausgebildetes manschettenformiges Aullenteil.

Damit wird eine Kombi-Verpackungsbehilter geschaffen, welcher nach dem Gebrauch noch
einfacher und vor allem sicherer in den Innenbehalter und das Aullenteil getrennt werden
kann. Das Aul3enteil bildet auch nach dem Auftrennvorgang des Solltrennbereichs ein zusam-
mengehoriges Stick, welches einfach und vor allem einstiickig der ordnungsgeméf3en Entsor-

gung und Wertstoffsammlung zugefiihrt werden kann.
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Eine weitere mogliche Ausfithrungsform des Kombi-Verpackungsbehilter hat die Merkmale,
dass das Aul3enteil weiters an seinem dem Flansch zugewendeten Endabschnitt einen nach in-
nen in Richtung auf den Behéltermantel umgeschlagenen Falzrand und der Innenbehélter ei-
nen nach innen versetzten Wandabschnitt aufweist, welcher Wandabschnitt unmittelbar be-
nachbart zum Flansch im Behéltermantel angeordnet oder ausgebildet ist und einen Aufnah-
meraum definiert, in welchem Aufnahmeraum der Falzrand aufgenommen ist, und dass der
Innenbehilter bodenseitig eine Schulter aufweist, an welcher Schulter das Aul3enteil abge-
stiitzt ist. Damit kann zusétzlich zu der bodenseitigen mechanischen Abstiitzwirkung auch
noch eine formschlissige Halterung zwischen dem Falzrand des Aul3enteils und dem in Rich-

tung auf die Langsachse nach innen versetzten Aufnahmeraum geschaffen werden.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch noch durch ein Verfahren zum Trennen eines mit
dem erfindungsgemaf ausgebildeten Solltrennbereichs ausgestatteten Aul3enteils von einem
Innenbehilter, welche gemeinsam den Kombi-Verpackungsbehilter bilden, dadurch gelost,
dass beim Trennvorgang des Solltrennbereichs derart vorgegangen wird, dass eine in Rich-
tung auf den Kombi-Verpackungsbehilter gerichtete Druckkraft -F- aufgebracht und dabei
zumindest der Behaltermantel des Kombi-Verpackungsbehalters raumlich umgeformt wird
und die aufgebrachte Druckkraft -F- durch die raumliche Umformung zumindest teilweise in
eine den Solltrennbereich zumindest teilweise auftrennenden Auftrennkraft umgewandelt

wird.

Die aufgebrachte Druckkraft -F- fiihrt zumindest zu einer raumlichen Verformung des Behil-
termantels, wodurch die Druckkraft zumindest teilweise vom Innenbehélter auf das AuBenteil
tibertragen und/oder auf dieses umgelenkt wird. Damit wird der Solltrennbereich je nach Aus-
richtung der Druckkraft mit einer in radialer Richtung und/oder in Umfangsrichtung wirken-
den Auftrennkraft beaufschlagt und von der Auftrennkraft der Trennvorgang des Solltrennbe-
reichs zumindest teilweise, bevorzugt jedoch durchgéngig tiber die gesamte Hohe bzw. Léange
des AuBlenteils in Richtung des Solltrennbereichs durchgefuihrt. Fiir diejenige Person, welche
den Trennvorgang durchfiithren soll kann das Suchen und Auffinden des Betétigungsmittels

fiir den Solltrennbereich und der nachfolgende Aufrissvorgang entfallen.

Weiters ist ein Vorgehen vorteilhaft, bei dem der Kombi-Verpackungsbehélter entweder mit

seinem verschlossenen Ende oder mit seinem offenen Ende des Innenbehilters auf eine Ab-
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stitzflache abgestellt und anschlieBend die Druckkraft -F- auf das von der Abstiitzflache ab-
gewendete Ende in Richtung auf die Abstiitzflache ausgetbt wird. Je nach Anordnung und
Aufstellung des Kombi-Verpackungsbehalters kann so einfach die Druckkraft z.B. mit
menschlicher Kraft, auf den Kombi-Verpackungsbehilter aufgebracht und in diesen eingelei-
tet werden. Die Verletzungsgefahr kann bei jener Anordnung, bei welcher die Druckkraft auf

den Boden eingebracht wird, minimiert werden.

Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist dadurch gekennzeichnet, dass die Druckkraft -F-
in einer parallelen Ausrichtung beziiglich einer sich zwischen dem offenen Ende und dem ver-
schlossenen Ende erstreckenden Léangsachse oder in einer beziiglich der Langsachse dazu
winkeligen Ausrichtung auf den Kombi-Verpackungsbehilter ausgetibt wird. Damit kann die
Druckkraft bei einer parallelen Krafteinleitung einfach in eine in iberwiegend radialer Rich-
tung wirkende Aufrisskraft zumindest zum grofiten Anteil umgelenkt werden, was zu einem
Aufplatzen des AulBenteils entlang des Solltrennbereichs fiihrt. Bei einer davon abweichenden
Krafteinleitungsrichtung kann ebenfalls durch die rdumliche Umformung das Auftrennen des

Solltrennbereichs bewirkt werden.

Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante, bei welcher die Druckkraft -F- auf den Kombi-
Verpackungsbehalter mittels einer Pressvorrichtung aufgebracht wird. Mit diesem Vorgehen
kann der Auftrennvorgang und damit verbunden die Ablésung des Auf3enteils vom Innenbe-

hélter dem Benutzer des Kombi-Verpackungsbehilters iiberhaupt erspart werden.

Zum besseren Verstdndnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren nédher

erlautert.
Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 einen Kombi-Verpackungsbehélter mit einem Innenbehalter und einem Aullenteil,

in Ansicht, teilweise geschnitten;

Fig. 2 den Kombi-Verpackungsbehilter im Bereich seines Betatigungsmittels geschnit-

ten gemdl den Linien II-II in Fig. 1, in vergroBerter Darstellung;

Fig. 3 einen Zuschnitt zur Bildung des AuBenteils, in unverformter, ebenflachiger Lage;
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Fig. 4 eine weitere mogliche Ausbildung des Zuschnitts zur Bildung des AuBenteils, in
unverformter, ebenfldachiger Lage, mit einer modifizierten Gestaltung des Soll-

trennbereichs;

Fig. 5 einen Kombi- Verpackungsbehélter mit einem Innenbehélter und einem AuBenteil

und einer weiteren, moglichen Ausgestaltung des Solltrennbereichs, in Ansicht;

Fig. 6 einen weiteren Kombi- Verpackungsbehélter mit einem Innenbehilter und einem
AuBenteil und einer modifizierten Anordnung der einander tiberlappenden Endab-

schnitte im Uberlappungsbereich, in Ansicht;

Fig. 7 den Kombi-Verpackungsbehilter nach Fig. 6 im Bereich seines Betitigungsmit-
tels geschnitten geméf den Linien VII-VII in Fig. 6, sowie in vergroBerter Dar-

stellung

Fig. 8 ein weiteres mogliches Ausfuhrungsbeispiel des Kombi-Verpackungsbehalters

mit dem Innenbehilter und dem AuBenteil, in Ansicht, teilweise geschnitten;

Fig. 9 eine schematische Darstellung einer Moglichkeit zur Aufbringung der Druckkraft
auf den Kombi-Verpackungsbehilter zur Auftrennung des Solltrennbereichs, in

Ansicht.

Einftihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméaf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tbertragen wer-
den konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind

diese Lageangaben bei einer Lagednderung sinngemal auf die neue Lage zu Uibertragen.

Der Begriff insbesondere™ wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um eine mog-
liche speziellere Ausbildung oder ndhere Spezifizierung eines Gegenstands oder eines Verfah-
rensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine zwingende, bevorzugte Ausfithrungsform

desselben oder eine zwingende Vorgehensweise darstellen muss.
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In den Fig. 1 bis 3 ist ein Kombi-Verpackungsbehélter 1 bespielhaft fur eine Vielzahl an mog-
lichen unterschiedlichen Formgebungen gezeigt, wobei die Kombi-Verpackungsbehilter 1 be-
cher- oder schalenférmig ausgebildet sind. Der Kombi-Verpackungsbehélter 1 umfasst einen
becher- oder schalenformig ausgebildeten Innenbehilter 2 mit einem Boden 3 sowie einem
Behaltermantel 4. Der Innenbehélter 2 weist weiters an seiner vom Boden 3 abgewendeten
Seite ein offenes Ende 5 auf, wobei im Bereich seines offenen Endes 5 ein den Behilterman-
tel 4 nach aulen tiberragender Flansch 6 vorgesehen sein kann. Der Boden 3 bildet fiir den

Behiltermantel 4 ein verschlossenes Ende 7 aus.

Der Innenbehilter 2 wird bevorzugt durch einen in einem Tiefziehvorgang hergestellten Bau-
teil gebildet, welcher rasch und vor allem in kurzer Zykluszeit herstellbar ist. Der Vorgang
des Tiefziehens ist hinldnglich bekannt und wird deshalb nicht ndher darauf eingegangen. Der
Tiefziehvorgang eignet sich besonders dazu, um aus einer umzuformenden Schicht aus einem
umformbaren Werkstoff mittels eines Tiefziehwerkzeuges den Innenbehélter 2 mit einer doch
ausreichenden Wandstarke herzustellen, welche die Dichtheit wiahrend der Lagerung, Benut-
zung bis hin zur Entsorgung gewihrleistet. Durch diesen Herstellvorgang kénnen relativ

dinne Wandstédrken des Innenbehaélters 2 gefertigt werden.

Durch die becher- bzw. schalenférmige Ausbildung des Innenbehaélters 2 erstreckt sich in
Axialrichtung zwischen dem offenen Ende 5 und dem mit dem Boden 3 verschlossenen Ende
7 eine Langsachse 8, welche bei symmetrischer Ausbildung auch eine Mittelachse darstellen
kann. Im Bereich des Flansches 6 ist es moglich, eine nicht ndher dargestellte Siegelplatine
anzuordnen bzw. damit zu verbinden. In diesem Fall bildet der Flansch 6 einen Siegelflansch

aus.

In Axialrichtung und somit in Richtung der Langsachse 8 weist der Innenbehélter 2 zwischen
seinem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3 eine Behilterhohe 9
auf, wodurch in Abhéngigkeit von den Querschnittsabmessungen das Aufnahmevolumen des
Innenbehilters 2 festgelegt wird. Durch die Behélterhohe 9 in Verbindung mit den Quer-

schnittsabmessungen wird somit ein Aufnahmeraum des Innenbehaélters 2 definiert.

Als Behaltermantel 4 wird jener Abschnitt des Innenbehilters 2 verstanden, welcher sich zwi-
schen dem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3 in tiberwiegend

axialer Richtung erstreckt. Bevorzugt wird der Innenbehélter 2 mit seinem Behaltermantel 4
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derart ausgebildet, dass sich dieser ausgehend vom offenen Ende hin zum Boden bevorzugt

konisch verjiingt.

Weiters kann der Behiltermantel 4 des Innenbehélters 2 in seinem dem Boden 3 benachbarten
Umfangsabschnitt einen Hinterzug 10 aufweisen. Der Hinterzug 10 ist ebenfalls Teil des Be-
héltermantels 4, ist jedoch im Axialschnitt gesehen beziiglich einer gedachten, geradlinig ver-
laufenden Verbindungslinie zwischen dem Flansch 6 und dem Boden 3 zu dieser nach innen
versetzt angeordnet. Der Hinterzug 10 weist seinerseits zumindest zwei nicht ndher bezeich-
nete Hinterzug-Wandabschnitte auf, wobei die beiden Hinterzug-Wandabschnitte im Axial-
schnitt gesehen beziiglich der Langsachse 8 eine andere Neigung bzw. Richtung aufweisen als
der uibrige Behéltermantel 4. Dabei ist der Hinterzug 10, gegeniiber der im Axialschnitt gese-
hen, geradlinig verlaufenden Anordnung des Behiltermantels 4 zwischen dem Flansch 6 und

dem Boden 3 nach innen und somit in Richtung des Aufnahmeraums versetzt angeordnet.

Im Axialschnitt gesehen ist der unmittelbar an den Boden 3 anschlie8ende, erste Hinterzug-
Wandabschnitt iiberwiegend in Richtung der Behalterhohe 9 hin auf das offene Ende 5 erstre-
ckend angeordnet bzw. ausgebildet. Der weitere Hinterzug-Wandabschnitt erstreckt sich in
tiberwiegend senkrechter Richtung beziiglich der Behalterhohe 9, ausgehend von dem dem
Boden 3 abgewendeten Ende des ersten Hinterzug-Wandabschnittes hin zum Behaltermantel
4. Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel bildet der weitere Hinterzug-Wandabschnitt eine Sta-
pelschulter aus. Diese Stapelschulter dient dazu, dass ein gleichartiger Kombi-Verpackungs-
behilter 1 mit seinem Boden 3, insbesondere dem randseitigen Ubergangsabschnitt zwischen

dem Boden 3 und dem Behaltermantel 4, sich darauf abstiitzen kann.

Weiters kann der Innenbehilter 2 im unmittelbaren Ubergangsbereich zwischen dem Boden 3
und dem Behéltermantel 4, insbesondere zwischen dem Boden 3 und dem Hinterzug, eine auf
die von der Léangsachse 8 abgewendete Seite vorragende Schulter 11 bzw. einen Wulst auf-

welsen.

Der Kombi-Verpackungsbehélter 1 umfasst weiters ein Auflenteil 12, welches manschetten-
formig oder mantelformig ausgebildet ist und den Innenbehélter 2 im Bereich seines Behélter-

mantels 4 zumindest abschnittsweise oder bereichsweise umgibt.
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Die zuvor beschriebene Schulter 11 kann beispielsweise dazu dienen, das manschettenformige
AuBenteil 12 verrastet am Innenbehélter 2 zu haltern. In diesem Fall stiitzt sich das manschet-
tenformige Aulenteil 12 mit seiner dem Boden 3 des Innenbehaélters 2 zugewendeten ersten
Stirnseite 19 an dieser im Ubergangsbereich ausgebildeten Schulter 11 ab. Die Schulter 11
kann damit auch als Rastmittel fiir die Halterung des Auflenteils 12 am Innenbehélter 2 be-
zeichnet werden. Ein weiteres Rastmittel im Bereich des offenen Endes 5 kann beispielsweise
der Flansch 6 darstellen. Weiters umfasst das manschettenformige AuBBenteil 12 eine zweite

Stirnseite 20, welche ihrerseits dem offenen Ende 5 oder dem Flansch 6 zugewendet ist.

Das manschettenformige Auf3enteil 12 wird bevorzugt aus einem Zellulose-Werkstoff, wie ei-
nem Kartonmaterial, mit einer ausreichenden Festigkeit in Bezug auf die Aufnahme und
Ubertragung von insbesondere axial wirkenden Druckkriften gebildet und aus einem ebenfli-
chigen Zuschnitt 13 zu einem Mantel gewickelt, wie dies bereits hinlédnglich bekannt ist. Der
Zuschnitt 13 wird zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie gegebenenfalls
noch mit einer zusitzlichen Beschichtung versehen. Als Werkstoff wird zumeist ein Zellulo-
sematerial verwendet, wobei dies auch ein im Recyclingverfahren hergestellter Karton oder
Starkpapier sein kann. Wird eine Schicht bzw. Lage des Auf3enteils 12 aus einem Recycling-
material gebildet, kann auf zumindest einer der Oberflachen eine zusatzliche Schicht aus ei-
nem hochwertigeren Papier angeordnet bzw. damit verbunden sein. Diese zusétzliche Schicht
dient einer einwandfreien Bedruckung zur Herstellung von Verzierungen, Beschriftungen so-

wie Produktinformationen.

Das manschettenartige bzw. mantelartige AuBBenteil 12 fithrt zu einem zusétzlichen Verstéar-
kung- bzw. Versteifungseffekt des Innenbehélters 2 und somit des gesamten Kombi-Verpa-

ckungsbehilters 1.

Damit ist zum einen eine hohe Festigkeit und gute Warmeisolierung und zum anderen ein op-

timaler Lichtschutz fiir den Inhalt des Verpackungsbehéltnisses gegeben.

Dabei kann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der Karton im Bereich der Schnittkanten
zusitzlich mit einem wasserabweisenden Material beschichtet oder versiegelt wird. Dies ist
besonders dann von Vorteil, wenn die Kombi-Verpackungsbehilter 1 einem erhohten Feuch-

tigkeitszutritt ausgesetzt sind. Durch die Beschichtung des firr das AuBBenteil 12 verwendeten
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Kartons mit einer wasserabweisenden Schicht wird namlich verhindert, dass es in einer feuch-
ten Umgebung zu einem Aufquellen des Kartons und schlieBlich zu einem Ablésen vom Be-

héltermantel 4 des Kombi-Verpackungsbehilters 1 kommt.

Das manschettenformige AuBenteil 12 ist aus dem zumeist ebenflachigen Zuschnitt 13 zu ei-
nem Mantel gewickelten ist. Durch das Wickeln des Zuschnitts werden dann einander zuge-
wendete Endabschnitte 14, 15 in einem vereinfacht dargestellten Uberlappungsbereich 16 mit-
einander verbunden. Dies erfolgt durch eine sogenannte Uberlappungsnaht, mittels welcher
der erste Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 z.B. mittels eines Klebemittels, an-
einander haften. Das Wickeln und das anschlieBende Verbinden der beiden Endabschnitte 14,
15 kann dabei, wie dies bereits aus dem Stand der Technik hinldnglich bekannt ist, zum Bei-
spiel durch Verkleben erfolgen. Als Beispiel wird hier auf die EP 0 408 515 B1 hingewiesen
bzw. Bezug genommen. Der erste Endabschnitt 14 des Zuschnitts 13 endet mit einer ersten
Langskante 17 und der zweite Endabschnitt 15 endet seinerseits mit einer zweiten Langskante
18. Im Uberlappungsbereich 16 verlaufen die beiden Lingskanten 17, 18 in etwa parallel zu-
einander, wobei in Umfangsrichtung gesehen dazwischen der Uberlappungsbereich 16 mit ei-

ner Uberlappungsbreite ausgebildet ist.

Das AuBenteil 12 weist weiters die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 auf, wobei
die beiden Stirnseiten 19, 20 voneinander beabstandet sind sowie im aufgerichteten Zustand
eine Bauhohe 21 des Mantels definieren. Die bereits zuvor beschriebene Langsachse 8 kann
auch die gemeinsame Langsachse fiir das AuBBenteil 12 definieren, insbesondere dann, wenn
sich das AuBlenteil 12 in seiner montierten Lage am Innenbehilter 2 befindet. Zumeist ist die
Bauhohe 21 des Mantels geringfiigig geringer als die Behélterhohe 9 des Innenbehalters 2 in

der gleichen Raumrichtung — namlich in Richtung der Langsachse 8.

Um eine definierte Durchtrennung und damit verbunden eine nachfolgend getrennte Entsor-
gung von Innenbehilter 2 und AuBBenteil 12 fiir einen Verbraucher zu ermoglichen, ist zumin-
dest ein im Mantel des AuBBenteils 12 ausgebildeter Solltrennbereich 22 vorgesehen. Der Soll-
trennbereich 22 umfasst hier einen ersten Trennabschnitt 23, einen zweiten Trennabschnitt 24
sowie ein Betatigungsmittel 25 zum Start und dem Beginn des Durchtrennvorganges des Soll-
trennbereichs 22 entlang der beiden Trennabschnitte 23, 24. Das Betatigungsmittel 25 ist in
Richtung der Bauhohe 21 des Mantels gesehen zwischen den beiden Stirnseiten 19, 20 ange-

ordnet. Dabei ist es vorteilhaft, wenn das Betatigungsmittel 25 in etwa mittig zwischen den
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beiden in Richtung der Bauhohe 21 voneinander beabstandeten Stirnseiten 19, 20 angeordnet
ist, wobei dies im Wesentlichen der halben Bauhohe 21 entspricht. Die Angabe , mittig* be-
zieht sich beim Betatigungsmittel 25 auf dessen halbe Abmessung in Richtung der Bauhohe
21 oder der Langsachse 8. Die beiden Trennabschnitte 23, 24 sind beidseits des Betatigungs-

mittels 25 vorgesehen und erstrecken sich jeweils in Richtung auf die jeweilige Stirnseite 19,

20.

In Richtung der Bauhohe 21 des Mantels gesehen sind die beiden Trennabschnitte 23, 24 des
Solltrennbereichs 22 jeweils von den beiden Stirnseiten 19, 20 aufeinander zulaufend ausge-
richtet und definieren damit zwischen sich eine gedachte, geradlinig verlaufende Verbin-
dungslinie 26, wobei diese in strichlierten Linien dargestellt ist. Die aufeinander zulaufende
Ausrichtung der beiden Trennabschnitte 23, 24 ist jeweils in Richtung auf das Betétigungs-
mittel 25 bezogen. Die beiden Trennabschnitte 23, 24 kénnen dabei entweder in Richtung der
Bauhohe 21 des Mantels gesehen zueinander fluchtend ausgerichtet sein oder aber auch ge-
ringfiigig geneigt beziiglich der ersten Langskante 17 hin in Richtung auf das zwischen diesen
befindliche Betatigungsmittel 25 verlaufen. Durch diese geringfiige Neigung kann der Auf-
trennvorgang nach dem Auftrennen der beiden Trennabschnitte 23, 24 hin zu den beiden

Stirnseiten 19, 20 noch zusatzlich verbessert werden.

Je nach Ausbildung der spéter noch niher beschriebenen Solltrennstellen wird die gedachte
Verbindungslinie 26 in einem Mittel der Solltrennstellen verlaufend angenommen. Das Beté-
tigungsmittel 25 definiert seinerseits einen Erfassungsabschnitt 27 mit einem in Richtung der
Bauhohe 21 voneinander beabstandet befindlichen ersten Erfassungsabschnitt-Ende 28 und
einem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende 29. Damit sind die beiden Erfassungsabschnitt-En-
den 28, 29 in Richtung der Bauhohe 21 des Mantels gesehenen in einem Abstand 30 vonei-
nander distanziert angeordnet bzw. enden dort. Weiters ist noch zu ersehen, dass der Erfas-
sungsabschnitt 27 des Betitigungsmittels 25 auBerhalb des Uberlappungsbereichs 16 angeord-

net oder ausgebildet ist.

Es ist hier eine Anordnung des Betatigungsmittels 25 vorgesehen, bei welcher der Erfassungs-
abschnitt 27 in Umfangsrichtung gesehen beziiglich der aufeinander zulaufend ausgerichteten
Trennabschnitte 23, 24 des Solltrennbereichs 22 und der zwischen diesen gedachten geradlini-
gen Verbindungslinie 26 um einen Versatz 31 seitlich davon distanziert angeordnet oder aus-

gebildet ist. Der Versatz 31 kann einen Wert aufweisen, welcher ausgewahlt ist aus einem
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Wertebereich mit einer unteren Grenze von 1,0mm und einer oberen Grenze von 10,0mm. Be-

vorzugt kann der Wertebereich eine untere Grenze von 2,0mm und eine obere Grenze von

6,0mm aufweisen.

Der erste Trennabschnitt 23 weist seinerseits ein dem Betitigungsmittel 25 zugewendetes ers-
tes Ende 32 auf, wobei der zweite Trennabschnitt 24 ein dem Betatigungsmittel 25 zugewen-
detes zweites Ende 33 aufweist. Im Bereich der gedachten Verbindungslinie 26 zwischen den
beiden Enden 32, 33 ist aufgrund des vorgesehenen seitlichen Versatzes 31 des Betétigungs-
mittels 25 der Mantel unterbrechungslos ausgebildet. Die Anordnung der beiden in Richtung
der Bauhohe 21 voneinander beabstandeten Enden 32, 33 der Trennabschnitte 23, 24 bezlg-
lich des das Betatigungsmittel 25 bildenden Erfassungsabschnitts 27 ist derart gewéhlt, dass
das erste Erfassungsabschnitt-Ende 28 des Erfassungsabschnitts 27 das benachbart befindliche
erste Ende 32 des ersten Trennabschnitts 23 auf die vom zweiten Trennabschnitt 24 abgewen-
dete Seite Uibergreift. Durch den seitlichen Versatz 31 des Erfassungsabschnitts 27 auf die
vom Uberlappungsbereich 16 abgewendete Seite bildet sich ein erster Solltrennabschnitt 34 in
Umfangsrichtung gesehen im Mantel des AuB3enteils 12 zwischen dem ersten Erfassungsab-

schnitt-Ende 28 und dem ersten Ende 32 des ersten Trennabschnitts 23 aus.

Es ist auch noch vorgesehen, dass das zweite Erfassungsabschnitt-Ende 29 des Erfassungsab-
schnitts 27 das benachbart befindliche zweite Ende 33 des zweiten Trennabschnitts 24 auf die
vom ersten Trennabschnitt 23 abgewendete Seite tibergreift. Damit wird analog zum ersten
Solltrennabschnitt 34 auch zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende 29 und dem
zweiten Ende 33 des zweiten Trennabschnitts 24 in Umfangsrichtung gesehen ein zweiter
Solltrennabschnitt 35 im Mantel des Aulenteils 12 ausgebildet. Die beiden Solltrennab-
schnitte 34, 35 sind durch die reduzierte Abmessung des Mantelmaterials zwischen dem je-
weiligen Erfassungsabschnitt-Ende 28 oder 29 und dem jeweiligen Ende 32 oder 33 gebildet.
Die beiden Enden 32 und 33 der Trennabschnitte 23, 24 sind ndher zueinander angeordnet als
die beiden durch den Abstand 30 voneinander beabstandeten Erfassungsabschnitt-Enden 28
und 29.

Damit wird es fiir einen Benutzter des Kombi-Verpackungsbehilters 1 moglich, das Betéti-
gungsmittel 25 mit seinem Erfassungsabschnitt 27 zu erfassen, anschlieend die beiden Soll-

trennabschnitte 34 35 ausgehend vom Erfassungsabschnitt 27 bis hin zu den jeweiligen Enden
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32, 33 der beiden Trennabschnitte 23, 24 aufzutrennen und nachfolgend die beiden Trennab-
schnitte 23, 24 bis zum vollstandigen Durchtrennen des Mantels aufzutrennen. Damit kann
das AuBBenteil 12 einfach vom Innenbehélter 2 abgetrennt werden und eine sortenreine Entsor-
gung erfolgen. Die beiden Solltrennabschnitte 34, 35 bilden jeweils Startabschnitte fiir die

Auftrennung der beiden Trennabschnitte 23, 24 aus.

Jeder der beiden Trennabschnitte 23, 24 umfasst mehrere in einer Reihe hintereinander ange-
ordnete Solltrennstellen, welche zumeist als Perforationen, insbesondere auch als kurze

Schnitte, im Werkstoff des Aul3enteils 12 ausgebildet sind.

Bei diesem Ausfithrungsbeispiel ist gezeigt, dass die Form und Lage der Solltrennstellen zuei-
nander unterschiedlich gewahlt sein kann. Deshalb werden jene Solltrennstellen, welche un-
mittelbar benachbart zu den jeweiligen Erfassungsabschnitt-Enden 28, 29 angeordnet sind, als
erste Solltrennstellen 36 bezeichnet. Die jeweils nachfolgend hin Richtung auf eine der beiden
Stirnseiten 19, 20 vorgesehenen weiteren Solltrennstellen werden als zweite Solltrennstellen

37 und dritte Solltrennstellen 38 bezeichnet.

Die Solltrennstellen 36, 37, 38 sind beziiglich einer mittig und in normaler Ausrichtung zu der
Langsachse 8 ausgerichteten Ebene 39 — siehe Fig. 1 - spiegelbildlich zueinander ausgebildet

und angeordnet. Es werden deshalb nur jene im Bereich des ersten Trennabschnitts 23 befind-
lichen Solltrennstellen 36, 37, 38 ndher beschrieben und sind in analoger Weise auf den zwei-

ten Trennabschnitt 24 zu Ubertragen.

Die erste Solltrennstelle 36 weist auf ihrer vom Erfassungsabschnitt 27 abgewendeten Seite
einen im Wesentlichen in paralleler Richtung beziiglich der gedachten Verbindungslinie 26
zwischen den beiden Trennabschnitten 23, 24 oder in paralleler Richtung beziiglich einer der
Langskanten 17, 18 verlaufenden ersten Langsverlauf 40 auf. Es wire aber auch moglich, den

ersten Langsverlauf leicht schriag in Richtung auf das Betdtigungsmittel 25 auszurichten.

AnschlieBBend an den ersten Langsverlauf 40 ist ein zweiter Langsverlauf 41 vorgesehen, wel-
cher sich an der dem Erfassungsabschnitt 27 zugewendeten Seite befindet und in Richtung auf
den Erfassungsabschnitt 27 hin ragend ausgerichtet ist. Durch die in etwa parallele Ausrich-
tung des ersten Langsverlaufs 40 ist dieser geradlinig verlaufend ausgebildet. Der erste Langs-
verlauf 40 und der zweite Langsverlauf 41 bilden gemeinsam die erste Solltrennstelle 36 und

sind z.B. durch einen Stanzvorgang ausgebildet und durchsetzen die Dicke des Zuschnitts 13
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bevorzugt vollstandig zur Bildung des AuBlenteils 12. Der zweite Langsverlauf 41 der ersten

Solltrennstelle 36 kann bogenformig gekriimmt ausgebildet sein. Es wire aber auch eine win-
kelige und geradlinige Ausbildung des zweiten Langsverlaufs 41 der ersten Solltrennstelle 36
hin in Richtung auf das Betitigungsmittel 25 moglich. Auf alle Falle endet der zweite Langs-

verlauf 41 der ersten Solltrennstelle 36 vor Erreichen des Erfassungsabschnitts 27.

Die nachfolgend an die ersten Solltrennstellen 36 befindlichen zweiten und/oder dritten Soll-
trennstellen 37, 38 der beiden Trennabschnitte 23, 24 konnen eine beziiglich der gedachten
Verbindungslinie 26 dazu winkelig verlaufende Ausrichtung aufweisen. Die winkelig verlau-
fende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen 37 und/oder der dritten Solltrennstellen 38 des
ersten Trennabschnitts 23 und des zweiten Trennabschnitts 24 konnen derart gewahlt sein,
dass diese jeweils auf die vom Betitigungsmittel 25 abgewendete Seite aufeinander zulaufend
ausgerichtet sind. Dabei sind die jeweils bezliglich der Normalebene — Ebene 39 — dazu sym-
metrisch befindlichen Solltrennstellen 37, 38 zu betrachten. Bevorzugt konnen die zweiten

Solltrennstellen 37 langer ausgebildet sein als die nachfolgenden dritten Solltrennstellen 38.

Weiters ist es moglich, dass ein von den zweiten und/oder dritten Solltrennstellen 37 38 des
ersten Trennabschnitts 23 und von den zweiten und/oder dritten Solltrennstellen 37, 38 des
zweiten Trennabschnitts 24 eingeschlossener Winkel 42-1, 42-2 ausgehend vom Betatigungs-
mittel 25 hin zu den jeweiligen Stirnseiten 19, 20 zueinander unterschiedlich ausgebildet ist.
Wie zuvor erwihnt, ist stets der Winkel 42-1 zwischen den zweiten Solltrennstellen 37 oder
der Winkel 42-2 zwischen den zueinander korrespondierenden dritten Solltrennstellen 38 zu
betrachten. Der eingeschlossene Winkel 42-1, 42-2 kann ausgehend vom Betatigungsmittel 25
hin zu den jeweiligen Stirnseiten 19, 20 zunehmend und somit grof3er ausgebildet sein. Im
vorliegenden Ausfithrungsbeispiele ist der eingeschlossene Winkel 42-2 zwischen den jewei-
ligen dritten Solltrennstellen 38 stets gleich gewahlt, jedoch groBer als der von den zweiten

Solltrennstellen 37 eingeschlossene Winkel 42-1.

Die Ausbildung des Betitigungsmittels 25 sowie dessen Erfassungsabschnitt 27 kann unter-
schiedlich gewahlt werden. Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel ist der Erfassungsabschnitt
27 von einer den Mantel vollstdndig durchsetzenden Schnittlinie gebildet. Die Schnittlinie
weist hier einen geradlinigen Langsverlauf auf. Weitere Ausbildungsmoglichkeiten des Soll-
trennbereichs 22, insbesondere von dessen Betdtigungsmittel 25, werden in den nachfolgen-

den Figuren néher erldutert.
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Der Uberlappungsbereich 16 zwischen den beiden Endabschnitten 14, 15 kann so gewihlt
sein, dass der Solltrennbereich 22 im ersten Endabschnitt 14 angeordnet oder ausgebildet ist
und der erste Endabschnitt 14 im Uberlappungsbereich 16 innenliegend und vom zweiten
Endabschnitt 15 auBBenliegend tberlappt ist. Der Solltrennbereich 22 ist bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel in paralleler Richtung beztglich der zweiten Langskante 18 des tberlappenden
auBlenliegenden zweiten Endabschnitts 15 verlaufend angeordnet. Weiters kann noch vorgese-
hen sein, dass der Solltrennbereich 22 auBerhalb des Uberlappungsbereichs 16 angeordnet o-

der ausgebildet ist.

In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fir sich eigenstdndige Ausfithrungsform des
Zuschnitts 13 zur Bildung des AuBenteils 12 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile glei-
che Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 ver-
wendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-

schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Der grundsitzliche Aufbau und die Anordnung des Solltrennbereichs 22 ist analog gewéhlt,
wie dies bereits zuvor detailliert beschrieben worden ist. Deshalb wird nur mehr auf die dazu

bestehenden Unterschiede néher eingegangen.

Der Solltrennbereich 22 des Zuschnitts 13 umfasst die beiden Trennabschnitte 23 und 24 so-
wie den dazwischen befindlichen Erfassungsabschnitt 27. Das Betdtigungsmittel 25 umfasst
weiters noch zusétzlich zum Erfassungsabschnitt 27 einen den Mantel vollstdndig durchset-
zenden Durchbruch 43. Der Durchbruch 43 ist auf der vom Uberlappungsbereich 16 abge-
wendeten Seite des Erfassungsabschnitts 27 sowie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt 27
anschlieend daran angeordnet. Weiters endet der Durchbruch 43 an der Schnittlinie des Er-
fassungsabschnitts 27. Durch das Vorsehen des Durchbruchs kann das Erfassen des Erfas-

sungsabschnitts 27 fur einen Benutzer erleichtert werden.

In der Fig. 5 ist eine weitere und gegebenenfalls fir sich eigenstdndige Ausfithrungsform des
Zuschnitts 13 zur Bildung des AuBenteils 12 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile glei-
che Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 ver-
wendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-

schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.
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Der Solltrennbereich 22 des Zuschnitts 13 umfasst die beiden Trennabschnitte 23 und 24 so-
wie den dazwischen befindlichen Erfassungsabschnitt 27. Im Gegensatz zu den in den Fig. 1
bis 4 gezeigten Ausfithrungsbeispielen weist hier die Schnittlinie zur Bildung des Erfassungs-
abschnitts 27 einen gekrimmten Léangsverlauf auf. Bevorzugt verlauft der Langsverlauf bo-
genformig gekrimmt. Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel weist der Erfassungsabschnitt 27
einen konvexen Lingsverlauf mit einer vom Uberlappungsbereich 16 abgewendeten Kriim-
mung auf. Damit kann eine Art Betatigungslasche ausgebildet werden, welche das Anfassen

und die Betétigung fiir den Auftrennvorgang noch erleichtern kann.

Unabhéngig davon konnte aber auch ein konkaver Krimmungsverlauf fur die Ausbildung der

Schnittlinie vorgesehen werden.

Weiters kann auch noch der zuvor in der Fig. 4 beschriebene und an die Schnittlinie unmittel-
bar anschlieBende Durchbruch 43 im Mantel zur Bildung des Betatigungsmittels 25 vorgese-
hen werden. Die Ausbildung der Solltrennabschnitte 34, 35 sowie deren Solltrennstellen 36,

37 und 38 kann analog erfolgen, wie dies bereits zuvor beschrieben worden.

In den Fig. 6 und 7 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausfihrungs-
form des Zuschnitts 13 zur Bildung des AuBBenteils 12 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche
Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1
bis 5 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte

Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die Ausbildung und Anordnung des Solltrennbereichs 22 im ersten Endabschnitt 14 des Zu-
schnitts 13 kann gemal einem zuvor bereits beschriebenen Ausfihrungsbeispiel erfolgen. Der
Solltrennbereich 22 umfasst wiederum die beiden beidseits des Betédtigungsmittels 25 befind-

lichen Trennabschnitte 23 und 24.

Im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen Ausfithrungsbeispielen, bei welchen der erste End-
abschnitt 14 mit dem darin befindlichen Solltrennbereich 22 vom zweiten Endabschnitt 15 im
Uberlappungsbereich 16 iiberlappt ist, wird hier der erste Endabschnitt 14 im Uberlappungs-

bereich 16 auBenliegend und somit den zweiten Endabschnitt 15 tiberlappend angeordnet.
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Der Solltrennbereich 22 ist somit ebenfalls wiederum im ersten Endabschnitt 14 angeordnet
oder ausgebildet, wobei der zweite Endabschnitt 15 im Uberlappungsbereich 16 innenliegend

und damit iiberlappt angeordnet ist.

In der Fig. 8 ist der Kombi-Verpackungsbehilter 1 mit dem Innenbehélter 2 und dem den Be-
héltermantel 4 umgebenden AulBenteil 12 teilweise geschnitten dargestellt. Der grundsétzliche
Aufbau des Innenbehaélters 2 und des AuB3enteils 12 entspricht jenem, wie dieser zuvor in den
Fig. 1 bis 7 beschrieben worden ist. Deshalb werden auch wiederum fiir gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 7 verwen-
det. Um unnoétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in
den vorangegangenen Fig. 1 bis 7 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Der zuvor detailliert
beschriebene Solltrennbereich 22 mit seinem Betétigungsmittel 25 und den beidseitig befind-
lichen Trennabschnitten 23, 24 ist hier analog ausgebildet, wie in den vorangegangenen Fig. 1
bis 7. Der besseren Ubersichtlichkeit halber sind viele der zuvor verwendeten zusétzlichen

Bezugszeichen nicht mehr eingetragen worden.

Im Bereich des verschlossenen Endes 7 des Innenbehilters 2 weist dieser die in radialer Rich-
tung vorragende Schulter 11 auf, an der sich die erste Stirnseite 19 des AuBBenteils 12 in seiner
mit dem Innenbehélter 2 gefiigten Stellung auf die vom offenen Ende 5 abgewendete Seite o-
der Richtung abstitzt. Im Bereich des offenen Endes 5 des Innenbehélters 2 ist unmittelbar
benachbart zum Flansch 6 eine Halteanordnung 44 vorgesehen, um das AuBenteil 12 zusétz-
lich am Innenbehaélter 2 halten zu konnen, insbesondere formschlussig fixiert daran halten zu
konnen. Der Teilabschnitt der Halteanordnung 44 ist im Detail ,, X* links unterhalb des

Kombi-Verpackungsbehilters 1 in einem vergroflerten Maf3stab dargestellt.

Dazu weist das manschettenformige AuBlenteil 12 einen eigenen Falzrand 45 auf. Der Falz-
rand 45 ist nach innen in Richtung auf die Langsachse 8 oder in Richtung auf den Behalter-
mantel (4) hin umgeschlagen, wodurch an der dem Betrachter zugewendeten AuB3enseite des
manschettenformigen AuBBenteil 12 keine zusétzlichen storenden Kanten angeordnet oder aus-
gebildet sind. Der Falzrand 45 kann tiber den gesamten Umfang oder anndhernd tiber den ge-
samten Umfang des AuBenteils 12 vorgesehen oder ausgebildet sein. Bevorzugt ist es jedoch
moglich, den Falzrand 45 nicht tber den gesamten Umfang des AuBlenteils 12, sondern nur
abschnittsweise auszubilden. Eine tiber den Umfang verteilte Mehrfachanordnung desselben

ist dabei moglich. Zur Aufnahme und Abstiitzung des umgeschlagenen Falzrandes 45 weist
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der Behiltermantel 4 einen nach innen versetzten Wandabschnitt 46 auf, der fir den Falzrand
45 einen Aufnahmeraum 47 ausbildet. Der Aufnahmeraum 47 wird bevorzug tiber den gesam-
ten Umfang durchlaufend ausgebildet, kann aber auch nur segmentweise oder abschnittsweise
ausgebildet sein. Als Ubergang von dem nach innen versetzten Wandabschnitt 46 und dem
restlichen Behaltermantel 4 ist ausgehend vom nach innen versetzten Wandabschnitt 46 eine
auf die von der Léangsachse 8 abgewendete Seite ragende Stufenflache 48 vorgesehen. An der
Stufenflache 48 ist der nach innen umgeschlagene Falzrand 45 mit seiner Stirnkante abge-

stutzt.

Beim Zusammenfiigen des manschettenformigen Auf3enteil 12 mit dem Innenbehalter 2 wird
der Falzrand 45 mitsamt dem AuBenteil 12 soweit in Richtung des Flansches 6 geschoben, bis
dass der Falzrand 45 vollstindig in den dafiir vorgesehenen Aufnahmeraum 47 im Bereich des
offenen Endes 5 des Innenbehaélters 2 einschnappt. Dadurch kann eine zusitzliche mechani-
sche Arretierung des manschettenformigen AulBBenteils 12 am Innenbehalter 2 erzielt werden.
Der Falzrand 45 wird bevorzugt beim Umbordeln umfanglich durchgehend anliegend an den

Mantel bzw. die Wand des manschettenformigen Auf3enteils 12 angelegt.

Die Halteanordnung 44 zwischen dem Aufenteil 12 und dem Innenbehélter 2 kénnte aber

auch durch zumindest eine vom Behiltermantel 4 auf die von der Léngsachse 8 abgewendete
Seite vorragende Haltenase und einer im AuBlenteil 12 angeordneten oder ausgebildeten Ver-
tiefung oder Halteo6ffnung gebildet sein. Die Haltenase ragt in die Vertiefung oder in die Hal-

te6ffnung hinein und halt damit das AuBenteil 12 am Innenbehailter 2.

Zumeist wird bislang das AuBBenteil 12 zusétzlich mit einem Klebemittel an zumindest einer
Kleberstelle oder einem Kleberpunkt am Behéltermantel 4 des Innenbehélters 2 vor einer un-
beabsichtigten Trennung gesichert, wenn die Abstlitzung des AulBlenteils 12 an der bodenseiti-
gen Schulter 11 durch zu grof3e Malldifferenzen nicht mehr ausreichen sollte. So ist bei der
Abfalltrennung das AufBenteil 12 zuerst in dem in diesem ausgebildeten Solltrennbereich 22
aufzutrennen, dann die Klebestelle zu 16sen und erst nachfolgen kann die sortenreine, ge-

trennte Entsorgung durchgefiihrt werden.

Das zusitzliche Klebemittel kann vorgesehen sein, ist aber bei dem in der Fig. 9 beschriebe-
nen Ausfithrungsbeispiel nicht zwingend erforderlich und es kann auch génzlich darauf ver-

zichtet werden.
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In der Fig. 9 ist eine Moglichkeit zur Durchfithrung der Auftrennung des Solltrennbereichs 22
vereinfacht gemafl den zuvor beschriebenen unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen darge-

stellt. Der Kombi-Verpackungsbehilter 1 ist in seiner unverformten Originalform dargestellt.

Nach der Entnahme des im Kombi-Verpackungsbehilter 1 aufgenommenen Gutes, zumeist
ein Lebensmittel oder ein Verbrauchsmittel, ist fiir die ordnungsgeméfe und sortenrein ge-
trennte Entsorgung das Aufenteil 12 vom Innenbehélter 2 abzuldsen. Der Werkstoff des Au-
Benteils 12 ist durch Zellulose (Karton, Starkpapier oder dergleichen) und jener des Innenbe-

halters 2 ist durch ein Kunststoffmaterial gebildet.

Bislang ist vom Benutzer fiir die ordnungsgeméfe und sortenrein getrennte Entsorgung das
AuBenteil 12 vom Innenbehilter 2 abzulosen. Dies erfolgt zumeist durch Erfassen des Betéti-
gungsmittels 25 und dem nachfolgenden Auftrennvorgang durch radiales oder tangentiales
Abheben eines der Endabschnitte 14 oder 15. Dabei erfolgt die Durchtrennung des Solltrenn-

bereichs 22 und das AuBenteil 12 kann vom Innenbehélter 2 abgenommen werden.

Zur Durchfithrung des Auftrennvorgangs des Solltrennbereichs 22 wird hier abweichend da-
von vorgeschlagen, eine Druckkraft -F- in Richtung auf den Kombi-Verpackungsbehilter 1
auszuliben und dabei eine gewollte raumliche Verformung zumindest des Behiltermantels 4
durchzufithren. Bevorzugt wird die Druckkraft -F- in Richtung der Léngsachse 8 oder in einer
winkeligen Kraftausrichtung zu dieser ausgetibt. Dabei wird der gesamte Kombi-Verpa-
ckungsbehilter 1 raumlich verformt. Die aufgebrachte Druckkraft -F- wird durch die Umfor-
mung des Kombi-Verpackungsbehilters 1 zumindest teilweise in eine den Solltrennbereich 22
entlang der Solltrennstellen 36 und 37, den Solltrennabschnitten 34 und 35 und den Trennab-

schnitte 23 und 24 auftrennende Auftrennkraft umgewandelt.

Das Aufbringen der Druckkraft -F- erspart das Suchen des Solltrennbereichs 22, das Erfassen

des Betatigungsmittels 25 und den nachfolgenden Auftrennvorgang.

Am Einfachsten wird gemal3 dem hier vorgeschlagenen Vorgang der zur Trennung vorgese-
hene Kombi-Verpackungsbehilter 1 entweder mit seinem verschlossenen Ende 7 oder seinem
offenen Ende 5 des Innenbehilters 2 auf eine z.B. von einer festen Unterlage gebildete Ab-
stitzflache abgestellt und anschlieBend von der Person die Druckkraft -F- auf das von der Ab-
stitzflache abgewendete Ende in Richtung auf die Abstitzflache ausgeiibt. Die Abstitzflache

bzw. die feste Unterlage kann z.B. der Boden, der Tisch oder eine Arbeitsplatte sein. Die
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Druckkraft -F- kann direkt von der Person mit der oder den Héanden oder aber auch mit dem
FuB aufgebracht werden. Um jener Person, welche die Druckkraft -F- zur Auftrennung des
Solltrennbereichs 22 auf den Kombi-Verpackungsbehélter 1 aufbringen soll einen Hinweis zu
geben, kann z.B. am Boden 3 des Innenbehalters 2 und/oder am Auflenteil 12 eine Markie-
rung oder ein Hinweis auf die Durchfithrung des Trennvorgangs angebracht oder angeordnet
sein. Die Markierung am Boden 3 kann z.B. im Bereich der Langsachse 8 und/oder am bo-

denseitigen AulBenumfang angebracht oder angeordnet sein.

Es konnte aber auch eine eigene dazu ausgebildete Druckvorrichtung vorgesehen werden, in
welche der zu trennende Kombi-Verpackungsbehilter 1 eingebracht und anschlieBend die
Druckkraft -F- mechanisch aufgebracht wird. Es wire aber auch moglich, dass die Auftren-
nung des Solltrennbereichs 22 im Zuge der Abfallentsorgung durch eine Pressvorrichtung o-
der dergleichen erfolgt und von dieser die Druckkraft -F- aufgebracht wird. Dies erfolgt zu-

meist bei der Reduzierung des Transportvolumens.

Damit kann der Benutzer des Kombi-Verpackungsbehilters 1 auf die Durchfithrung des Auf-
trennvorgangs verzichten und kann den kompletten Kombi-Verpackungsbehilter 1 der Ent-
sorgung zufithren. Der Auftrennvorgang des Solltrennbereichs 22 wird bei der Abholung
und/oder bei der Abfallentsorgung maschinell durch eine Presse oder eine Quetschvorrichtung

durchgefihrt.

Die Ausfithrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten, wobei an dieser Stelle be-
merkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfithrungsvarianten dersel-
ben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiih-
rungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstindliche Erfindung im Kénnen des auf diesem

technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriiche bestimmt. Die Beschreibung und die Zeichnungen
sind jedoch zur Auslegung der Anspriiche heranzuziehen. Einzelmerkmale oder Merkmals-
kombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfithrungsbeispie-
len konnen fiir sich eigenstidndige erfinderische Losungen darstellen. Die den eigenstdndigen
erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen wer-

den.
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Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu verste-
hen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis
10 so zu verstehen, dass saimtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. saimtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren

Grenze von 1 oder grofler und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis

1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus Elemente teilweise unmaBstablich und/oder vergroBBert und/oder verkleinert darge-

stellt wurden.
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Bezugszeichenaufstellung

Kombi-Verpackungsbehilter
Innenbehilter

Boden
Behaltermantel
offenes Ende
Flansch
verschlossenes Ende
Langsachse
Behalterhohe
Hinterzug

Schulter

AuBenteil

Zuschnitt

erster Endabschnitt
zweiter Endabschnitt
Uberlappungsbereich
erste Langskante
zweite Langskante
erste Stirnseite
zweite Stirnseite
Bauhohe
Solltrennbereich
erster Trennabschnitt
zweiter Trennabschnitt
Betitigungsmittel
Verbindungslinie

Erfassungsabschnitt

erstes Erfassungsabschnitt-Ende

zweites Erfassungsabschnitt-Ende

Abstand

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48

Versatz

erstes Ende

zweites Ende

erster Solltrennabschnitt
zweiter Solltrennabschnitt
erste Solltrennstelle
zweite Solltrennstelle
dritte Solltrennstelle
Ebene

erster Langsverlauf
zweiter Langsverlauf
Winkel

Durchbruch
Halteanordnung
Falzrand
Wandabschnitt
Aufnahmeraum

Stufenfldche
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Patentanspriiche

1. Manschettenformiges AufBlenteil (12) zum Ummanteln eines becherformigen In-
nenbehélters (2) zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehilters (1),

- wobei der Innenbehalter (2) einen Behéltermantel (4) aufweist, der von einem of-
fenen Ende (5) hin zu einem mit einem Boden (3) verschlossenen Ende (7) insbesondere ko-
nisch verjiingend ausgebildet ist,

- wobei das AuBlenteil (12) aus einem Zuschnitt (13) gebildet ist, welcher Zuschnitt
(13) in seinem aufgerichteten Zustand zu einem Mantel gewickelt ist und dabei ein erster
Endabschnitt (14) und ein diesem zugewendeter zweiter Endabschnitt (15) des Mantels in ei-
nem Uberlappungsbereich (16) miteinander verbunden sind,

- wobei das AuBlenteil (12) weiters eine erste Stirnseite (19) und eine zweite Stirn-
seite (20) aufweist und die beiden Stirnseiten (19, 20) voneinander beabstandet sind sowie im
aufgerichteten Zustand eine Bauhohe (21) des Mantels definieren, und dabei die erste Stirn-
seite (19) dem Boden (3) und die zweite Stirnseite (20) dem offenen Ende (5) des Innenbehél-
ters (2) zuwendbar ist,

- wobei zumindest ein im Mantel des AuBenteils (12) ausgebildeter Solltrennbe-
reich (22) vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich (22) einen ersten Trennabschnitt (23) und
einen zweiten Trennabschnitt (24) mit jeweils mehreren hintereinander angeordneten Soll-
trennstellen (36, 37, 38), insbesondere Perforationen oder Schnitte, sowie ein in Richtung der
Bauhohe (21) zwischen den beiden Stirnseiten (19, 20) befindliches Betétigungsmittel (25)
zum Auftrennen des Solltrennbereichs (22) entlang der beiden beidseits des Betatigungsmit-
tels (25) befindlichen Trennabschnitte (23, 24) umfasst,

- wobei die beiden Trennabschnitte (23, 24) des Solltrennbereichs (22) in Richtung
der Bauhohe (21) des Mantels gesehen aufeinander zulaufend ausgerichtet sind,

- wobei das Betatigungsmittel (25) einen Erfassungsabschnitt (27) mit einem ersten
Erfassungsabschnitt-Ende (28) und einem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende (29) definiert,

- wobei die beiden Erfassungsabschnitt-Enden (28, 29) in Richtung der Bauhohe
(21) des Mantels gesehenen in einem Abstand (30) voneinander distanziert angeordnet sind,
und

- wobei der Erfassungsabschnitt (27) des Betétigungsmittels (25) auBBerhalb des
Uberlappungsbereichs (16) angeordnet oder ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,
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- dass der Erfassungsabschnitt (27) des Betitigungsmittels (25) in Umfangsrichtung
gesehen beziiglich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trennabschnitte (23, 24) des
Solltrennbereichs (22) und einer zwischen diesen gedachten geradlinigen Verbindungslinie
(26) um einen Versatz (31) seitlich davon distanziert angeordnet oder ausgebildet ist,

- dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende (28) des Erfassungsabschnitts (27) ein
benachbart befindliches erstes Ende (32) des ersten Trennabschnitts (23) auf die vom zweiten
Trennabschnitt (24) abgewendete Seite tibergreift,

- dass ein erster Solltrennabschnitt (34) im Mantel des AuBenteils (12) in Umfangs-
richtung des Mantels gesehen zwischen dem ersten Erfassungsabschnitt-Ende (28) und dem
ersten Ende (32) des ersten Trennabschnitts (23) ausgebildet ist,

- dass das zweite Erfassungsabschnitt-Ende (29) des Erfassungsabschnitts (27) ein
benachbart befindliches zweites Ende (33) des zweiten Trennabschnitts (24) auf die vom ers-
ten Trennabschnitt (23) abgewendete Seite Uibergreift,

- dass ein zweiter Solltrennabschnitt (35) im Mantel des Auf3enteils (12) in Um-
fangsrichtung des Mantels gesehen zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende (29) und
dem zweiten Ende (33) des zweiten Trennabschnitts (24) ausgebildet ist, und

- dass die beiden Solltrennabschnitte (34, 35) jeweils einen Startabschnitt fiir die
Auftrennung der beiden Trennabschnitte (23, 24) des Solltrennbereichs (22) bei Betétigung
des Betatigungsmittels (25) bilden.

2. AuBenteil (12) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Erfassungsab-
schnitt (27) des Betitigungsmittels (25) durch eine den Mantel vollstandig durchsetzende
Schnittlinie gebildet ist.

3. AuBenteil (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schnittlinie

einen geradlinigen Langsverlauf aufweist.

4. AuBenteil (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schnittlinie
einen gekrimmten Lingsverlauf, insbesondere einen bogenférmig gekrimmten Langsverlauf,

aufweist.
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5. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Betatigungsmittel (25) einen den Mantel vollstindig durchsetzenden Durchbruch
(43) umfasst, welcher Durchbruch (43) auf der vom Uberlappungsbereich (16) abgewendeten
Seite des Erfassungsabschnitts (27) sowie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt (27) an-

schlieBBend angeordnet ist.

6. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Betatigungsmittel (25) in etwa mittig zwischen den beiden in Richtung der Bau-

hohe (21) voneinander beabstandeten Stirnseiten (19, 20) angeordnet ist.

7. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass erste Solltrennstellen (36) der beiden Trennabschnitte (23, 24), welche jeweils un-
mittelbar benachbart zu den beiden Erfassungsabschnitt-Enden (28, 29) des Erfassungsab-
schnitts (27) angeordnet sind, jeweils auf ihrer vom Erfassungsabschnitt (27) abgewendeten
Seite einen in paralleler Richtung beziiglich der gedachten Verbindungslinie (26) zwischen
den beiden Trennabschnitten (23, 24) verlaufenden ersten Langsverlauf (40) aufweisen und
jeweils an ihrer dem Erfassungsabschnitt (27) zugewendeten Seite einen in Richtung auf den

Erfassungsabschnitt (27) hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf (41) aufweisen.

8. AuBenteil (12) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Langs-
verlauf (41) bogenformig gekrimmt ausgebildet ist und/oder winkelig beziiglich des ersten

Langsverlaufs (40) ausgerichtet verlauft.

0. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zweite Solltrennstellen (37) und/oder dritte Solltrennstellen (38) der beiden Trennab-
schnitte (23, 24), welche jeweils anschlieBend an die ersten Solltrennstellen (36) sowie auf der
vom Betatigungsmittel (25) abgewendeten Seite angeordnet sind, eine bezlglich der gedach-

ten Verbindungslinie (26) dazu winkelig verlaufende Ausrichtung aufweisen.

10. AuBenteil (12) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die winkelig ver-
laufende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen (37) und/oder dritten Solltrennstellen (38)

des ersten Trennabschnitts (23) und des zweiten Trennabschnitts (24) derart gewéhlt ist, dass
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diese jeweils auf die vom Betitigungsmittel (25) abgewendete Seite aufeinander zulaufend

ausgerichtet sind.

11. AuBenteil (12) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein von
den zweiten Solltrennstellen (37) des ersten und des zweiten Trennabschnitts (23, 24) einge-
schlossener Winkel (42-1) oder ein von den dritten Solltrennstellen (38) des ersten und des
zweiten Trennabschnitts (23, 24) eingeschlossener Winkel (42-2) ausgehend vom Betiti-
gungsmittel (25) hin zu den jeweiligen Stirnseiten (19, 20) zueinander unterschiedlich ausge-

bildet ist.

12. AuBenteil (12) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der eingeschlos-
sene Winkel (42-1, 42-2) ausgehend vom Betatigungsmittel (25) hin zu den jeweiligen Stirn-

seiten (19, 20) zunehmend und somit grof3er ausgebildet ist.

13. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Solltrennbereich (22) im ersten Endabschnitt (14) angeordnet oder ausgebildet ist
und der erste Endabschnitt (14) im Uberlappungsbereich (16) innenliegend und vom zweiten

Endabschnitt (15) auBenliegend tiberlappt ist.

14. AuBenteil (12) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Solltrennbe-
reich (22) in paralleler Richtung beziiglich einer Langskante (18) des tberlappenden aul3enlie-

genden zweiten Endabschnitts (15) verlaufend angeordnet ist.

15. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Solltrennbereich (22) im ersten Endabschnitt (14) angeordnet oder ausgebildet ist
und der erste Endabschnitt (14) im Uberlappungsbereich (16) auBenliegend angeordnet ist und
der zweite Endabschnitt (15) innenliegend angeordnet und vom ersten Endabschnitt (14) au-

Benliegenden tberlappt ist.

16. AuBenteil (12) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Solltrennbe-
reich (22) in paralleler Richtung beziiglich einer Langskante (18) des tiberlappten innenlie-

genden zweiten Endabschnitts (15) verlaufend angeordnet ist.
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17. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Solltrennbereich (22) auBerhalb des Uberlappungsbereichs (16) angeordnet oder
ausgebildet ist.

18. AuBenteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der Zuschnitt (13) aus einem Zellulose-Werkstoft gebildet ist.

19. AuBenteil (12) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Zellulose-
Werkstoff aus einem Recycling-Material gebildet ist.

20. Kombi-Verpackungsbehilter (1) umfassend einen becherférmigen Innenbehélter
(2) mit einem Behéltermantel (4), einem Boden (3), einem Flansch (6) sowie ein den Innenbe-
hélter (2) an seinem Behéltermantel (4) zumindest bereichsweise umgebendes manschetten-
formiges AulBenteil (12), dadurch gekennzeichnet, dass das manschettenformiges AuBlenteil

(12) nach einem der Anspriiche 1 bis 19 ausgebildet ist.

21. Kombi-Verpackungsbehilter (1) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass
das AuBBenteil (12) weiters an seinem dem Flansch (6) zugewendeten Endabschnitt einen nach
innen in Richtung auf den Behéltermantel (4) umgeschlagenen Falzrand (45) und der Innen-

behalter (2) einen nach innen versetzten Wandabschnitt (46) aufweist, welcher Wandabschnitt
(46) unmittelbar benachbart zum Flansch (6) im Behiltermantel (4) angeordnet oder ausgebil-
det ist und einen Aufnahmeraum (47) definiert, in welchem Aufnahmeraum (47) der Falzrand
(45) aufgenommen ist, und dass der Innenbehilter (2) bodenseitig eine Schulter (11) aufweist,

an welcher Schulter (11) das AuBenteil (12) abgestiitzt ist.

22. Verfahren zum Trennen eines gemél3 den Anspriichen 20 oder 21 ausgebildeten
Kombi-Verpackungsbehilters (1) in den Innenbehélter (2) und das AuBenteil (12) bet dem der
Solltrennbereich (22) des AuBenteils (12) zumindest teilweise aufgetrennt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

eine in Richtung auf den Kombi-Verpackungsbehilter (1) gerichtete Druckkraft (-F-) aufge-
bracht und dabei zumindest der Behéltermantel (4) des Kombi-Verpackungsbehilters (1)
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raumlich umgeformt wird und die aufgebrachte Druckkraft (-F-) durch die raumliche Umfor-
mung zumindest teilweise in eine den Solltrennbereich (22) zumindest teilweise auftrennen-

den Auftrennkraft umgewandelt wird.

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Kombi-Verpa-
ckungsbehilter (1) entweder mit seinem verschlossenen Ende (7) oder mit seinem offenen
Ende (5) des Innenbehilters (2) auf eine Abstiitzflache abgestellt und anschlie3end die Druck-
kraft (-F-) auf das von der Abstiitzflache abgewendete Ende (5, 7) in Richtung auf die Ab-

stitzflache ausgetibt wird.

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Druck-
kraft (-F-) in einer parallelen Ausrichtung beztglich einer sich zwischen dem offenen Ende
(5) und dem verschlossenen Ende (7) erstreckenden Léngsachse (8) oder in einer beziiglich
der Langsachse (8) dazu winkeligen Ausrichtung auf den Kombi-Verpackungsbehalter (1)

ausgelbt wird.

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckkraft (-F-) auf den Kombi-Verpackungsbehélter (1) mittels einer Pressvorrichtung auf-
gebracht wird.
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