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Sposéb wytwarzania higienicznych wyscidtek obuwniczych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania Higienicznych wyscidtek obuwniczych
luzno wktadanych do obuwia.

Znane higieniczne wyécidtki obuwnicze najczgéciej mocowane na stale do podpodeszwy
wykonywane sa z materialéw widkienniczych takich jak: tkaniny typu flanela, wygarbowane
garbnikami naturalnymi dwoiny skér naturalnych lub powlekane substancjami polimerycznymi
plaskie wyroby widkiennicze.

W trakcie uzytkowania obuwia z takimi wy$ciétkami nastgpowato w nich szybkie zaggszczenie
struktury, prowadzace do zaniku wolnych przestrzeni wentylacyjnych pomigdzy spodem stopy a
wyscidtka. W konsekwencji tego nast¢powato szybkie nasycenie si¢ wy$cidtek sktadnikami potu, co
prowadzifo do wyst¢powania odczucia dyskomfortu u uzytkownikéw obuwia oraz wywotywato
przys$pieszone zmgczenie stop. .

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze na siatk¢ tkana o splocie ptéciennym z zytki
syntetycznej o grubosci od 0,1 mm do 0,8 mm i gestosci tkania po osnowie i watku od 50 do 300
nitek na 10cm, naklada si¢ siatk¢ tkang o splocie ztozonym z efektem pofalowania wykonang z
takiej samej zytki syntetycznej. Ggsto§¢ tkania tej siatki po osnowie zawiera si¢ w liczbie od 115do
135 zylek na 10cm, za§ po watku od 90 do 110 zylek na 10cm. Z tak powstalego ukiadu
wielowarstwowego. w ktérym siatki ulozone sa naprzemiennie, wycina si¢ wysciétki o ksztalcie
zblizonym do obrysu stopy, przez zgrzewanie ich obrzezy.

Uklad wielowarstwowy otrzymuje si¢ rOwniez przez nalozenie na opisang uprzednio siatke
tkang z zylki syntetycznej o splocie ztozonym, spr¢zystej widkniny impregnowanej mieszankg
wulkanizacyjna, na ktéra naklada si¢ opisang uprzednio siatk¢ z zylki syntetycznej o splocie
ptéciennym.

Spos6b wedtug wynalazku zapewnia uzyskanie higienicznych wyéciétek obuwniczych o zgrze-
wanych obrzezach, posiadajagcych wystarczajaca sztywno$¢, przeciwdziatajacg zawijaniu si¢ lub
zaginaniu wyscidtki pod stopa w trakcie uzytkowania oraz zapewnieniu w obuwiu odpowiedniego
mikroklimatu, charakteryzujacego si¢ gléwnie mozliwo$cia stalej wentylacji stopy od' strony
podpodeszwy.
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Sposéb wytwarzania higienicznych wySciétek obuwniczych wedtug wynalazku charakteryzuja
nast¢pujace przykiady:

Przyktad I. Z zytki poliamidowej o grubosci 0,28 mm wykonuje sig siatkg tkang o splocie
ptéciennym. Liczba nitek na 10cm w kierunku osnowy i watku wynosi 110. Z tej samej zylki
wykonuje sig si¢ siatk¢ o splocie ztozonym, z efektem pofalowania i ggstosci tkania po osnowie 126
zytek na 10cm, a po watku 100 zylek na 10cm, w nastgpujacy sposob:
na kroénie szescionicielnicowym poddaje si¢ przeplotowi watkiem co druga tréjzytkowa grupe
osnéw. Tréjzytkowe grupy osnéw skladajg si¢ z zylek sgsiadujacych ze soba. Po kilkakrotnym, np.
czterokrotnym przerzucie watku, podczas ktdrego pracowaly nicielnice wchodzace w skiad np.
nieparzystych grup tréjzytkowych, nast¢puje zrniana i rozpoczyna sig praca nicielnic dla parzystych
grup trojzytkowych przy bezruchu nicielnic wchodzacych w sktad tréjzytkowych grup nieparzy-
stych. Po czterokrotnym przerzucie watku znéw nastgpuje zmiana; rozpoczyna si¢ praca nicielnic
tréjzytkowych grup nieparzystych, a znajduja si¢ w bezruchu nicielnice trojzytkowe grup parzy-
stych itd. naprzemiennie.

Uzyskuje si¢ w ten sposéb siatke tkang o splocie zlozonym z efektem pofalowania i duzej
spre¢zystosci.

Nastepnie z uzyskanych siatek wykonuje si¢ wy$cidtki obuwnicze w ten sposdb, ze siatke tkang
o splocie ptéciennym si¢ na wierzchu, pod nig umieszcza si¢ siatk¢ tkana o splocie ztozonym,
nast¢pnie znOw siatke¢ tkana o splocie ptéciennym i ponownie siatkg tkana o splocie ztozonym.

Z uzyskanego czterowarstwowego uktadu siatek wycina si¢ wysciotki obuwnicze w ksztalcie
zblizonym do obrysu stopy, zgrzewajac rownoczesnie ich obrzeza elektrodg podtaczona do genera-
tora pradu wysokiej czgstotliwosci.

Przyktad II.Pomi¢dzy wierzchnia siatk¢ tkang o splocie ptdciennym, wykonang jak w
przykladzie I, a siatka tkanag o splocie ztozonym, wykonang jak w przykladzie I umieszcza si¢
sprezysta widkning o gruboséci 4 mm. Wi6kning t¢ wykonuje si¢ z mieszanki cigtej zytki poliamido-
wej o sredniej grubosci 0,6 mm i szczeciny §winskiej o wzajemnym stosunku wagowym jak 2:1.
Wiékning impregnuje si¢ mieszankg wulkanizacyjng — dypresja wodng opartg giéwnie na lateksie
naturalnym z dodatkiem wodnych dyspersji tlenku cynku, siarki, wypeiniaczy i przy$pieszaczy
wulkanizacji.

Z tak utworzonego trdjwarstwego ukladu wycina si¢ wyscidtki obuwnicze, zgrzewajac ich
obrzeza elektroda jak w przykladziel.

Sposéb wytwarzania higienicznych wyscitek obuwniczych stosuje si¢ przede wszystkim do
wykonywania wysciélek przeznaczonych do obuwia wojskowego, sportowego i roboczego, w
ktérych stopa ludzka wykonuje intensywna pracg i zachodzi zwigkszone wydzielanie potu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania higienicznych wysciélek obuwniczych, znamienny tym, ze wykonuje
si¢ siatk¢ tkang o splocie pi6ciennym z zylki syntetycznej o grubosci w zakresie od 0,1 mm do
0,8 mm i gestosci tkania od 50 do 300 Zytek na 10cm, po osnowie i watku,nastgpnie wykonuje si¢
siatk¢ tkang o splocie ztozonym, z zylki synetycznej o grubo ciw zakresw 0od 0, mm do 0,8mm i
gestosci tkania od 115 do 135 zytek na 10 cm po osnowie i od 9 dc: 110 zylek na 10 cm po watku, po
czym siatki naklada si¢ na siebie tworzac uktad wielowarstwowy, z ktérego wycina si¢ wysci6iki o
ksztalcie zblizonym do obrysu stopy, przy czym obrzeza wys$ciétki rbwnocze$nie zgrzewa sie.

2. Sposdéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze siatk¢ o splocie ptéciennym ukiada si¢ naprze-
miennie z siatka o splocie zlozonym.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wyscidtka sklada si¢ z czterech warstw siatek.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze obrzeza wysciotki zgrzewa si¢ za pomoca
elektrody podlaczonej do generatora pradu wysokiej cz¢stotliwosci.

5. Sposéb wytwarzania higienicznych wysciétek obuwniczych, znamienny tym, ze wykonuje
si¢ siatk¢ tkang o splocie ztozonym z zytki syntetycznej o grubosci w zakresie od 0,1 mm do 0,8 mm i
gestoscei tkania od 115 do 135 zytek na 10 cm po osnowie i od 90 do 110 zytek na 10 cm po watku, na -
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ktora naklada si¢ warstwe sprezystej widkniny klejonej, nastgpnie naktada sig siatk¢ tkang o splocie
pléciennym z zylki syntetycznej o grubosci w zakresie od 0,1 mm do 0,8 mm i ggstosci tkania po
osnowie i watku od 50 do 300 zytek na 10cm i z tak utworzonego uktadu tréjwarstwowego wycina
si¢ wysciotki o ksztalcic zblizonym do obrysu stopy zgrzewajac rdwnocze$nie ich obrzeza.

6. Spos6b wedhug zastrz. 5, znamienny tym, ze widkning wykonuje si¢ z zytki syntetytycznej
cigtej o grubosci w zakresie od 0,3mm do 0,8 mm i szczeciny $§winskiej, przy czym na dwie czesci
wagowe zytki przypada jedna cz¢s¢ wagowa szczeciny $winskie;j.

7. Sposéb wedtug zastrz. S, znamienny tym, Ze obrzeza wyScidtki zgrzewa si¢ za pomocg
elektrody podiaczonej do gencratora pradu wysokiej czestotliwosci.
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