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SPOSOB WYTWARZANIA SMARGW LOZYSKOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest 8poséb wytwerzanis smardéw lozyekowych, charekteryzujg-
cych sig¢ wysokg stabilnogcig strukturalng wyiwarzanych przez zageszczenie gieboko rafinowa-
nych parafinowych olejéw naftowych. Smery plastyczne w toku magazynowania oraz w trakcie
pracy wykazujg skionnogé do wydzielania oleju. SkXonnosé ta zalezna jest od typu i budowy
zageszczacza oraz skiadu strukturalnego oleju. Stosowanie do wytwarzania smardéw Zotyskowych
gigboko rafinowanych olejéw naftowych typu parafinowego, chaerakteryzujgcych sie wysoks
stabilnogcig termookaydacyjng, powoduje zwigkezenie wydzielenia oleju z smaréw. W celu obni-
zenia tendencji do wydzielania oleju z smeréw wprowadzone s§ w sktad smaru dodatki.

W opisie patentowym nr 1371 309 przedetawiono zastosowenie w charakterze dodatku obniZajgcego
wydzielenie oleju z smardéw, nieoczyszczonego ataktycznego polipropylenu i kopolimeru propyle-
nowo-etylenowego, otrzymywanych jako produkt uboczny w trakcie produkcji polimerdw etereoréﬁu-
larnych, zawierajgcych frakcje o budowie mieszanej ataktyczno-izotaktiycznej. W opisie patento-
wym nr 135 083 opisano zastosowanie jako dodatku obniZajgcego wydzielanie oleju 2z smardw,
technicznego tréjstearynianu glinu.

Stwierdzono, Ze mozliwe jest wytworzenie smardéw tozyskowych charakteryzujgcych sig
wysokg stabilnoécig strukturalng, wytwarzanych przez zagegszczenie gigboko rafinowanych para-
fincwych olejéw naftowych, poprzez wprowadzenie w sktad smaru polietylenu. Sposéb wediug
wynalazku polega na wprowadzeniu do smaru w toku wytwarzenia zaggszczacza mydlenego prostego,
komplekaowego lub syntetycznego w oleju, korzystnie w toku dyspergowania zaggszczacza w oleju
0,01 do 2% masowych, korzyetnie 0,05 - 0,5% masowych polietylenu o gegatosci 0,910 - 0,925 g/cm
i wskagniku piyniecia 0,3 - 20 g/10 min. Stosowanie sposobu wediug wynalazku pozwala na
wytworzenie smardw plastycznych, na gleboko rafinowanych olejach typu parafinowego, nie wykazu-
Jacych tendencji do wydzielania oleju w toku dtugotrwalego magezynowania,

Przykzad I. Do reaktora cisnieniowego wprowadzono 1860 kg oleju mineralne-
go o lepkogci kinetycznej 56,2 mmz/a w temperaturze 50°C i temperaturze krzepnigcia -20°C.

490 kg kwasu 12-hydrokrystearynowego, 77 kg monohydratu wodorotlenku litu i 14 kg polietylenu
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o gestogei 0,920 g/cm3 i wekagniku piyniecia 2 g/10 min. 2Zmydlanie prowadzono 0,5 godziny
w temperaturze do 160°C przy cignieniu 0,6 - 0,8 MPa. Po zakofdczonym procesie zmydlania
odparowywano wodg odpuszczajgca parg wodng i redukujgc cignienie. Uzyskany koncentrat
mydet ogrzano do temperatury 215°¢C do catikowitego rozpuszczenia mydet w oleju.

Uzyakany roztwér przepompowano do mieszalnika, do ktérego wprowadzono uprzednio
428b kg oleju, o wiasnosciach jak wyzej, podgrzanego do temperatury 150°¢. Dyspergowanie mydek
w olegu prowadzono w mieszalniku w temperaturze 170°c. a nastepnie wytworzony smar chiodzo-
no do temperatury 90°c. W trekcie chlodzenia smaru w temperaturze 120% wprowadzono 140 kg
50% roztworu olejowego dwualkilodwutiofosforanu cynku i 140 kg 50% roztworu olejowego
alkiloarylosulfonianu litu. Po ochlodzeniu do temperatury 90°C smar poddano homogenizacji
w homogenizatorze szczelinowym przy cisnieniu 20 MPa, odpowietrzeniu i filtracji przez filtr
siatkowy o wielkogci oczek 0,2 mm. Wytworzony smar posiada penetracje w temperaturze 25°C
po ugniataniu 60 razy 282 mm/10, temperature kroplenia 185°C oraz wydzielanie oleju w tempe-
raturze 100°C w cisgu 30 godzin 1,5%.

Przyktad II. Do reaktora wprowadzono 4832 kg oleju mineralnego o lepkos-
ei 9,5 mm2/s w temperaturze 100°C i temperaturze krzepnigcia -16%, 329 kg stearyny technicz-
nej oraz 144 kg kwasu benzoesowego. Po ogrzaniu zawartosci reaktora do temperatury 90°C 1
catkowitym rozpuszczeniu kwasdw w oleju wprowadzono roztwér olejowy izopropanolanu glinu
zawierajgcy 246 kg izopropanolanu glinu oraz 986 kg oleju. Reakcje stearyny i kwasu benzo-
esowego 2z izopropanolanex glinu prowadzono przez 0,5 godziny utrzymujgc temperature 95°¢.
Wydzielajgcy sie¢ w trakcie reakcji alkohol izopropylowy skraplano w skraplaczu i gromadzono
w odbieralniku. Nastepnie do reaktora wprowadzono 239 kg 10%-owej~emulaji wody w oleju.
Reakcje hydrolizy prowadzono przez 0,5 godziny utrzymujgc temperature 95°c, PO czym ogrzewano
odparowujgc wydzielajgcy ei¢ alkohol izopropylowy. Grzanie kontynuowano do temperatury 200°¢.
W tej temperaturze wprowadzono 14 kg polietylenu o gestosdci 0,915 g/cm3 i weskagZniku piyniecia
7 /10 min.

Dyspergowanie zageszczacza w oleju oraz rozpuazczanie polietylenu prowadzono w
ciggu 0,5 godziny utrzymujgc temperature 200°¢. Nastepnie rozpoczeto chiodzenie. W trakcie
chodzenia w temperaturze 140°% wprowadzono do smaru 70 kg oktylodwufenyloaminy, a w tempera-
turze 120°C wprowadzono 140 kg 50% roztworu olejowego dwualkilodwutiofosforanu cynku. Po
ochtodzeniu do temperatury 70°C emar homogenizowano w tarczowym miynie koloidalnym przy szcze-
linie 0,2 mm, odpowietrzano i filtrowano przez filtr eiatkowy o wielkosci oczek 0,2 mm.

Wy tworzony smar posiada henetracjg w temperaturze 25°c po ugniataniu 60 razy 275 mm/10,
temperature kroplenia 268°C oraz wydzielanie oleju w temperaturze 100°C w cigqgu 30 godz.0,8%.

Przykitad III. Do reaktora wprowadzono 2960 kg oleju mineralnego o lep-
kodci kinetycznej 9,9 mmz/a w temperaturze 100°%¢ i temperaturze krzepniecia -15°c oraz 511 kg
alkoholu oktadecylowego technicznego. Zawarto$é reaktora ogrezewano do temperatury 80°c do.
calkowitego rozpuszczenia alkoholu oktadecylowego w oleju, po czym przy intensywnym miesza-
niu wprowadzono porcjami 2,4-dwuizocyjanianu tomilenu w ilosci 294 kg. Nastgpnie zawartoéé
reaktora ogrzewano do temperatury 120% i utrzymywano tgq temperature przez 2 godziny. Po tym
czasie dodano 693 kg 10%-wej emulsji etylonodwuaminy w oleju. Reakcje z etylenodwuaming
prowadzono w ciggu 1 godziny utrzymujgc temperature 100%¢. Nastepnie zawartos¢ reaktora
ogrzano do temperatury 180°%C. W tej temperaturze wprowadzono 14 kg polietylenu o gestoéci
0,915 g/cm3 o wakainiku‘ptyniecia 20 g/min. Dyspergowanie zaggszczacza w oleju oraz rozpusz-
czanie polietylenu prowadzono w ciggu 0,5 godziny otrzymujgc temperature 180°¢. Nastepnie
wytworzony smar chtodzono do temperatury 60°C. W trakcie chiodzenia do smaru w temperaturze
130% wprowadzono 70 kg oktylodwufenyloaminy.

Po ochiodzeniu do temperatury 60°C smar poddano homogenitzacji w tarczowym miynie
koloidalnym przy sezczelinie 0,2 mm, odpowietrzeniu i filtracji przez filtr siatkowy o boku
oczka 0,2 mm. wytworzony semar posiada penetracje w temperaturze 25°c po ugniataniu 60 razy
290 mm/10, temperature kroplenia-259°c oraz wydzielanie oleju w temperaturze 100°C w ciggu
30 godzin 1,1%.
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Zastrzez2enie patentowe

Sposdb wytwarzanie smaréw tozyskowych, charakteryzujacych sig wysokg stabil=~
nogcig strukturalng przez zagegszczenie gigboko rafinowanych parafinowych olejéw
naftowych zageszczaczew mydlanym proetym, kompleksowym lub syntetycznym, z n e m i e n -
ny t y m, 2e w toku wytwarzania zageszczacza w oleju, korzystnie w toku dyspergowania
zageszczacza w oleju wprowadza sie¢ 0,01 do 2% masowych, korzystnie 0,05 - 0,5% masowych

polietylenu o gestoéci 0,910 - 0,925 g/cm3 i wekagniku ptyniecia 0,3 - 20 g/10 min.
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