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{54) Prostriedok na uvoliiovanie skrutkevych spojov
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Prostriedok na uvoliiovanie skrutkovych
spojov na bdze kvapalnych uhlovodikov, po-
zostavajici z 50 aZ 95 hmot. dielov uhlo-
vodikov s teplotou varu 50 aZ 380 °C/101,3
kPa, z 5 aZ 50 hmot. dielov aspoil jedného
alifatického keténu s 3 aZ 6 atdomami uhli-
ka a/alebo alifatického esteru s poctom
uhlikov 4 aZ 8, z 0,1 aZ 5 hmot. dielov ne-
i6nového tenzidu.

Prostriedok moZno aplikovat ako spray
alebo ndterom.
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Vyndlez rieSi zloZenie prostriedku na u-
voliiovanie skrutikovych spojov na béaze ko-
meréne dostupnych komponentov, prifom
prostriedok ma zvySeny uginok.

Znacna cast konStrukénych spojov sarea-
lizuje s pouZitim zavitovych spojov, &i sa uZ
jednd o samorezné skrutky, alebo skrutky
s maticami. Vplyvom kardzie, ako aj zané-
Sania tieto spoje sa taZzko uvoliiuji a na
ulahéenie uvolnenia sa pouZivaji niektoré
tekuté prostriedky, ako je nafta, petrole]j,
aleje a podobne. Tieto prostriedky nemaja
v8ak dostatofni G€innost, najmd ak spoje
sti zvihnuté, pripadne zancsené mechanic-
kymi neéistotami. V takych pripadoch je
potrebné niekolkondsobné nandSanie pro-
striedku a pomerne dost dlhé ¢asové po-
sobenie. Bez pouZitia takychto prostriedkow
je uvolliovanie spojov fyzicky velmi namé-
havé, dochadza c¢asto k znehodnocovaniu
spojového a niekedy aj konStruk&ného ma-
teridlu a zvySuje se aj riziko pracovnych
arazov.

Podstatne vy8Siu d€innos! mé prostriedok
na uvoliiovanie skrutkovych spojov na ba-
ze kvapalnych uhlovodikov. podla vynéle-
zu, ktory pozostdva z 50 aZ 95 hmot. dielov
uhlovodikov s teplotou varu 50 aZ 380 °C/
/101,3 kPa, z 5 aZ 50 hmot. dielov aspoii jed-
ného alifatického ketéonu s 3 aZ 6 atomami
uhlika a/alebo alifatického esteru s podtom
uhlikov 4 aZ 8, z 0,1 aZz 5 hmot. dielov ne-
iénového tenzidu. ' :

Medzi hlavné vyhody prostriedku podia
vynélezu je potrebné zaradit predovietkym
zvySeny uc¢inok spodivajici vo zvySenej zli-
navosti, v dobrom zmdadacom uG¢inku a v
moznosti aplikdacie aj za pritomnosti hydro-
filnych, ako aj hydrofébnych materidlov.
Prostriedok je ekonomicky nendrofny a na
bdze komercéne dostupny komponent.

Ako parafinické uhlovodiky méZu sa po-
uZit vhodné destila¢né rezy alebo frakcie,
ako je nafta, petrolej, pripadne obohatené
o niektoré uhlovodiky s teplotou varu vo vy-
medzenom rozmedzi.

Z alifatickych ketonov je najvhodnejSie
pouZit aceton, resp. metyletylketén, ale mo-
Ze sa pouf#it aj tzv. ,,aceténové riedidlo”. Z
esterov je vyhodné pouZitie predovSetkym
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esterov kyseliny octovej, ako aj etylacetdt,
butylacetat, amylacetdt. Ako neitnovité si
vhodné lubovolné komeréne dostupné ne-
ibnove tenzidy.

Prostriedok moZno aplikovat naterom pri-
slugnej Gasti zdvitov, moZno tieZ aplikovat
nastrekom v pripade balenia vo forme
spraya.

Niektoré mozZnosti rieSenia podla vyné-
lezu st zrejmé z nasledujicich prikladov
prevedenia.

Priklad 1

Pripravi sa homogénny roztok pozostdva-
jici z 500 g petroleja, 500 g aceténu a 20 g
neiénového tenzidu na bédze etoxylovanych
vy§§ich mastnych alkoholov (Slovasol .SF
3). Vzlinavost tohto prostriedku sa odskii-
Sa na Standardne nakorodovanych zavitoch

-0 priemere 10 mm M 3. Zavit sa ponori do

prostriedku do hibky 1 mm na 30 sekdnd.
Namerd sa vySka vzlinutia roztoku je 9
milimetrov.

Priklad 2
Vzlinutie sa odskiSa so samotnym petro-

lejom za rovnakych podmienok. Namerd sa
vySka vzlinutia 5 mm.

Priklad 3

Pripravi sa roztok latok obsahujtci 500
gramov petroleja, 120 g aceténu, 120 g e-
tylacetatu a 12 g tenzidu (reak¢ny produkt
etoxylacie ricinového oleja — obch. produkt
Slovasol EL). Vzlinavost sa odskniSa podob-
ne ako v priklade 1. Namera sa vySka vzli-
nutia rozteku 9 mm.

Priklad 4

Prostriedok pre uvoliiovanie zdavitov sa
pripravi zo 600 g petroleja, 200 g petroléte-
ru (uhlovodiky o teplote varu 60 aZ 80 °C/
/101,3 kPa) 200 g aceténového riedidla a
20 g tenzidu (etoxylovany oktadecylamin):
Premeranim podla postupu z prikladu 1 sa
zisti vzlinavost 8,5 mm.

PREDMET VYNALEZU

Prostriedok na uvolfiovanie skrutkovych
spojov na héze kvapalnych uhlovodikov, vy-
znadujici sa tym, Ze pozostdva z 50 aZ 95
hmot. dielov uhlovodikov s teplotou varu
50 aZ 380 °C/101,3 kPa, z 5 aZ 50 hmot. die-

lov aspoii jedného alifatického keténu s 3
a¥ 6 atébmami uhlika a/alebo alifatického es-
teru s podtom uhlikov 4 aZ 8, z 0,1 aZ 5
hmot. dielov neiénového tenzidu.
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