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Przedmiotem wynalazku miniejszego
jest sposéb destylacji wegla kamiennego
oraz urzadzenia do wykonywania tego spo-
sobu w piecach ogrzewanych z zewnatrz,
np. w piecach komorowych, retortach lub
w podobnych urzadzeniach. Wynalazek
moze by¢ stosowany zaréwno do piono-
wych piecéw komorowych, jak i do pozio-
mych.

W praktyce koksowniczej gtéwna trud-
nos¢ polega na tem, by umozliwié¢ podczas
calkowitego trwania przebiegu destylacji
i koksowania réwnomierne odprowadzanie
produktéw destylacji przy mozliwie duzej
wydajnosci i bez szkodliwych zmian jako-
sci produktow.

W tym celu proponowano juz wykony-
waé¢ w stlaczanym nazewnatrz komory ko-

ksowniczej ladunku wegla kanaly zapomo-
ca ksztaltowek, np. plyt, ktére nastepnie
zostaja z ladunku wyjete, poczem tadunek
z utworzonemi w nim w ten sposéb kanala-
mi zostaje wprowadzony do retorty lub ko-

mory koksowniczej. ,
Sposéb ten nie daje dobrych wynikéow,
gdyz znaczna czesé produktow destylacyj-
nych przeplywa, jak dotychczas, przez roz-
zarzong mase weglowa i wzdluz ogrzanych
do wysokiej temperatury s$cian komoro-
wych, wskutek czego szkodliwe zmiany w
produktach destylacji, powodowane dzia-
taniem wysokiej temperatury, nastepuja i
przy tym sposobie. Réwniez i przy innych
podobnych sposobach przeprowadzania de-
stylacji nie mozna bylo uniknaé tej wady.
~ Zadanie wynalazku polega na tem, by
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wykworsone w masie weglowej kanaty albo
puste przestrzenie w ‘ten sposéb uksztatto-
waé w polaczeniu z pozostala kongtrikcia

pieca, by produkty destylacji przymusowo -

byly odprowadzane przez kanaly w poza-
danym stopniu. Sposéb wykonania tego ro-
dzaju pracy polega ma tem, ze wytworzo-
ne w wiadomy sposéb w weglu puste prze-
strzenie zaopatruje si¢ w mozliwie szczel-
nie przylegajacy do nich przewéd rurowy,
polaczony z urzadzeniem odsysajacem.

Urzadzenie takie przedstawia nietylko
te korzysé, ze wytworzone produkty desty-
lacji, w zaleznoséci ed ustalenia niedoprei-
nosci, wywolujacej zasysanie, moga byé w
pozadanej jlosci i z pozadana intensywno-
$cig i predkoscia odprowadzane z masy we-
gla przez wytworzone w niej puste prze-
strzenie, lecz i t¢ korzys¢, ze mozna stoso-
wa¢ daleko wieksze niedopreznosci, niz do-
tychczas stosowano w piecach komorowych.
Wielkosé niedopreznosci, stosowana do-
tychczas w piecach komorowych, byla ogra-
niczona do bardzo niskich wartosci, miano-
wicie kilku milimetréw, np. — 2 mm stupa
wodnego. Natomiast przy mowym sposobie
stosuje si¢ mniedopreznosé¢ przynajmniej 40
mm slupa wodnego, a lepiej jest stosowaé
jeszcze znacznie wiekszg niedopreznosé, W
ten sposéb udaje si¢ podczas destylaciji o-
trzymywaé najbardziej wartosciowe pro-
dukty bez zmiany i o znacznie wiekszej
iloéei.

W wielu przypadkach, gdy scianki wy-
tworzonych w weglu kanaléw nie sa same
przez sie dostatecznie mocne, kanaly te
moina wypelni¢ materjalem w kawalkach
albo ziarnistym, np. koksem, w celu usztyw-
nienia ‘ich écianek i zapewmienia dobrej
niezmieniajacej sie przepuszczalnoéci kana-
Tow.

Na rysunku sa przedstawione rozmaite
przyklady wykonania przedmiotu wyna-
lazku.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie stojacego
pieca koksowego w przekroju pionowym

przez baterje piecow, fig. 2 — przekréj po-
zigmy piecow wedtug fig. 1. Fig. 3 i 4 przed-
stawiajg przyklady urzadzenia do wykona-
nia sposobu wedlug wynalazku przy leza-
cych piecach koksowych. Fig. 5 przedsta-
wia dalszy przyklad wykonania sposobu
przy lezacym piecu koksowmiczym.

Na fig. 1 cyfry 1 i 2 oznaczaja stojace

komory pieca koksowniczego, cyfra 3 — le-

zace pomiedzy niemi $ciany grzejne. Komo-
ra 2 przedstawiona jest w mapelnionym sta-
nie, a komora I — w stanie podczas napet-
niania oraz z odpowiedniemi narzadami.
Przed napetnianiem opréznionej komory
piecowej ! umieszcza sie posrodku niej
zgory jedna albo kilka ustawionych jedna
na drugiej form wydrazonych 4, np. cylin-
drycznych albo o innym przekroju po-
przecznym, ktérych wysokosé réwna sie
wysokoéci, do ktérej komora zostaje napel-
niona. Forma 4 moze by¢é, po mapelnieniu
komory weglem, wysunieta zpowrotem al-
bo mapelniona zgéry kostkami koksu 8 o
odpowiedniej wielkosci. Jezeli np. przy-
jaé, ze mniejszy bok prostokata rzutu po-
ziomego komory (fig. 2) posiada dlugosé
500 mm, a wydrazona forma mierzona w
tym samym kierunku — 80 mm, to mozna
zastosowaé koles, ktérego kawalki posiada-
ja wielkoéé 30 — 50 mm. Koks celowo wy-
sortowuje sie pod wzgledem wielkosci ka-
walkéw z jednej czesci baterji pieca. Wy-
cigganie formy 4 do géry moze byé doko-
nywane zapomoca pataka 10, umieszczone-
go w tym celu na formie, i wielokrazka lub
podobnego urzadzenia do podnoszenia. Przy
tem wyciaganiu formy stup 8 z kawalkow
koksu pozostaje na miejscu, podczas gdy
sama forma 4 swobodnie przesuwa sie poe
koksie ku gorze. Wysokosé wytworzonego w
ten sposéb kamalu powinna celowo mmiej
wiecej rownaé si¢ wysokosci ogrzewanej z
zewnatrz bocznej powierzchni tfadunku we-
dla, o
Po usunigciu wydrazonej formy 4 fadu-
nek koksowej komory ma taki wyglad, jak



przedstawiono w komorze 2 na fig. 1. We-
giel 9 utrzymuje pomiedzy soba, rdzen z ka-
walkow koksu 8, kiorego ograniczajace po-
wierzchnie sa réwmnolegle do ogrzewanych
scian komorowych 5 i ktéry u dotu opiera
si¢ na pokrywie z otworami 11, polaczone-
mi zapomoca kréccow 12 z przewodem ss3-
cym 13. Gdy wskutek grzejnego dziatania
$cian 3 odbywa si¢ proces destylacji i ko-
ksowania i gdy rura ssaca 13 jest polaczo-
na ze zwyklemi odsysajacemi gaz urzadze-
niami, to gazowe produkty destylacji zo-
staja odsysane z wegla 9 najkrotsza droga
przez dobrze przepuszczajacy rdzen 8 z ka-
walkéw koksu, i odprowadzone do przewo-
du rurowego 13.

Po ukoriczeniu procesu koksowania koks,
wypelniajacy kanal 8, nie tworzy odrebne-
go ciala, lecz przedstawia jednorodna czesé¢
caltej masy koksowej. Odsysanie gazu przez
rdzen koksowy moze si¢ odbywaé¢ zaréwno
w kierunku dna, jak ma fig. 1, albo w kie-
runku pokrywy komory, jak ma fig. 5.

W przyktadzie wedlug fig. 3 i 4 jest
przewidziane zastosowanie sposobu wedtug
wynalazku do lezacych piecéw koksowych,
ktére zostaja napelnione ubitym weglem, a
wiec do komér, ktérych Zladunek zostaje
wprowadzony w postaci utworzonych naze-
wnatrz komory piecowej bryl ubitych. Fig.
3 przedstawia pionowy przekro6j skrzyni do
ubijania wegla z widokiem na czotowa stro-
ne pieca, a fig. 4 — widok zgéry, obejmuja-
cy czesé skrzyni, odcieta w kierunku po-
dtuznym, i przednia czes¢ baterji piecowe;j.
Wewnatrz skrzyni do ubijania 14, sktada-
jacej sie w znany sposéb z wsuwanego do
komory piecowej dna 15 z odejmowanemi
bocznemi i czolowemi §cianami, umie-
szczona jest para blaszanych scian piono-
wych 16, utrzymywanych w swem potoze-
niu poprzecznemi ztaczami 17. Prézna
przestrzen pomigdzy parg blaszanych scian
/6 napelnia si¢ kawatkami koksu 8, a na-
- stepnie do pozostalej proznej przestrzeni
skrzyni 14 wsypuje sie i mocno ubija wegiel

9. Nasigpnie, gdy skrzywia do wbijamia
jest jeszcze zamknigla, zostajg wsunigte
obie Scianki blaszane 16, ap. w. ten sposdb,
iz zostaja oddzielnie wyciagniete. Po usu-
nigciu bocznych i czotowych écian skrzyni,
ubita bryta wegla zostaje zapomocs dna 15
wsunigta do odpowiedniej komory pieca
koksowego, poczem dno 15 wycigga sie
zpowretem. Przebieg destylacji i koksowa-
nia jest taki sam, jak we wspomnianym
przyktadzie wedtug fig. 1 i 2 dla stojacego
pieca. '

Zamiast wyciggnaé¢ forme ku gérze
przed wsunieciem ubitej bryly wegla do
komory, mozna bryte te¢ wsuna¢ do komory
piecowej razem z forma i dopiero poéniej
wyciggnaé forme wbok w taki sam sposéb,
jak dno 15 skrzyni do ubijania.

Na fig. 5 liczba 18 oznacza tadunek we-
gla, 19 — znajdujaca sie nad tym tadun-
kiem przestrzen gazowa, a 20 — strop ko-
mory lezacego pieca koksowego. W tym
przypadku w fadunku wegla, wprowadzo-
nym np. przez otwor wsypowy 21, zostaja
utworzone kanaty 23, tak samo, jak i w pie-
cu wedtug fig. 1, przez wsunigcie do komory
i nastepnie wyciagniecie formy przez spe-
cjalne otwory 22 w stropie. Z tych kanatéw
23 zostaja odsysane produkty destylacji
zapomocg wchodzacej w tadunek weglowy
rury 24, ktéra jest przepuszczona przez
otwér 22 w stropie pieca przy odpowied-
niem jej uszczelnieniu. Poszczegélne rury
24 s3, celowo potaczone roztacznie zapomo-
cq przewodéw poprzecznych 25 ze wspél-
nym przewodem zbiorczym 26.

Zastrzezemnia patentowe,

1. Sposoéb destylacji wegla kamienne-
go w piecach komorowych lub retortach z
zastosowaniem wewnatrz ladunku wegla
rdzeni z paliwa w kawatkach, umieszczo-
nych réwnolegle do ptaszczyzn grzejnych
$cian pieca i stuzacych do odprowadzania
lotnych produkitéw destylacji, znamienny



tem, ze rdzenie wykonane sa w znany spo-
sob z kawatkéw koksu o takich samych
wlasciwosciach, jak i koks wytwarzany, i
stuzg jedynie do odprowadzania lotnych
produktéw destylacji.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kanaly, wytworzone przez wpro-
wadzenie do tadunku, w kierunku piono-
wym przez otwory sklepieniowe form, np.
rur, i nastgpne ich usuniecie, wypetnia sie
koksem w kawatkach, pochodzacych najle-
piej z tej samej batenji.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze produkty destylacji zosta-
ja odsysane z wytworzonych kanatow w
kierunku zgéry ku dotowi zapomoca przy-
legajacych $cisle do dna komory kréécow
rurowych.

. 4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze wytworzone kanaty zostaja
uzyte do odsysania produktéw destylacji
w kierunku ku gérze, t. j. poprzez strop.

5. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tem, ze
pomiedzy pionowemi kanalami odsysajace-
mi i przewodem, odprowadzajacym gazy,
umieszczone sa rurowe poltaczenia za-
mkniete, np. przylegajace $cisle do dna
komory albo przechodzace przez prze-
strzen gazowa, znajdujaca sie nad tadun-
kiem weglowym.

FirmaCarl Still

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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