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Vynélez se tyka drsného odtahového vAal-
ce na textilnich strojich, zejména tkacich
strojich, u nichZ je plast tvofen oviny tex-
tilntho materidlu, prosyceného vytvrditel-
nym pojivem, v némZ je fixovan brusny ma-
teridl. Textilni materidl je na vélci navinut
alespoil v jedné vrstvé ve Sroubovici, pli-
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temZ miZe byt jak organického, tak anor-
ganického plivodu, ve formé& vlaken, niti, <00 00>
pédst apod. Jako vytvrditelné pojivo jsou po- ¢ 0 I \\ 0
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Vynélez se tykd zplisobu vyroby drsného
odtahového vélce textilnich stroji, jehoZ
plast tvo¥i vrstva vytvrditelného pojiva, kite-
ré je zpevnéno textilnim materidlem a fi-
xuje brulsny material.

Dosud znadmé TeSeni pouZivaji pro dosa-
Zeni potfebné drsnosti povrchu vélcd v nej-
jednodud8im prFipadé ovindl ze smirkovych
platen ¢&i skelnych papirQi. Takto zdrsnéné
povrchy v3ak vykazuji velice nizkou Zivot-
nost.

Jiné FeSeni pouZivd ovinuti povrchu val-

ce drsnym plechem, na némZ je vytvoFen
struhadlovy efekt, nap¥. pomoci prolisova-
nych otvord s vystouplymi hranami po je-
jich obvodé&. Takto upraveny povrch valce
v8ak n&kdy poSkozuje zboZi a je zcela ne-
vhodny pro hydraulické tkaci stroje, kde
dochézi brzy k jeho korozi. Toto FeSeni je
vyhovujici pouze pro staplové prize.
-~ Déle se pouZivad ovinuti pracovniho vé4l-
ce pryZovym drsnym pdsem nebo korkem.
Obé& reSeni se v3ak vyznaduji nizkou Zivot-
nosti drsného povrchu a rovnéZ v mnohych
pFipadech jiZ od potdtku nedostatednou drs-
nosti.

V posledni dob& se povrch odtahovych
vélcll zdrsiluje néstiikem vrstvy syntetickeé-

hopojtva s pfimisenym brusnym materig- "

lem. Takto ziskand tdprava povrchu wvélcd
je vyhovujici v suchém prostiedi, aviak pfi
vlhkém pracovnim prostfedi dochazi k -od-
lupovéani vrstvy néstfiku. Na hydraulickych
stavech vykazuje tato zhotovend drisnd vrst-
va odtahového vélce malou Zivatnost,

Problematiku tipravy pracovnich ploch je
moZno rozdé&lit na oblast zachovédni frikc-
nich vlastnosti jejich povrchii a dile na
oblast Zivotnosti vrstvy pojiva, ve které je
frik€ni materidl zafixovdn na zpravidla ho-
tovém vdlci. Povrch vélce nesmi ztracet bé-
hem pracovni doby poZadovanou drsnost,
napf. odirdnim, zandSenim apod. Rovn&Z na
druhé stran& nesmi dochézet k po$kozovani
ZboZi. PouZivané syntetické pojivo s pifimi-
senym brusivem nezarutuje ve vlhkém pro-
stfedl dostatenou stdlost spojeni s povr-
chem véalce. Dochérzi k odlupovani celé vrst-
vy pojiva vlivem koroze podkladového ma-
teridlu, ktery =zvétSovdnim svého objemu
plsobi v radidlnim sméru vélce, dochdzi k
naruSovéani soudrZnosti vrstvy pojiva.

Uvedené nedostatky se odstrafiuji zptiso-
bem vyroby drsného odtahového vélce, po-
dle vyndlezu, jeho% podstata spolivd zejmé-
na v tom, Ze odmaStény vdlec se stiedni
drsnosti povrchu 6,3—12,5 se uvede do ro-
tace a na jeho povrch se rovnomérnd nane-
se vrstva pojiva, nateZ se do vytvoiiené vrst-
vy pojiva uloZi rovnomérné po obvodu val-
ce textilni materidl, a za stdlého otadeni se
zahladi takto vytvoieny povrch valce, na
ktery se potom nanese brusny materidl a
provede vytvrzeni.

Je vyhodné, kdyZ podle potieby je moZné,
aby textilni materidl byl navinut na povrch
vélce kontinudln& ve Sroubovici o mirném
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stoupéni, a to rovhomé&rné v jedné & n#ko-
lika wrstvach.

S ohledem na rovnomé&rnost uloZeni je
vyhodné, kdyZ jednotlivé oviny Sroubovice
leZi t&sné vedle sebe. Vyhodné rovné&X je,
Ze Sroubovice mlZe byt vinuta jak o stej-
ném smyslu stoupdni v jedné nebo ndkoli-
ka vrstvach, tak i s opadnym smyslem stou-
pani v jednotlivych vrstvéch.

Je vyhodné, kdyZ z textilnich materidll
Ize pouZit jak vldken, piize, p¥ist, kabilek,
hedvabi, nit&, tak i pasky plo3ného textilni-
ho dtvaru, napfiklad pdsky tkaniny apod.,
priemZ textilni materidl miZe byt jak or-
ganického, tak i anorganického piivodu.

Podle jednoho provedeni vyndlezu je vhod-
nym pojivem epoxidovd pryskyfice. PouZi-
tym brusnym materidlem je karbid k¥emiku
o zrn&nf &islo 30 aZ 100.

Drisny povrch, zhotoveny podle vynélezu,
dovoluje dosdhnout priméiené poZadované
Zivotnosti této vrstvy. Nedochédzi k jejimu
odlupovéani, i kdyZ dplnému zabrdnéni vzni-
ku koroze na povrchu kovového vélce v tr-
valém mokrém pracovnim prostiedi zatim
nelze celit. Do povrchové vrstvy pojiva je
moZno fixovat brusivo o volitelné jemnosti
a ve volitelném mnoZ%stvi, coZ dovoluje regu-
lovat drsnost” povrchu vélce podle po¥adav-
k@i a narotnosti @mpracovdvaného materidlu
¢i zboZl.

Rovné&%Z zplisob vyroby drsného povrchu
védlce je nendroCny, kontinudlni navinu-
tim vyztuZe na védlec a rovnomé&rnym roze-
tfenim pojiva po ploSe se dosdhne odpovi-
dajici pre'snosti geometrického tvaru mezi-
vrstvy. Takto upravenych valcl je moZno
vyuZit u hydraulickych tkacich stavl i v p¥i-
padé pouZivani velkonéballi, pfFifemZ se
zjednoduSuje odtahové zafizeni vyrobeného
zboZi. S B

Na zhotoveni plasté vélce se osveddila ze~
jména sklenénd vldkna, kterd jsou prosyce-
na pojivem, které musi vykazovat .dobrou
pfilnavost k materidlu podkladového vélce,
déle schopnost sméacet textilni materidl po-
uZity na vyztuZ a nakonec dostate¢n& fixo-
vat na povrch naneseny brusny materiél.
Pro tyto Gcely je moZno napiiklad vyuZit
epoxidovych nebo polyesterovych pryskyfic
apod.

Z dtuvodfi phsobeni mechanickych sil na
plast z textilniho materidlu a vytvrditelné-
ho pojiva, zplisobenych korozi povrchu val-
ce, se textilni materidl ukldda ve formé ovi-
nt, které jsou v tangencidlnim sméru k po-
vrchu védlce naméhéany tahem.

Podstata vyndlezu je bliZe vysvétlena po-
pisem pfikladnych provedeni, zndzornénych
na vykrese, na kterém znaci

obr. 1 ¢asteny Fez valcem s provedenou
drsnou tpravou pracovni plochy a

obr. 2 aZ 4 moZné provedeni vyztuZe z tex-
tilnich délkovych dtvard.

Podle obr. 1 je plast 1 vdlce 2 vytvofen
ze dvou vristev textilniho materidlu 4, spoje-
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ného s valcem 2 vytvrditelnym pojivem 8§,
kterym je prosycen i textilni material 4. Na
vélci 2 je textilni materidl 4 navinut ve Srou-
bovici. Pojivo 5 souasng& fixuje brusny ma-
teridl 6, predstavujici stynou vrstvu s od-
tahovanym textilnim materilem.

Postup vyroby plasté 1 valce 2 je takovy,
Ze na jeho odmast&nou valcovou plochu se
nanese stérkou rovnomérnd vrstva pojiva 5.
Stredni drsnost povrchu 1 vélce 2 byva 6,3
aZz 12,5 mikrometru. Na takto pfFipraveny
valec 2 se naviji textilni material 4 tak, aby
do3lo k jeho prosyceni pojivem 5, prifemZ
jednotlivé oviny se pelivé utahuji na valci
2. N@sledné se takto vytvofeny povrch val-
ce 2 uhladi a do pojiva 5 se nanese brusny
materidl 6. Poté se provede vytvrzeni poji-
va 5, napfiklad za stdlého otaceni valce 2.
Textilni materidl 4 at jiZz ve formé& vlaken,
prizi, niti, palskit apod. se naviji ve Sroubo-
vici v jedné &i né&kolika virstvach s oviny
kladenymi t&sné vedle sebe.

Takto pFipraveny vdalec nachédzi pouZiti
naptiklad u nové vyvijenych tkacich stavi,
kde odtah zboZi je FeSen odtahovym drsnym
valcem 2 pohanénym zboZovym reguldtorem,
a to pfi opdséani tkaniny cca 300°. Stejné je
odtah zboZi FeSen u hydraulické verze téch-
to tkacich stavli, kde vSak dosud nebyla
uspokojivé vyfeSena vhodnd drsnd tprava
povrchu valce, kterd by zaruCovala jeho
dostateCnou Zivotnost. ‘

Obdobné se tato dprava drsného povrchu
odtahovych valct dotykd v soutasnosti vy-
réb&nych hydraulickych stavli ve spojeni s
velkondbaly zboZi.

Na obr. 2 je textilni material 4, napriklad
ze sklené&ného hedvabi, navijen na povrch
vélce 2 ve Sroubovici 3 mirného stoupéani o
stejném smyslu od jednoho konce véalce 2
ke druhému. -

Podle obr. 3 je textilni material 4 navinut
na povrch vélce 2 kfiZem tak, Ze je plynule
navijen od jednoho konce véalce 2 ke dru-
hému a zpét, ve Sroubovici 3 s opadnym
smyslem stoupdni. Vzniklym pfekFiZenim
dojde ke zpevnénému uloZeni textilniho ma-
teridlu ve sméru podélné osy vélce 2.

Na obr. 4 je na povrch vélce 2 navinut
textilni materidl 4, v podobé vedle sebe le-
Zicich vldken, pfifemZ jednotlivé vrstvy vla-
ken jsou vinuty od jednoho konce vélce 2

ke druhému postupné po tsecich, v nichZ se
pravidelné méni stoupédni 3roubovice.

Upravu védlci 2 podle vyndlezu je moZno
provést v jedné operaci pfi zachovani piis-
ného poZadavku minimé&lni odchylky sou-
ososti povechu valce 2 od podélné osy vélce
2 a zachovani geometrického tvaru vélce 2,
coZ je zvlasté nutnym poZadavkem pro do-
saZeni potFebné kvality zboZi p¥i vyrobé hed-
vébnych tkanin na hydraulickych stavech.

Konkrétni provedeni vynédlezu je popsano
v néasledujicim prikladném provedeni.

Navrhované PeSeni je realizovdno na ne-
znézornéném soustruhu, na kterém je upnut
véalec 2, jehoZ povrch je odmastény a vyka-
zuje st¥edni drsnosti 6,3 aZz 12,5. PIi otéac-
ké&ch cca 20 aZ 30 za minutu se stérkou na-
nese na povrch vélce 2 vrstva vytvrditelné-
ho pojiva 5 v tloustce 0,3 aZ 0,5 mm. Jako
vytvrditelné pojivo 5 lze pouZit napriklad
Epoxy 1200 nebo modifikované Epoxy 1200
podle AO 179564. Alternativn® je moZné
vyuZit i jiného vhodného vytvrditelného po-
jiva 5. Do té vrstvy je pomoci neznézorné-
ného rozvadéciho hiebene, upevnéného na
rovngZ nezndzornéném podélném suportu
stroje vinuto ve Sroubovici se stoupdnim 7,5
mm na 1 otafku textilni materidl 4 v podo-
bé 9 niti sklenéného hedvdbi jemnosti asi
80 tex. PFi hustoté hiebene 12 zubd na 1 cm
a posuvu 7,5 mm na otd€ku dojde k para-
lelnimu rovnomé&rnému pokryti valce. Takito
je ovijen vélec od jednoho konce ke druhé-
mu. Zménou smyslu stoupdni Sroubovice 3
je tvolrena druhd vrstva.

Vinuti je provddéno za znacného napéti
sklenéného hedvébi, aby doSlo k jeho Fad-
nému proniknuti do vrstvy vytvrditelného
pojiva 5 a utaZeni na vélec 2. Po navinuti
textilntho materidlu 4 se povrch vélce 2 za-
hladi pruZnou stérkou. Po zahlazeni vytvr-
ditelného pojiva 5 se valec 2 za stdlého oté-
¢eni posype brusnym materidlem 6, napfi-
klad znalky Carborundum zrnitosti 80, a ne-
ché se vytvrdit. Zplsob vinuti a pocet vrs-
tev lze alternativnh& ménit podle obr. €. 2,
3, 4. Obdobné& lze vyuZit i rfizné materialy,
které jsou vinuty kontinudlné. Vedle skle-
néného hedvabi tex 80 a vy38iho lze vyuZit
i jiného wvyztuZného materidlu, napiiklad
vysoce pevnych aramidovych vidken, syn-
tetickych, organickych i anorganickych vla-
ken, textilii apod.



218323

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby drsného odtahového vélce
textilnich strojfi, jehoZ plast tvofi vristva vy-
tvrditelného pojiva, které je zpevnéno tex-
tilnim materidlem a fixujiciho brusny mate-
ridl, vyznacCujici se tim, Ze odmastény vilec
se stfedni drsnosti povrchu 6,3 aZ 12,5 se
uvede do rotace a na jeho povrch se rov-

nomérn& nanese vrstva pojiva, nadeZ se do
vytvofené vrstvy pojiva uloZi rovnomé&rn#
po obvodu vélce textilni materidl, a za sté-
lého otéfeni se zahladi takto vytvofeny po-
vrch vélce, na kiery se potom nanese hrus-
ny materidl a provede vytvrzeni.

1 list vykresi
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