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{54) Zariadevie na vyrobu a revnvaciu dutinovich néstrajov tvdrnenim
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RieSenie sa tyka zariadenia na vyrobu a
renovaciu dutinovych néstrojov tvarnenim
s cielom zamedzit vzniku trhliniek v pre- _~,L
chodnej oblasti z ¢ela zdpustky do dutiny. EmTIERII,
RieSenie pozostdva z lisovnika suvne uloZe- ‘
ného vo vodiacom puzdre uloZenom na ©ob-

zdrom je vytvorend medzera, do ktorej sa
pri tvdrnen{ rozteCie materidl pritlatného
krazku.

jimke a jeho podstatou je, Ze funk&né &ast . . v e
lisovnika je opatrend pritladnym KkriZkom NN 1
z plastického materidlu, ako je med, hlinik, ) po !

dural, ocel. Medzi objimkou a vodiacim pu- N i ; n ! 2
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Vyndlez sa tyka zariadenia na vyrobu a
renovdciu dutinovych néstrojov tvdrnenim.

V sufasnosti je zndmych niekolko -sposo-
bov a zariadeni na vyrobu zdpustkovych du-
tin tvarnenim, napriklad zariadenia na vtla-
fanie za studena, poloohrevu, za tepla, kva-
zistatickym -aj dynamickym spdsobom pria-
mym aj nepriamym, ako aj hydrodynamic-
kym. U takto vyrobenych dutinovych néstro-
jov. sa poZaduje presnost a kvalita vytvore-
nej pracovnej plochy ¢asto aj s poZadovany-
mi mechanickymi vlastnostami po tvarneni
a tepelnom spracovani. Sii zndme aj spdso-
by a zariadenia podla CS AO &islo 200 915,
223070 a 228 414, ktoré sa tykaji najmé vy-
sokorychlostného kalibrovania a renovdcie
zdpustkovych dutin ubijanych radidlnym u-
smernenim materidlu a vyuZitim vSestran-
ného tlaku v .ohnisku plastického pretvore-
nia. Nevyhodou uvedenych spésobov a za-
rfadeni je, Ze nie je moZné zabranit vzniku
trhliniek pri vyrobe dutinovych néstrojov
tvdrnenim najmi pri prechode €ela néstroja
do jeho dutiny. V takomto pripade vyrobena
dutina je nevyhovujuca, alebo trhlina sa mu-
si dodatoCne odstranit trieskovym spdsobom,
¢im sa poru8i povrchové vrstva zdpustky.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zariade-
nie na vyrobu a renovaciu dutinovych n&-
strojov tvdrnenim podla vynédlezu, ktoré po-
zostdva z lisovnika suvne uloZeného vo vo-
diacom puzdre uloZenom v objimke a kto-
rého podstatou je, Ze funk&n4 &ast lisovni-
ka je opatrend pritlaénym krizkom z plas-
tického materidlu, ako je hlinik, ocel, med,
dural, pritom medzi objimkou a vodiacim
puzdrom lisovnika je vytvorend medzera.

Hlavnou vyhodou zariadenia podla vyna-
lezu je, Ze umoZiiuje vyrobit dutinu zdpust-
ky bez vzniku trhlin na dele zépustkovej
dutiny. Celo zapustkovej dutiny nevyZaduje
dalSie opracovanie, & méd velky v{yznam
hlavne pri platovanych materidloch.

Na priloZenom vykrese je zndzornené za-
riadenie podla vyndlezu v pozdiZnom sché-
matickom reze.

Zariadenie podla vynédlezu, ako je zuna-
zornené na priloZenom vykrese, pozostava
z lisovnika 1 suvne uloZeného vo vodiacoin
puzdre 3, ktoré je uloZené na objimke 6 tak,
Ze medzi vodiacim puzdrom 3 a objimkou 6
je vytvorend medzera. Funk&na &ast lisov-
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nika 1 je .qpatrend pritlaénym kriZkom 2,

‘ktory je vyhotoveny z plastického materié-

lu, napriklad z medi, hlinika, duralu, ocele.
Pri ¢innosti zariadenia podla vyndlezu sa

‘palovyrobpk 5, -v ktorom mé& byt vyrobend

dutina, vloZi spolu s banddZou 4 do otvoru
objimky 6. Na objimku 6 sa uloZi vodiace
puzdro 3 s lisovnikom 1 a pritlaénym kraz-
kom 2. Kvéazistatickym alebo dynamickym

-posobenim 'na -lisovnik 1 rychlostou 0,0001

aZ 40 .m . s~ !.ga vytvori zdpustkova dutina.
Na povrch polovyrobku 5 pdsobi spolu s li-
sovnikom 1 aj pritlany krizZok 2, ¢im sa v
okoli dutiny vytvara tlakové napétie, elimi-
nujiice tahové napétia vznikajlice pri vni-

‘kani ‘lisovnika 1 do polotovaru 5, ktoré st

pri¢inou trhlin. Pritlatny kruZok 2 sa pri-
tom zdeformuje a jeho materidl sa roztedie
do niedzery medzi vodiacim-puzdrom 3 a ob-
jimkou 8. Vyrobend dutina je bez trhliniek,
netreba ju dodato&ne opracovavat.

Porovnanie vys§ieho Géinku zariadenia po-
dla vyndlezu oproti zndmemu stavu techni-
ky je uvedené v nasledujicom konkrétnom
priklade.

Znamym spOsobom bola vyrobend zapust-
kova dutina gulovej plochy o priemere 15
milimetrov z bimetalu, kde na zadkladna ma-
su materidlu 11500 bola navarend vrstva
prdaskového kovu K 40 o hribke 2 mm. Du-
tina bola vytvorend kvdézistatickym tvarne-
nim za studena silou 900 kN do hibky 10
milimetrov. V prechodnej oblasti z ¢ela zé-
pustky do dutiny sa vytvorili trhliny, kto-
ré bolo treba odstranit trieskovym opraco-
vanim. Tym sa navarend vrstva praskového
kovu znatne naru$ila a na niektorych mies-
tach.iplne.odstrénila.

Na zariadeni .podla vynalezu bola z rov-
nakého ‘materidlu vyrobend zdpustkovéd du-
tina gulovej:plochy o priemere 15 mm kva-
zistatickym tvdrnenim za studena silou 900
kKN do .hlbky 11 mm, pridom pritlaény kru-
Zok 2 bol vyhotoveny .z hlinika. V prechode-
vej ablasti z Gela.zdpustky do dutiny sa trh-
liny -newytvorili. Na opakovanej vyrobe za
ravinakych podmienok, ale s duralovym pri-

tlaényin kreiizkom .2, sa dosiahol rovnaky vy-
.sledak bez radidlnych. trhliniek. Rovnaky vy-

sledok sa dosiahol aj pri dynamickom :tvér-
neni za studena, pri rychlosti lisovnika 1
30m.s L

PREDMETYT VYNALEZU

Zariadenie na vyrobu a renovéciu dutino-
vych nédstrojov tvdarnenim, pozostdavajice z
lisovnika suvne uloZeného vo vodiacom pu-
zdre uloZenom na objimke, ‘vyznacujice sa
tym, Ze funk&nd Cast lisovnika (1) je opat-

rend pritlaénym kriZkom (2) z plastického
materidlu, ako je med, hlinik, ocel, dural,
pri¢om medzi objimkou (6) a vodiacim pu-
zdrom (3) je vytvorend medzera.
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