
(57)【要約】

【課題】　本発明は、従来にない作用効果を発揮する画

期的な真空断熱材の製造方法及び断熱容体の製造方法を

提供することを目的とする。

【解決手段】　外板体１と内板体２とで構成され、両者

の間に真空加熱処理により作出される真空層３が設けら

れた板状の真空断熱材の製造方法であって、前記内板体

２の周縁部には立ち上がり部２ａが設けられ、また、こ

の立ち上がり部２ａを嵌入する嵌入凹部１ａが外板体１

の周縁部に設けられ、内板体２と外板体１とを重合して

前記嵌入凹部１ａに前記立ち上がり部２ａを嵌入させ、

該立ち上がり部２ａと嵌入凹部１ａとの嵌合部７にロウ

材９を配設して真空加熱処理をし、前記嵌合部７から脱

気して外板体１と内板体２との間を真空にするとともに

、溶融したロウ材９で前記嵌合部７を閉塞する真空断熱

材の製造方法である。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 外 板 体 と 内 板 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 が 設 け
ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 内 板 体 の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が り 部 が 設
け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部 が 外 板 体 の 周 縁 部 に 設 け ら れ 、 内 板
体 と 外 板 体 と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 と
嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 に ロ ウ 材 を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 か ら 脱 気 し て 外 板
体 と 内 板 体 と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 で 前 記 嵌 合 部 を 閉 塞 す る こ と を
特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 外 板 体 と 内 板 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 が 設 け
ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 外 板 体 の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が り 部 が 設
け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部 が 内 板 体 の 周 縁 部 に 設 け ら れ 、 外 板
体 と 内 板 体 と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 と
嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 に ロ ウ 材 を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 か ら 脱 気 し て 外 板
体 と 内 板 体 と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 で 前 記 嵌 合 部 を 閉 塞 す る こ と を
特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ ， ２ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 外 板 体 と 内 板
体 と で 形 成 さ れ る 内 空 間 に 前 記 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物 が 配 設 せ し め
ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 耐 熱 性 介 在 物 と し て セ ラ ミ ッ ク か
ら 成 る 耐 熱 性 介 在 物 を 採 用 し た こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に お い て 、 外 板 体 の 内 面 ま た
は 内 板 体 の 内 面 の い ず れ か 一 方 、 若 し く は 双 方 に 、 銅 ， ア ル ミ ， 銀 ， ニ ッ ケ ル な ど の 熱 輻
射 材 か ら 成 る 熱 輻 射 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 外 板 体 と 内 板 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 が 設 け
ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 を 複 数 接 合 し て 形 成 さ れ る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 内
板 体 の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が り 部 が 設 け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部
が 外 板 体 の 周 縁 部 に 設 け ら れ 、 内 板 体 と 外 板 体 と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 立 ち 上 が
り 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 に ロ ウ 材 を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理
を し 、 前 記 嵌 合 部 か ら 脱 気 し て 外 板 体 と 内 板 体 と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ
ウ 材 で 前 記 嵌 合 部 を 閉 塞 し て 板 状 の 真 空 断 熱 材 を 形 成 し 、 こ の 真 空 断 熱 材 を 適 宜 接 合 す る
こ と で 断 熱 容 体 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 外 板 体 と 内 板 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 が 設 け
ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 を 複 数 接 合 し て 形 成 さ れ る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 外
板 体 の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が り 部 が 設 け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部
が 内 板 体 の 周 縁 部 に 設 け ら れ 、 外 板 体 と 内 板 体 と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 立 ち 上 が
り 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 に ロ ウ 材 を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理
を し 、 前 記 嵌 合 部 か ら 脱 気 し て 外 板 体 と 内 板 体 と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ
ウ 材 で 前 記 嵌 合 部 を 閉 塞 し て 板 状 の 真 空 断 熱 材 を 形 成 し 、 こ の 真 空 断 熱 材 を 適 宜 接 合 す る
こ と で 断 熱 容 体 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ６ ， ７ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 外 板 体 と 内 板 体
と で 形 成 さ れ る 内 空 間 に 前 記 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物 が 配 設 せ し め ら
れ て い る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 。
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【 請 求 項 ９ 】
　 外 体 と 内 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 が 設 け ら れ
た 真 空 断 熱 構 造 を 有 す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 外 体 の 周 縁 部 は 嵌 入 部 に 設 定
さ れ 、 ま た 、 前 記 内 体 の 周 縁 部 に は 前 記 嵌 入 部 が 嵌 入 さ れ る 嵌 入 凹 部 が 設 け ら れ 、 内 体 と
外 体 と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 嵌 入 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 嵌 入 部 と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部
に ロ ウ 材 を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 か ら 脱 気 し て 外 体 と 内 体 と の 間 を 真 空
に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 で 前 記 嵌 合 部 を 閉 塞 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 外 体 と 内 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 が 設 け ら れ
た 真 空 断 熱 構 造 を 有 す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 内 体 の 周 縁 部 は 嵌 入 部 に 設 定
さ れ 、 ま た 、 前 記 外 体 の 周 縁 部 に は 前 記 嵌 入 部 が 嵌 入 さ れ る 嵌 入 凹 部 が 設 け ら れ 、 外 体 と
内 体 と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 嵌 入 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 嵌 入 部 と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部
に ロ ウ 材 を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 か ら 脱 気 し て 外 体 と 内 体 と の 間 を 真 空
に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 で 前 記 嵌 合 部 を 閉 塞 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 ９ ， １ ０ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 外 体 と 内 体 と
で 形 成 さ れ る 内 空 間 に 前 記 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物 が 配 設 せ し め ら れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 及 び 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 、 水 筒 や ポ ッ ト な ど の 断 熱 容 体 の 周 壁 構 造 と し て 、 外 壁 と 内 壁 と の 間 に 真 空 層
を 形 成 し た 真 空 二 重 断 熱 構 造 が 一 般 的 と さ れ て い る が 、 こ の 外 壁 と 内 壁 と の 間 を 真 空 に す
る こ と で 生 じ る 大 気 圧 の 影 響 を 考 慮 し て 、 こ れ ら の 真 空 二 重 断 熱 構 造 の 周 壁 を 有 す る 容 体
は 専 ら 円 筒 状 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 即 ち 、 図 ８ に 図 示 し た よ う に 円 筒 状 の 容 体 20と し た 場 合 に は 、 大 気 圧 （ 図 ８ 中 の 矢 印 Ｐ
） を 容 体 20を 構 成 す る 周 壁 全 体 で 支 持 す る こ と が で き る 為 、 外 壁 21が 凹 ん で 内 壁 22と く っ
つ い て し ま う よ う な こ と は な い が 、 図 ９ に 図 示 し た よ う に 角 筒 状 の 容 体 30と し た 場 合 に は
、 大 気 圧 （ 図 ９ 中 の 矢 印 Ｐ ） を 容 体 30を 構 成 す る 各 周 壁 が 単 独 で 支 持 す る こ と に な る 為 、
こ の 各 周 壁 を 構 成 す る 外 壁 31の 中 央 部 が 内 側 に 凹 ん で 内 壁 32と く っ つ い て し ま い （ 大 気 圧
を 平 面 で 支 持 す る 形 状 だ と 凹 み 易 い 。 ） 、 見 た 目 が 悪 く て 商 品 と し て の 価 値 が な く な る の
は 勿 論 、 断 熱 構 造 と し て は 致 命 的 と な る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ が 、 角 筒 状 の 容 体 は 、 円 筒 状 の 容 体 に 比 し て 容 積 効 率 （ 容 体 自 体 を 他 の 収 納 空 間
へ 収 納 す る 際 の 収 納 効 率 及 び 容 体 内 に 液 体 な ど を 収 納 す る 際 の 収 納 効 率 ） が 良 い と い う 面
が あ り 、 よ っ て 、 真 空 二 重 断 熱 構 造 の 壁 部 を 具 備 し た 角 筒 状 の 容 体 を 得 た い と い う 要 望 も
あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 本 出 願 人 は 、 特 願 ２ ０ ０ ３ － ４ ０ ０ ７ ０ １ の 通 り 、 真 空 二 重 断 熱 構 造 の 壁 部 を
具 備 し た 角 筒 状 の 容 体 を 実 現 し 得 る 板 状 の 真 空 断 熱 材 を 提 案 し て い る （ 以 下 、 従 来 例 と 言
う 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ６ 】

10

20

30

40

50

(3) JP 2005-291400 A 2005.10.20



　 こ れ は 、 外 板 体 と 内 板 体 と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空
層 が 設 け ら れ た 板 状 の も の で あ り 、 外 板 体 と 内 板 体 と で 形 成 さ れ る 内 空 間 に 耐 熱 性 介 在 物
を 配 設 せ し め ら れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 従 っ て 、 従 来 例 は 、 外 板 体 と 内 板 体 と の 内 空 間 に 耐 熱 性 介 在 物 が 配 設 さ れ て い る た め 、
内 空 間 を 真 空 加 熱 処 理 に よ り 真 空 に し て も 外 板 体 と 内 板 体 と が 大 気 圧 に よ っ て 内 側 へ 凹 む
こ と が 阻 止 さ れ て お り 、 よ っ て 、 大 気 圧 に よ っ て 変 形 し な い 板 状 の 真 空 断 熱 材 が 得 ら れ る
こ と に な り 、 こ の 板 状 の 真 空 断 熱 材 を 複 数 枚 接 合 す る こ と で 角 筒 状 の 容 体 を 製 造 す る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 出 願 人 は 、 こ の 板 状 の 真 空 断 熱 材 に つ い て 更 な る 実 験 ・ 研 究 を 重 ね 、 そ の 結 果 、 製 造
効 率 が 良 好 な 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 及 び 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 を 開 発 し た 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 添 付 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 要 旨 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 ３
が 設 け ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 内 板 体 ２ の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が
り 部 ２ ａ が 設 け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 ２ ａ を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部 １ ａ が 外 板 体 １ の
周 縁 部 に 設 け ら れ 、 内 板 体 ２ と 外 板 体 １ と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 １ ａ に 前 記 立 ち 上 が り
部 ２ ａ を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 ２ ａ と 嵌 入 凹 部 １ ａ と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を 配 設 し
て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気 し て 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 を 真 空 に す る
と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉 塞 す る こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製
造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真
空 層 ３ が 設 け ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 外 板 体 １ の 周 縁 部 に は 立
ち 上 が り 部 が 設 け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部 が 内 板 体 ２ の 周 縁 部
に 設 け ら れ 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 さ
せ 、 該 立 ち 上 が り 部 と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前
記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気 し て 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ
材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉 塞 す る こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る
。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ ， ２ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 外 板 体
１ と 内 板 体 ２ と で 形 成 さ れ る 内 空 間 Ｓ に 前 記 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物
４ が 配 設 せ し め ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 ３ 記 載 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 耐 熱 性 介 在 物 ４ と し て セ ラ
ミ ッ ク か ら 成 る 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 採 用 し た こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に 係 る
も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ ～ ４ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 に お い て 、 外 板 体 １ の
内 面 ま た は 内 板 体 ２ の 内 面 の い ず れ か 一 方 、 若 し く は 双 方 に 、 銅 ， ア ル ミ ， 銀 ， ニ ッ ケ ル
な ど の 熱 輻 射 材 か ら 成 る 熱 輻 射 層 ６ が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 真 空 断 熱 材 の 製 造
方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真
空 層 ３ が 設 け ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ を 複 数 接 合 し て 形 成 さ れ る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で
あ っ て 、 前 記 内 板 体 ２ の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が り 部 ２ ａ が 設 け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り
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部 ２ ａ を 嵌 入 す る 嵌 入 凹 部 １ ａ が 外 板 体 １ の 周 縁 部 に 設 け ら れ 、 内 板 体 ２ と 外 板 体 １ と を
重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 １ ａ に 前 記 立 ち 上 が り 部 ２ ａ を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 ２ ａ と 嵌
入 凹 部 １ ａ と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気
し て 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７
を 閉 塞 し て 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ を 形 成 し 、 こ の 真 空 断 熱 材 ５ を 適 宜 接 合 す る こ と で 断 熱 容
体 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真
空 層 ３ が 設 け ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ を 複 数 接 合 し て 形 成 さ れ る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で
あ っ て 、 前 記 外 板 体 １ の 周 縁 部 に は 立 ち 上 が り 部 が 設 け ら れ 、 ま た 、 こ の 立 ち 上 が り 部 を
嵌 入 す る 嵌 入 凹 部 が 内 板 体 ２ の 周 縁 部 に 設 け ら れ 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と を 重 合 し て 前 記
嵌 入 凹 部 に 前 記 立 ち 上 が り 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ
材 ９ を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気 し て 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間
を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉 塞 し て 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５
を 形 成 し 、 こ の 真 空 断 熱 材 ５ を 適 宜 接 合 す る こ と で 断 熱 容 体 を 製 造 す る こ と を 特 徴 と す る
断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 ６ ， ７ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 外 板 体 １
と 内 板 体 ２ と で 形 成 さ れ る 内 空 間 Ｓ に 前 記 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物 ４
が 配 設 せ し め ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 外 体 11と 内 体 12と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層
３ が 設 け ら れ た 真 空 断 熱 構 造 を 有 す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 外 体 11の 周 縁 部
は 嵌 入 部 11ａ に 設 定 さ れ 、 ま た 、 前 記 内 体 12の 周 縁 部 に は 前 記 嵌 入 部 11ａ が 嵌 入 さ れ る 嵌
入 凹 部 12ａ が 設 け ら れ 、 内 体 12と 外 体 11と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 12ａ に 前 記 嵌 入 部 11ａ
を 嵌 入 さ せ 、 該 嵌 入 部 11ａ と 嵌 入 凹 部 12ａ と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を 配 設 し て 真 空 加 熱 処
理 を し 、 前 記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気 し て 外 体 11と 内 体 12と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し
た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉 塞 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で
あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 外 体 11と 内 体 12と で 構 成 さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層
３ が 設 け ら れ た 真 空 断 熱 構 造 を 有 す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 内 体 12の 周 縁 部
は 嵌 入 部 に 設 定 さ れ 、 ま た 、 前 記 外 体 11の 周 縁 部 に は 前 記 嵌 入 部 が 嵌 入 さ れ る 嵌 入 凹 部 が
設 け ら れ 、 外 体 11と 内 体 12と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 に 前 記 嵌 入 部 を 嵌 入 さ せ 、 該 嵌 入 部
と 嵌 入 凹 部 と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を 配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気
し て 外 体 11と 内 体 12と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉
塞 す る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 ９ ， １ ０ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 外 体 11
と 内 体 12と で 形 成 さ れ る 内 空 間 Ｓ に 前 記 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物 ４ が
配 設 せ し め ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 は 上 述 の よ う に 構 成 し た か ら 、 真 空 加 熱 処 理 に よ り 得 ら れ た 高 断 熱 性 を 具 備 し た
板 状 の 真 空 断 熱 材 が 簡 易 且 つ 確 実 に 得 ら れ る こ と に な る な ど 従 来 に な い 作 用 効 果 を 発 揮 す
る 画 期 的 な 真 空 断 熱 材 の 製 造 方 法 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 好 適 と 考 え る 本 発 明 の 最 良 の 形 態 を 、 図 面 に 基 づ い て 本 発 明 の 作 用 効 果 を 示 し て 簡 単 に
説 明 す る 。
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【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 は 、 例 え ば 内 板 体 ２ と 外 板 体 １ と を 重 合 し て 嵌 入 凹 部 １ ａ に 立 ち 上 が り 部 ２ ａ を
嵌 入 さ せ 、 該 立 ち 上 が り 部 ２ ａ と 嵌 入 凹 部 １ ａ と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を 配 設 し て 真 空 加
熱 処 理 を し 、 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気 し て 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 を 真 空 に す る と と も に 、 溶
融 し た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉 塞 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 従 っ て 、 溶 融 す る こ と で 流 動 性 を 生 じ る た め 取 扱 い が 厄 介 と さ れ る ロ ウ 材 ９ を 確 実 に 嵌
入 凹 部 １ ａ に 維 持 す る こ と が で き る こ と に な る か ら 、 立 ち 上 が り 部 ２ ａ と 嵌 入 凹 部 １ ａ と
の 間 に 形 成 さ れ 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 の 空 気 を 抜 く た め の 部 位 と し て 機 能 す る 嵌 合
部 ７ を 簡 易 且 つ 確 実 に 閉 塞 す る こ と が で き る こ と に な り 、 よ っ て 、 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 製
造 が コ ス ト 安 に し て 量 産 性 に 秀 れ る こ と に な り 、 し か も 、 ロ ウ 材 が 流 れ た り せ ず 綺 麗 に 仕
上 げ る こ と が で き る か ら 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 商 品 価 値 を よ り 一 層 向 上 す る こ と が で き る こ
と に な る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 １ に つ い て 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 本 実 施 例 は 、 内 部 に 真 空 層 ３ を 有 す る 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 具 体 的 に は 、 こ の 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ は 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 構 成 さ れ 、 こ の 外 板
体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 に は 耐 熱 性 介 在 物 ４ が 配 設 さ れ 、 更 に 、 こ の 外 板 体 １ と 耐 熱 性 介 在
物 ４ と の 間 及 び 内 板 体 ２ と 耐 熱 性 介 在 物 ４ と の 間 に は 熱 輻 射 層 ６ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ は 、 夫 々 図 １ に 図 示 し た よ う に 適 宜 な 金 属 製 （ ス テ ン レ ス 製 ） の 部
材 を 方 形 板 状 に 形 成 し た も の で あ り 、 外 板 体 １ が 内 板 体 ２ に 比 し て 若 干 面 積 が 大 き く な る
よ う に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 内 板 体 ２ は 、 そ の 内 面 の 周 縁 部 に 突 片 状 の 立 ち 上 が り 部 ２ ａ が 形 成 さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 外 板 体 ２ は 、 そ の 外 面 の 周 縁 部 に 外 方 に 向 け て 突 出 し 、 湾 曲 し て 折 り 返 さ れ た 折
り 返 し 部 １ ａ が 設 け ら れ た も の で 、 こ の 湾 曲 折 り 返 し 部 １ ａ に よ り 形 成 さ れ る 凹 部 は 前 記
立 ち 上 が り 部 ２ ａ が 嵌 入 さ れ る 嵌 入 凹 部 １ ａ と な る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 よ っ て 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 に は 内 板 体 ２ の 立 ち 上 が り 部 ２ ａ で 周 囲 が 囲 ま れ た
内 空 間 Ｓ が 形 成 さ れ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 内 板 体 ２ の 立 ち 上 が り 壁 ２ ａ と 外 板 体 １ の 嵌 入 凹 部 １ ａ と の 間 に は 、 外 板 体 １ と 内
板 体 ２ と で 形 成 さ れ る 内 空 間 Ｓ に 後 述 す る 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 配 設 せ し め た 際 、 嵌 合 部 ７ が
形 成 さ れ る よ う に 設 け ら れ て お り 、 こ の 嵌 合 部 ７ は 、 真 空 加 熱 処 理 を 行 う 際 の 空 気 抜 き 部
と し て 機 能 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 こ の 外 板 体 １ に 設 け た 嵌 入 凹 部 １ ａ は 、 真 空 加 熱 処 理 を 行 っ た 際 、 嵌 入 凹 部 １ ａ
と 立 ち 上 が り 部 ２ ａ と の 間 に 配 設 さ れ て 溶 融 し た ロ ウ 材 ９ が 流 れ 込 む ロ ウ 材 受 け 部 と し て
機 能 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 尚 、 外 板 体 １ の 周 縁 部 に 立 ち 上 が り 部 を 設 け 、 内 板 体 ２ の 周 縁 部 に 前 記 立 ち 上 が り 部 が
嵌 入 さ れ る 嵌 入 凹 部 を 湾 曲 形 成 し て 設 け る よ う に し て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 耐 熱 性 介 在 物 ４ は 、 図 １ に 図 示 し た よ う に セ ラ ミ ッ ク を 方 形 板 状 に 形 成 し た も の で あ る
。
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【 ０ ０ ３ ６ 】
　 本 実 施 例 で は 、 セ ラ ミ ッ ク と し て イ ソ ラ イ ト 工 業 （ 株 ） 製 の 「 イ ソ ウ ー ル （ 商 標 ） １ ２
６ ０ ブ ラ ン ケ ッ ト 」 を 採 用 し て お り 、 こ れ は １ ２ ６ ０ ℃ ま で の 耐 熱 性 を 有 し 、 本 実 施 例 で
使 用 す る 真 空 加 熱 炉 で の 高 温 化 （ 約 １ １ ０ ０ ℃ ま で の 高 温 状 態 に で き る 。 ） に 耐 え 得 る も
の で あ り 、 更 に 、 真 空 加 熱 炉 を 構 成 す る 壁 面 の 断 熱 構 造 に も 使 用 さ れ る な ど そ れ 自 体 が 秀
れ た 断 熱 性 を 有 し て い る 。 そ の 他 に も 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク （ 繊 維 ） は 、 軽 量 で 柔 軟 で あ り 、
取 り 扱 い 性 が 非 常 に 秀 れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 耐 熱 性 介 在 物 ４ の 厚 さ は 、 該 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 の 空 間
Ｓ に 配 設 し た 際 、 外 板 体 １ ， 内 板 体 ２ 夫 々 の 内 面 に 当 接 若 し く は 近 接 し た 状 態 と な る 厚 さ
に 設 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 熱 輻 射 層 ６ は 、 図 １ に 図 示 し た よ う に 熱 輻 射 材 と し て の 銅 を 方 形 シ ー ト 状 （ 箔 状 ） に 形
成 し 、 こ の 銅 箔 ６ を 、 外 板 体 １ と 耐 熱 性 介 在 物 ４ と の 間 及 び 内 板 体 ２ と 耐 熱 性 介 在 物 ４ と
の 間 に 配 設 す る よ う に し て 構 成 さ れ て い る 。 尚 、 熱 輻 射 層 ６ を 形 成 す る 熱 輻 射 材 と し て は
銅 に 限 ら ず 、 例 え ば 金 、 ア ル ミ 、 銀 、 ニ ッ ケ ル で も 良 く 、 そ し て 、 こ れ ら の 外 板 体 １ の 内
面 と 内 板 体 ２ の 内 面 に 熱 輻 射 材 を メ ッ キ 処 理 す る こ と に よ っ て 熱 輻 射 層 ６ を 形 成 す る よ う
に し て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 以 上 の 構 成 か ら 成 る 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ま ず 、 図 １ に 図 示 し た よ う に 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ 夫 々 の 内 面 に 銅 箔 ６ を 配 し た 状 態 で 、
こ の 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 空 間 Ｓ に 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 挟 み 込 み 状 態 で 配 設 す る 。 こ の 際
、 真 空 加 熱 処 理 時 に 外 板 体 １ 及 び 内 板 体 ２ 夫 々 か ら 発 生 す る ガ ス を 吸 収 す る ガ ス 吸 収 剤 ８
（ ゲ ッ タ ー 材 ） も 配 設 し て お り 、 こ の ガ ス 吸 収 剤 ８ と し て は 約 ５ ０ ０ ℃ 以 上 の 高 温 化 に な
る と そ の 機 能 を 発 揮 す る ガ ス 吸 収 剤 ８ を 採 用 し て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 続 い て 、 図 ２ に 図 示 し た よ う に 嵌 合 部 ７ の 一 部 が 閉 塞 状 態 と な る よ う に ロ ウ 材 ９ を 配 設
す る （ 図 ３ は 図 ２ の Ａ － Ａ 断 面 図 、 図 ４ は 図 ２ の Ｂ － Ｂ 断 面 図 で あ る 。 ） 。 本 実 施 例 で は
約 １ ０ ０ ０ ℃ で 溶 融 す る ロ ウ 材 ９ を 採 用 し て い る 。 従 っ て 、 こ の ロ ウ 材 ９ の 両 端 部 位 に お
け る 嵌 合 部 ７ が 脱 気 孔 と し て 機 能 す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 続 い て 、 真 空 加 熱 炉 に よ っ て 真 空 加 熱 処 理 を 行 う 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 具 体 的 に は 、 真 空 加 熱 炉 内 の 温 度 を 上 昇 さ せ て 約 ５ ０ ０ ℃ に 達 し た 時 点 に お い て ガ ス 吸
収 剤 ８ が 作 用 し て 外 板 体 １ 及 び 内 板 体 ２ か ら 発 生 す る ガ ス を 吸 収 し 、 更 に 、 空 気 を 抜 き な
が ら 温 度 を 上 昇 さ せ 、 約 １ ０ ０ ０ ℃ に 達 し た 時 点 で ロ ウ 材 ９ は 溶 融 し 、 こ の 溶 融 し た ロ ウ
材 ９ は 嵌 合 部 ７ に 流 れ 込 み 該 嵌 合 部 ７ の 全 部 を 塞 ぐ こ と に な る （ 図 ５ ， ６ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 そ の 後 、 温 度 を 低 下 さ せ て ロ ウ 材 ９ を 固 化 さ せ る こ と で 嵌 合 部 ７ が 密 閉 さ れ 真 空 の 空 間
Ｓ を 有 す る 真 空 断 熱 材 ５ と な る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 前 述 し た 真 空 加 熱 炉 を 使 用 し て 真 空 度 合 い の 高 い 真 空 加 熱 処 理 を 行 っ た 際 、 大 気 圧 の 影
響 か ら 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と が 変 形 し よ う と す る が 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 形 成 さ れ る
空 間 Ｓ に は 真 空 加 熱 処 理 の 加 熱 に 耐 え 得 る 耐 熱 性 介 在 物 ４ が 介 在 す る 為 、 外 板 体 １ と 内 板
体 ２ の 変 形 が 防 止 さ れ 、 当 然 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と が 当 接 し て し ま う の も 確 実 に 防 止 さ れ
る こ と に な る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 以 上 の よ う に し て 得 ら れ た 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ は 、 複 数 組 み 合 せ （ 例 え ば 溶 接 ） す る こ
と で 、 水 筒 や ポ ッ ト 、 そ の 他 に も オ ー ブ ン レ ン ジ や 冷 蔵 庫 な ど 、 壁 部 に 断 熱 構 造 が 要 求 さ
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れ る 真 空 二 重 断 熱 容 体 を 作 出 す る こ と が で き 、 こ の 真 空 断 熱 材 ５ の 空 間 Ｓ が 真 空 に な る 為
、 秀 れ た 断 熱 効 果 が 得 ら れ る の は 勿 論 、 耐 熱 性 介 在 物 ４ 自 体 が 耐 熱 性 を 有 す る セ ラ ミ ッ ク
で あ る か ら 、 特 に 高 温 化 で の 使 用 に 適 し た も の と な る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 本 実 施 例 は 上 述 の よ う に 構 成 し た か ら 、 溶 融 す る こ と で 流 動 性 を 生 じ る た め 取 扱 い が 厄
介 と さ れ る ロ ウ 材 ９ を 確 実 に 嵌 入 凹 部 １ ａ に 維 持 す る こ と が で き る こ と に な る か ら 、 立 ち
上 が り 部 ２ ａ と 嵌 入 凹 部 １ ａ と の 間 に 形 成 さ れ 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と の 間 の 空 気 を 抜 く
た め の 部 位 と し て 機 能 す る 嵌 合 部 ７ を 簡 易 且 つ 確 実 に 閉 塞 す る こ と が で き る こ と に な り 、
よ っ て 、 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 製 造 が コ ス ト 安 に し て 量 産 性 に 秀 れ る こ と に な り 、 し か も 、
ロ ウ 材 が 流 れ た り せ ず 綺 麗 に 仕 上 げ る こ と が で き る か ら 板 状 の 真 空 断 熱 材 の 商 品 価 値 を よ
り 一 層 向 上 す る こ と が で き る こ と に な る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 は 、 真 空 度 合 い が 非 常 に 高 い 状 態 で あ る か ら 、 極 め て 秀 れ た 高 断 熱 性 を
具 備 す る 真 空 断 熱 材 ５ と な り 、 高 断 熱 性 が 要 求 さ れ る 他 の 製 品 へ 広 く 適 用 で き る こ と に な
る な ど 、 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５ の 商 品 価 値 を 飛 躍 的 に 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 こ の 他 の 製 品 へ の 適 用 例 と し て 、 例 え ば オ ー ブ ン レ ン ジ を 構 成 す る 壁 部 に 本 発 明 で 得 ら
れ る 真 空 断 熱 材 ５ を 適 用 す る こ と が 好 適 と 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 具 体 的 に は 、 従 来 か ら 、 オ ー ブ ン レ ン ジ の 壁 部 の 厚 み は 、 該 壁 部 内 に 配 設 さ れ る 断 熱 材
の 厚 さ で 決 定 さ れ る 為 、 小 型 軽 量 化 等 が 極 め て 困 難 と さ れ て い る が 、 本 製 造 方 法 で 得 ら れ
る 真 空 断 熱 材 ５ は 薄 く て も 秀 れ た 高 断 熱 性 を 具 備 す る こ と に な る 為 、 こ の オ ー ブ ン レ ン ジ
の 壁 部 を 飛 躍 的 に 薄 く し て 小 型 軽 量 化 を 達 成 す る こ と が で き る な ど 、 他 の 製 品 に 適 用 し た
場 合 に お い て 、 断 熱 効 果 の 他 に も 秀 れ た 作 用 効 果 を 発 揮 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 は 、 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と で 形 成 さ れ る 空 間 Ｓ を 約 ５ ０ ０ ℃ 以 上 の 高 温
化 で 真 空 加 熱 処 理 し て 真 空 に す る も の で あ り 、 こ の 約 ５ ０ ０ ℃ 以 上 の 高 温 化 と は 、 高 断 熱
性 を 達 成 し 得 る 良 好 な 真 空 度 が 得 ら れ る 温 度 で あ っ て 、 約 ５ ０ ０ ℃ 以 上 と す る こ と で ガ ス
吸 収 剤 ８ や ロ ウ 材 ９ が 作 用 す る 温 度 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 は 、 耐 熱 性 介 在 物 ４ と し て セ ラ ミ ッ ク か ら 成 る 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 採 用 し
た か ら 、 真 空 加 熱 処 理 が 行 え る こ と に な り 秀 れ た 高 断 熱 性 を 具 備 し た 板 状 の 真 空 断 熱 材 ５
が 確 実 に 得 ら れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 は 、 前 記 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 板 状 と し た か ら 、 真 空 処 理 を 行 う こ と で 変 形
し よ う と す る 外 板 体 １ と 内 板 体 ２ と を 確 実 に 支 持 す る こ と が で き 、 し か も 、 真 空 断 熱 材 ５
全 体 に わ た っ て 秀 れ た 高 断 熱 性 が 発 揮 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 は 、 外 板 体 １ の 内 面 及 び 内 板 体 ２ の 内 面 双 方 に 熱 輻 射 材 か ら 成 る 熱 輻 射
層 ６ を 形 成 し た か ら 、 よ り 一 層 良 好 な 高 断 熱 性 を 具 備 せ し め る こ と が で き る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 ２ に つ い て 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 本 実 施 例 は 、 図 ７ に 図 示 し た よ う に 有 底 角 筒 状 の 外 体 11と 有 底 角 筒 状 の 内 体 12と で 構 成
さ れ 、 両 者 の 間 に 真 空 加 熱 処 理 に よ り 作 出 さ れ る 真 空 層 ３ が 設 け ら れ た 真 空 断 熱 構 造 を 有
す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 外 体 11の 周 縁 部 （ 上 部 開 口 周 縁 部 ） は 嵌 入 部 11ａ
に 設 定 さ れ 、 ま た 、 前 記 内 体 12の 周 縁 部 （ 上 部 開 口 周 縁 部 ） に は 前 記 嵌 入 部 11ａ が 嵌 入 さ
れ る 嵌 入 凹 部 12ａ が 湾 曲 形 成 し て 設 け ら れ 、 内 体 12と 外 体 11と を 重 合 し て 前 記 嵌 入 凹 部 12
ａ に 前 記 嵌 入 部 11ａ を 嵌 入 さ せ 、 該 嵌 入 部 11ａ と 嵌 入 凹 部 12ａ と の 嵌 合 部 ７ に ロ ウ 材 ９ を
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配 設 し て 真 空 加 熱 処 理 を し 、 前 記 嵌 合 部 ７ か ら 脱 気 し て 外 体 11と 内 体 12と の 間 を 真 空 に す
る と と も に 、 溶 融 し た ロ ウ 材 ９ で 前 記 嵌 合 部 ７ を 閉 塞 す る 断 熱 容 体 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 尚 、 内 体 12の 周 縁 部 （ 上 部 開 口 周 縁 部 ） を 嵌 入 部 に 設 定 し 、 外 体 11の 周 縁 部 （ 上 部 開 口
周 縁 部 ） に 前 記 嵌 入 部 が 嵌 入 さ れ る 嵌 入 凹 部 を 湾 曲 形 成 し て 設 け る よ う に し て も 良 い 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 従 っ て 、 本 実 施 例 の 技 術 は 、 有 底 角 筒 状 の 外 体 11内 に 所 定 間 隔 を 介 し た 状 態 で 有 底 角 筒
状 の 内 体 12を 配 し 、 こ の 空 間 Ｓ に 耐 熱 性 介 在 物 ４ を 配 設 し た 状 態 で 真 空 加 熱 処 理 を 行 う こ
と で 作 出 し た 、 有 底 角 筒 状 の 真 空 二 重 断 熱 容 体 を 簡 易 且 つ 良 好 に 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 ま た 、 仮 に 円 筒 状 の 真 空 二 重 断 熱 容 体 で あ っ て も 大 気 圧 の 影 響 を 受 け る 場 合 は あ り 、 例
え ば 大 き な 鍋 （ 断 熱 調 理 鍋 ） や ド ラ ム カ ン な ど の 径 の 大 き な 容 体 の 底 部 分 は 大 気 圧 の 影 響
を 受 け 易 く 、 従 来 に お い て は 、 こ の 底 部 分 を 構 成 す る 板 材 に は リ ブ を 形 成 す る な ど の 対 策
を 施 し て い た が 製 造 効 率 が 悪 く 、 そ こ で 、 こ の 円 筒 状 の 容 体 の 空 間 Ｓ に 耐 熱 性 介 在 物 ４ を
配 設 し た 状 態 で 真 空 加 熱 処 理 を 行 う こ と で 良 好 な 真 空 断 熱 構 造 を 具 備 し た 円 筒 状 の 真 空 二
重 断 熱 容 体 も 簡 易 且 つ 良 好 に 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 そ の 余 は 実 施 例 １ と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 尚 、 本 発 明 は 、 実 施 例 １ ， ２ に 限 ら れ る も の で は な く 、 各 構 成 要 件 の 具 体 的 構 成 は 適 宜
設 計 し 得 る も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ６ ２ 】
【 図 １ 】 実 施 例 １ に 係 る 真 空 断 熱 材 を 説 明 す る 分 解 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 実 施 例 １ を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 実 施 例 １ に 係 る 要 部 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 実 施 例 １ に 係 る 要 部 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 実 施 例 １ を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 実 施 例 １ に 係 る 要 部 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 実 施 例 ２ を 示 す 概 略 説 明 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 従 来 例 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 従 来 例 の 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 Ｓ 　 内 空 間
　 １ 　 外 板 体
　 １ ａ 　 嵌 入 凹 部
　 ２ 　 内 板 体
　 ２ ａ 　 立 ち 上 が り 部
　 ３ 　 真 空 層
　 ７ 　 嵌 合 部
　 ９ 　 ロ ウ 材
　 11　 外 体
　 11ａ 　 嵌 入 部
　 12　 内 体
　 12ａ 　 嵌 入 凹 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】
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