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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 7月 29日 (2005.7.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 形 材 料 を す る た め の 押 出 機 と 、 金 型 内 へ の 射 出 前 成 形 材 料 を 保 持 し て お く
た め の 内 室 と 、 材 料 を 前 記 内 室 の 外 に 移 動 さ せ る た め の 、 前 記 内 室 内 部 プ
ラ ン ジ ャ と 、 逆 止 弁 と を 備 え た 装 置 に お い て 、
　 前 記 逆 止 弁 は 、 材 料 、 前 記 押 出 機 か ら 前 記 内 室 へ と 、 前 記 内 室 か
ら 隣 接 す る 金 型 へ と を 可 能 に す 個 の 手 段 を 有 る こ と を 特 徴 と す る
装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 逆 止 弁 は ブ ロ ッ ク 形 状 を し て お り 、 半 径 方 向 の 断 面 形 状 が 、 円 形 、 楕 円 形 、 三 角 形

多 角 形 の か ら 選 択 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 逆 止 弁 は 、 前 記 逆 止 弁 を 射 出 位 置 か ら 再 充 填 位 置 に 移 動 さ せ る た め に 、

中 心 線 に 沿 っ て 軸 方 向 に 移 動 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ０ ６ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 射 出 成 形 装 置 は 、 成 形 材 料 を す る た め の 押 出 機 と 、 金 型 内 へ の 射 出 前 成 形 材 料 を
保 持 し て お く た め の 内 室 と 、 材 料 を 内 室 の 外 に 移 動 さ せ る た め の 内 室 内 部 プ
ラ ン ジ ャ と 、 逆 止 弁 と を 備 え て い る 。 逆 止 弁 は 、 材 料 押 出 機 か ら 内 室 へ

と 、 内 室 か ら 隣 接 す る 金 型 へ と を 可 能 に す る 別 個 の 手 段 を 有 る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】

成 供 給 に 前 記
前 記 成 形 に あ る

、 、 成 形 材 料 を 金 型 内 に 射 出 す る
前 記 成 形 が 流 れ る こ と
流 れ る こ と 、 る 別 し て い

お よ び 群

前 記 逆 止 弁
の

供 給 に
成 形 、 に あ る

成 形 が 、 流 れ る こ
と 流 れ る こ と 、 し て い



　 逆 止 弁 は 、 内 室 か ら 射 出 ノ ズ ル へ の 流 れ を 許 す 射 出 出 口 開 口 と 、 押 出 機 か ら 内 室 へ の 流
れ を 許 す 移 送 円 部 と を 有 す る 。 射 出 出 口 開 口 と 移 送 円 部 と は 互 い に 離 れ て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 再 充 填 位 置 か ら 射 出 位 置 へ の 逆 止 弁 の 移 動 は 、 液 圧 シ リ ン ダ に よ っ て 作 動 さ れ る 。 逆 止
弁 は 、 弁 を 射 出 位 置 か ら 再 充 填 位 置 に 移 動 さ せ る た め に 、 中 心 線 に 沿 っ て 軸 方 向
に 移 動 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
　 本 発 明 の 射 出 装 置 １ ０ が 図 １ 、 ２ 、 ４ に 示 さ れ て い る 。 射 出 装 置 １ ０ は プ ラ ン ジ ャ １ ４
を 備 え た 、 押 出 機 １ ６ に よ っ て 成 形 材 料 の 一 回 の 充 填 量 が 供 給 さ れ る 内 室 １ ２ を 有 す る 。
内 室 １ ２ が 材 料 で 充 填 さ れ る と 、 プ ラ ン ジ ャ １ ４ が 作 動 し て 、 材 料 を 隣 接 す る 金 型 （ 不 図
示 ） に 充 填 す る 。 場 所 を 節 約 す る た め に 内 室 １ ２ と 押 出 機 １ ６ と は 互 い に 隣 接 し て お り 、
押 出 機 １ ６ は 押 出 機 の 吐 出 口 １ ８ と 内 室 開 口 ２ ０ と の 距 離 を す る た め に 内 室 １ ２ に
対 し て 僅 か な 角 度 で 傾 斜 し て い る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 押 出 機 １ ６ は バ レ ル ２ ２ を 備 え 、 バ レ ル ２ ２ の 中 に は １ の 押 出 ス ク リ ュ ー が 配 置 さ れ
て い る 。 細 長 い 成 形 材 料 を バ レ ル ２ ２ の 中 に 供 給 す る た め の 開 口 （ 不 図 示 ） が 押 出 用 の バ
レ ル ２ ２ に 設 け ら れ て い る 。 成 形 材 料 は ゴ ム で あ る こ と が 望 ま し い 。 押 出 ス ク リ ュ ー ２ ４
は 往 復 動 モ ー タ ２ ６ に よ っ て 駆 動 さ れ る 。 形 材 料 の 素 練 り に よ っ て 熱
が 発 生 す る の で 、 冷 却 媒 体 が バ レ ル ２ ２ の 周 り の 冷 却 媒 体 流 動 領 域 ２ ８ の 中 を 流 れ る よ う
に な っ て い る 。 断 熱 ジ ャ ケ ッ ト ３ ０ に よ っ て 望 ま し い 温 度 に 保 持 さ れ 、 バ レ ル ２ ２ の 周 り
に 配 置 さ れ た 熱 電 対 に よ っ て 計 測 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 押 出 機 １ ６ と 内 室 １ ２ と の 接 続 、 お よ び 内 室 １ ２ と ノ ズ ル ３ ４ と の 接 続 は 逆 止 弁 ４ ０ に
よ っ て 行 わ れ て い る 。 逆 止 弁 ４ ０ は 、 図 ３ に 示 す よ う な ブ ロ ッ ク の 形 態 と な っ て い る 。 逆
止 弁 ４ ０ は 、 射 出 出 口 開 口 ４ ２ と 移 送 円 部 ４ ４ と を 有 し て い る 。 射 出 出 口 開 口 ４ ２ は 、
材 料 が 内 室 １ ２ か ら ノ ズ ル ３ ４ へ 流 動 す る こ と を 可 能 と し 、 移 送 円 部 ４ ４ は 、 材 料 が 押
出 機 １ ６ か ら 内 室 １ ２ へ 流 動 す る こ と を 可 能 と す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 射 出 出 口 開 口 ４ ２ と 離 れ て 、 移 送 円 部 ４ ４ が あ る 。 移 送 円 部 ４ ４ は 、 射 出 装 置 １ ０
が 成 形 材 料 で 再 充 填 さ れ た と き 、 押 出 機 １ ６ と 内 室 １ ２ と を 接 続 さ せ 、 材 料 が 押 出 機 １ ６
か ら 内 室 １ ２ へ 流 動 す る こ と を 可 能 と す る 。 移 送 円 部 ４ ４ は 、 流 入 口 ４ ８ と 流 出 口 ５ ０
と を 有 す る 。 使 用 の た め に 整 列 し た と き 、 流 入 口 ４ ８ は 押 出 機 １ ６ と 連 通 し 、 流 出 口 ５ ０
は 内 室 １ ２ と 連 通 す る 。 図 示 し た 移 送 円 部 ４ ４ に は ２ 箇 所 の 湾 曲 部 ５ ２ が あ る 。 材 料 を
流 動 さ せ る 目 的 で 、 移 送 円 部 ４ ４ の い ず れ の 湾 曲 部 ５ ２ も 、 湾 曲 部 内 部 で の 材 料 の 堆 積
や デ ッ ド ゾ ー ン の 発 生 を 減 少 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る こ と が 望 ま し い 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 逆 止 弁 ４ ０ の 下 位 に は 、 逆 止 弁 ４ ０ を 射 出 位 置 と 再 充 填 位 置 と の 間 で 移 動 さ せ る た め の
液 圧 シ リ ン ダ ５ ４ が 設 け ら れ て い る 。 液 圧 シ リ ン ダ ５ ４ は 、 シ リ ン ダ ５ ４ が ど の 位 置 に あ
る か 、 そ れ に よ っ て 逆 止 弁 ４ ０ が ど の 位 置 に あ る か を 示 す 位 置 セ ン サ を 有 し て い る 。 逆 止
弁 ４ ０ は 、 図 １ に 示 す よ う に 射 出 出 口 開 口 ４ ２ が ノ ズ ル ３ ４ と 内 室 １ ２ と 一 列 に な っ て い
る と き は 射 出 位 置 に あ る 。 逆 止 弁 ４ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 移 送 円 部 ４ ４ が 材 料 の 押 出
機 １ ６ か ら 内 室 １ ２ へ の 流 れ を 可 能 に す る と き 再 充 填 位 置 に あ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 上 述 の よ う に 、 逆 止 弁 ４ ０ は ブ ロ ッ ク の 形 状 を し て い る 。 そ の 形 状 は 、 全 体 が 円 形 で あ
っ て も 、 四 角 形 で あ っ て も 、 三 角 形 で あ っ て も 、 多 角 形 の 形 状 で あ っ て も よ い 。 逆 止 弁 ４
０ が 非 円 形 の ブ ロ ッ ク 形 状 を し て い る と 、 装 置 内 部 に お け る 逆 止 弁 ４ ０ の 不 測 の あ る い は
二 次 的 な 半 径 方 向 の 回 転 を 減 少 さ せ 、 射 出 出 口 開 口 ４ ２ と 移 送 円 部 ４ ４ と の 位 置 ず れ の
可 能 性 を 減 少 さ せ る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 移 送 円 部 ４ ４ の 主 要 部 分 、 お よ び そ れ と 協 働 す る 液 圧 シ リ ン ダ ５ ４ の 部 分 は 、 逆 止 弁
４ ０ 内 で 中 心 が ず れ て い る よ う に 図 示 さ れ て い る 。 移 送 円 部 ４ ４ が 軸 方 向 に ず れ て い る
こ と で 、 逆 止 弁 ４ ０ の 回 転 が 不 可 能 と な り 、 逆 止 弁 ４ ０ の 位 置 ず れ が 防 止 さ れ る 。 も し 、
逆 止 弁 ４ ０ の 形 状 が 非 円 形 で あ る と 、 移 送 円 部 ４ ４ は ブ ロ ッ ク の 中 心 軸 に 沿 っ て 配 置 す
る こ と も で き 、 逆 止 弁 ４ ０ の 回 転 は 逆 止 弁 の 形 状 に よ り 不 可 能 と な る 。 逆 止 弁 ４ ０ の 半 径
方 向 の 回 転 を 防 止 す る 他 の 方 法 も 、 こ れ に 加 え て 、 あ る い は こ の 独 自 の 方 法 の 代 わ り に 用
い る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 装 置 は 次 の よ う な 方 法 で 動 作 さ れ る 。 液 圧 シ リ ン ダ ５ ４ が 、 移 送 円 部 ４ ４ を 図 ２
に 示 す 再 充 填 位 置 に 移 動 す る よ う に 作 動 す る 。 成 形 材 料 が 押 出 ス ク リ ュ ー ２ ４ の 中 に 供 給
さ れ て い る 。 材 料 は ス ク リ ュ ー ２ ４ に よ っ て 素 練 り さ れ て 調 整 さ れ る 。 材 料 が ス ク リ ュ ー
２ ４ か ら 移 送 円 部 ４ ４ の 中 に 、 そ し て 次 に 内 室 １ ２ の 中 に 流 動 す る 。 材 料 が 内 室 １ ２ の
中 へ 流 れ 込 む と 、 プ ラ ン ジ ャ １ ４ が 、 内 室 １ ２ の 中 の 容 積 が 金 型 の 中 に 射 出 さ れ る べ き ゴ
ム の 容 積 と ほ ぼ 同 じ に な る 位 置 ま で 、 材 料 に よ っ て 押 し 戻 さ れ る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 逆 止 弁 ４ ０ を 、 材 料 を 金 型 内 部 に 射 出 す る た め と 、 内 室 １ ２ に 再 充 填 す る た め の ２ つ の
異 な っ た 機 構 ４ ２ 、 ４ ４ で 構 成 す る こ と に よ っ て 、 射 出 装 置 １ ０ が 再 充 填 さ れ て い る 間 、
材 料 は ノ ズ ル ３ ４ か ら 外 へ 流 れ 出 す と は で き ず 、 成 形 の 間 、 余 分 の 材 料 が ス ク リ ユ ー ２
４ か ら ノ ズ ル ３ ４ の 中 に 流 れ 込 む こ と は で き な い 。 再 充 填 の 間 、 材 料 が 射 出 装 置 か ら 外 部
に 流 れ 出 す こ と が な い の で 、 射 出 装 置 １ ０ を 「 迅 速 に 」 再 充 填 す る こ と が で き る 。 す な わ
ち 、 射 出 装 置 １ ０ が 次 の 金 型 へ 移 動 中 で も 、 ま た は 新 し い 金 型 が 充 填 の た め に 射 出 装 置 に
隣 接 し て 配 置 さ れ る 間 に も 、 射 出 装 置 １ ０ に 再 充 填 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 符 号 の 説 明
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 符 号 の 説 明 】
　 １ ０ 　 　 射 出 装 置
　 １ ２ 　 　 内 室
　 １ ４ 　 　 プ ラ ン ジ ャ
　 １ ６ 　 　 押 出 機
　 １ ８ 　 　 吐 出 口
　 ２ ０ 　 　 内 室 開 口
　 ２ ２ 　 　 バ レ ル
　 ２ ４ 　 　 押 出 ス ク リ ュ ー
　 ２ ６ 　 　 往 復 動 モ ー タ
　 ２ ８ 　 　 冷 却 媒 体 流 動 流 域
　 ３ ０ 　 　 断 熱 ジ ャ ケ ッ ト
　 ３ ２ 　 　 筐 体
　 ３ ４ 　 　 ノ ズ ル
　 ３ ６ 　 　 冷 却 ジ ャ ケ ッ ト
　 ４ ０ 　 　 逆 止 弁
　 ４ ２ 　 　 射 出 口 開 口
　 ４ ４ 　 　 移 送 円 部
　 ４ ６ 　 　 ノ ズ ル チ ュ ー ブ
　 ４ ８ 　 　 流 入 口
　 ５ ０ 　 　 流 出 口
　 ５ ２ 　 　 湾 曲 部
　 ５ ４ 　 　 液 圧 シ リ ン ダ
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